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@ Offenend-Spinnvorrichtung und Verfahren zum Anfahren einer soichen Vorrichtung.

@ In einer einen Spinnrotor (1) aufweisenden
Offenend-Spinnvorrichtung ist eine auf die Innen-
fliche des Spinnrotors (1) gerichtete Druckiuftleitung
(2) vorgesehen. Diese Druckluftleitung (2) steht tber
ein Absperrventil (21) mit einer Druckluftquelle (40)
in Verbindung. Der Druckluftieitung (2) ist eine
Drucksteuervorrichtung (4) zugeordnet, die auf min-
destens zwei Uberdriicke voreinstellbar ist. Die
Drucksteuervorrichtung (4) weist parallele Leitungen
(5, 6) auf, von denen die Leitung (6) eine Druckredu-
ziervorrichtung  (43) fir den niedrigen Druck auf-
nimmt. Wahrend der Vorbereitung des Anspinnens
wird flir das Reinigen des Spinnrotorors (1) Druckiuft
mit hohem Druck in den Spinnrotor (1) geleitet. An-
schlieBend, jedoch noch vor Beginn der Faserein-
speisung in der Spinnrotor (1), wird die Druckluft auf
einen niedrigen Wert herabgesetzt und schiieflich
vor der Riickflinrung des Fadens in den Spinnrotor
(1) abgeschaltet.

Fig. 5

Xerox Copy Centre



1 EP 0 303 003 A1 2

Offenend-Spinnvorrichtung und Verfahren zum Anfahren einer soichen Vorrichtung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine
Offenend-Spinnvorrichtung mit einem Spinnrotor
sowie mit einer zur Reinigung bei geschlossener
Spinnvorrichtung auf die Innenfldche des Spinnro-
tors gerichteten Druckluftleitung, die Uber ein Ab-
sperrventil mit siner Druckluftquelle in Verbindung
steht, sowie ein Verfahren zum Anfahren einer sol-
chen Vorrichtung.

Es ist bekannt, dem Rotor einer Offenend-
Spinnvorrichtung Druckiuft zuzuflihren, um ihn von
Ablagerungen und Fasern zu reinigen (DE 28 11
960 A1 und DE 27 35 311 Af). Die durch den
Prepluftstrahl losgel&sten Verunreinigungen und
Fasern werden durch Saugluft abgeflihrt. Bei einer
anderen Vorrichtung (DE 27 25 105 A1) wird vor
dem eigentlichen Wiederanspinnvorgang die Faser-
bandspeisung ein- und wieder ausgestellt, um die
flir den Anspinnvorgang ungeeigneten Fasern ab-
zuflihren. Auf diese Weise wird flir das Anspinnen
ein Faserbart stets gleicher Beschaffenheit in Qua-
litdit und Menge erzeugt. Damit diese vorlberge-
hend in den Rotor gespeisten Fasern mit Sicherheit
wieder aus dem Spinnrotor abgefiihrt werden, wird
der Uberdriick Uber diese Vorausspeisung hinaus
bis zum Beginn des eigentlichen Anspinnvorgan-
ges aufrechterhalten. Dieser-Uberdruck kann dabsi
nur einen geringen Wert annehmen, da sonst die
Fasern bei der Vorausspeisung daran gehindert
werden, in den Spinnrotor zu gelangen. Dies fiihrt
zu Stérangen beim Anspinnvorgang. Ist der Uber-
druck zu gering, wird nicht der gewlinschte Reini-
gungsefiekt erzielt, der notwendiy ist fiir das Losi&-
sen der Verunreinigungen.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es
daher, die bekannte Vorrichtung und das bekannte
Verfahren dahingehend zu verbessern, daB einer
seits eine grlndliche Reinigung des Spinnrotors
mit seiner sicheren Abfuhr der im Spinnrotor befind-
lichen Fasern und Verunreinigungen erreicht und
andererseits ein Faserbart stets gleicher Be-
schaffenheit erzielt werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméf durch
eine Drucksteuervorrichtung geldst, die auf minde-
stens zwei Uberdriicke voreinstellbar ist, wobei in
Abhidngigkeit von der Durchflihrung des Anspinn-
vorganges der eine oder der andere Uberdruck
dem Absperrventil zuflihrbar ist. Auf diese Weise
ist es mdglich, dem Spinnrotor nach einem Faden-
bruch einen unter hohem Uberdruck stehenden
Druckluftstrom zuzufiihren, der die mittlerweile im
Spinnrotor angesammelten Fassern von der Sam-
melrille ablst, so daB sie durch die Wirkung des
den Spinnunterdruck erzeugenden Saugluftstromes
abgefiihrt werden. Dabei ist ein durch die Fasern
gebildeter Faserring aufzubrechen. Je nachdem,
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wo zwischen Sammelrille und Abzugswalzen der
Fadenbruch aufgetreten ist, gelangt beim Faden-
bruch ein mehr oder weniger langer Fadenab-
schnitt in die Sammelrille, der ebenfalls aus dieser
abgefiihrt werden muB. Wiahrend der Zuflihrung
der unter hohem Druck stehenden Druckiuftstro-
mung steht der Spinnrotor nicht still, sondern 14uft
aus, damit die auf das abzuflihrende Material ein-
wirkende Fliehkraft mit der Zeit abnimmt, die Druc-
kluft aber dennoch jedem Punkt des Umfangs der
Sammelrille zugeflhrt werden kann. Ist der Spinn-
rotor gereinigt, so soll flir das Anspinnen ein Faser-
bart stets gleicher Beschaffenhsit erzeugt werden.
Dies geschieht entweder durch eine voriiberge-
hende Vorausspeisung unter Einhaltung eines fest-
en Zeitabstandes von dem Einsetzen der flir den
Spinnvorgang bendtigten Faserspeisung oder
durch eine Voreinschaitung der Faserspeisung,
wobei die Fasern zlinachst daran gehindert wer-
den, in den Spinnrotor zu gelangen, bis sie flir das
Anspinnen, d.h. flir den Beginn des Spinnvorgan-
ges, im Spinnrotor bend&tigt werden. Wihrend der
Zeit bis zum Beginn des Faserspeisung in den
Spinnrotor sollen nach abgeschalteter Vorausspei-
sung oder nach Voreinschaltung der Faserspeisung
einerseits keine Fasern in den Spinnrotor gelangen,
andererseits soll verhindert werden, daf die im
Aufldsewaizengehduse befindlichen Fasern dieses
Gehduse an einer anderen Stelle, z.B. im Bereich
der Speisevorrichtung oder an einer Schmutzab-
scheidedffnung, verlassen kénnen. Aus diesem
Grunde wird wdhrend der Zeit nach Beendigung
der Rotorreinigung dem Spinnrotor ein Druckluft-
strom mit niedrigem Druck zugefiihrt. Die erfin-
dungsgemife Vorrichtung erfiillt somit eine dop-
pelte Funktion. Zum einen findet sie flr das Reini-
gen des Spinnrotors Anwendung. Zusdtzlich erfiilit
sie auch noch die Aufgabe, das Anspinnen zu
verbessern.
~ Die Drucksteuervorrichtung kann verschieden
gesteuert werden, um zum gewinschien Zeitpunkt
Druckluft in gewlinschter HBhe der einzeinen
Spinnstelle zuzuflihren. Gem3B einer vorteilhaften
Ausflhrung kann hierzu ein den Druck zwischen
der Drucksteuervorrichtung und dem Absperrventil
abtastender Druckfiihler vorgesehen sein, der Uber
eine Zeitverz8gerungsvorrichtung mit der Druck-
steuervorrichtung verbunden ist. Ein solcher Druck-
flinler tastet den Druck in der Druckluftleitung ab
und reagiert auf einen Druckabfall, der automatisch
beim Offnen eines Absperfventiles auftritt, und
steuert iber die Zsitverzdgerungsvorrichtung die
Drucksteuervorrichtung.
Die  Drucksteuervorrichtung kann  unter-
schiedlich ausgebildet sein und z.B. ein in zwei
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Stufen schaltbares Druckminderventil aufweisen.
Besonders prizise 148t sich die Hohe der Druckluft
mit Hilfe einer Drucksteuervorrichtung steuern, die
parallele Leitungen aufweist, von denen die eine
Leitung eine Druckreduziervorrichtung aufnimmt.
Mit Hilfe dieser Druckreduziervorrichiung wird der
niedrige Uberdruck festgelegt.

Um die Drucksteuervorrichtung unabh&ngig
von ihrer speziellen Ausbildung in einfacher Weise
steuern zu kdnnen, ist vorzugsweise der Spinnvor-
richtung eine Schalivorrichtung zugeordnet oder es
kann ihr eine Schaltvorrichtung zugeordnet werden,
welche steuermifig mit der Drucksteuervorrichtung
in Verbindung steht. Eine solche Schaltvorrichtung
kann beispielsweise flr jede Spinnstelle separat
vorgesehen werden oder auf einer Bedienungsvor-
richtung angeordnet sein, die zu der einzeinen
Spinnstelle fahrbar ist und dadurch der betreffen-
den Spinnvorrichtung eine Schaltvorrichtung zuord-
net.

In der Regel sind heutzutage viele gleichartige
Offenend-Spinnvorrichtungen in  der Maschine
nebeinander angeordnet. In diesem Falle stehen
erfindungsgemis die Absperrventile dieser Vielzahl
gleichartiger ~ Offenend-Spinnvorrichtungen  ein-
gangsseitig mit den parallelen Leitungen der
Drucksteuervorrichtung in Verbindung, deren Druc-
kreduziervorrichtung mittels einer Schaltvorrichtung
dem Absperrventil vorschaltbar ist. Auf diese Wei-
se I8t sich von jeder Offenend-Spinnvorrichtung
aus der jewsils bhendtigte Uberdruck in einfacher
Weise steuern.

GemiB einer einfachen, insbesondere flr ma-
nuell bedienbare OffenendSpinnvorrichtungen geei-
gneten Ausbildung der erfindungsgeméBen Vorrich-
tung sind die Schaltvorrichtungen als Um-
schaltventile ausgebildet, Uber welche die Absperr-
ventile der sinzelnen Offenend-Spinnvorrichtungen
wahlweise mit der einen oder der anderen der
beiden parallelen Leitungen in Verbindung gebracht
werden kdnnen.

Um bei einer Vielzah! gleichartiger Offenend-
Spinnvorrichtungen sine mdglichst einfache Ausbil-
dung der erfindungsgemafen Vorrichtung zu erzie-
len, ist vorzugsweise vorgesehen, daB die Absperr-
ventile iber eine gemeinsame Hauptleitung mit der
Drucksteuervorrichtung in Verbindung stehen. Zur
Auswahl des jewsils gewiinschten Uberdriickes
karr dabei zwischen den parailelen Leitungen der
Drucksteuervorrichtung und der Hauptleitung eine
durch die den einzelnen Offenend-Spinnvorrichtun-
gen zugeordneten oder zuordenbaren Schaltvor-
richtungen ansteuerbare Umschaltvorrichtung vor-
gesehen sein.

Stait einer Umschaitvorrichtung odeér zusétzlich
hierzu kann in weiterer Ausgestaliung des Erfin-
dungsgegenstandes vorgesshen sein, daj die par-
allel zur Leitung mit der Druckreduziervorrichtung
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angeordnete Leitung ein Absperrventil zum Absper-
ren oder Freigeben des hohen Uberdruckes auf-
weist.

Vorteilhafterweise ist zwischen der Druckredu-
ziervorrichtung und der Hauptleitung ein Absperr-
ventil bzw. ein separates Absperrventii zum Ab-
sperren oder Freigeben des niedrigen Uberdruckes
vorgesehen. Auf diese Weise ist es mdglich, die
Druckluftzufuhr zur Hauptleitung auch einmal ganz
abzuschalten, wenn dies aus irgendwelchen Griin-
den gewinscht ist. Damit dann fiir das der Druc-
kreduziervorrichtung nachgeschaliete Absperrventil
ein Ventil geringer Leistung Anwendung finden
kann, ist zweckmdBigerweise zwischen der Haupt-
leitung und dem Absperrventil zum Absperren oder
Freigeben des niedrigen Uberdruckes ein dieses
Absperrventil schiitzendes Rickschiagventil vorge-
sehen.

Gemip einer bevorzugten Ausflihrung des Er-
findungsgegenstandes steht die Drucksteuervor-
richtung mit einer ldngs den Offengnd-Spinnvor-
richtungen verfahrbaren Anspinnvorrichtung  in
steuermigiger Verbindung, welche ein den Ab-
sperrventilen und/oder Schaltvorrichtungen der ein-
zelnen Offenend- Spinnvorrichtungen zustellbares
Betitigungselement aufweist. Hierdurch kann von
der Anspinnvorrichtung aus einerseits der Uber-
druck in der jeweiis gewlinschien Héhe ausgewahit
werden, wihrend andererseits an der einzelnen
Offenend-Spinnvorrichtung von der verfahrbaren
Anspinnvorrichtung aus die Druckluftzufuhr in den
Spinnrotor zur gewlinschten Zeit freigegeben bzw."
wieder unterbunden wird.

Wenn mehrere verfahrbare Anspinnvorrichtun-
gen vorgesehen sind, so kann der Fall aufireten,
daB fir den Anspinnvorgang, der von der einen
Anspinnvorrichtung aus gesteuert wird, ein hoher
Uberdruck bendtigt wird, wihrend fiir einen ande-
ren, von einer weiteren Anspinnvorrichfung aus ge-
steuerten Anspinnvorgang ein niedriger Uberdruck
bendtigt wird. Da nicht gleichzeitig verschieden
hohe Uberdrlicke in die gemeinsame Haupileitung
eingeleitet werden k&nnen, kann vorgesehen sein,
daB die Anspinnvorrichtungen Uber eine gemein-
same Steuervorrichtung so gekoppelt sind, daf
jeweils das Betdtigungselement nur einer der An-
spinnvorrichtungen wirksam ist. Alternativ kann je-
doch auch vorgesehen werden, daf jeder verfahr-
baren” Anspinnvorrichtung eine separate Hauptlei-
tung zugeordnet ist.

Um dann, wenn mehrere separate Hauptleitun-
gen vorgesehen sind, jede Hauptleitung individuell
mit einem hohen bzw. einem niedrigen Uberdruck
beaufschlagen zu k8nnen, ist zweckméBigerweise
in vorteilhafter Ausgestaltung des Erfindungsgegen-
standes vorgesehen, daf jede Hauptleitung ein-
gangsseitig zwei parallele Leitungen aufweist, von
denen eine Leitung bis einschlieBlich der Druckre-
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duziervorrichtung allen Hauptleitungen gemeinsam
zugeordnet ist, widhrend die andere Leitung flr
jede Hauptieitung ein separates Absperrventil auf-
weist.

Bei siner Vorrichtung, bei welcher in der Um-
fangswand des Faserbandaufldsewalzengehduses
nach der Eintrittsmindung des Faserspeisekanals
gine steuerbare Absaugdifnung vorgesehen ist. die
den Faserstrom steuert, ist vorteilhafterweise zur
Erzeugung des Spinnunterdruckes im Spinnrotor
zur Unterstilitzung dieses Luftsiromes in der Lei-
tung ein Ventil angeordnet. Hierdurch ist es m&g-
lich, flir die Dauer der Rotorrsinigung, wdhrend
welcher die Faserspeisung abgeschaitet ist, die von
der Rotorinnenwand abgel&sten Fasern und Sch-
mutzbestandteile abzusaugen. Spidter, wenn die
Faserspeisung wieder freigegeben ist, die Fasern
jedoch noch nicht in den Rotor gelangen sollen,
wird der Spinnunterdruck abgeschaltet, so da8 die
Fasern {iber die Eintrittsmiindung des Faserspeise-
kanals hinweg in die steuerbare Absaug&ffnung
gelangen (siehe auch DE 34 41 677 A1).

Prinzipiell kann ein solches Ventil in ver-
schiedener Weise, beispielsweise Uber ein eiekiri-
sches Stellorgan gesteuert werden. Vorteilhafter-
weise ist die Steuerung dieses Ventiles in der
Leitung zur Erzeugung des Spinnunterdruckes mit
der Bewegung des Druckrollers der Fadenabzugs-
vorrichtung gekoppelt, wobei der Druckroller auf
einem Schwenkhebel angeordnet ist, welcher sei-
nerseits als Stellorgan fUr das Ventil ausgebildet
ist. Vorzugsweise ist dabei das Ventil als Schlauch-
membranventil ausgebildet. Eine raumglinstige An-
ordnung wird erfindungsgemas dadurch erzieit, daf
dem Schlauchmembranveniil ein schwenkbarer
Klemmbhebel zugeordnet ist, welcher mit dem Druc-
kroller tragenden Hebel zusammenarbeitet.

Mit Hilfe der erfindungsgeméBen Vorrichtung
kann das Anspinnen in verschiedener Weise durch-
geftihrt werden. Besonders vorteilhaft ist ein Ver-
fahren, bei welchem die Druckiuft wahrend der
Vorbereitung des Anspinnens zum Reinigen des
Spinnrotors mit hohem Druck in den Spinnrotor
geleitet wird und anschliefend, jedoch noch vor
Beginn der Fasereinspeisung in den Spinnrotor, auf
einen niedrigeren Wert herabgesetzt und schlie-
lich vor der Ricklieferung des Fadens in den
Spinnrotor abgeschaltet wird. Auf diese Weise ein-
erseits eine intensive Reinigung des Spinnrotors
erreicht, wahrend andererseits sichergestellt wird,
daB die Fasern vor dem eigentlichen Anspinnvor-
gang auf einfache Weise wieder abgeflihrt werden
kdnnen.

In der Praxis wird angestrebt, die Stilistandszeit
der Spinnvorrichtung so kurz wie mdglich zu hal-
ten. Aus diesem Grunde ist der Zeitpunkt flir das
Umschalten von dem hohen auf den niedrigen
Uberdruckwert nicht starr festgelegt, sondern wird
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vorteilhafterweise in Abh#ngigkeit vom Auslaufver-
haiten des stilizusetzenden Spinnrotors gewihit.
Wihrend bei Spinnrotoren mit groBer Masse eine
lange Auslaufzeit flr den Spinnrotor zu berlicksich-
tigen ist und somit das Umschalten des hohen
Uberdrucks auf den niedrigen Uberdruck erst zu
einem relativ spdten Zeitpunkt erfolgen kann, er-
reicht ein Spinnrotor mit geringer Masse seinen
Stillstand schon bedeutend friher, so da8 durch
entsprechend friheres Umschalien des hohen auf
den niedrigen Uberdruck Zeit gewonnen wird.

Die HBhe des Uberdruckes bei der Auslauf-
phase des Spinnrotors und bei der anschlieffienden
Phase, wihrend welcher die Faserspeisung freige-
geben ist, kann aufgrund von Versuchen leicht fest-
gelegt werden, doch hat sich gezeigt, daB es vor-
teilhaft ist. wenn der niedrige Wert des Uberdruc-
kes zwischen 10% und 40% des hohen Wertes
des Uberdruckes betrigt.

Die Reinigungswirkung kann noch dadurch in-
tensiviert werden, da wahrend des Auslaufens der
Spinnrotor ein- oder mehrmals von hohem auf nie-
drigen Uberdruck und zuriick geschaltet wird.

GemiaB einem bevorzugten Verfahren werden
die nach Erreichen des Rotorsiillstandes der
Offenend-Spinnvorrichtung zugefiihrten” Fasern in
den Spinnrotor eingespeist. wobei die Faserspei-
sung in den Spinnrotor in festgelegtem zeitlichen
Abstand vor dem Anspinnen wieder unterbrochen
wird und die Druckluft wédhrend der gesamten Dau-
er der Faserzuflhrung in den Spinnrotor auf einen
niedrigen Wert herabgessetzt gehaiten wird. Durch
das vorlibergehende Einschalten der Faserspsi-
sung kann der Zeitraum zwischen dem erneuten
Stillsetzen der Faserspeisung und dem Beginn des
Anspinnvorganges genau festgelegt werden, so daf
auch der Faserbart zum Anspinnzeitpunkt einen
definierten Zustand aufweist. Der Uberdruck der in
den Spinnrotor wihrend der Fasersinspeisung sin-
geleiteten Druckluft weist nur einen relativ geringen
Wert auf und kann unter Umstdnden sogar den
Wert Null erreichen, wenn durch die Geometrie des
Spinnrotors und der im Spinnrotor wirkenden Ab-
saugung sichergestellt wird, daB die Fasern wé&h-
rend der vorlibergehenden Faserzuspeisung auch
sicher aus dem Spinnrotor wieder abgefihrt wer-
den.

ZweckmaifBigerweise bleibt auch nach Beendi-
gung der voriibergehenden Faserzufuhr in ¢_..
Spinnrotor bis zum Beginn des Wiederhochlaufens
des Spinnrotors der niedrige Wert flir die Druckluft
beibehaiten. Auf diese Weise wird sichergestellt,
daB Fasern, die sich noch nach Abschalten der
Faserspeisung in der Garnitur der Aufldsewalze
befinden und daher auch nach Beendigung der
voriibergehenden Faserzufuhr in den Spinnrotor
gelangen, aus diesem sofort sicher abgeflihrt wer- '
den. i
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Das erfindungsgeméBe Verfahren ist jedoch
nicht nur vorteilhaft in dem Faile, bei welchem die
Fasern vor dem Anspinnen vorlibergehend dem
Spinnrotor zugefiihrt werden. GemaB einem weite-
ren vorteilhaften Ver fahren werden die Fasern
nach Einschalten der Faserzuflihrung «in die
Offenend-Spinnvorrichtung bis zum  Anspinnen
durch einen Saugluftstrom abgefiihrt, ohne zuvor in
den Spinnrotor zu gelangen, und werden beim An-
spinnen dem Spinnrotor durch Unterbinden dieses
Saugluftstromes und gleichzeitige Unterbrechung
der Druckluftzufuhr in den Spinnrotor zugeflhrt.
Der Druckluftstrom, der vor dem Anspinnvorgang in
den Spinnrotor geflihrt wird, unterstltzt den die
Fasern abfiihrenden Saugluftstrom darin, da8 die
Fasern nicht zum Spinnrotor gelangen k&nnen,
sondern auf inrem Weg vor Erreichen des Spinnro-
tors abgefiihrt werden. Da die Fasern dem Spinnro-
tor erst zugeflihrt werden durch Unterbinden dieses
Saugluftstromes und gleichzeitiges Unterbrechen
der Druckluftzufuhr in den Spinnrotor, unter-
scheiden sich die Fasern, die zu Anfang des An-
spinnvorganges in den Spinnrotor gelangen, nicht
von jenen Fasern, die bei ununterbrochenem
Spinnvorgang dem Spinnrotor zugeflihrt werden.
Hierdurch wird eine wesentliche Verbesserung des
Ansetzers erreicht.

Um das Abflihren der Fasern aus der Spinnvor-
richtung, bevor sie in den Spinnrotor gelangen, zu
unterstlitzen, wird vorteilhafterweise wihrend der
Dauer, wihrend welcher die Fasern aus der
Offenend-Spinnvorichtung abgefiihrt werden, ohne
in den Spinnrotor zu gelangen, der an den Spinnro-
tor angelegte Spinnunterdruck abgeschaltet und
spétestens gleichzeitig mit der Unterbrechung der
Druckluftzufuhr in den Spinnrotor wieder einge-
schaltet. Das Freigeben und/oder Abschalten des
Spinnunterdruckes kann dabei graduell erfolgen,
wodurch eine zusétzliche Beeinflussung des Faser-
stromes erreicht wird.

Damit bei einem beispielsweise aufgrund eines
Fadenbruches notwendig werdenden Anspinnvor-
gang der hohe Uberdruck sofort zur Verfligung
steht und somit der Spinnrotor unverziiglich stillge-
setzt werden kann, ist es vorteilhaft, wenn nach
Unterbrechen der Druckliuftzufuhr in den Spinnrotor
wihrend des Anspinnvorganges bereits der hohe
Uberdruck wieder bereitgestellt wird, ohne daff er
jedoch in den Spinnrotor gelangt. Verlustzeiten, die
sonst fiir den Wiederaufbau des hohen Uberdruc-
kes erforderlich waren, entfallen hierdurch. Dies ist
von Vorteil, wenn der Anspinnvorgang Uberwacht
und bei Miglingen desselben die Vorbereitung ein-
es neuen Anspinnvorganges sofort singeleitet wird.

Die Erfindung ermdglicht in einfacher Weise,
daf einerseits der Spinnrotor wirkungsvoll gereinigt
wird, und garantiert auf diese Weise auf Dauer eine
gute Fadenqualitdt. Andererseits verhindert die Er-
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findung, daB zu einem ungewlnschten Zeitpunkt
Fasern sich im Spinnrotor absetzen kdnnen, so daf
vor dem Anspinnvorgang der Spinnrotor mit Sicher-
heit frei von Fasern gehalten wird. Auf diese Weise
kann die sich flir das Anspinnen im Spinnrotor
ablegende Fasermenge genau bestimmt werden,
so daB definierte Ansetzer die Folge sind. Die
Erfindung trdgt somit in gleicher Weise fiir sine
Qualitdisverbesserung der Ansetzer als auch des
anschliefend gesponnenen Fadens bei. Die hierflr
erforderliche Vorrichtung ist einfach und bendtigt
auch nur wenig Platz. Darliber hinaus ist sie koste-
neinsparend durch einen geringeren Luftverbrauch.
Da sie bei einer vorteilhaften Ausbildung des Erfin-
dungsgegenstandes allein am Beginn einer Haupt-
leitung eingebaut werden mu@, 148t sich diese Vor-
richtung ohne Schwierigkeiten und kostenglinstig
auch nachiréglich in jede bereits vorhandene Ma-
schine einbauen.

Dier Erfindung wird nachstehend anhand von
mehreren Ausflihrungsbeispielen néher erldutert.
Es zeigen:

Fig. 1 in einer Zeittafei die fir das Vorberei-
ten eines Anspinnvorganges und fiir das Anspinnen
selber erforderlichen Schalt-und Arbeitsvorgénge;

Fig. 2 im Schema eine erste Ausbildung der
erfindungsgemaiBen Vorrichtung;

Fig. 3 im Querschnitt eine Spinnvorrichtung,
die fUr die Durchflihrung des erfindungsgeméigBen
Verfahrens geeignet ist;

Fig. 4 im Schema eine Abwandlung der in
Fig. 2 gezeigten Vorrichtung, bei welcher flir eine
Vielzah! von Spinnvorrichtungen nur eine sinzige
Hauptleitung vorgesehen ist;

Fig. 5 im Schema eine Abwandlung der in
Fig. 4 gezeigten Vorrichtung, bei welcher die jewei-
lige Hohe des Uberdruckes mit Hilfe von ldngs den
Spinnvorrichtungen verfahrbaren  Anspinnvorrich-
tungen ausgewdhit wird;

Fig. 6 im Schema eine weitere Abwandlung
des Erfindungsgegenstandes, bei welcher die
Steuerung von einer verfahrbaren Anspinnvorrich-
tung aus erfoigt;

Fig. 7 eine Zeittafel flir eine Abwandlung des
in Fig. 1 gezeigten Verfahrens;

Fig. 8 im Schema noch eine andere Ab-
wandlung der erfindungsgemaBen Vorrichtung, bei
welcher die Steuerung der Drucksteuervorrichtung
in Abh#ngigkeit von einem Druckabfall in der Druc-
kluftleitung erfolgt; und

Fig. 9 im schematischen Querschnitt eine
Offenend-Spinnvorrichtung im Ausschnitt, bei wel-
cher der Spinnunterdruck von einer Bedienungsvor-
richtung aus steuerbar ist.

Zunidchst werden die wesentlichsten Teile ein-
er Offenend-Spinnvorrichtung anhand der Fig. 3
eridutert, welche die Spinnstelle einer
Rotorspinnmaschine im Schnitt zeigt. Jede solche
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Spinnstelle besitzt einen Spinnrotor 1, dem ein zu ~

Fasern 90 aufgeldstes Faserband 9 zugefiihrt und
aus welchem das Fasermaterial in Form eines ge-
sponnenen Fadens 91 wieder abgezogen wird.

Der Spinnrotor 1 ist in bekannter Weise in
ginem Gehduse 10 angeordnet, das in Fig. 3 nur
andeutungsweise gezeigt ist und Uber eine Sau-
gleitung 100 mit einer nicht gezeigten Unterdruck-
quelle in Verbindung steht. Das Geh&duse 10 ist
durch einen Deckel 101 abgedeckt, der ssinerseits
von einer Abdeckung 102 getragen wird, welche
sdmtliche Elemente der Spinnvorrichtung einer
Spinnstelle abdeckt. Im Deckel 101 befindet sich
ein Fadenabzugsrohr 103, durch welches hindurch
der Faden 91 mit Hilfe von Abzugswalzen (Fig. 9:
Waize 193, Rolle 192) abgezogen wird, um dann
zum Aufwickeln seiner ebenfalls nicht gezeigten
Spulvorrichtung zugefiihrt zu werden. Dabei pas-
siert der Faden 91 einen Fadenwichter 11, dessen
Fiihler 110 unter der Vorspannung einer Druckfe-
der 111 den Faden 91 auf das Vorhandensein oder
Fehlen der Fadenspannung Uberwacht.

Im Deckel 101 befindet sich ferner sin Teil 120
eines Faserspeisekanals 12, dessen anderer Teil
121 stationdr angeordnet ist und sich in der
gezeigten Stellung der Abdeckung 102 in Flucht
zum Teil 120 des Faserspeisekanals 12 befindet.
Der Faserspeisekanal 12 geht von einem nur
schematisch angedeuteten Aufldsewalzengeh&use
13 aus, in welchem in bekannter Weise eine rotie-
rende Aufiésewalze 130 angeordnet ist.

Der Auflssewalze 130 vorgeschaltet ist eine
Speisevorrichtung 14, die in der gezeigten Ausfiih-
rung aus einer Speisewalze 140 und einer mit
dieser elastisch zusammenarbeitenden Speise-
mulde 141 besteht. Die Speisemulde 141 ist
schwenkbar auf einer Achse 143 gelagert, welche
ebenfalls schwenkbar einen mit der Speisemuide
141 zusammenarbeitenden Kiemmhebel 144 trigt.
Der Klemmhebel 144 kann mit sinem als Klemm-
stlick 145 ausgebildeten Ende zur Aniage an die
Speisemulde 141 gebracht werden und dabei die
durch eine Druckfeder 142 beaufschlagte Speise-
mulde 141 von der Speisewalze 140 weg-
schwenken und dabei das Faserband 9 zwischen
sich und der Speisemulde 141 einkiemmen. Der
Klemmhsbel 144 weist zwischen seinem Klemm-
stlick 145 und der Schwenkachse 143 einen Fih-
rungstrichter 146 fiir das Faserband 9 auf.

An seinem dem Klemmstiick 145 abgewande-
ten Ende 147 ist der Klemmhebel 144 mit dem
Anker 150 eines Elekiromagneten 15 verbunden.
Der Anker 150 weist fUr die Mitnahme des Klemm-
hebels 144 an seinem dem Elektromagneten 15
abgewandien Ende einen Mitnahmering 151 auf.
Zwischen dem Elekiromagneten 15 und dem
Klemmhebel 144 ist eine Druckfeder 152 angeord-
net, die bei Abfallen des Elekiromagneten 15 den
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Klemmhebel 144 mit seinem Klemmstlick 145 ge-
gen das Faserband 9 schwenkt.

An der Abdeckung 102 befindet sich ein
Schaltknopf 148, mit dessen Hilfe der Fadenwdch-
ter 11 Uberbriickt und der Elektromagnet 15 unab-
hidngig von der augenblicklichen Stellung des Fih-
lers 110 des Fadenwichters 11 angesprochen wer-
den kann.

im Deckei 101 befindet sich ferner eine Druc-
kluftleitung 2, die mit ein oder mehreren Mindun-
gen 20 auf die Innenfliche des Spinnrotors 1
gerichtet ist. In der Druckluftieitung 2 befindet sich
ein Absperrventil 21, das von der Abdeckung 102
getragen wird und durch einen Steuerhebel 3 beti-
tigt werden kann.

Der Steuerhebel 3 sitzt zusammen mit der Ab-
deckung 102 auf einer gemeinsamen Schwen-
kachse 104 und wird in einer Weise, die spiter
noch ndher beschrisben wird, in Richtung heraus
aus der Abdeckung 102 beaufschlagt. In Langsrich-
tung des Steuerhebels 3, d.h. gemdB Fig. 3 in
vertikaler Richtung, ist an der Abdeckung 102 ein
Schaitknopf 30 verschiebbar gelagert, der durch
eine sich an der Abdeckung 102 abstiitzende
Druckfeder 31 in Richtung Steuerhebel 3 beauf-
schiagt ist. Der Steuerhebel 3 weist an seinem dem
Schaltknopf 30 zugewandten Ende eine Ausneh-
mung 32 auf, in welche der Schaltknopf 30 mit
giner Rastnase 300 eingreifen kann. Die Rastnase
300 weist auf ihrer der Bedienungsseite (in Fig. 3
rechts) zugewandten Seite eine Auflaufschrige 301
auf, damit der Steuerhebel 3 auch ohne gesieuer-
tes Anheben des Schaltknopfes 30 in die in Fig. 3
gezeigte Stellung gebracht werden kann.

Der Steuerhebel 3 weist in Ndhe seiner
Schwenkachse 104 einen Steuernocken 33 auf, mit
welchem eine Rolle 340 zusammenarbeitet, die am
Ende eines zweiarmigen Zwischenhebels 34 an-
geordnet ist. Der Zwischenhebel 34 steht mit sei-
nem freien Ende 341 mit einer Zugstange 35 in
Verbindung, die an ihrem dem Zwischenhebel 34
abgewandien Ende eine Bremse 350 tragt. die
durch Einwirkung des Steuernockens 33 gegen die
Wirkung einer Zugfeder 351 im Abstand von einem
den Spinnrotor 1 tragenden Schaft 16 gehalten
wird.

Fig. 2 zeigt schematisch einen Teil einer dop-
pelseitigen Offenend-Spinnvorrichtung, wobei von
der Maschinenseite | eine Vielzahl glei~*.rtiger
Spinnstellen A, B, C ... und von der Maschinenseite
Il eine Vielzahl gleichartiger Spinnstellen A B, C
... dargestellt sind.

Wie am Beispiel der Spinnstelle A gezeigt, ist
jede Druckluftleitung 2 Uber das Absperrventil 21
{siehe Fig. 3) mit einer Drucksteuervorrichtung 4
verbunden, die ihrerseits mit einer Druckiufiquelle
40 verbunden ist. Die auf diese Weise den Ab-
sperrventilen 21 der verschiedenen Spinnstellen A,
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B, C .. und A, B, C ... vorgeschaltete Druck-
steuervorrichtung 4 enthdlt pro Spinnstelle A, B, C
.. und A', B', c . je ein Umschaltventil 22,
dessen Ausgangsseite mit der Eintrittsseite eines
zugehdrigen Absperrventiles 21 verbunden ist. Je-
des Umschaltventil 22 steht Uber eine Verbin-
dungsleitung 50 mit einer Leitung 5 und Uber eine
Verbindungsleitung 60 mit einer Leitung 6 in Ver-
bindung. Die Leitung 5 dient zur Zufuhr von unter
relativ hohem Druck stehender Druckluft, wihrend
die Leitung 6 zur Zufuhr von unter geringerem
Druck stehender Druckiuft dient. Mit'den Leitungen
5 und 6 stehen auch die Umschaliventile 22 der
anderen Spinnstellen B, C ... und A, B, C .. in
Verbindung.

Die Drucksteuervorrichtung 4 besitzt ferner in
einem ersten, mit der Druckluftquelle 40 in Verbin-
dung stehenden Leitungsabschnitt 41 ein Druck-
minderventil 42, das den hohen, in der Leitung 5
wirksamen Uberdruck festlegt. Am Ausgang dieses
Druckminderventiles 42 teilt sich der Leitungsab-
schnitt 41 in die beiden erwédhnten parallelen Lei-
tungen 5 und 6 auf, wobei die Leitung 6 eine
Druckreduziervorrichtung 43 aufweist, die gemé&B
Fig. 2 ebenfalls als Druckminderventil ausgebildet
ist. Diese Druckreduziervorrichtung 43 legt den nie-
drigen Druck fUr die Leitung 6 fest.

Bei der in Fig. 2 gezesigten Offenend-Spinnma-
schine stehen die Absperrventile 21 der ver-
schiedenen Spinnstellen A, B, C ... und A8, C ..
iber je ein Umschaliventil 22 eingangsseitig mit
den parallelen Leitungen 5 und 6 der Drucksteuer-
vorrichtung 4 in Verbindung. Die Umschaltventile
22 bilden dabei Schaltvorrichtungen 7, mit deren
Hilfe wahlweise die Leitung 5 oder die Leitung 6
der Drucksteuervorrichtung 4 jeder Spinnstelle A,
B, C .. und A, B, C .. vorgeschaltet werden
kann.

Nachdem jetzt die Vorrichtung in ihrem Aufbau
beschrieben worden ist, soll nachstehend das An-
spinnverfahren anhand der Fig. 1 erldutert werden.
Die Fig. 1 zeigt Ubereinander in verschiedenen
Kurven die Rotordrehzahi ng, die Druckluftzufuhr
Pr in den Spinnrotor 1, die Druckluftbereitsteliung
P, in der Druckluftleitung 2 vor dem Absperrventil
21, die Faserspeisung Qr sowie die Bewegung Vg
in Riickliefer-oder Abzugsrichtung. Horizontal ist
die Zsit t abgeiragen. Mit Fg ist das Einireten eines
Fadenbruches gekennzeichnet. V. kennzeichnet
die Vorbereitung des Anspinnens S,, Ve die Vorbe-
reitung eines definierten Faserbartes, Rr die Rotor-
reinigung und Fa den Zeitraum, wihrend welchem
abgefragt werden kann, ob der Anspinnvorgang
gelungen oder miBlungen ist. Weitere Einzelheiten
werden nachstehend im Zusammenhang mit der
Funktionsbeschreibung eridutert.

Wie Fig. 3 zeigt, wird der Fithier 110 des
Fadenwichters 1 wédhrend des normalen Spinnvor-
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* auslaufendem Spinnrotor 1

ganges durch die Fadenspannung gegen die Wir-
kung der Druckfeder 111 in seiner Schwenkposition
gehalten. Tritt nun ein Fadenbruch Fg auf, so gibt
der Faden 91 den Fuhler 110 frei, der nun durch
die Druckfeder 111 in seine Endstellung gebracht
wird. Der Fadenwichter 11 bewirkt durch Betdti-
gung des Elekiromagneten 15 das unverzigliche
Stillsetzen der Faserspeisung Qf. In bekannter
Weise wird dabei der Klemmhebel 144 mit seinem
Klemmstiick 145 zur Anlage an das Faserband 9
gebracht und die Speisemuide 141 von der Speise-
walze 140 weggeschwenkt.

Der Fadenwichter 11 bewirkt bei Auftreten des
Fadenbruches Fg ebenfalls das Stillsetzen, des
Fadens 91, indem die nichigezeigte Spulvorrich-
tung stillgesetzt wird.

Durch den Fadenbruch Fg wird vom Faden-
wichter 11 ferner ein Signal ausgeldst, das an-
zeigt, daB an dieser Spinnstelle, beispielsweise der
Spinnstelle A, ein Anspinnvorgang durchgeflhrt
wurden mug. Die Anzeige erfoigt beispielsweise mit
Hilfe siner pro Spinnstelle A, B, C ... bzw. A", B, C’
.. vorgesehenen, nicht gezeigten Signallampe. Die
Bedienungsperson geht nun zu dieser Spinnstelle
A und verschiebt den Schaltknopf 30 gegen die
Wirkung der Druckfeder 31, so da8 die Rastnase
300 den Steuerhebel 3 freigibt, der nun aufgrund
der Wirkung der Zugfeder 351 aus der Abdeckung
102 heraus {(gem4B Fig. 3 somit nach rechts) ge-
schwenkt wird. Die Rolle 340 [duft dabei am
Steuernocken 33 entlang, so daB die Zugstange 35
nun dem von der Zugfeder 351 ausgelibten Zug
folgen kann und die Bremse 350 zur Anlage an den
Schaft 16 bringf. Hierdurch wird der Spinnrotor 1
bis zum Stillstand abgebremst (siehe Rotordrehzahl
ng in Fig. 1).

Wie Fig. 1 zeigt, war zuvor durch eine entspre-
chende Schaltstellung des Umschaltventils 22 in
der Druckluftieitung 2 (vor dem Absperrventil 21)
unter hohem Druck stehende Druckiuft bereitge-
stellt worden. Durch die Freigabe des Steuerhebels
3 und Herausschwenken desselben aus der Ab-
deckung 102 gibt der Steuerhebel 3 den Schaltbol-
zen 210 des Absperrventils 21 frei, so daB nun die
unter hohem Druck stehende Druckiuft in den
Spinnrotor 1 gelangt (sieshe Druckiuft Pgry). Diese
Druckluft Pgy sprengt den sich im noch rotierenden
Spinnrotor 1 befindlichen Faserring 92 auf. Bei
wird die Fliehkraft
schlieflich so gering, daf die in der Sauglsitung
100 wirksame Saugluft in der Lage ist, den aufges-
prengten Faserring 92 und die von der Aufldse-
walze 130 noch nachgelieferten Fasern 90, die sich
noch in der Garnitur befanden, aus dem Spinnrotor
1 und dem Gehduse 10 abzusaugen. Wie die
Kurve flir die Rotordrehzahl ng zeigt, bendtigt der
Spinnrotor 1 bis zum Stillsetzen unterschiedlich
jange Zeit, was von der Masse des Spinnrotors 1
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abh#ngt. Entsprechend unterschiedlich lang muf
auch die Druckiuftzufuhr Pg unter hohem Druck
erfolgen [siehe Pgry), weshalb der Zeitpunkt flir das
Umschalten des hohen auf den niedrigen Uber-
druck in Abhingigkeit vom Auslaufverhalien des
Spinnrotors 1 gewdhit wird, wie Fig. 1 zeigt, um
nicht unniitz Zeit zu verschenken.

Nachdem der Spinnrotor 1 stillgesetzt ist, wird
die Druckluftzufuhr Pgr auf einen Uberdruck (siehe
Druckiuft Pry) umgeschaltet, was durch Betétigung
eines Antriebselementes 220 des Umschaltventiles
22 geschieht. Durch das weiterhin gebtffnete Ab-
sperrentil 21 gelangt nun Druckluft mit geringerem
Uberdruck in den Spinnrotor 1. Nach diesem Um-
schaiten des Umschaltventiles 22 wird nun iber
den Schaltknopf 148 der Elekiromagnet 15 in der
Weise angesprochen, da dieser den Klemmhebel
144 mit seinem Klemmstlick 145 von der Speise-
mulde 141 wegschwenkt und damit das Faserband
" 9 wieder freigibt. Durch die sich wieder der Speise-
walze 140 nihernde Speisemulde 141 wird bewirkt,
daB das Faserband 9 wiederum der Aufl§sewalze
130 zugeflihrt und von dieser zu Fasern 90 aufge-
i16st wird, welche in das Innere des Spinnrotors 1
eingespeist werden. Aufgrund des in der Druckluft-
leitung 2 wirkenden Uberdruckes werden die Fa-
sern 90 sofort aufgewirbelt und daran gehindert,
sich in dem nach wie vor stilistehenden Spinnrotor
1 abzulegen. Die Fasern 90 werden durch den in
der Saugleitung 100 wirkenden Unterdruck sofort
aus dem Spinnrotor 1 abgesaugt und abgefthrt.
Durch dieses Einspeisen von Fasern 90 in den
Spinnrotor 1 wird der Teil des Faserbandes 9, der
nach Aufireten des Fadenbruchs Fg unbrauchbar
geworden ist, abgetragen.

Nach einer Zeit, die ausreichend ist, um den
unbrauchbaren Teil des Faserbandes 90 abzufih-
ren, wird die Faserspeisung Qf wider abgestellt
durch Freigabe des Schaltknopfes 148 flir den
Elektromagneten 15, so daB durch Klemmen des
Faserbandes 9 und Wegschwenken der Speise-
mulde 141 von der Speisewalze 140 die Faserliefe-
rung zur Aufldsewalze 130 erneut unterbrochen
wird.

Nach Stillsetzen der Speisevorrichtung 14, aber
noch vor dem Beginn des Anspinnens S,, wird die
Druckiuftzufuhr Pg in den Spinnrotor 1 wieder
abgeschaltet (siehe Druckluft Pgo). Zu diesem
Zweck wird bei der in Fig. 3 gezeigten Vorrichtung
der Steuerhebel 3 wieder angehoben und in die
Abdeckung 102 hineingedriickt. Hierbei betétigt der
Steuerhebel 3 den Schaitbolzen 210 und unter-
bricht damit die Druckluftzufuhr in den Spinnrotor
1. Der Steuerhebel 3 l4uft dabei mit seinem oberen
Ende gegen die Auflaufschrige 301 des Schaltk-
nopfes 30 auf und hebt diesen kurz an, bis die
Rastnase 300 in die Ausnehmung 32 des Steuerhe-
bels 3 einrastet und diesen in der gezeigten Stel-
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lung fixiert.

Beim Rlckschwenken des Steuerhebels 3 in
die gezeigte Grundstellung gibt auch die Bremse
350 den Schaft 16 des Spinnrotors 1 wieder frei,
welcher nun auf seine Betriebsdrehzah! (siehe
Rotordrehzahl ng) hochldutt.

Das eigentliche Anspinnen wird in zeitlicher
Abstimmung mit diesem Rotorhochlauf durchge-
fihrt. Dabei ist der Anspinnvorgang auBerdem in
der Weise auf den Zeitpunkt des Unterbrechens
der voriibergehenden Faserspeisung Qg in den
Spinnrotor 1 abgestimmt, daf vom Unterbrechen
der vorlibergehenden Faserspeisung Qe in den
Spinnrotor 1 bis zum erneuten Einschalten der
Faserspeisung Qg in den Spinnrotor eine festge-
legte Zeit tr vergehi. Hierdurch wird erreicht, das
das Faserband im Augenblick des Ansetzens sich
in einem definierten Zustand befindet.

Kurz nach der Rickflihrung des Steuerhebels 3
in die in Fig. 3 gezeigte Grundstellung wird gemas
Fig. 1 das Umschaltventii 22 umgeschaltet, so daf
in dem vor dem Absperrventil 21 befindlichen Teil
der Druckluftleitung 2 wiederum unter hohem
Druck stehende Druckluft zur Verfligung gestellt
wird.

In zeitlicher Abstimmung mit der Wiederfrei-
gabe der Faserspeisung Qe wird der Faden 81 in
den Spinnrotor 1 rickgeliefert und nach einer kur-
zen Verweildauer wiederum aus dem Spinnrotor 1
abgezogen (siehe Fadenbewsgung Vg).

Nach Beendigung des Ansetzvorganges wird
wihrend des Zeitraumes F, Uberprift, ob das An-
spinnen gelungen ist. Ist dies der Fall, so 1duft die
Spinnsteile A mit Produktionsgeschwindigkeit wei-
ter. Andernfalls wird das Anspinnen S, wiederholt,
was in den seinzelnen Kurven gestrichelt angedeutet
ist. Da durch das vorherige Umschaiten des Um-
schaltventiles 22 bereits die Druckiuft mit hohem
Wert (siehe Druckluft P ) bereitgestelit wird (siehe
Druckiuftbereitstellung P), kann die Phase der Vor-
bereitung Va flr den nichsten Anspinnvorgang un-
verzigiich eingeleitet werden.

Da der Ubergang von hohem auf niedrigen
Uberdruck in den Spinnrotor 1 (siehe Druckiuft Pry
und Pgy) allein von dem bereitgesteliten Uberdruck
(sishe Pus und Py) abhdngt, filit dieser Ubergang
bei der Druckiuftzufuhr Pr und der Druckiuftbersit-
stellung Py zeitlich zusammen.

Fig. 1 zeigt, daB wahrend der ges mten Phase
der Vorbereitung Sa des Anspinnens einschlieslich
der Phase der Rotorreinigung Rs Druckluft in den
Spinnrotor 1 geleitet wird. Wahrend der Rotorreini-
gung Rg bis nach Ereichen des Rotorstillstandes
wird die Druckiuft mit hohem Uberdruck, z.B. 6 bar,
in den Spinnrotor 1 geleitet. Dadurch wird -wie be-
schrieben - der Faserring 92 aufgesprengt und
zusammen mit einzelnen Fasern 90 aus dem
Spinnrotor 1 abgesaugt. Fiir die spdtere vorliberge-
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hende Faserspeisung Qg wird die Druckluft sodann
auf einen niedrigen Wert, z.B. 1 bis 2 bar, herabge-
setzt. Der Uberdruck wird dabei so bemessen, daB
einerseits die Fasern 90 ungehindert vom Aufldse-
walzengehduse 13 in den Faserspeisekanal 12
gelangen, andererseits aber daran gehindert wer-
den, sich im stilistehenden Spinnrotor 1 abzulegen.
Hierdurch wird gewdhrieistet, da8 keine Fasern 80
mehrmals um die Aufidsewalze 130 herumlaufen
und gegebenenfalls im Bereich der Speisevorrich-
tung 14 oder anderswo im Aufldsewalzengehduse
13 hidngenbleiben und damit verhindern kdnnen,
daB sie bei Wiederfreigabe der Faserspsisung Qe
wihrend des Anspinnens S, zusammen mit den
der Auflésewalze 130 neu zugefiihrten Fasern 90 in
den Spinnrotor 1 gelangen und damit das Gelingen
des Anspinnens infrage stellen.

Ist gemiB Fig. 3 im Aufidsewalzengehduse 13
zwischen der Speisevorrichtung 14 und dem Faser-
speisekanal 12 eine Schmutzabscheide&ffnung 17
vorgesehen, so ist auf diese Weise der Uberdruck
so dimensioniert, daf er keinerlei nachteilige Aus-
wirkungen auf das Innere des Auflésewalzengehéu-
ses 13 hat, damit keine Fasern 90 das Aufldsewal-
zengehduse 13  durch die  Schmutzab-
scheidedfinung 17 hindurch veriassen.

Es hat sich gezeigt, daB der niedrige Wert Pay
des Uberdruckes des in den Spinnrotor 1 gelsiteten
Druckluftstromes gegenliber dem fiir die Rotorrei-
nigung Rg bendtigten Uberdruck (Paw) lediglich bei
10% bis 40% zu liegen braucht. Die HOhe des
niedrigen Uberdruckes (Pay) hdngt von ver-
schiedenen Faktoren wie Drehzahl der Aufiise-
walze 130, HShe des Unterdruckes in der Sauglei-
tung 100, Geometrie von Geh&use 10 und Spinnro-
tor 1 etc. ab.

Wie die Zsiten t= und t¢' in Fig. 1 zeigen, kann
die Freigabe der Faserspeisung Qr gegeniiber
dem Hochlauf der Rotordrehzahi
schiedlichen Zeiten erfolgen, wobei dann jedoch
auch die Zeit ts eine fixe Zeit ist. Um zu verhin-
dern, daB wahrend dieser festgelegien Zeit te bzw.
t= zwischen dem Abschalten der zwischenzeit li-
chen Faserspeisung Qg wéhrend der Vorbereitung
Va des Anspinnvorganges und dem erneuten Ein-
schalten der Faserspeisung Qr beim Anspinnen Sa
sich ungewtlinscht Fasern 90 im Spinnrotor 1 abset-
zen, wird der Uberdruck mit niedrigem Wert (Pan)
zumindest wadhrend der Dauer der  zwi-
schenzeitlichen Faserspeisung Qg aufrechterhalten.
Es ist glinstig, wenn diese Druckluftzufihrung mit
geringém Uberdruck auch nach Beendigung dieser
voriibergehenden Faserspeisung Qf bis zum Be-
ginn des Wiederaniaufens des Spinnrotors 1 beibe-
halten wird. Unter Umsténden kann die Druckiuftzu-
fuhr Pr aber auch bereits vor Wiederanlaufen des
Spinnrotors 1 unterbrochen werden, wenn in Ab-
hingigkeit von den jewsiligen Bedingungen nicht
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damit gerechnet werden mugB, daB noch Fasern 90
bzw. unakzeptierbar viele Fasern 90 in den Spinn-
rotor 1 gelangen. Auch kann die Fadenrlckliefe-
rung bzw. das erneute Einsetzen des Fadenabzu-
ges (sieshe Fadenbewsgung Vg) sowie die Verweil-

. zeit des Fadens 91 im Spinnrotor 1 je nach Materi-

al, .Rotordrehzahl ng etc. variieren.

Durch das beschriebene Verfahren wird ein
gleichférmiger Fasertransport von der Speisevor-
richtung 14 in den Spinnrotor 1 und ein kontrollier-
tes Einsetzen der Faserspeisung Qe flir das An-
spinnen S, sichergestelit. Trotzdem (44t sich ein
MiBlingen des Anspinnvorganges nicht immer aus-
schiieBen, beispieisweise aufgrund von Schmutzbe-
standteilen, die wdhrend der Anspinnphase in den
Spinnrotor 1 gelangen. Das Anspinnen Sa wird
deshalb {iberwacht. Hierzu kann es geniigen, den
Faden 91 auf sein Fehlen oder Vorhandensein in
zu iberwachen. Es kann aber auch vorgesehen
sein, daB der Ansetzer im Faden 91 auf seine
Qualitét hin und auf Abweichungen von vorgegebe-
nen Sollwerten Uberpriift wird. Ist das Anspinnen
als miflungen zu betrachten, so wird durch Steue-
rung des Fadenwidchters 11 oder eines weiteren,
nicht gezeigten Fadenwichters sofort die Vorberei-
tung Va einer neuss Anspinnvorganges eingeleitet,
wie Fig. 1 zeigt. Um hierbei keine Zeit zu verlieren,
wird gemé'ls dem in Fig. 1 gezeigten Verfahren der
Uberdruck sofort nach Beendigung der Druckluftzu-
fuhr Pg in den Spinnrotor 1, d.h. bereits wéhrend
des Anspinnens S, von seinem niedrigen Wert Py
auf seinen hohen Wert Py umgeschaltet. Da zu
diesem Zeitpunkt durch Betéitigung des Absperrve-
ntiles 21 die Druckluftzufuhr P in den Spinnrotor 1
bereits unterbrochen ist, wird auf diese Weise der
hohe Uberdruck lediglich bereitgestellt, ohne je-
doch in den Spinnrotor 1 zu gelangen.

Die Steuerung der Druckiufibereitstellung Py
kann in unterschiedlicher Weise je nach Ausbildung
des Umschaltventiles 22 geschehen. Ist das An-
triebselement, 220 z.8. als Elektromagnet ausgebil-
det, so kann beispielsweise an der Spulvorrichtung
ein Schaltelement vorgesehen sein, mit dessen Hil-
fe dieses Antriebselement 220 gesteuert werden
kann. Dies ist besonders giinstig, da bei manuell
bedienten Spinnvorrichtungen die Bedienungsper-
son chnehin die Spule zunidchst anheben und spé-
ter wieder absenken mugB.

Fig. 2 zeigt zur Festlegung des hohen und des
niedrigen Uberdruckes (Pu. Puy) ein jeweils als
Druckminderventil ausgebildetes Element (siehe
Druckminderventil 42 bzw. Druckreduziervorrich-
tung 43). Es ist selbstverstdndlich auch mdglich,
den gewiinschten Druck in anderer Weise festzule-
gen, z.B. mit Hilfe von Uberstrémventilen, wobei
dann der gewiinschte Uberdruck dem Leitungs-
strang bzw. der Leitung vor diesem Uberstrémve-
ntil entnommen werden kann.
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Wie ein Vergleich der Fig. 2 und 4 zeigt, kann
das Element fiir das Festlegen des niedrigen Uber-
druckes in Reihe zu dem Element angeordnet sein
(Fig. 2), das den hohen Uberdruck (Pn) festlegt,
oder aber die beiden Elemente fiir das Festlegen
des hohen und des niedrigen Uberdruckes (42, 43)
kénnen auch parallel zueinander angeordnet sein
(Fig. 4).

Fig. 2 zeigt eine Vorrichtung, bei welcher an
jeder einzelnen Spinnstelle A, B, C ... baw. A, B,
¢ .. ein separates Umschaltventil 22 vorgesehen
ist. Dies ist insbesondere flir Test-Vorrichiungen
mit lediglich einer sinzigen oder ein paar wenigen
Spinnstellen von Vorteil. Es ist jedoch nicht not-
wendig, ein solches Umschaitventil 22 an jeder
Spinnstelle separat vorzusehen. Wie Fig. 4 zeigt,
geniigt es, wenn ein Umschaltventil 23 ein einziges
Mal flir die gesamte Maschine vorgeshen ist. Die-
ses Umschaltventil 23 besitzt einen Elekiromagne-
tantrieb 230, der von jeder Spinnstelle A, B, C, D ...
bzw. A, 8, C,D .. angesteuert werden kann.

Mit der Ausgangsseite des Umschaltventiles 23
steht eine Hauptleitung 24 in Verbindung, von wel-
cher die Druckluftleitungen 2 mit den Absperrventi-
len 21 der sinzelnen Spinnstellen A, B, C, D ... und
A', B, C, D ... abzweigen. Die Absperrventile 21
stehen somit mit den parallelen Leitungen 5 und 6
der Drucksteuervorrichtung 4 Uber eine gemein-
same Hauptisitung 24 in Verbindung, die ihren
Anfang am Ausgang des Umschaltventiles 23 hat.

Mit den beiden Eingangsseiten des Um-
schaltventiles 23 stehen die beiden Leitungen 5
und 8 flir den hohen und fiir den niedrigen Uber-
druck in Verbindung, wobei die Leitung 6 in der
zuvor beschriebenen Weise eine Druckreduziervor-
richtung 43 enth#lt. Abweichend von der in Fig. 2
gezeigten Ausflihrung ist gemaB Fig. 4 das Druck-
minderventil 42 oder eine andere geeignete Vor-
richtung zur Festlegung des Uberdruckes in der
Leitung 5 und nicht in einem den beiden Leitungen
5 und 6 gemeinsam vorgeschalteten Leitungsab-
schnitt 41 angeordnet.

Fur die Steuerung des Elektromagneten 230
und damit des Umschaltventiles 23 ist jeder Spinn-
stelle A, B, C, D .. und A, B, C', D' ... eine
Schaltvorrichtung 7 zugeordnet, ohne daB es erfor-
derfich ist, daB eine derartige Schaltvorrichtung 7
fiir jede Spinnstelle A, B, C, D ..und A, B, C, D’
... separat vorgesehen ist. Es genligt, wenn derar-

tige Schaltvorrichtungen 7 so angeordnet sind, daB -

flir die entsprechenden Spinnstellen der gewin-
schte Uberdruck zur Verfligung gestellt werden
kann. Dabei kann sine derartige Schaltvorrichtung 7
entweder flr jede Spinnstelle A, B, C, D ... bzw. A
B', C'. D' oder aber auch zwei oder mehr Spinn-
stellen gemeinsam zugeordnet werden.

Fig. 4 zeigt verschiedene Md&glichkeiten flr die
Steuerung des Umschaliventiles 23.
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Auf der Maschinenseite | ist jeweils zwei Spinn-
stellen A und B, C und D ... gemeinsam eine als
Umschaiter 36 ausgebildete Schaltvorrichtung 7 zu-
geordnet, die in der einen Endstellung den Elektro-
magneten 230 so beaufschldgt, daf das Um-
schaltventil 23 die Hauptleitung 24 mit unter hohem
Druck stehender Druckluft (P 4) beschicki, und in
der anderen Endstellung das Umschaltventil 230 in
der Weise beaufschldgt, daB das Umschaltventil 23
die Hauptleitung 24 mit unter geringerem Druck
stehender Druckluft (Py) versorgt.

Flir die Spinnstellen A'B, C, D .. der Ma-
schinenseite Il ist als Schaltvorrichtung 7 jewsils
ein separater Schalter 360 bzw. 361 fir die Beauf-
schlagung der Hauptleitung 24 mit hohem oder mit
niedrigem Uberdruck vorgesehen.

Die vorstehende Beschreibung zeigi, daB
sowoh! das Verfahren als auch die Vorrichtung in
verschiedenster Weise abgewandslt werden kdn-
nen, was insbesondere durch Ersatz einzelner
Merkmale durch Aquivalente oder durch andere
Kombinationen geschehen kann. Wenn auch die
Vorrichtung anhand eines ganz bestimmten Aus-
fUhrungsbeispieles (Fig. 3) beschrieben wurde, so
kénnen zur Steuerung des Druckiuftsiromes sowie
fir die Geschwindigkeit des Spinnrotors 1 auch
andere Elemente Anwendung finden. Insbesondere
ist hierfUr kein relativ zur Abdeckung 102 bewegba-
rer Steuerhebel 3 erforderiich. Das Absperrventil 21
kann, falls gewlinscht. auch direkt betdtigt werden.
Ebenso kann statt einer mechanischen Steuerung
der Bremse 230 flir den Spinnrotor 1 auch sine
elektrisch gesteuerte Bremse Anwendung finden.

Ein weiteres Ausflihrungsbeispis! wird nachste-
hend anhand der Fig. 5 beschrieben. Wahrend die
mit Hilfe der Fig. 2 und 4 beschriebenen Vorrich-
tungen speziell fir eine Handsteusrung des An-
spinnvorganges gedacht sind, zeigt Fig. 5, daB
diese Vorrichtung ebensogut auch filir eine
automatische Steuerung gesignet ist. Fiir jede Ma-
schinenseite | und 1l ist gem3B Fig. 5 eine ldngs
einer Maschinenseite | bzw. Il verfahrbare Anspinn-
vorrichtung 37 vorgesehen mit einer Anspinn-
steuervorrichtung 370 zur Steuerung des Anspinn-
vorganges. Diese Anspinnsteusrvorrichtung 370
steht in geeigneter Weise Uber ein Betdtigungsele-
ment, beispielsweise Uber einen Steuerbolzen oder
dgl. (siehe Wirkverbindung 371), mit dem Schait-
boizen 210 in Verbindung, wer~ die Anspinnvor-
richtung 37 zur Durchflihrung eines Anspinnvorgan-
ges an einer Spinnstelle A, B, C, D, E, F ... baw. A,
B C D', E.F .. angehalten hat. Nach Beendi-
gung des Anspinnvorganges wird diese Wirkverbin-
dung 371 wieder aufgehoben.

Diese Wirkverbindung 371 kann ais Betdtigun-
gselement beispielsweise einen Hebel aufweisen,
der den Schaltknopf 30 zur Freigabe des Steuerhe-
bels 3 anhebt, sowie einen Bolzen, um den Steuer-
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hebel 3 spiter in seine Grundstellung zurlickzustel-
len. Dabei wird in der bereits beschriebenen Weise

dann auch das Absperrventil 21 betétigt. Als Betati- |

gungselement kann aber auch eine Vorrichtung
vorgesehen sein, die mechanisch, elekirisch oder
auch in anderer Weise, z.B. berlihrungslos, das
Absperrventil 21 ansteuert, u.U. auch unter Zwi-
schenschaltung eines an einem Maschinenende
vorgesehenen Rechners.

Zur Druckluftbereitstellung Py, in der Hauptlei-
tung 24 kann die in Fig. 4 gezeigte Drucksteuervor-
richtung 4 Anwendung finden, wobei der Elektro-
magnet 230 dann vor der verfahrbaren Anspinnvor-
richtung 37 aus angesteuert werden kann. In die-
sem Fall ersetzt die Anspinnvorrichtung 37 somit
den Umschalter 36 bzw. die Schalter 360 und 361
der Fig. 4 und bildet selber die Schaltvorrichtung 7,
wobei sie einer bestimmten Spinnstelle A, B, C, D,
E, F . bzw. A, B, C, D, E, F .. dadurch
zugeordnet wird, daB sie die Wartung dieser Spinn-
stelle durchfiihrt und mit dieser mechanisch
und/oder elektrisch zusammenarbeitet.

Fig. 5 zeigt eine abgewandelte Drucksteuervor-
fichtung 4, bei welcher in der Leitung 5 ein Ab-
sperrventil 51 flir das Absperren oder Freigeben
des hohen Uberdruckes (P.y) vorgesehen ist, wih-
rend in der paralielen Leitung 6 wiederum eine
Druckreduziervorrichtung 43 vorgesehen ist. Diese
Druckreduziervorrichtung 43 bleibt gem&B dem in
Fig. 5 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel in steter Ver-
bindung mit der Hauptleitung 24, wahrend das Ab-
perrventil 51 in der Leitung 5 die Verbindung der
Hauptleitung 24 mit dem Leitungsabschnitt 41
steuert. Das Absperrventil 51 wird mit Hilfe eines
Elektromagneten 510 gesteuert, der seinerseits mit
den Anspinnvorrichtungen 37 der beiden Ma-
schinenseiten | und 1l in Verbindung steht. Um zu
verhindern, daB die Anspinnvorrichtungen 37 unter-
schiedliche Steuerbefehle an den Elektfomagneten
510 leiten kdnnen, ist dabei zwischen den Anspinn-
vorrichtungen 37 einerseits und dem Elekiromag-
neten 510 andererseits eine Steuervorrichtung 52
zwischengeschaltet, welche die beiden Anspinnvor-
richtungen 37 in ihrer Funktion miteinander koppelt.
Diese Steuervorrichtung 52 synchronisiert die bei-
den Anspinnivorrichtungen 37 in der Weise, daB
jeweils das Betdtigungselement nur einer der bei-
den Spinnvorrichtungen 37 wirksam ist und diese
Anspinnvorrichtungen 37 ihre Anspinnvorgdnge
zeitversetzt zueinander so durchflihren, daB die
gewlnschte Druckluftzufuhr Pg zu den zu warten-
den Spinnrotoren | in Abstimmung mit dem An-
spinnvorgang zeitversetzt erfolgt.

Das Absperrventil 51 gibt hierbei zur gewiin-
schten Zeit den hohen Uberdruck Py frei, wobei
sich der stets freigegebene niedrigere Uberdruck
Puy aus der Leitung 6 auf die Hauptleitung 24 nicht

auswirken kann. Wird dagegen das Absperrventil
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51 abgeschaltet, so wirkt allein der in der Leitung 6
wirksame niedrigere Uberdruck Pyy.

Fig. 6 zeigt eine waeitere Abwandlung zur
Steusrung des Uberdruckes des Spinnrotors 1
wihrend der Vorbereitung Va zum Anspinnen Sa
und wihrend des Anspinnens Sa selber. Die
Drucksteuervorrichtung 4 weist wiederum zwei Lei-
tungen 5 und 6 auf, wobei in der Leitung 5 ein
Druckminderventil 42 oder eine andere Druckredu-
ziervorrichtung und anschliefend hieran ein Ab-
sperrventil 51 angeordnet sind. Das Absperrventil
51 steht wiederum unter der Steuerung der An-
spinnvorrichtung 37.

In der Leitung 6 sind eins Druckreduziervor-
richtung 43, die beispielsweise ebenfalls als Druck-
minderventil ausgebildet ist, und im AnschiuB hie-
ran ein Absperrventil 61 und ein Rlckschiagventil
62 angeordnet. Das Absperrventil steht unter der
Steusrung eines Elektromagneten 610, der eben-
falls mit der Anspinnvorrichtung 37 verbunden ist.
Uber die Anspinnsteuervorrichtung 370 der An-
spinnvorrichtung 37 sind die Elektromagneten 510
und 610 so gekoppelt, da in Wechsel das Ab-
sperrventil 51 fiir den hohen Druck oder das Ab-
sperrventil 81 fiir den niedrigen Druck den Durch-
flul der Druckluft ermdglicht. Das zwischen der
Hauptleitung 24 und dem Absperrventii 61 an-
geordnete RUckschlagventil 62 schitzt das Ab-
sperrventil 61, braucht aber nicht unbedingt vorge-
sehen zu sein. Es bietet jedoch den Vorteil, daB flr
das Absperrventil 61 eine kleine Dimensionierung
vorgesehen werden kann, da der an der Hauptlei-
tung 24 anliegende hohe Druck Py durch das
Rickschlagventil 62 vom Absperrventil 61 abge-
koppeit wird.

Wenn flir die beiden Maschinenseiten nicht nur
einzige verfahrbare Anspinnvorrichtung 37 vorgese-
hen ist, die sowohl die Maschinenseite | als auch
die Maschinenseite Il bedient, sondern statt dessen
fUr jede Maschinenseite | und Il jeweils eine eigene
Anspinnverrichtung 37 vorgesehen ist, so muB eine
Steuervorrichtung 52 gemdB Fig. 5 vorgesehen
werden, um eine sichere und stdrungsfreie Steue-
rung des Uberdruckes P in der Hauptleitung 24 zu
erzielen, die in diesem Fail wiederum beiden Ma-
schinenseiten | und Il zugeordnet ist.

Fig. 6 zeigt eine andere Mdglichkeit flir die
Steuerung des Uberdruckes, wenn flr die beiden
Maschinenseiten | und Il jeweils separate Anspinn-
vorrichtungen 37 vorgesehen sind. Um beide Sei-
ten v8llig unabhdngig voneinander bedienen zu
kdnnen, ist gemip diesem Ausflhrungsbeispiel ilr
jede Anspinnvorrichtung 37 eine eigene Hauptlei-
tung 24 Dbzw. 24’ vorgesehen. Hierzu zweigen
gemip Fig. 6 von der Leitung 5 zwischen dem
Druckminderventii 42 und dem Absperrventil 51
eine Druckleitung 5 und von der Leitung 6 zwi-
schen der Druckreduziervorrichtung 43 und dem
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Absperrventil 61 eine Leitung 6 -ab. Die Leitungen
5 und 6 miinden gemeinsam in die Hauptleitung
24, die nur der Maschinenseite Il alleine zugeord-
net ist, wéhrend die Leitungen 5 und 6 in die
Hauptleitung 24" einmiinden, welche fiir die Ma-
schinenseite | vorgesehen ist. Die Leitung 5 ent-
halt ein Absperrventll 51, das durch einen Elektro-
magneten 510 gesteuert wird, widhrend die Leitung
6 ein Absperrventil 61 enthdlt, das durch sinen
Elektromagneten 610’ gesteuert wird. Die Elekiro-
magneten 510" und 610 stehen mit siner Anspinn-
steuervorrichtung 370 einer Anspinnvorrichtung 37
in Verbindung, welche fiir die Maschinenseite |
vorgesehen ist. Durch diese Ausbildung der Druck-
steuervorrichtung 4 lassen sich die Hauptleitungen
24 und 24" der beiden Maschinenseiten | und Il
vBilig unabhédngig von den jeweils einer Ma-
schinenseite | bzw. If zugeordneten Anspinnvorrich-
tungen 37 steuern, so daB eine Synchronisation der
Arbeit dieser beiden Anspinnvorrichtung 37 nicht
erforderlich ist. Jede Hauptleitung 24 bzw. 24" be-
sitzt auf diese Weise zwei parallele Leitungen 5
und 6 bzw. 5 und 6, von denen die eine Leitung
5, 5 fir jede Hauptleitung 24, 24’ ein eigenes
Absperrventil 51, 51 besitzt. Die andere Leitung 6
bis einschlieflich der Druckreduziervorrichtung 43
ist allen Hauptleitungen 24, 24’ gemeinsam zuge-
ordnet. Falls gewlinscht, kann flr jede lLeitung 6,
6, d.h. zwischen Druckreduznervomchtung 43 und
Hauptleitung 24, 24", nach ihrer Trennung ebentalls
ein separates Absperrventil 61, 81 vorgesehen
sein. Dieses Absperrventil 61, 61" hat die Aufgabe,
den niedrigen Uberdruck abzusperren oder freizu-
geben. '

Mit Hilfe der Absperrventile 51 und 61 bzw. 51
und 61 ist es méglich, fur bestimmte Falle Druc-
kluftbersitstellung P_ auch v8llig abzuschalten,
wenn dies aus irgendwelchen Griinden notwendig
sein sollte.

In gleicher Weise, wie dies Fig. 6 fiir die bei-
den Maschinenseiten | und Il zeigt, lassen sich
auch anders eingeteilte Gruppen von Spinnstellen
durch jeweils eine Anspinnvorrichtung 37 steuern,
wobei jeder Anspinnvorrichtung 37 und der dieser
Anspinnvorrichtung 37 zugeordneten Anzahl von
Spinnsteilen A, B, C D .. jeweils eine eigene
Hauptleitung 24, 24 . m|t entsprechenden Ab-
sperrventilen 51, 51" ... sowie evil. 61, 61 ... mit
den zugehongen Elektromagneten 510, 510
bzw. 610, 610 ... zugeordnet ist.

Eine weitere Mdglichkeit der Steusrung des
Unterdruckes zeigt die Fig. 8. Fir die Abspetrve-
ntile siner oder zweier Reihen von Spinnstelien A,
B, ... bzw. A, B .. (Maschinenssiten | und Il) ist
gemip Fig. 8 wiederum eine gemeinsame Haupt-
leitung 24 vorgesehen. Mit dieser Hauptleitung 24
steht Uber sine Leitung 44 ein Druckfiihler 45 in
Verbindung, der mit einer Zeitverzégerungseinrich-
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tung 46 in steuermidfiger Verbindung steht. Die
ZeitverzGgerungsvorrichtung 46  ihrerseits  steht
steuermdpig mit dem Antrieb 420 der Drucksteuer-
vorrichtung 4 in Verbindung.

Die Drucksteuervorrichtung 4 kann in ver-
schiedener Weise ausgebildet sein, beispielsweise
auch in der Weise, wie dies anhand der Fig. 2 oder
4 bis 6 gezeigt ist. Alternativ kann auch vorgesehen
sein, daB die Drucksteuervorrichtung verschiedene
Schaltpositionen einnehmen kann und dabei den
entsprechend gewlnschten Druck zur Verfligung
stelit.

Wird an einer Spinnstelle A, B ... oder AL B ..
das Absperrventil 21 gedfinet, damit dem Spinnro-
tor 1 Druckluft Pg zugefiihrt wird, so entsteht in der
Hauptieitung 24 ein Druckabfall. Dieser Druckabfall
wird durch den mit der Hauptleitung 24 verbunde-
nen Druckfiihler 45 abgetastet, welcher seinerseits
ginen Schaltimpuls an die Zeitverz&gerungsvorrich-
tung 46 gibt. Die Zeitverz8gerungsvorrichiung 46
gibt nun einen Schaltimpuls an den Antrieb 420 der
Drucksteuervorrichtung 4, so dal diese die Zufuhr
von unter hohem Uberdruck stehender Druckluft
P.u zum Spinnrotor 1 ermdglicht. Nach siner vor-
eingestellten Zeit bewirkt die Zeitverzdgerungsvor-
richtung 48, daB die Drucksteuervorrichtung 4 den
Uberdruck auf einen niedrigen Wert Py herabsetzt.
Sodann wird im Zusammenhang mit dem Anspin-
nen, wie zuvor beschrieben, das Absperrventil 21
geschlossen. Hiernach gibt die Drucksteuervorrich-
tung 4 - ebenfalls unter der Steuerung durch die
Zeitsteuervorrichtung 46 - die Zufuhr von unter
hohem Uberdruck stehender Druckluft P,y in die
Hauptleitung 24 frei, so daB sich nun in der Haupt-
leitung 24 infolge der geschlossenen Absperrve-
ntile 21 wiederum ein hoher Uberdruck aufbauen
kann. Ist dies geschehen so schaltet die Druck-
steuervorrichtung 4 die Drucklufizufuhr Pr in die
Hauptleitung 24 ab. Wird nun zu einem spéteren
Zeitpunkt an irgendeiner der Spinnstellen A, B .
bzw. A, B' .. das Absperrventil 21 gedffnet, so
steht sofort ein hoher Spinniiberdruck zur Verfl-
gung.

Wie oben erwdhnt, wird wihrend des Auslau-
fens des Spinnrotors 1 Druckiuft mit hohem Uber-
druck (Pan) in den Spinnrotor 1 geleitef. Bei dem
zuletzt beschriebenen Verfahren fillt nach Offnen
eines Absperrventils 21 der Uberdruck zundchst
ab, bevor er nach Freigat Jurch die Drucksteuer-
vorrichtung 4 wieder ansteigt. Hierdurch entstehen
auf der inneren Oberfliche des Spinnrotors zwei
Druckstdfe. die ein Abidsen von anhaftenden Fa-
sern 90 und Schmutzbestandteilen und auch das
Aufbrechen des Faserringes 92 erleichtern. Falls
gewlnscht, kann diese Wirkung noch dadurch in-
tensiviert werden, da wahrend des Auslaufens des
Spinnrotors 1 gezieit mehrmais von dem hohen auf
den niedrigen Uberdruck und zurlick geschaltet
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wird.

Auch im Fall der zuletzt beschreibenen Vor-
richtung ist die Drucksteuervorrichtung 4 so ausge-
bildet, daB mindestens zwsi verschiedene Uber-
driicke P, Py voreingestelit werden kdnnen und
in Abhingigkeit von der Durchflihrung des An-
spinnvorganges der eine oder andere Uberdruck
flir die Zuflihrung zum Absperrventil 21 abgerufen
werden kann.

Bevor nachstehend das abgewandeite Verfah-
ren nach Fig. 7 beschrieben wird, wird nochmals
Bezug genommen auf die Fig. 3, welche in der die
Auflésewalze 130 umgebenden Umfangswandung
des Aufl§sewalzengehduses 13 in Fasertranspor-
trichtung (Pfeil P) eine Hilfsabsaugbffnung 8 zeigt.
Diese Hilfsabsaugdffnung 8 steht mit einer Sauglei-
tung 80 in Verbindung, deren der Hilfsabsaugdff-
nung 8 abgewandtes Ende als Anschlustutzen 81
ausgebildet ist. An diesen AnschiuBstutzen 81 kann
eine Anspinnvorrichtung 37 (siehe Fig. 5 und 6) mit
giner nichtgezeigten Saugleitung angeschiossen
werden. Der AnschiuBstutzen 81 nimmt eine Rick-
schlagklappe 82 auf, die normalerweise unter der
Einwirkung des im Aufldsewalzengehduse 13 wir-
kenden Unterdruckes ihre SchlieBposition ein-
nimmt. Ist jedoch die Anspinnvorrichtung 37 mit
siner nichigezeigten Saugleitung an den An-
schluBstutzen 81 angeschlossen und wird von der
Anspinnvorrichtung 37 aus Unterdruck an die Sau-
gleitung 80 angelegt, so Sffnet sich die Riick-
schlagklappe 82, so daB der Unterdruck auch in
der Hilfsabsaugéffnung 8 zur Wirkung kommit.

Mit Hilfe der beschriebenen Vorrichtung kann
ein abgewandeltes Anspinnverfahren zur Anwen-
dung gebracht werden, durch welches ebenfalls flr
das Anspinnen in definierter Weise Fasern 90 dem
Spinnrotor 1 zugeflhrt werden.

Bei Fadenbruch Fg wird auch gemif diesem
Verfahren zunéchst die Faserspeisung Qg stilige-
setzt, wihrend gleichzeitig der Faden 91 durch
Stillsetzen der Spulvorrichtung zum Stillstand ge-
bracht wird (sieshe Fadenbewegung Vg). Wihrend
des Abbremsens des Spinnrotors 1 (siehe Rotor-
drehzahl ng) wird auch hier Druckiuft mit erhdhtem
Druck (Druckluft Pgpy) in den Spinnrotor 1 geleitet,
um den Faserring 92 aufzusprengen, damit dieser
durch die in der Saugieitung 100 wirkende Sau-
gluftstrdmung aus dem Geh&use 10 abgeflihrt wer-
den kann. Nach der Rotorreinigung Rg wird der
Uberdruck auf einen niedrigen Wert (Druckiuft Pry)
herabgesetzt. Anschliefend wird an der Hilfsabsau-
gbffnung 8 durch Anlegen von Unterdruck an die
Saugleitung 80 ein Unterdruck Ay-erzeugt. Kurz
darauf wird die Faserspeisung Qr eingeschaltet.
Aufgrund des dem Spinnrotor 1 zugeflhrten, wenn
auch geringen Uberdruckes (Druckiuft Pan) und
des an der Hilfsabsaugdffnung 8 anliegenden
Unterdruckes Ay werden die von der der Speise-
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vorrichtung 14 der Aufldsewaize 130 zugeflhrten
Fasern 90 daran gehindert, in den Faserspeiseka-
nal 12 und damit in den Spinnrotor 1 zu gelangen.
Sie werden vielmehr durch den mit der AufiSse-
walze 130 umlaufenden Luftstrom iber die Eintritts-
miindung des Faserspeisekanals 12 hinweg zur
Hilfsabsaug&ffnung 8 gefuﬁ'rt und gelangen durch
die Saugleitung 80 in die Anspinnvorrichiung 37.

In Abstimmung mit dem Anspinnen Sa, d.h. mit
dem Hochlauf des Spinnrotors 1 (sishe Rotordreh-
zahl ng) und dem Ruckliefern des Fadens 21 und
emeutem Einsetzen des Fadenabzuges (siehe
Fadenbewegung Vg), werden sodann die Str&-
mungsverhiltnisse im Aufldsewalzengehduse 13 so
gedndert, daB die Fasern 90 nunmehr wieder in
den Spinnrotor 1 gelangen. Diese Anderung der
Strdmungsverhiitnisse erfolgt dadurch, daB der
Unterdruck Aw in der Anspinnvorrichtung 37 abge-
schaltet wird, so daB auch an der Hilfsabsaug&if-
nung 8 kein Unterdruck mehr anliegt. Gleichzeitig
mit diesern Abschalten des Unterdruckes in der
Saugleitung 80 wird auch die Druckiuftzufuhr Pg in
den Spinnrotor 1 unterbrochen (siehe Druckiuft
Pro), so daB im Spinnrotor 1 wieder der Ubliche
Spinnunterdruck wirkt, der durch die Saugleitung
100 im Gehduse 10 erzeugt wird. Die Fasern 90
gelangen somit in den Spinnrotor 1 aufgrund des
Unterbindens des von der Anspinnvorrichtung 37
zuvor erzeugten Saugluftstromes und des gleich-
zeitigen Unterbrechens der Druckiuftzufuhr Pg in
den Spinnrotor 1. Da die Faserspeisung Qf vor
dem Ansetzen des Fadens 91 beretis wieder ein-
setzt, sind vor dem Ansetzvorgang alle Fasern 90,
die wihrend der Stilistandszeit der Spinnvorrich-
tung unbrauchbar gewesen sein k8nnten, abgeflhrt
worden, so daB flir das Anspinnen Sa nur einwan-
dreie Fasern 90 in den Spinnrotor 1 geliefert wer-
den.

Wie Fig. 7 im Vergieich zu Fig. 1 zeigt, kann
der Spinnrotor 1 in unterschiedlicher Weise in ein-
em Schritt oder in zwei Schritten auf die Produk-
tionsdrehzahi gebracht werden. Das Anspinnverfah-
ren kann beziiglich der Folge der verschiedenen
Arbeitsschritte und dem Hochlaufen der ver-
schiedenen, das Anspinnen durchfiihrenden Aggre-
gate ebenfalls in verschiedener Weise abgewandelt
werden, wobei in allen Fillen stets wéhrend des
Anspinnens Sa Fasern 90 in definierter Qualitat zur
Verfligung stehen.

Bei einem Anspinnverfahren, wie es anhand

"der Fig. 7 beschrieben wurde, genligt es in der

Regel, den Faserstrom durch entsprechende
Steuerung des Unterdrucks Ay in der Saugleitung
80 sowie des Uberdruckes Pgr in der Druckluftlei-
tung 2 zu steuern. Um jedoch fir die Saugleitung
80 mit weniger Unterdruck Ay auskommen zu kén-
nen, ist es vorteilhaft, wenn wéhrend der Dauer,
wihrend welcher die Fasern 98 bei eingeschalteter
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Speisevorrichtung 14 nicht in den Spinnrotor 1
gelangen sollen, der Ublicherweise im Gehduse 10
wirkende Spinnunterdruck A abgeschaltet wird. Aus
diesem Grunde ist gemaB Fig. 3 in der Sauglsitung
100, mit deren Hilfe im Gehduse 10 der Spinnu-
nterdruck Ag erzeugt wird, ein Ventil 18 angeord-
net, mit dessen Hilfe der Spinnunterdruck Ag ents-
prechend ein- oder ausgeschaltet wird. Wenn eine
automatische Anspinnvorrichtung vorgesehen ist,
so erfolgt die Steuerung des Ventils 18 von dieser
Anspinnvorrichtung 37 aus. Andernfalls ist es direkt
oder mit Hilfe eines Elektromagneten (nicht ge-
zeigt) betdtigbar bzw. ansteuerbar.

Gemdp Fig. 9, weiche eine besonders vorteil-
hafte Ausbildung der Vorrichtung zeigt, ist dem
Ventil 18 ein Stellorgan 19 zugeordnet, das manuell
oder von der Anspinnvorrichtung 37 (sieche Betiti-
gungselement 372) betétigbar bzw. ansteuerbar ist.
Gem4B Fig. 9 dient als Stellorgan 19 sin Schwenk-
hebel 190, der schwenkbar auf einer Achse 191
gelagert ist. Das dem Ventil 18 abgewandte Ende
trdgt einen Antriebsstift 373 sowie eine Rolle 192,
die mit einer angetriebenen Walze 193 zusammen-
arbeitet und zusammen mit dieser Walze 193 ein
Fadenabzugswalzenpaar bildet, mit dessen Hilfe
ein Faden 91 aus der Spinnvorrichtung abgezogen
werden kann. Der Schwenkhebel 190 wird durch
eine Zugfeder 194 so beaufschlagt, daf die den
Druckroller des Fadenabzugswalzenpaarss bil-
dende Rolle 192 normalerweise in Anlage an der
Walze 193 gehalten wird.

Das dem Ventil 18 zugewandte Ende 199 des
Schwenkhebels 190 dient als Stellelement fiir das
Ventil 18. Hierzu kann das Stellelement direkt oder
indirekt auf das Ventil 18 einwirken.

GemaB der in Fig. 9 gezeigten Ausflihrung ist
das Ventil 18 als Schlauchmembranventil ausgebil-
det. Diesem Schlauchmembranventil ist ein
schwenkbarer Klemmhebel 195 zugeordnet. Dieser
Klemmhebel 195 ist auf einer Achse 196 derart
gelagert, daB er quer zu dem als Schlauchmem-
branventil ausgebildeten Ventil 18 verschwenkt
werden kann und dabei mit sinem Klemmende 197
die Schlauchmembran 180 gegen eine Wand 181
des Ventils 18 driicken kann. Der Klemmhebel 195
weist ferner ein Antriebsende 198 auf, das so an-
geordnet ist, daB es durch Verschwenken des
Schwenkhebels 190 gegen die Schlauchmembran
180 gedriickt werden kann, wdhrend das Klem-
mende 197 die Schlauchmembran freigibt, wenn
der Klemmhebel 195 seinerseits durch den
Schwenkhebel 190 freigegeben wird.

Das Verfahren, wie es mit Hilfe der in Fig. 9
gezeigten Vorrichtung durchgeflhrt wird, wird
nachstehend anhand der Fig. 7 erldutert. Wie aus
Fig. 9 ersichtlich, 148t sich das Verfahren auch
manuell durchfiihren; da heutzutage doch in der
Regel Offenend-Spinnmaschinen mit automati-
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schen Anspinnvorrichtungen 37 ausgestattet sind,
wird nachgehend das Verfahren im Zusammen-
hang mit einer derartigen automatischen Anspinn-
vorfichtung 37 beschrieben:

Bei Aufireten eines Fadenbruches Fg wird, wie
oben bereits beschrieben, vom Fadenwéchter 11
zundchst die Faserspeisung Qg stiligesetzt und
auch durch Stillsetzen der nichtgezeigten Spulvor-
richtung die Fadenbewegung Vg beendet. Hat zur
Durchflihrung des Anspinnens die Anspinnvorrich-
tung 37 die Spinnstelle erreicht, so wird der Spinn-
rotor 1 abgebremst und zeitlich hierauf abgestimmt
von der Anspinnvorrichtung 37 aus der Schaliknopf
148 betidtigt, der nun Absperrventil 21 Sffnet. Hier-
durch wird dem Spinnrotor 1 Uber die Druckluftlei-
tung 2 Druckluft zugeflhrt. Zuvor war in der Druc-
kluftleitung 2 in der Weise, wie dies oben bersits
beschrieben ist, ein h&herer Uberdruck Pan zur
Verfligung gestellt, so daB nun der Spinnrotor 1
wirksam gereinigt werden kann. Dabei wird auch
sichergestellt, daB der Faserring 92 aufgerissen
und zusammen mit anderen Verunreinigungen Uber
den offenen Rand des Spinnrotors 1 in die Sauglei-
tung 100 gelangt. Frilhestens zu dem Zeitpunki, an
welchem der Uberdruck der Druckluftzufuhr Py ver-
ringert wird (sieche Ubergang von Ppuw zu Pgw).
spdtestens jedoch zum Zeitpunkt der Freigabe der
Faserspeisung Qg, wird der Spinnunterdruck Ag
abgeschaitet. Hierzu gelangt das Betdtigungsele-
ment 372 der Anspinnvorrichtung 37 von oben zur
Aniage an den Antriebsstift 373 und hebt die Rolle
192 von der angetrisbenen Walze 193 des Abzugs-
walzenpaares ab. Dabei wird der Schwenkhebel
190 um seine Achse 191 verschwenkt und drickt
Uiber das Antriebsende 198 den Klemmhebel 195
gegen die Schlauchmembran 180 des Ventiles 18,
so daB diese Schlauchmembran 180 zur Anlage an
die dem Klemmhebel 195 gegeniiberliegende
Wand 181 des Ventils 18 gelangt. Der Spinnunter-
druck Ag ist somit abgeschaltet, so das im Spinnro-
tor 1 und im Geh3use 10 lediglich die Uber die
Druckluftleitung 2 zugeflhrte Druckluft Pry wirkt.
Durch Anlegen von Unterdruck an die Hilfsabsau-
géffnung 8 wirkt im Aufldsewaizengehduse 13 ein
Unterdruck Ay. Dieser Unterdruck Ay bewirkt zu-
sdtzlich zu dem sich im Faserspeisekanal 12 ent-
gegengesetzt zur normalen Fasertransportrichtung
flisBenden Druckluftstrémung, daB die Fasern 90
Uber die Eintrittsmi{i~ ung des Faserspeisekanals
12 hinweg zur Hilfsabsaugdffnung 8 befdrdert wer-
den und in die Anspinnvorrichtung 37 abgesaugt
werden.

Kurz vor dem Ruckliefern des Fadens 91
(siehe Fadenbewegung Vg) gibt das Betdtigungse-
lement 372 der Anspinnvorrichtung 37 die Rolle
192 wieder frei, so daB auch der Schwenkhebel
190 den Klemmhebel 195 freigibt, weicher unter
der Vorspannung der Schiauchmembran 180 wie-
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der in seine Freigabesteilung zurlckkehrt. Der
Spinnunterdruck Ag liegt somit erneut am Gehduse
10 an, so daB auch im Spinnrotor 1 wieder der
tibliche Spinnunterdruck herrscht. Hierdurch wird
es ermdglicht, da der Faden 81 flir das Anspinnen
durch das Fadenabzugsrohr 103 zur Sammelrille
des Spinnrotors 1 gesaugt werden und sich dort
ablegen kann.

Das Anspinnen selber erfolgt in Ublicher Weise,
wobei in ebenfalls bekannter Weise wéhrend des
Anspinnens der Faden 91 in die Klemmlinie des
Abzugswalzenpaares (Walze 193 und Rolle 192)
eingelegt wird.

Es ist nicht zwangslauflg erforderlich, daB das
Ventil 18 entweder seinen Offnungs- oder seinen
Schiiefzustand einnimmt. Flr bestimmte Faser-Ma-
terialien k&nnen durchaus auch Zwischenstellungen
von Vorteil sein. Hierzu kann das Betitigungsele-
ment 372 alimihlich und evil. in abgestufter Weise
in der einen oder in der anderen Richtung ver-
schwenkt werden, so daf auch der Schwenkhebel
190 {iber den Klemmhebel 195 die Schlauchmem-
bran 180 mehr oder weniger stark abklemmet bzw.
freigibt. Durch das graduelle Freigeben des Spin-
nunterdruckes Ag kann erreicht werden, daB insbe-
sondere nach Wiedereinschalten der Faserspei-
sung Qr der Faserstrom im Aufiésewalzengehduse
13 in zwei Teilstrdme aufgeteilt wird, von denen
der eine Teilstrom Uber die Hilfsabsaugdffnung 8
abgeflinrt wird, wéhrend der andere Teilstrom in
den Spinnrotor 1 gelangt und dort einen Faserring
92 bildet. Durch diese Aufteilung des Faserstromes
j4Bt sich die Bildung des Faserringes 92 im Spinn-
rotor 1 exakt steuern, so daB auch auf disse Weise
eine wirksame Steuerung .des Ansetzvorganges
und damit der Qualitdt des Ansstzers erreicht wer-
den kann.

Anspriiche

1. Offenend-Spinnvorrichtung mit einem Spinn-
rotor sowie mit einer zur Reinigung bei ge-
schlossener Spinnvorrichtung auf die Innenfladche
des Spinnrotors gerichteten Druckiuftleitung, die
iber ein Absperrventil mit einer Druckluftquelle in
Verbindung ~ steht, gekennzeichnet durch eine
Drucksteuervorrichtung (4), die auf mindestens
zwei Uberdrlicke (Puw, Puy) voreinstelibar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeich-
net durch einen den Druck zwischen der Druck-
steuervorrichtung (4) und dem Absperrventil (21)
abtastenden Druckfiihler (45), der Uber eine Zeit-
verz&gerungsvorrichtung (46) mit der Drucksteuer-
vorrichtung (4) verbunden ist.
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3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Drucksteuer-
vorrichtung (4) parallele Leitungen (5, 6) aufwsist,
von denen die eine Leitung (B) eine Druckreduzier-
vorrichtung (43) aufnimmt.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch
gekennzelchnet daB der Spmnvomchtung (A, B,
C, D EF, A, B, c, D, E, F ,) eine Schaltvorrich-
tung (7) zugeordnet oder zuordenbar ist, die
steuermigig mit der Drucksteuervorrichtung (4) in
Verbindung steht.

5. Vorrichtung nach den Anspriichen 3 und 4,
dadurch gekennzeichnet, daf die Absperrventile
(21) einer Vielzahl glewhar‘uger Oﬁenend Spmn-
vorichtungen (A, B, C, D, E, F, A B, C D, E, F)
eingangsseitig mit den parallelen Leitungen (5, 6)
der Drucksteuervorrichtung (4) in Verbindung ste-
hen, deren Druckreduziervorrichtung (43) mittels
einer Schaltvorrichtung (7) dem Absperrventil (21)
vorschaltbar ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Schaltvorrichtungen (7) als
Umschaltventile (22, 23) ausgebildet sind, Uber
welche die Absperrventile (21) der emzelnen
Offenend -Spinnvorrichiungen (A, B, C, D, A, B,
¢ , D) wahlweise mit der einen oder der anderen
der beiden parallelen Leitungen (5, 6) in Verbin-
dung bringbar sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Absperrventile (21) Uber
eine gemeinsame Hauptleitung (24, 24') mit der
Drucksteuervorrichtung (4) in Verbindung stehen.

8. Vorrichtung nach den Anspriichen 5 und 7,
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen den
parallelen Leitungen (5, 8) der Drucksteuervorrich-
tung (4) und der Hauptleitung (24) eine durch die
den einzelnen Offenend-Spinnvorrichtungen (A, B,
c,D, A, B, C, D') zugeordneten oder zuordenba-
ren Schaltvorrichtungen (7) steusrbare Um-
schaltvorrichtung (23) vorgesehen ist.

9. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 3 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da
die parallei zur Leitung (6) mit der Druckreduzier-
vorrichtung (43) angeordnete Leitung (5) ein Ab-
sperrventil (51) zum Absperren oder Freigeben des
hohen Uberdruckes aufweist.

10. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, da
zwischen der Druckreduziervorrichtung (43) und
der Hauptleitung (24, 24') ein separates Absperrve-
ntil (61, 61') zum Absperren oder Freigeben des
niedrigen Uberdruckes vorgesehen ist.

. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzelchnet daB zwischen der Hauptleltung
(24, 24) und dem Absperrventil (61, 61) zum
Absperren oder Freigeben des medrlgen Uberdruc-
kes ein dieses Absperrventil (61, 61 ) schiitzendes
Riickschlagventil (62) vorgesehen ist.
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12. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB die Drucksteuer-
vorrichtung (4) mit einer ldngs den Offenend-Spinn-
vorrichtungen (A, B, C, D, E, F; A, B, C, D, E,
F') verfahrbaren Anspinnvorrichtung (37) in steuer-
méBiger Verbindung steht, die ein den Absperrve-
ntilen (21) und/oder Schaltvorrichtungen (7) der ein-
zelnen Offenend-Spinnvorrichtungen (A, B, C. D, E,
F, A, B,C.D,E,F) zustelbares Betdtigungse-
lement aufweist.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, mit mehre-
ren verfahrbaren Anspinnvorrichtungen, dadurch
gekennzeichnet, daf die Anspinnvorrichiungen
(37) liber eine gemeinsame Steuervorrichtung (52)
so gekoppelt sind, daB jeweils das Betdtigungsele-
ment nur giner der Anspinnvorrichtungen (37) wirk-
sam ist.

14, Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 7 bis 13, mit mehreren Anspinnvorrich-
tungen, dadurch gekennzeichnet, dag jeder ver-
fahrbaren Anspinnvorrichtung (37) eine separate
Hauptleitung (24, 24') zugeordnet ist.

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet, dag jede Hauptlsitung (24; 24 )
eingangsseitig zwei parallele Leitungen (5, 6; 5 6')
aufweist, von denen eine Leitung (6) bis ein-
schliefllich der Druckreduziervorrichiung (43) allen
Hauptleitungen (24; 24') gemeinsam zugeordnet
ist, wahrend die andere Leitung (5; 5') flr jede
Hauptleitung (24; 24') ein separates Absperrventil
(51, 51') aufweist.

16. Vorrichtung nach Anspruch 12, mit einem
von einem Gehduse einer Faserbandaufl§sevor-
richtung zum Spinnrotor flihrenden Faserspeiseka-
nal, wobei in Faserfransportrichtung nach der Ein-
frittsmiindung des Faserspeisekanals eine steuer-
bare Absaugéffnung in der Umfangswand des
Faserbandaufldsegehduses angeordnet ist, sowie
mit einer liber eine Saugleitung mit dem Spinnrotor
in  Verbindung stehenden  Unterdruckleitung,
dadurch gekennzeichnet, das zur Erzeugung des
Spinnunterdruckes (Ag) im Spinnrotor (1) in der
Saugleitung (100) ein Ventil (18) angeordnet ist.

17. Vorrichtung nach Anspruch 18, mit einer
Fadenabzugsvorrichtung, die eine durch die An-
spinnvorrichtung  abhebbare  Rolle  aufweist,
dadurch gekennzeichnet, daf die Rolle (192) auf
einem Schwenkhebel (190) angeordnet ist, der als
Stellorgan flir das Ventil (18) ausgebildet ist.

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch
gekennzeichnet, daB das Ventil (18) als Schiauch-
membranventil ausgebildet ist.

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch
gekennzeichnet, daf dem Schiauchmembranve-
ntil ein schwenkbarer Kilemmhebel (195) zugeord-
net ist, welcher mit dem die Rolle (192) tragenden
Schwenkhebel (190) zusammenarbeitet.
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20. Verfahren zum Anfahren einer Offenend-
Spinnvorrichtung mit einem Spinnrotor, der zur
Vorbereitung des Anspinnens zundchst stillgesetzt
und welcher wihrend des Abbremsens bis nach
Erreichen des Stillstandes mittels Druckiuft gerei-
nigt wird, wobei nach Erreichen des Rotorstilistan-
des Fasern an die Offenend-Spinnvorrichtung gelie-
fert werden, die durch sinen Lufstrom wieder abge-
flihrt werden, und anschliefend das Anspinnen
durchgefiihrt wird mit Hilfe einer Vorrichtung
gemif einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
19, dadurch gekennzeichnet, da8 die Druckluft
wihrend der Vorbersitung des Anspinnens zum
Reinigen des Spinnrotors mit hohem Druck in den
Spinnrotor geleitet wird und anschiiefiend, jedoch
noch vor Beginn der Fasereinspeisung in den
Spinnrotor, auf einen niedrigen Wert herabgesetzt
und schlieBlich vor der Ricklieferung des Fadens
in den Spinnrotor abgeschaltet wird.

21. Verfahren nach Anspruch 20, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Zeitpunkt fiir das Um-
schalten von hohen auf niedrigen Uberdriick in
Abh&ngigkeit vom Auslaufverhalten des stillzuset-
zenden Spinnrotors gewahlt wird.

22. Verfahren nach Anspruch 20 oder 21,
dadurch gekennzeichnet, daB der niedrige Wert
des Uberdruckes zwischen 10% und 40% des ho-
hen Wertes des Uberdruckes betragt.

23. Verfahren nach einem oder mehreren der
Ansprliiche 20 bis 22, dadurch gekennzeichnet,
daf wihrend des Auslaufens des Spinnrotors ein-
oder mehrmals von hohem auf niedrigen Uberdruck
und zurlick geschaltet wird.

24. Verfahren nach einem oder mehreren der
Anspriiche 20 bis 23, dadurch gekennzeichnet,
daB die nach Erreichen des Rotorstillstandes der
Offenend-Spinnvorrichtung zugefiihrten Fasern in
den Spinnrotor eingespeist werden und die Faser-
speisung in den Spinnrotor in festgelegtem zeitli-
chen Abstand vor dem Anspinnen wieder unterbro-
chen wird, wobei wdhrend der gesamten Dauer der
FaserzuflUhrung in den Spinnrotor die Druckluft auf
einen niedrigen Wert herabgesetzt gehalten wird.

25. Verfahren nach einem oder mehreren der
Anspriiche 20 bis 24, dadurch gekennzeichnet,
daB auch nach Beendigung der voriibergehenden
Faserzufuhr in den Spinnrotor bis zum Beginn des
Wiederhochlaufens des Spinnrotors der niedrige
Wert flir die Dr+- «<luft beibehalten wird.

26. Verfahren nach einem oder mehreren der
Anspriiche 20 bis 23, dadurch gekennzeichnet,
daB die Fasern nach Einschaften der Faserzufiih-
rung in die Offenend-Spinnvorrichtung bis zum An-
spinnen durch einen Saugluftsirom abgeflhrt wer-
den, ohne in den Spinnrotor zu gelangen, und beim
Anspinnen dem Spinnrotor durch Unterbinden die-
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ses Saugluftstromes und gleichzeitige Unterbre-
chung der Druckluftzufuhr in den Spinnrotor zuge-
flhrt werden.

27. Verfahren nach Anspruch 26, dadurch ge-
kennzeichnet, daf wihrend der Dauer, wéhren
welcher die Fasern aus der Offenend-Spinnvorrich-
tung abgeflihrt werden, ohne in den Spinnrotor zu
gelangen, der an den Spinnrotor angelegte Spinnu-
nterdruck abgeschaltet und spitestens gleichzeitig
mit der Unterbrechung der Druckluftzufuhr in der
Spinnrotor wieder eingeschaltet wird.

28. Verfahren nach Anspruch 27, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Spinnunterdruck graduell
freigegeben und/ober abgeschaliet wird.

29. Verfahren nach einem oder mehreren der
Anspriiche 20 bis 28, dadurch gekennzeichnet,
daB nach Unterbrechen der Druckluftzufuhr in den
Spinnrotor wihrend des Anspinnvorganges der
hohe Uberdruck wieder bereitgestellt wird, ohne in
den Spinnrotor zu gelangen.

30. Verfahren nach einem oder mehrgren der
Anspriiche 20 bis 29, dadurch gekennzeichnet,
daB der Anspinnvorgang Uberwacht und bei MiBlin-
gen desselben die Vorbereitung eines neuen An-
spinnvorganges eingeleitet wird.
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