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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine
Offenend-Spinnvorrichtung mit einem Spinnrotor
sowie mit einer zur Reinigung auf die Innenfldche
des Spinnrotors gerichteten Druckluftleitung, die
Uber ein Absperrventil mit einer Druckluftquelle in
Verbindung steht, sowie ein Verfahren zum Anfah-
ren einer solchen Vorrichtung.

Es ist bekannt, dem Rotor einer Offenend-
Spinnvorrichtung Druckluft zuzufiihren, um ihn von
Ablagerungen und Fasern zu reinigen (DE-A
2.505.943). Die durch den Prefluftstrah!l losgels-
sten Verunreinigungen und Fasern werden durch
Saugluft abgeflhrt. Vor dem eigentlichen Wieder-
anspinnvorgang wird dabei die Faserbandspeisung
ein- und wieder abgeschailtet, um die flir den An-
spinnvorgang ungeeigneten Fasern abzuflihren. Auf
diese Weise soll fir das Anspinnen ein Faserbart
stets gleicher Beschaffenheit in Qualitét und Men-
ge erzeugt werden. Damit diese voriibergehend in
den Rotor gespeisten Fasern mit Sicherheit wieder
aus dem Spinnrotor abgeflihrt werden, wird der
Uberdruck Uber diese Vorausspeisung hinaus bis
zur Freigabe des zuvor abgebremsten Spinnrotors
aufrechterhalten. Dieser Reinigungsliberdruck im
Rotor beeintrdchtigt durch den Faserspeisekanal
hindurch bis zum Faserbart die Strdmungsverhalt-
nisse, so daB die Gefahr besteht, daB die Fasern
bei der Vorausspeisung daran gehindert sind, in
den Spinnrotor zu gelangen. Nach Stillsetzen der
Faserspeisevorrichtung wirkt sich der Uberdruck
weiterhin auf den Faserbart aus und bewirkt hier-
durch undefinierte Faserbartverhiltnisse. Dies fiihrt
zu Stdrungen beim Anspinnvorgang.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es da-
her, die bekannte Vorrichtung und das bekannte
Verfahren dahingehend zu verbessern, daB einer
seits eine grlndliche Reinigung des Spinnrotors
mit einer sicheren Abfuhr der im Spinnrotor befind-
lichen Fasern und Verunreinigungen erreicht und
andererseits ein Faserbart steis gleicher Beschaf-
fenheit erzielt werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB durch
eine Drucksteuervorrichtung geldst, die auf minde-
stens zwei Uberdrlicke voreinstellbar ist, wobei in
Abhéngigkeit von der Durchflihrung des Anspinn-
vorganges der eine oder der andere Uberdruck
dem Absperrventil zufihrbar ist. Auf diese Weise
ist es mdglich, dem Spinnrotor nach einem Faden-
bruch einen unter hohem Uberdruck stehenden
Druckluftstrom zuzuflihren, der die mittlerweile im
Spinnrotor angesammelten Fasern von der Sam-
melrille abl8st, so daB8 sie durch die Wirkung des
den Spinnunterdruck erzeugenden Sauglufistromes
abgeflihrt werden. Dabei ist ein durch die Fasern
gebildeter Faserring aufzubrechen. Je nachdem,
wo zwischen Sammelrille und Abzugswalzen der
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Fadenbruch aufgetreten ist, gelangt beim Faden-
bruch ein mehr oder weniger langer Fadenab-
schnitt in die Sammelrille, der ebenfalls aus dieser
abgefihrt werden muB. Wahrend der Zuflihrung
der unier hohem Druck stehenden Druckluftstrd-
mung steht der Spinnrotor nicht still, sondern 1duft
aus, damit die auf das abzufiihrende Material ein-
wirkende Fliehkraft mit der Zeit abnimmt, die
Druckluft aber dennoch jedem Punki des Umfangs
der Sammelrille zugeflihrt werden kann. Ist der
Spinnrotor gereinigt, so soll flir das Anspinnen ein
Faserbart stets gleicher Beschaffenheit erzeugt

‘werden. Dies geschieht entweder durch eine vor-

{ibergehende Vorausspeisung unter Einhaliung ei-
nes festen Zeitabstandes von dem Einsetzen der
flir den Spinnvorgang bendtigten Faserspeisung
oder durch eine Voreinschaltung der Faserspei-
sung, wobei die Fasern zun3chst daran gehindert
werden, in den Spinnrotor zu gelangen, bis sie fir
das Anspinnen, d.h. flir den Beginn des Spinnvor-
ganges, im Spinnrotor bendtigt werden. Wi3hrend
der Zeit bis zum Beginn des Faserspeisung in den
Spinnrotor sollen nach abgeschalteter Vorausspei-
sung oder nach Voreinschaltung der Faserspeisung
einerseits keine Fasern in den Spinnrotor gelangen,
andererseits soll verhindert werden, daB die im
Auflésewalzengehduse befindlichen Fasern dieses
Gehduse an einer anderen Stelle, z.B. im Bereich
der Speisevorrichtung oder an einer Schmuizab-
scheidedffnung,veriassen kdnnen. Aus diesem
Grunde wird wdhrend der Zeit nach Beendigung
der Rotorreinigung dem Spinnrotor ein Druckluft-
strom mit niedrigem Druck zugefiihrt. Die erfin-
dungsgeméBe Vorrichtung erflillt somit eine dop-
pelte Funktion. Zum einen findet sie fiir das Reini-
gen des Spinnrotors Anwendung. Zus3izlich erfiillt
sie auch noch die Aufgabe, das Anspinnen zu
verbessern.

Die Drucksteuervorrichtung kann verschieden
gesteuert werden, um zum gewiinschten Zeitpunkt
Druckluft in gewilnschter HBhe der einzelnen
Spinnstelle zuzufiihren. GemaB einer vorteilhaften
Ausflihrung kann hierzu ein den Druck zwischen
der Drucksteuervorrichtung und dem Absperrventil
abtastender Druckflihler vorgesehen sein, der Uber
eine Zeitverzdgerungsvorrichtung mit der Druck-
steuervorrichtung verbunden ist. Ein solcher Druck-
flihler tastet den Druck in der Druckluftleitung ab
und reagiert auf einen Druckabfall, der automatisch
beim Offnen eines Absperrventiles auftritt, und
steuert iiber die Zeitverzdgerungsvorrichtung die
Drucksteuervorrichfung.

Die Drucksteuervorrichiung kann unterschied-
lich ausgebildet sein und z.B. ein in zwei Stufen
schaltbares Druckminderventil aufweisen. Beson-
ders prézise ARt sich die HShe der Druckiuft mit
Hilfe einer Drucksteuervorrichtung steuern, die pa-
rallele Leitungen aufweist, von denen die eine Lei-
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tung eine Druckreduziervorrichtung aufnimmt. Mit
Hilfe dieser Druckreduziervorrichtung wird der nied-
rige Uberdruck festgelegt.

Um die Drucksteuervorrichtung unabhidngig
von ihrer speziellen Ausbildung in einfacher Weise
steuern zu kdnnen, ist vorzugsweise der Spinnvor-
richtung eine Schaltvorrichfung zugeordnet oder es
kann ihr eine Schaltvorrichtung zugeordnet werden,
welche steuermiBig mit der Drucksteuervorrichtung
in Verbindung steht. Eine solche Schalivorrichtung
kann beispielsweise flir jede Spinnstelle separat
vorgesehen werden oder auf einer Bedienungsvor-
richtung angeordnet sein, die zu der einzelnen
Spinnstelle fahrbar ist und dadurch der betreffen-
den Spinnvorrichtung eine Schaltvorrichtung zuord-
net.

In der Regel sind heutzutage viele gleichartige
Offenend-Spinnvorrichtungen in der Maschine ne-
beneinander angeordnet. In diesem Falle stehen
erfindungsgemaB die Absperrventile dieser Vielzahi
gleichartiger ~ Offenend-Spinnvorrichtungen  ein-
gangsseitig mit den parallelen Leitungen der
Drucksteuervorrichtung in  Verbindung, deren
Druckreduziervorrichtung mittels einer Schaltvor-
richtung dem Absperrventil vorschaltbar ist. Auf
diese Weise 148t sich von jeder Offenend-Spinnvor-
richtung aus der jeweils bendtigte Uberdruck in
einfacher Weise steuern.

GeméB einer einfachen, insbesondere flir ma-
nuell bedienbare OffenendSpinnvorrichtungen ge-
eigneten Ausbildung der erfindungsgemaBen Vor-
richtung sind die Schaltvorrichtungen als Umschalt-
ventile ausgebildet, Uber welche die Absperrventile
der einzelnen Offenend-Spinnvorrichtungen wahl-
weise mit der einen oder der anderen der beiden
parallelen Leitungen in Verbindung gebracht wer-
den kdnnen.

Um bei einer Vielzahl gleichartiger Oifenend-
Spinnvorrichtungen eine mdglichst einfache Ausbil-
dung der erfindungsgemé&Ben Vorrichtung zu erzie-
len, ist vorzugsweise vorgesehen, daB die Absperr-
ventile Uiber eine gemeinsame Hauptleitung mit der
Drucksteuervorrichtung in Verbindung stehen. Zur
Auswahl des jeweils gewlinschten Uberdriickes
kann dabei zwischen den parallelen Leitungen der
Drucksteuervorrichtung und der Hauptleitung eine
durch die den einzelnen Offenend-Spinnvorrichtun-
gen zugeordneten oder zuordenbaren Schalitvor-
richtungen ansteuerbare Umschaltvorrichtung vor-
gesehen sein.

Statt einer Umschaltvorrichtung oder zuséizlich
hierzu kann in weiterer Ausgestaltung des Erfin-
dungsgegenstandes vorgesehen sein, daB die pa-
rallel zur Leitung mit der Druckreduziervorrichtung
angeordnete Leitung ein Absperrventil zum Absper-
ren oder Freigeben des hohen Uberdruckes aui-
weist.

Vorteilhafterweise ist zwischen der Druckredu-
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ziervorrichtung und der Hauptleitung ein Absperr-
ventil bzw. ein separates Absperrventil zum Ab-
sperren oder Freigeben des niedrigen Uberdruckes
vorgesehen. Auf diese Weise ist es mdglich, die
Druckluftzufuhr zur Hauptleitung auch einmal ganz
abzuschalten, wenn dies aus irgendwelchen Griin-
den gewlinscht ist. Damit dann fiir das der Druck-
reduziervorrichtung nachgeschaliste Absperrventil
ein Ventil geringer Leistung Anwendung finden
kann, ist zweckmiBigerweise zwischen der Haupt-
leitung und dem Absperrventil zum Absperren oder
Freigeben des niedrigen Uberdruckes ein dieses
Absperrventil schiltzendes Riickschlagventil vorge-
sehen.

Gem3RB einer bevorzugten Ausfihrung des Er-
findungsgegenstandes steht die Drucksteuervor-
richtung mit einer ldngs den Offenend-Spinnvor-
richtungen verfahrbaren Anspinnvorrichtung in steu-
ermifiger Verbindung, welche ein den Absperrven-
tilen und/oder Schaltvorrichtungen der einzeinen
Offenend- Spinnvorrichtungen zustellbares Bet#ti-
gungselement aufweist. Hierdurch kann von der
Anspinnvorrichtung aus einerseits der Uberdruck in
der jeweils gewiinschten HGhe ausgewihlt werden,
wahrend andererseits an der einzelnen Offenend-
Spinnvorrichtung von der verfahrbaren Anspinnvor-
richtung aus die Druckluftzutuhr in den Spinnrotor
zur gewlinschten Zeit freigegeben bzw. wieder un-
terbunden wird.

Wenn mehrere verfahrbare Anspinnvorrichtun-
gen vorgesehen sind, so kann der Fall aufireten,
daB flir den Anspinnvorgang, der von der einen
Anspinnvorrichtung aus gesteuert wird, ein hoher
Uberdruck bendtigt wird, wiahrend flir einen ande-
ren, von einer weiteren Anspinnvorrichtung aus ge-
steuerten Anspinnvorgang ein niedriger Uberdruck
bendtigt wird. Da nicht gleichzeitig verschieden
hohe Uberdriicke in die gemeinsame Hauptleitung
eingeleitst werden kdnnen, kann vorgesehen sein,
daB die Anspinnvorrichtungen Uber eine gemeinsa-
me Steuervorrichtung so gekoppelt sind, daB je-
weils das Betdtigungselement nur einer der An-
spinnvorrichtungen wirksam ist. Alternativ kann je-
doch auch vorgesehen werden, daB jeder verfahr-
baren Anspinnvorrichtung eine separate Hauptlei-
tung zugeordnet ist.

Um dann, wenn mehrere separate Hauptleitun-
gen vorgesehen sind, jede Hauptleitung individuell
mit einem hohen bzw. einem niedrigen Uberdruck
beaufschlagen zu kdnnen, ist zweckmagBigerweise
in vorteilhafter Ausgestaliung des Erfindungsgegen-
standes vorgesehen, daB jede Hauptleitung ein-
gangsseitig zwei parallele Leitungen aufweist, von
denen eine Leitung bis einschlieflich der Druckre-
duziervorrichtung allen Hauptleitungen gemeinsam
zugeordnet ist, wihrend die andere Leitung flr
jede Hauptleitung ein separates Absperrventil auf-
weist.
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Mit Hilfe der erfindungsgem&Ben Vorrichtung
kann das Anspinnen in verschiedener Weise durch-
geflihrt werden. Besonders vorteilhaft ist ein Ver-
fahren, bei welchem die Druckluft wahrend der
Vorbereitung des Anspinnens zum Reinigen des
Spinnrotors mit hohem Druck in den Spinnrotor
geleitet wird und anschliefend, jedoch noch vor
Beginn der Fasereinspeisung in den Spinnrotor, auf
einen niedrigeren Wert herabgesetzt und schlie-
lich vor der Ricklieferung des Fadens in den
Spinnrotor abgeschaliet wird. Auf diese Weise ei-
nerseits eine intensive Reinigung des Spinnrotors
erreicht, wéhrend andererseits sichergestelit wird,
daB die Fasern vor dem eigentlichen Anspinnvor-
gang auf einfache Weise wieder abgefiihrt werden
kdnnen.

In der Praxis wird angestrebt, die Stillstandszeit
der Spinnvorrichtung so kurz wie mdglich zu hal-
ten. Aus diesem Grunde ist der Zeitpunkt flir das
Umschalten von dem hohen auf den niedrigen
Uberdruckwert nicht starr festgelegt, sondern wird
vorteilhafterweise in Abh&ngigksit vom Auslaufver-
halten des stillzusetzenden Spinnrotors gewahlt.
Wéhrend bei Spinnrotoren mit grofer Masse eine
lange Auslaufzeit fiir den Spinnrctor zu berlicksich-
tigen ist und somit das Umschalten des hohen
Uberdrucks auf den niedrigen Uberdruck erst zu
einem relativ spiten Zeitpunkt erfolgen kann, er-
reicht ein Spinnrotor mit geringer Masse seinen
Stillstand schon bedeutend frither, so daB durch
entsprechend friiheres Umschalien des hohen auf
den niedrigen Uberdruck Zeit gewonnen wird.

Die Hhe des Uberdruckes bei der Auslaufpha-
se des Spinnrotors und bei der anschlieBenden
Phase, wihrend welcher die Faserspeisung freige-
geben ist, kann aufgrund von Versuchen leicht fest-
gelegt werden, doch hat sich gezeigt, daB es vor-
teilhaft ist, wenn der niedrige Wert des Uberdruk-
kes zwischen 10% und 40% des hohen Wertes
des Uberdruckes betrigt.

Die Reinigungswirkung kann noch dadurch in-
tensiviert werden, daB wZhrend des Auslaufens der
Spinnrotor ein- oder mehrmals von hohem auf
niedrigen Uberdruck und zurlick geschaltet wird.

GemaB sinem bevorzugten Verfahren werden
die nach Erreichen des Rotorstilistandes der
Offenend-Spinnvorrichtung zugeflihrten Fasern in
den Spinnrotor eingespeist, wobei die Faserspei-
sung in den Spinnrotor in festgelegtem zeitlichen
Abstand vor dem Anspinnen wieder unterbrochen
wird und die Druckluft wihrend der gesamten Dau-
er der Faserzufiihrung in den Spinnrotor auf einen
niedrigen Wert herabgesetzt gehalten wird. Durch
das voriibergehende Einschalten der Faserspei-
sung kann der Zeitraum zwischen dem erneuten
Stillsetzen der Faserspeisung und dem Beginn des
Anspinnvorganges genau festgelegt werden, so das
auch der Faserbart zum Anspinnzeitpunkt einen
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definierten Zustand aufweist. Der Uberdruck der in
den Spinnrotor wihrend der Fasereinspeisung ein-
geleiteten Druckluft weist nur einen relativ geringen
Wert auf und kann unter Umstdnden sogar den
Wert Null erreichen, wenn durch die Geometrie des
Spinnrotors und der im Spinnrotor wirkenden Ab-
saugung sichergestelit wird, daB die Fasern w&h-
rend der vorlibergehenden Faserzuspeisung auch
sicher aus dem Spinnrotor wieder abgefiihrt wer-
den.

ZweckmiBigerweise bleibt auch nach Beendi-
gung der vorlibergehenden Faserzufuhr in den
Spinnrotor bis zum Beginn des Wiederhochlaufens
des Spinnrotors der niedrige Wert filr die Druckluft
beibehalten. Auf diese Weise wird sichergestellt,
daB Fasern, die sich noch nach Abschalten der
Faserspeisung in der Garnitur der Aufldsewalze
befinden und daher auch nach Beendigung der
voriibergehenden Faserzufuhr in den Spinnrotor
gelangen, aus diesem sofort sicher abgeflihrt wer-
den.

Damit bei einem beispielsweise aufgrund eines
Fadenbruches notwendig werdenden Anspinnvor-

-gang der hohe Uberdruck sofort zur Verfligung

steht und somit der Spinnrotor unverziiglich stillge-
setzt werden kann, ist es vorteilhaft, wenn nach
Unterbrechen der Druckluftzufuhr in den Spinnrotor
wihrend des Anspinnvorganges bereits der hohe
Uberdruck wieder bereitgestellt wird, ohne daB er
jedoch in den Spinnrotor gelangt. Verlustzeiten, die
sonst fir den Wiederaufbau des hohen Uberdruk-
kes erforderlich wéren, entfallen hierdurch. Dies ist
von Vorteil, wenn der Anspinnvorgang Uiberwacht
und bei MiBlingen desselben die Vorbereitung ei-
nes neuen Anspinnvorganges sofort eingeleitet
wird.

Die Erfindung ermd&glicht in einfacher Weise,
dafB einerseits der Spinnrotor wirkungsvoll gereinigt
wird, und garantiert auf diese Weise auf Dauer eine
gute Fadenqualitét. Andererseits verhindert die Er-
findung, daB zu einem ungewiinschien Zeitpunkt
Fasern sich im Spinnrotor absetzen k&nnen, so das
vor dem Anspinnvorgang der Spinnrotor mit Sicher-
heit frei von Fasern gehalten wird. Auf diese Weise
kann die sich flir das Anspinnen im Spinnrotor
ablegende Fasermenge genau bestimmt werden,
so dafB definierte Ansetzer die Folge sind. Die
Erfindung trAgt somit in gleicher Weise fiir eine
Qualitdtsverbesserung der Ansetzer als auch des
anschlieBend gesponnenen Fadens bei. Die hierflir
erforderliche Vorrichtung ist einfach und benétigt
auch nur wenig Platz. Darliber hinaus ist sie ko-
steneinsparend durch einen geringeren Luftver-
brauch. Da sie bei einer vorteilhaften Ausbildung
des Erfindungsgegenstandes allein am Beginn ei-
ner Hauptleitung eingebaut werden mug, 148t sich
diese Vorrichtung ohne Schwierigksiten und ko-
stenglnstig auch nachtrdglich in jede bereits vor-
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handene Maschine einbauen.

Die Erfindung wird nachstehend anhand von
mehreren Ausflihrungsbeispielen n#her erldutert.
Es zeigen:

Fig. 1 in einer Zeittafel die flir das Vorberei-
ten eines Anspinnvorganges und flr
das Anspinnen selber erforderlichen
Schali-und Arbeitsvorginge;

im Schema eine erste Ausbildung der
erfindungsgemapen Vorrichtung;

im Querschnitt eine Spinnvorrichtung,
die flir die Durchflihrung des erfin-
dungsgemiBen Verfahrens gesignet
ist;

im Schema eine Abwandlung der in
Fig. 2 gezeigten Vorrichtung, bei wel-
cher fiir eine Vielzahl von Spinnvor-
richiungen nur eine einzige Hauptlei-
tung vorgesehen ist;

im Schema eine Abwandlung der in
Fig. 4 gezeigten Vorrichtung, bei wel-
cher die jeweilige Hhe des Uberdruk-
kes mit Hilfe von l&ngs den Spinnvor-
richtungen verfahrbaren Anspinnvor-
richtungen ausgewahit wird;

im Schema eine weitere Abwandlung
des Erfindungsgegenstandes, bei wel-
cher die Steuerung von einer verfahr-
baren Anspinnvorrichtung aus erfolgt;
im Schema noch eine andere Ab-
wandlung der erfindungsgeméfen
Vorrichtung, bei welcher die Steue-
rung der Drucksteuervorrichtung in
Abhangigkeit von einem Druckabfall in
der Druckluftleitung erfolgt; und

Zunichst werden die wesentlichsten Teile ei-
ner Offenend-Spinnvorrichtung anhand der Fig. 3
erldutert, welche die Spinnstelle einer Rotorspinn-
maschine im Schnitt zeigt. Jede solche Spinnstelle
besitzt einen Spinnrotor 1, dem ein zu Fasern 90
aufgeldstes Faserband 9 zugeflhrt und aus wel-
chem das Fasermaterial in Form eines gesponne-
nen Fadens 91 wieder abgezogen wird.

Der Spinnrotor 1 ist in bekannter Weise in
sinem Gehduse 10 angeordnet, das in Fig. 3 nur
andeutungsweise gezeigt ist und {iber eine Saug-
leitung 100 mit einer nicht gezeigten Unterdruck-
quelle in Verbindung steht. Das Gehduse 10 ist
durch einen Deckel 101 abgedeckt, der seinerseits
von einer Abdeckung 102 getragen wird, welche
sédmtliche Elemente der Spinnvorrichtung einer
Spinnstelle abdeckt. Im Deckel 101 befindet sich
ein Fadenabzugsrohr 103, durch welches hindurch
der Faden 91 mit Hilfe von Abzugswalzen (Fig. 9:
Walze 193, Rolle 192) abgezogen wird, um dann
zum Aufwickeln einer ebenfalls nicht gezeigten
Spulvorrichtung zugeflihrt zu werden. Dabei pas-
siert der Faden 91 einen Fadenwéchter 11, dessen

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7
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Fiihler 110 unter der Vorspannung einer Druckfe-
der 111 den Faden 91 auf das Vorhandensein oder
Fehlen der Fadenspannung Uberwacht.

Im Deckel 101 befindet sich ferner ein Teil 120
eines Faserspeisekanals 12, dessen anderer Teil
121 stationér angeordnet ist und sich in der ge-
zeigten Stellung der Abdeckung 102 in Flucht zum
Teil 120 des Faserspeiseckanals 12 befindet. Der
Faserspeisekanal 12 geht von einem nur schema-
tisch angedeuteten Auflésewalzengehiuse 13 aus,
in welchem in bekannter Weise eine rotierende
Aufldsewalze 130 angeordnet ist.

Der Aufldsewalze 130 vorgeschaltet ist eine
Speisevorrichtung 14, die in der gezeigten Ausfiih-
rung aus einer Speisewalze 140 und einer mit
dieser elastisch zusammenarbeitenden Speisemul-
de 141 besteht. Die Speisemulde 141 ist schwenk-
bar auf einer Achse 143 gelagert, welche ebenfalls
schwenkbar einen mit der Speisemulde 141 zu-
sammenarbeitenden Klemmhebel 144 {rigt. Der
Klemmbhebel 144 kann mit einem als Klemmstlick
145 ausgebildeten Ende zur Anlage an die Speise-
mulde 141 gebracht werden und dabei die durch
eine Druckfeder 142 beaufschlagte Speisemulde
141 von der Speisewalze 140 wegschwenken und
dabei das Faserband 9 zwischen sich und der
Speisemulde 141 einklemmen. Der Klemmhebel
144 weist zwischen seinem Klemmstlick 145 und
der Schwenkachse 143 einen Fihrungstrichter 146
flir das Faserband 9 auf.

An seinem dem Klemmstiick 145 abgewandten
Ende 147 ist der Kiemmhebel 144 mit dem Anker
150 eines Elektromagneten 15 verbunden. Der An-
ker 150 weist fiir die Mitnahme des Klemmhebels
144 an seinem dem Elekiromagneten 15 abge-
wandten Ende einen Mitnahmering 151 auf. Zwi-
schen dem Elekiromagneten 15 und dem Kiemm-
hebel 144 ist eine Druckfeder 152 angeordnet, die
bei Abfallen des Elekiromagneten 15 den Klemm-
hebel 144 mit seinem Klemmstlick 145 gegen das
Faserband 9 schwenkt.

An der Abdeckung 102 befindet sich ein
Schaltknopf 148, mit dessen Hilfe der Fadenwich-
ter 11 Uberbriickt und der Elekiromagnet 15 unab-
hdngig von der augenbiicklichen Stellung des Fiih-
lers 110 des Fadenwichters 11 angesprochen wer-
den kann.

Im Deckel 101 befindet sich ferner eine Druck-
iuftleitung 2, die mit ein oder mehreren Miindungen
20 auf die innenfldche des Spinnrotors 1 gerichtet
ist. In der Druckluftleifung 2 befindet sich ein Ab-
sperrventil 21, das von der Abdeckung 102 gefra-
gen wird und durch einen Steuerhebel 3 betitigt
werden kann.

Der Steuerhebel 3 sitzt zusammen mit der Ab-
deckung 102 auf einer gemeinsamen Schwenkach-
se 104 und wird in einer Weise, die spdter noch
ndher beschrieben wird, in Richtung heraus aus
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der Abdeckung 102 beaufschlagt. In Langsrichtung
des Steuerhebels 3, d.h. gemiB Fig. 3 in vertikaler
Richtung, ist an der Abdeckung 102 ein Schalt-
knopf 30 verschiebbar gelagert, der durch eine sich
an der Abdeckung 102 abstiitzende Druckfeder 31
in Richtung Steuerhebel 3 beaufschlagt ist. Der
Steuerhebel 3 weist an seinem dem Schaltknopf 30
zugewandten Ende eine Ausnehmung 32 auf, in
welche der Schaltknopf 30 mit einer Rastnase 300
eingreifen kann. Die Rastnase 300 weist auf ihrer
der Bedienungsseite (in Fig. 3 rechis) zugewandten
Seite eine Auflaufschrige 301 auf, damit der Steu-
erhebel 3 auch ohne gesteuertes Anheben des
Schaltknopfes 30 in die in Fig. 3 gezeigte Stellung
gebracht werden kann.

Der Steuerhebel 3 weist in Ndhe seiner
Schwenkachse 104 einen Steuernocken 33 auf, mit
weichem eine Rolle 340 zusammenarbeitet, die am
Ende eines zweiarmigen Zwischenhebels 34 ange-
ordnet ist. Der Zwischenhebel 34 steht mit seinem
freien Ende 341 mit einer Zugstange 35 in Verbin-
dung, die an ihrem dem Zwischenhebel 34 abge-
wandten Ende eine Bremse 350 frigt, die durch
Einwirkung des Steuernockens 33 gegen die Wir-
kung einer Zugfeder 351 im Abstand von einem
den Spinnrotor 1 tragenden Schaft 16 gehalten
wird.

Fig. 2 zeigt schematisch einen Teil siner dop-
pelseitigen Offenend-Spinnvorrichtung,wobei von
der Maschinenseite | eine Vielzahl gleichartiger
Spinnstellen A, B, C ... und von der Maschinenseite
Il eine Vielzahl gleichartiger Spinnstellen A', B, C
... dargestellt sind.

Wie am Beispiel der Spinnstelle A gezeigt, ist
jede Druckluftleitung 2 liber das Absperrventil 21
(siehe Fig. 3) mit einer Drucksteuervorrichtung 4
verbunden, die ihrerseits mit einer Druckluftquelle
40 verbunden ist. Die auf diese Weise den Ab-
sperrventilen 21 der verschiedenen Spinnstellen A,
B,C..undA, B, C .. vorgeschaltete Drucksteu-
ervorrichtung 4 enthdlt pro Spinnstelle A, B, C ...
und A', B', c .. je ein Umschaltventil 22, dessen
Ausgangsseite mit der Eintritisseite eines zugeh&ri-
gen Absperrventiles 21 verbunden ist. Jedes Um-
schaltventil 22 steht Uber eine Verbindungsleitung
50 mit einer Leitung 5 und Uber eine Verbindungs-
leitung 60 mit einer Leitung 6 in Verbindung. Die
Leitung 5 dient zur Zufuhr von unter relativ hohem
Druck stehender Druckluft, wéhrend die Leitung 6
zur Zufuhr von unter geringerem Druck stehender
Druckluft dient. Mit den Leitungen 5 und 6 stehen
auch die Umschaltventile 22 der anderen Spinnstel-
len B, C ...und A", B', G’ ... in Verbindung.

Die Drucksteuervorrichtung 4 besitzt ferner in
einem ersten, mit der Drucklufiquelle 40 in Verbin-
dung stehenden Leitungsabschnitt 41 ein Druck-
minderventil 42, das den hohen, in der Leitung 5
wirksamen Uberdruck festlegt. Am Ausgang dieses
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Druckminderventiles 42 teilt sich der Leitungsab-
schnitt 41 in die beiden erwdhnten parallelen Lei-
tungen 5 und 6 auf, wobei die Leitung 6 eine
Druckreduziervorrichtung 43 aufweist, die gemipB
Fig. 2 ebenfalls als Druckminderventil ausgebildet
ist. Diese Druckreduziervorrichtung 43 legt den
niedrigen Druck flir die Leitung 6 fest.

Bei der in Fig. 2 gezeigten Offenend-Spinnma-
schine stehen die Absperrventile 21 der verschie-
denen Spinnstellen A, B, C ... und A, B, C ..
lber je ein Umschaltventil 22 eingangsseitig mit
den parallelen Leitungen 5 und 6 der Drucksteuer-
vorrichtung 4 in Verbindung. Die Umschaltventile
22 bilden dabei Schaltvorrichtungen 7, mit deren
Hilfe wahlweise die Leitung 5 oder die Leitung 6
der Drucksteuervorrichtung 4 jeder Spinnstelle A,
B, C..und A, B, C' .. vorgeschaltet werden
kann.

Nachdem jetzt die Vorrichtung in ihrem Aufbau
beschrieben worden ist, soll nachstehend das An-
spinnverfahren anhand der Fig. 1 erléutert werden.
Die Fig. 1 zeigt Ubereinander in verschiedenen
Kurven die Rotordrehzahl ng, die Druckluftzufuhr
Pr in den Spinnrotor 1, die Drucklufibersitstellung
P, in der Druckluftleitung 2 vor dem Absperrventil
21, die Faserspeisung Qr sowie die Bewegung Vg
in Rickliefer-oder Abzugsrichtung. Horizontal ist
die Zeit t abgetragen. Mit Fg ist das Eintreten eines
Fadenbruches gekennzeichnet. V5 kennzeichnet
die Vorbereitung des Anspinnens S,, Vg die Vorbe-
reitung eines definierten Faserbartes, Rr die Ro-
torreinigung und Fa den Zeitraum, wihrend wel-
chem abgefragt werden kann, ob der Anspinnvor-
gang gelungen oder miBlungen ist. Weitere Einzel-
heiten werden nachstehend im Zusammenhang mit
der Funktionsbeschreibung erl3utert.

Wie Fig. 3 zeigt, wird der Fihler 110 des
Fadenwéchters 1 wihrend des normalen Spinnvor-
ganges durch die Fadenspannung gegen die Wir-
kung der Druckfeder 111 in seiner Schwenkposition
gehalten. Tritt nun ein Fadenbruch Fg auf, so gibt
der Faden 91 den Fihler 110 frei, der nun durch
die Druckfeder 111 in seine Endstellung gebracht
wird. Der Fadenwichter 11 bewirkt durch Betiti-
gung des Elekiromagneten 15 das unverzligliche
Stillsetzen der Faserspeisung Qr. In bekannter
Weise wird dabei der Klemmhebe! 144 mit seinem
Klemmstiick 145 zur Anlage an das Faserband 9
gebracht und die Speisemulde 141 von der Speise-
walze 140 weggeschwenkt.

Der Fadenwéchter 11 bewirkt bei Auftreten des
Fadenbruches Fg ebenfalls das Stilisetzen, des Fa-
dens 91, indem die nichtgezeigte Spulvorrichtung
stillgesetzt wird.

Durch den Fadenbruch Fg wird vom Faden-
wichter 11 ferner ein Signal ausgelst, das an-
zeigt, daB an dieser Spinnstelle, beispielsweise der
Spinnstelle A, ein Anspinnvorgang durchgeflihrt
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wurden muf. Die Anzeige erfoigt beispielsweise mit
Hilfe einer pro Spinnstelle A, B, C ... bzw. A, B, C
... vorgesehenen, nicht gezeigten Signallampe. Die
Bedienungsperson geht nun zu dieser Spinnstelle
A und verschiebt den Schaltknopf 30 gegen die
Wirkung der Druckfeder 31, so daB die Rastnase
300 den Steuerhebel 3 freigibt, der nun aufgrund
der Wirkung der Zugfeder 351 aus der Abdeckung
102 heraus (gemi#B8 Fig. 3 somit nach rechts) ge-
schwenkt wird. Die Rolle 340 13uft dabei am Steu-
ernocken 33 entlang, so daB die Zugstange 35 nun
dem von der Zugfeder 351 ausgelibten Zug folgen
kann und die Bremse 350 zur Anlage an den
Schaft 16 bringt. Hierdurch wird der Spinnrotor 1
bis zum Stillstand abgebremst (siehe Rotordrehzahi
ng in Fig. 1).

Wie Fig. 1 zeigt, war zuvor durch eine entspre-
chende Schaltstellung des Umschaltventils 22 in
der Druckluftleitung 2 (vor dem Absperrventil 21)
unter hohem Druck stehende Druckluft bereitge-
stellt worden. Durch die Freigabe des Steuerhebels
3 und Herausschwenken desselben aus der Abdek-
kung 102 gibt der Steuerhebel 3 den Schaltbolzen
210 des Absperrventils 21 frei, so daB nun die
unter hohem Druck stehende Druckluft in den
Spinnrotor 1 gelangt (siehe Druckluft Pru). Diese
Druckluft Pry sprengt den sich im noch rotierenden
Spinnrotor 1 befindlichen Faserring 92 auf. Bei
auslaufendem Spinnrotor 1 wird die Fliehkraft
schlieBlich so gering, da die in der Saugleitung
100 wirksame Saugluft in der Lage ist, den aufge-
sprengten Faserring 92 und die von der Auflése-
walze 130 noch nachgelieferten Fasern 90, die sich
noch in der Garnitur befanden, aus dem Spinnrotor
1 und dem Gehduse 10 abzusaugen. Wie die Kur-
ve flr die Rotordrehzahl ng zeigt, bendtigt der
Spinnrotor 1 bis zum Siillsetzen unterschiedlich
lange Zeit, was von der Masse des Spinnrotors 1
abhdngt. Entsprechend unterschiedlich lang muB
auch die Drucklufizufuhr Pr unter hohem Druck
erfolgen (siehe Pry), weshalb der Zeitpunkt fiir das
Umschalten des hohen auf den niedrigen Uber-
druck in Abh#ngigkeit vom Auslaufverhalten des
Spinnrotors 1 gewéhlt wird, wie Fig. 1 zeigt, um
nicht unniitz Zeit zu verschenken.

Nachdem der Spinnrotor 1 stillgesetzt ist, wird
die Druckluftzufuhr Py auf einen Uberdruck (siehe
Druckiuft Pry) umgeschaltet, was durch Betdtigung
eines Aniriebselementes 220 des Umschaliventiles
22 geschieht. Durch das weiterhin gebffnete Ab-
sperrentil 21 gelangt nun Druckiuft mit geringerem
Uberdruck in den Spinnrotor 1. Nach diesem Um-~
schalten des Umschaltventiles 22 wird nun Uber
den Schaltknopf 148 der Elekiromagnet 15 in der
Weise angesprochen, daB dieser den Klemmhebel
144 mit seinem Klemmstiick 145 von der Speise-
mulde 141 wegschwenkt und damit das Faserband
9 wieder freigibt. Durch die sich wieder der Speise-
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walze 140 n@hernde Speisemulde 141 wird bewirkt,
daB das Faserband 9 wiederum der Auflésewalze
130 zugefiihrt und von dieser zu Fasern 90 aufge-
16st wird, welche in das Innere des Spinnrotors 1
eingespeist werden. Aufgrund des in der Drucklufi-
leitung 2 wirkenden Uberdruckes werden die Fa-
sern 90 sofort aufgewirbelt und daran gehindert,
sich in dem nach wie vor stillstehenden Spinnrotor
1 abzulegen. Die Fasern 90 werden durch den in
der Saugleitung 100 wirkenden Unterdruck sofort
aus dem Spinnrotor 1 abgesaugt und abgefiihri.
Durch dieses Einspeisen von Fasern 90 in den
Spinnrotor 1 wird der Teil des Faserbandes 9, der
nach Aufireten des Fadenbruchs Fg unbrauchbar
geworden ist, abgetragen.

Nach einer Zeit, die ausreichend ist, um den
unbrauchbaren Teil des Faserbandes 90 abzufih-
ren, wird die Faserspeisung Qr wider abgestellt
durch Freigabe des Schaltknopfes 148 flir den
Elektromagneten 15, so daB durch Klemmen des
Faserbandes 9 und Wegschwenken der Speisemul-
de 141 von der Speisewalze 140 die Faserlieferung
zur Aufldsewalze 130 erneut unterbrochen wird.

Nach Stillsetzen der Speisevorrichtung 14, aber
noch vor dem Beginn des Anspinnens Sj, wird die
Druckluftzufuhr Pr in den Spinnrotor 1 wieder ab-
geschaltet (siehe Druckluft Pro). Zu diesem Zweck
wird bei der in Fig. 3 gezeigten Vorrichtung der
Steuerhebel 3 wieder angehoben und in die Abdek-
kung 102 hineingedriickt. Hierbei betitigt der Steu-
erhebel 3 den Schaltbolzen 210 und unterbricht
damit die Druckiufizufuhr in den Spinnrotor 1. Der
Steuerhebel 3 13uft dabei mit seinem oberen Ende
gegen die Auflaufschrige 301 des Schaliknopfes
30 auf und hebt diesen kurz an, bis die Rastnase
300 in die Ausnehmung 32 des Steuerhebels 3
einrastet und diesen in der gezeigten Stellung fi-
xiert.

Beim Ruckschwenken des Steuerhebels 3 in
die gezeigte Grundstellung gibt auch die Bremse
350 den Schaft 16 des Spinnrotors 1 wieder frei,
welcher nun auf seine Betriebsdrehzahl (sieshe Ro-
tordrehzahl ng) hochlduft.

Das eigentliche Anspinnen wird in zeitlicher
Abstimmung mit diesem Rotorhochlauf durchge-
fuhrt. Dabei ist der Anspinnvorgang auBerdem in
der Weise auf den Zeitpunkt des Unterbrechens
der vorilibergehenden Faserspeisung Qf in den
Spinnrotor 1 abgestimmt, daB vom Unterbrechen
der vorlibergehenden Faserspeisung Qf in den
Spinnrotor 1 bis zum erneuten Einschalien der
Faserspeisung Qf in den Spinnrotor eine festgeleg-
te Zeit tr vergeht. Hierdurch wird erreicht, da das
Faserband im Augenblick des Ansetzens sich in
einem definierten Zustand befindet.

Kurz nach der Rickflihrung des Steuerhebels 3
in die in Fig. 3 gezeigte Grundstellung wird gem&s
Fig. 1 das Umschaltventil 22 umgeschaltet, so daB
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in dem vor dem Absperrventil 21 befindlichen Teil
der Drucklufileitung 2 wiederum unter hohem
Druck stehende Druckluft zur Verfligung gestellt
wird.

In zeitlicher Abstimmung mit der Wiederfreiga-
be der Faserspeisung Qg wird der Faden 91 in den
Spinnrotor 1 riickgeliefert und nach einer kurzen
Verweildauer wiederum aus dem Spinnrotor 1 ab-
gezogen (siehe Fadenbewegung Vg).

Nach Beendigung des Ansetzvorganges wird
wéhrend des Zeitraumes F, Uberprift, ob das An-
spinnen gelungen ist. Ist dies der Fall, so [duft die
Spinnstelle A mit Produktionsgeschwindigkeit wei-
ter. Andernfalls wird das Anspinnen S, wiederholt,
was in den einzelnen Kurven gestrichelt angedeutet
ist. Da durch das vorherige Umschalten des Um-
schaltventiles 22 bereits die Druckluft mit hohem
Wert (siehe Druckluft Py) bereitgestellt wird (siehe
Druckiuftbereitstellung P.), kann die Phase der Vor-
bereitung V, fiir den néchsten Anspinnvorgang un-
verziiglich eingeleitet werden.

Da der Ubergang von hohem auf niedrigen
Uberdruck in den Spinnrotor 1 (siehe Druckluft Pry
und Pgy) aliein von dem bereitgestellten Uberdruck
(siehe Py und Pyy) abhingt, fAllt dieser Ubergang
bei der Druckluftzufuhr Pg und der Druckiuftbereit-
stellung P, zeitlich zusammen.

Fig. 1 zeigt, daB wahrend der gesamien Phase
der Vorbereitung S, des Anspinnens einschlieflich
der Phase der Rotorreinigung Rg Druckluft in den
Spinnrotor 1 geleitet wird. Wahrend der Rotorreini-
gung Rgr bis nach Ereichen des Rotorstillstandes
wird die Druckluft mit hohem Uberdruck, z.B. 6 bar,
in den Spinnrotor 1 geleitet. Dadurch wird - wie
beschrieben - der Faserring 92 aufgesprengt und
zusammen mit einzelnen Fasern 90 aus dem
Spinnrotor 1 abgesaugt. Flir die spétere voriiberge-
hende Faserspeisung Qr wird die Druckiuft sodann
auf einen niedrigen Wert, z.B. 1 bis 2 bar, herabge-
setzt. Der Uberdruck wird dabei so bemessen, daB
einerseits die Fasern 90 ungehindert vom Auflse-
walzengehduse 13 in den Faserspeisekanal 12 ge-
langen, andererseits aber daran gehindert werden,
sich im stilistehenden Spinnrotor 1 abzulegen. Hier-
durch wird gewdhrleistet, daB keine Fasern 90
mehrmals um die Auflsewalze 130 herumlaufen
und gegebenenfalls im Bereich der Speisevorrich-
tung 14 oder anderswo im Auflésewalzengehiuse
13 héngenbleiben und damit verhindern kdnnen,
da88 sie bei Wiederfreigabe der Faserspeisung Qr
wahrend des Anspinnens S, zusammen mit den
der Aufldsewalze 130 neu zugeflihrten Fasern 90 in
den Spinnrotor 1 gelangen und damit das Gelingen
des Anspinnens infrage stellen.

Ist geméB Fig. 3 im Aufldsewalzengehiduse 13
zwischen der Speisevorrichtung 14 und dem Faser-
speisekanal 12 eine Schmutzabscheidedfinung 17
vorgesehen, so ist auf diese Weise der Uberdruck
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so dimensioniert, daB er keinerlei nachteilige Aus-
wirkungen auf das Innere des Aufldsewalzengehiu-
ses 13 hat, damit keine Fasern 90 das AuflGsewal-
zengehduse 13 durch die Schmutzabscheide&ii-
nung 17 hindurch verlassen.

Es hat sich gezeigt, da8 der niedrige Wert Pry
des Uberdruckes des in den Spinnrotor 1 geleitsten
Druckliuftstromes gegeniiber dem flir die Rotorrei-
nigung Ry bendtigten Uberdruck (Pgy) lediglich bei
10% bis 40% zu liegen braucht. Die HShe des
niedrigen Uberdruckes (Pry) héngt von verschiede-
nen Faktoren wie Drehzahl der Auflsewalze 130,
Hohe des Unterdruckes in der Saugleitung 100,
Geometrie von Geh&use 10 und Spinnrotor 1 etc.
ab.

Wie die Zeiten tz und te in Fig. 1 zeigen, kann
die Freigabe der Faserspeisung Qr gegenliber
dem Hochlauf der Rotordrehzahl nr zu unterschied-
lichen Zeiten erfolgen, wobei dann jedoch auch die
Zeit i eine fixe Zeit ist. Um zu verhindern, daB
wdhrend dieser festgelegten Zeit tr bzw. tx zwi-
schen dem Abschalten der zwischenzeitlichen Fa-
serspeisung Qr wihrend der Vorbereitung V, des
Anspinnvorganges und dem erneuten Einschalten
der Faserspeisung Qg beim Anspinnen S, sich
ungewlinscht Fasern 90 im Spinnrotor 1 absetzen,
wird der Uberdruck mit niedrigem Wert (Pgn) zu-
mindest wihrend der Dauer der zwischenzesitlichen
Faserspeisung Qr aufrechterhalien. Es ist glinstig,
wenn diese Druckluftzuflihrung mit geringem Uber-
druck auch nach Beendigung dieser voriibergehen-
den Faserspeisung Qr bis zum Beginn des Wieder-
aniaufens des Spinnrotors 1 beibehalten wird. Un-
ter Umsténden kann die Drucklufizufuhr Py aber
auch bereits vor Wiederanlaufen des Spinnrotors 1
unterbrochen werden, wenn in Abh&ngigkeit von
den jeweiligen Bedingungen nicht damit gerechnet
werden muB, daB noch Fasern 90 bzw. unakzep-
tierbar viele Fasern 90 in den Spinnrotor 1 gelan-
gen. Auch kann die Fadenrlicklieferung bzw. das
erneute Einsetzen des Fadenabzuges (siehe Fa-
denbewegung Vg) sowie die Verweilzeit des Fa-
dens 91 im Spinnrotor 1 je nach Material, Rotor-
drehzahl ng stc. variigren.

Durch das beschriebene Verfahren wird ein
gleichférmiger Fasertransport von der Speisevor-
richtung 14 in den Spinnrotor 1 und ein kontrollier-
tes Einsetzen der Faserspeisung Qg fiir das An-
spinnen S, sichergestellt. Trotzdem 148t sich ein
Miglingen des Anspinnvorganges nicht immer aus-
schlieBen, beispielsweise aufgrund von Schmutzbe-
standteilen, die wihrend der Anspinnphase in den
Spinnrotor 1 gelangen. Das Anspinnen S, wird
deshalb Uberwacht. Hierzu kann es geniigen, den
Faden 91 auf sein Fehlen oder Vorhandensein in
zu Uberwachen. Es kann aber auch vorgesehen
sein, daB der Ansetzer im Faden 91 auf seine
Qualitdt hin und auf Abweichungen von vorgegebe-
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nen Sollwerten Uberpriift wird. Ist das Anspinnen
als miBlungen zu betrachten, so wird durch Steue-
rung des Fadenwdchters 11 oder eines weiteren,
nicht gezeigten Fadenwéchters sofort die Vorberei-
tung Va einer neues Anspinnvorganges eingeleitet,
wie Fig. 1 zeigt. Um hierbei keine Zeit zu verlieren,
wird gemaB dem in Fig. 1 gezeigten Verfahren der
Uberdruck sofort nach Beendigung der Druckluftzu-
fuhr Pg in den Spinnrotor 1, d.h. bereits wihrend
des Anspinnens S,, von seinem niedrigen Wert Py
auf seinen hohen Wert Py umgeschaltet. Da zu
diesem Zeitpunkt durch Betdtigung des Absperr-
ventiles 21 die Druckluftzufuhr Pg in den Spinnrotor
1 bereits unterbrochen ist, wird auf diese Weise
der hohe Uberdruck lediglich bereitgestelit, ohne
iedoch in den Spinnrotor 1 zu gelangen.

Die Steuerung der Drucklufibereitstellung P
kann in unterschiedlicher Weise je nach Ausbildung
des Umschaltventiles 22 geschehen. Ist das An-
triebselement 220 z.B. ais Elektromagnet ausgebil-
det, so kann beispielsweise an der Spulvorrichtung
ein Schaltelement vorgesehen sein, mit dessen Hil-
fe dieses Antriebselement. 220 gesteuert werden
kann. Dies ist besonders glinstig, da bei manuell
bedienten Spinnvorrichfungen die Bedienungsper-
son ohnehin die Spule zundchst anheben und spi-
ter wieder absenken mug.

Fig. 2 zeigt zur Festlegung des hohen und des
niedrigen Uberdruckes Py, Puy) ein jeweils als
Druckminderventil ausgebildetes Element (siehe
Druckminderventil 42 bzw. Druckreduziervorrich-
tung 43). Es ist selbstverstdndlich auch mdglich,
den gewlinschten Druck in anderer Weise festzule-
gen, z.B. mit Hilfe von Uberstrdmventilen, wobei
dann der gewiinschte Uberdruck dem Leitungs-
strang bzw. der Leitung vor diesem Uberstrémven-
til entnommen werden kann.

Wie ein Vergleich der Fig. 2 und 4 zeigt, kann
das Element flir das Festlegen des niedrigen Uber-
druckes in Reihe zu dem Element angeordnet sein
(Fig. 2), das den hohen Uberdruck (P.y) festlegt,
oder aber die beiden Elemente flir das Festlegen
des hohen und des niedrigen Uberdruckes (42, 43)
knnen auch paraliel zueinander angeordnet sein
(Fig. 4).

Fig. 2 zeigt eine Vorrichtung, bei welcher an
jeder einzeinen Spinnstelle A, B, C ... bzw. A', B',
¢’ ... ein separates Umschaltventil 22 vorgesehen
ist. Dies ist insbesondere flir Test-Vorrichtungen
mit lediglich einer einzigen oder sin paar wenigen
Spinnsteilen von Vorteil. Es ist jedoch nicht not-
wendig, ein solches Umschaltventil 22 an jeder
Spinnsteile separat vorzusehen. Wie Fig. 4 zeigt,
genigt es, wenn ein Umschaltventil 23 ein einziges
Mal fiir die gesamte Maschine vorgesehen ist. Die-
ses Umschaltventil 23 besitzt einen Elekiromagnet-
antrieb 230, der von jeder Spinnstelle A, B, C, D ...
bzw. A’, B, C', D .. angesteuert werden kann.
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Mit der Ausgangsseite des Umschaltventiles 23
steht eine Hauptleitung 24 in Verbindung, von wel-
cher die Druckluftleitungen 2 mit den Absperrventi-
len 21 der einzelnen Spinnstellen A, B, C, D .. und
A', B', C', D' ... abzweigen. Die Absperrventile 21
stehen somit mit den parallelen Leitungen 5 und 6
der Drucksteuervorrichtung 4 Uber eine gemeinsa-
me Haupileitung 24 in Verbindung, die ihren An-
fang am Ausgang des Umschaltventiles 23 hat.

Mit den beiden Eingangsseiten des Umschalt-
ventiles 23 stehen die beiden Leitungen 5 und 6 fiir
den hohen und filir den niedrigen Uberdruck in
Verbindung, wobei die Leitung 6 in der zuvor be-
schriebenen Weise eine Druckreduziervorrichtung
43 enthilt. Abweichend von der in Fig. 2 gezeigten
Ausfiihrung ist gemépB Fig. 4 das Druckminderventil
42 oder eine andere geeignete Vorrichtung zur
Festlegung des Uberdruckes in der Leitung 5 und
nicht in einem den beiden Leitungen 5 und 6
gemeinsam vorgeschalteten Leitungsabschnitt 41

‘angeordnet.

Fur die Steuerung des Elektromagneten 230
und damit des Umschaltventiles 23 ist jeder Spinn-
stelle A, B, C, D ... und A, B, C, D ... eine
Schalivorrichtung 7 zugeordnet, ohne daB es erfor-
derlich ist, daB eine derartige Schaltvorrichtung 7
fiir jede Spinnstelle A, B, C, D ...und A", B', C’, D’
... separat vorgesehen ist. Es geniigt, wenn derarti-
ge Schaltvorrichtungen 7 so angeordnet sind, daf
fur die entsprechenden Spinnstelien der gewlinsch-
te Uberdruck zur Verfligung gestelit werden kann.
Dabei kann eine derartige Schaltvorrichtung 7 ent-
weder flir jede Spinnstelle A, B, C, D ... bzw. A',
B’, C', D' oder aber auch zwei oder mehr Spinn-
stellen gemeinsam zugeordnet werden.

Fig. 4 zeigt verschiedene Mdglichkeiten flir die
Steuerung des Umschaltventiles 23.

Auf der Maschinenseite | ist jeweils zwei Spinn-
stellen A und B, C und D ... gemeinsam eine als
Umschalter 36 ausgebiidete Schaltvorrichtung 7 zu-
geordnet, die in der einen Endstellung den Elektro-
magneten 230 so beaufschidgt, daB das Umschalt-
ventil 23 die Hauptleitung 24 mit unter hohem
Druck stehender Druckiuft (Ppy) beschickt, und in
der anderen Endstellung das Umschaltventil 230 in
der Weise beaufschlédgt, da das Umschaltventil 23
die Hauptleitung 24 mit unter geringerem Druck
stehender Druckiuft (PLy) versorgt.

Fir die Spinnstellen A'B’, ¢, D .. der Ma-
schinenseite 1l ist als Schaltvorrichtung 7 jeweils
ein separater Schalter 360 bzw. 361 fUr die Beauf-
schlagung der Hauptleitung 24 mit hohem oder mit
niedrigem Uberdruck vorgesehen.

Die vorstehende Beschreibung zeigt, daB so-
wohl das Verfahren als auch die Vorrichtung in
verschiedenster Weise abgewandeit werden kon-
nen, was insbesondere durch Ersatz einzelner
Merkmale durch Aquivalente oder durch andere
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Kombinationen geschehen kann. Wenn auch die
Vorrichtung anhand eines ganz bestimmten Aus-
flihrungsbeispieles (Fig. 3) beschrieben wurde, so
kdnnen zur Steuerung des Druckluftsiromes sowie
flir die Geschwindigkeit des Spinnrotors 1 auch
andere Elemente Anwendung finden. Insbesondere
ist hierflir kein relativ zur Abdeckung 102 bewegba-
rer Steuerhebel 3 erforderlich. Das Absperrventil 21
kann, falls gewiinscht, auch direkt betétigt werden.
Ebenso kann statt einer mechanischen Steuerung
der Bremse 230 flir den Spinnrotor 1 auch eine
elekirisch gesteuerte Bremse Anwendung finden.

Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel wird nachste-
hend anhand der Fig. 5 beschrieben. Wahrend die
mit Hilfe der Fig. 2 und 4 beschriebenen Vorrich-
tungen speziell flir eine Handsteuerung des An-
spinnvorganges gedacht sind, zeigt Fig. 5, daB
diese Vorrichtung ebensogut auch flir eine automa-
tische Steuerung geeignet ist. Fiir jede Maschinen-
seite | und Il ist gem#B Fig. 5 eine ldngs einer
Maschinenseite | bzw. Il verfahrbare Anspinnvor-
richtung 37 vorgesehen mit einer Anspinnsteuer-
vorrichtung 370 zur Steuerung des Anspinnvorgan-
ges. Diese Anspinnsteuervorrichtung 370 steht in
geeigneter Weise Uber ein Betdtigungselement,
beispielsweise Uber einen Steuerbolzen oder dgi.
(siehe Wirkverbindung 371), mit dem Schaltbolzen
210 in Verbindung, wenn die Anspinnvorrichtung 37
zur Durchfiihrung eines Anspinnvorgangeslan ginelr
Spinnstelle A, B, C, D, E, F ...bzw. A, B, C, D,
E, F .. angehalten hat. Nach Beendigung des
Anspinnvorganges wird diese Wirkverbindung 371
wieder aufgehoben.

Diese Wirkverbindung 371 kann als Betiti-
gungselement beispielsweise einen Hebel aufwei-
sen, der den Schaltknopf 30 zur Freigabe des
Steuerhebels 3 anhebt, sowie einen Bolzen, um
den Steuerhebel 3 spiter in seine Grundstellung
zurlickzustellen. Dabei wird in der bereits beschrie-
benen Weise dann auch das Absperrventil 21 beté-
tigt. Als Betdtigungselement kann aber auch eine
Vorrichtung vorgesehen sein, die mechanisch, elek-
trisch oder auch in anderer Weise, z.B. beriih-
rungslos, das Absperrventil 21 ansteuert, u.U. auch
unter Zwischenschaltung eines an einem Maschi-
nenende vorgesehenen Rechners.

Zur Druckluftbersitstellung P, in der Hauptlei-
tung 24 kann die in Fig. 4 gezeigte Drucksteuervor-
richtung 4 Anwendung finden, wobei der Elektro-
magnet 230 dann vor der verfahrbaren Anspinnvor-
richtung 37 aus angesteuert werden kann. In die-
sem Fall ersetzt die Anspinnvorrichtung 37 somit
den Umschalter 36 bzw. die Schalter 360 und 361
der Fig. 4 und bildet selber die Schaltvorrichtung 7,
wobei sie einer bestimmten Spinnstelle A, B, C, D,
E. F .. bzw. A, B, C, D', E, F .. dadurch
zugeordnet wird, da8 sie die Wartung dieser Spinn-
stelle durchflihrt und mit dieser mechanisch
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und/oder elektrisch zusammenarbeitet.

Fig. 5 zeigt eine abgewandelte Drucksteusrvor-
richtung 4, bei welcher in der Leitung 5 ein Ab-
sperrventit 51 flr das Absperren oder Freigeben
des hohen Uberdruckes (Pyy) vorgesehen ist, wih-
rend in der parallelen Leitung 6 wiederum eine
Druckreduziervorrichtung 43 vorgesehen ist. Diese
Druckreduziervorrichtung 43 bleibt gem3B dem in
Fig. 5 gezeigten Ausflinrungsbeispiel in steter Ver-
bindung mit der Hauptleitung 24, wahrend das Ab-
perrventil 51 in der Leitung 5 die Verbindung der
Hauptleitung 24 mit dem Leitungsabschnitt 41 steu-
ert. Das Absperrventil 51 wird mit Hilfe eines Elek-
tromagneten 510 gesteuert, der seinerseits mit den
Anspinnvorrichtungen 37 der beiden Maschinensei-
ten 1 und Il in Verbindung steht. Um zu verhindern,
daB die Anspinnvorrichtungen 37 unterschiedliche
Steuerbefehle an den Elekiromagneten 510 leiten
kdnnen, ist dabei zwischen den Anspinnvorrichtun-
gen 37 einerseits und dem Elekiromagneten 510
andererseits eine Steuervorrichtung 52 zwischen-
geschaltet, weiche die beiden Anspinnvorrichtun-
gen 37 in ihrer Funktion miteinander koppelt. Diese
Steuervorrichtung 52 synchronisiert die beiden An-
spinnvorrichtungen 37 in der Weise, daB jewsils
das Betétigungselement nur einer der beiden
Spinnvorrichtungen 37 wirksam ist und diese An-
spinnvorrichtungen 37 ihre Anspinnvorgédnge zeit-
versetzt zueinander so durchfiihren, daB die ge-
wiinschte Druckluftzufuhr Pr zu den zu wartenden
Spinnrotoren | in Abstimmung mit dem Anspinnvor-
gang zeitversetzt erfolgt.

Das Absperrventil 51 gibt hierbei zur ge-
wiinschten Zeit den hohen Uberdruck Py frei, wo-
bei sich der stets freigegebene niedrigere Uber-
druck Py aus der Leitung 6 auf die Hauptleitung
24 nicht auswirken kann. Wird dagegen das Ab-
sperrventil 51 abgeschaltet, so wirkt allein der in
der Leitung 6 wirksame niedrigere Uberdruck Pyy.

Fig. 6 zeigt eine weitere Abwandlung zur
Steuerung des Uberdruckes des Spinnrotors 1
wihrend der Vorbereitung Va zum Anspinnen Sa
und wahrend des Anspinnens S, selber. Die
Drucksteuervorrichtung 4 weist wiederum zwei Lei-
tungen 5 und 6 auf, wobei in der Leitung 5 ein
Druckminderventil 42 oder eine andere Druckredu-
ziervorrichtung und anschlieBend hieran ein Ab-
sperrventil 51 angeordnet sind. Das Absperrventil
51 steht wiederum unter der Steuerung der An-
spinnvorrichtung 37.

In der Leitung 6 sind eine Druckreduziervor-
richtung 43, die beispielsweise ebenfalls als Druck-
minderventil ausgebildet ist, und im Anschlu hier-
an ein Absperrventil 61 und ein Rickschlagventil
62 angeordnet. Das Absperrventil steht unter der
Steuerung eines Elekiromagneten 610, der eben-
falls mit der Anspinnvorrichtung 37 verbunden ist.
Uber die Anspinnsteuervorrichtung 370 der An-
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spinnvorrichtung 37 sind die Elektromagneten 510
und 610 so gekoppelt, daB in Wechsel das Ab-
sperrventil 51 flir den hohen Druck oder das Ab-
sperrventil 61 flir den niedrigen Druck den Durch-
fluB der Druckluft ermdglicht. Das zwischen der
Hauptleitung 24 und dem Absperrventil 61 ange-
ordnete Riickschiagventil 62 schiitzt das Absperr-
ventil 61, braucht aber nicht unbedingt vorgesehen
zu sein. Es bietet jedoch den Vorteil, daB flir das
Absperrventil 61 eine kleine Dimensionierung vor-
gesehen werden kann, da der an der Hauptleitung
24 anliegende hohe Druck Py durch das Rick-
schlagventil 62 vom Absperrventil 61 abgekoppelt
wird.

Wenn {lir die beiden Maschinenseiten nicht nur
einzige verfahrbare Anspinnvorrichtung 37 vorgese-
hen ist, die sowohl die Maschinenseite | als auch
die Maschinenseite Il bedient, sondern statt dessen
flr jede Maschinenseite | und Il jeweils eine eigene
Anspinnvorrichtung 37 vorgesehen ist, so muB eine
Steuervorrichtung 52 geméB Fig. 5 vorgesehen
werden, um eine sichere und stérungsfreie Steue-
rung des Uberdruckes P, in der Hauptleitung 24 zu
erzielen, die in diesem Fall wiederum beiden Ma-
schinenseiten | und I zugeordnet ist.

Fig. 6 zeigt eine andere M&glichkeit fiir die
Steuerung des Uberdruckes, wenn fiir die beiden
Maschinenseiten | und 1l jeweils separate Anspinn-
vorrichtungen 37 vorgesehen sind. Um beide Sei-
ten vbllig unabhingig voneinander bedienen zu
k&nnen, ist gemiB diesem Ausflihrungsbeispiel fiir
jede Anspinnvorrichtung 37 eine eigene Hauptlei-
tung 24 bzw. 24’ vorgesehen. Hierzu zweigen ge-
méB Fig. 6 von der Leitung 5 zwischen dem Druck-
minderventil 42 und dem Absperrventil 51 eine
Druckleitung 5 und von der Leitung 6 zwischen
der Druckreduziervorrichtung 43 und dem Absperr-
ventil 61 eine Leitung 6 ab. Die Leitungen 5 und 6
minden gemeinsam in die Hauptleitung 24, die nur
der Maschinenseite Il alleine zugeordnet ist, wdh-
rend die Lsitungen 5 und 6 in die Hauptleitung
24’ einmiinden, welche fiir die Maschinenssite [
vorgesehen ist. Die Leitung 5 enthilt ein Absperr-
ventil 51", das durch einen Elekiromagneten 510
gesteuert wird, wihrend die Leitung 6 ein Absperr-
ventil 61" enthlt, das durch einen Elekiromagneten
610’ gesteuert wird. Die Elekiromagneten 51 0" und
610 stehen mit einer Anspinnsteuervorrichtung 370
einer Anspinnvorrichtung 37 in Verbindung, welche
fir die Maschinenseite | vorgesehen ist. Durch
diese Ausbildung der Drucksteuervorrichtung 4 las-
sen sich die Hauptleitungen 24 und 24" der beiden
Maschinenseiten | und 1l v8llig unabhingig von den
jeweils einer Maschinenseite | bzw. il zugeordneten
Anspinnvorrichtungen 37 steuern, so daB eins Syn-
chronisation der Arbeit dieser beiden Anspinnvor-
richtung 37 nicht erforderlich ist. Jede Hauptleitung
24 bzw. 24" besitzt auf diese Weise zwei parallele
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Leitungen 5 und 6 bzw. 5 und 6', von denen die
eine Leitung 5, 5 fiir jede Hauptleitung 24, 24’ ein
eigenes Absperrventil 51, 51 " besitzt. Die andere
Leitung 6 bis einschlieBlich der Druckreduziervor-
richtung 43 ist allen Hauptleitungen 24, 24’ ge-
meinsam zugeordnet. Falls gewiinschi, kann flir
jede Leitung 6, 6', d.h. zwischen Druckreduziervor-
richtung 43 und Hauptleitung 24, 24, nach ihrer
Trennung ebenfalls sin separates Absperrventil 61,
61 vorgesehen sein. Dieses Absperrventil 61, 81’
hat die Aufgabe, den niedrigen Uberdruck abzu-
sperren oder freizugeben.

Mit Hilfe der Absperrventile 51 und 61 bzw. 51°
und 61 ist es mdglich, fiir bestimmte Fille Druck-
luftbereitstellung P auch v6llig abzuschalten, wenn
dies aus irgendwelchen Griinden notwendig sein
sollte.

In gleicher Weise, wie dies Fig. 6 fUr die bei-
den Maschinenseiten | und Il zeigt, lassen sich
auch anders eingeteilte Gruppen von Spinnstellen
durch jeweils eine Anspinnvorrichtung 37 steuern,
wobei jeder Anspinnvorrichtung 37 und der dieser
Anspinnvorrichtung 37 zugeordneten Anzahl von
Spinnsteilen A,B,C,D .. jeweils eine eigene
Hauptleitung 24, 24" .. mit enisprechenden Ab-
sperrventilen 51, 51" ... sowie evtl. 61, 81 ... mit
den zugehdrigen Elekiromagneten 510, 51 0 ..
bzw. 610, 610 ... zugeordnet ist.

Eine weitere Mdglichkeit der Steuerung des
Unterdruckes zeigt die Fig. 7. Fir die Absperrventi-
le einer oder zweier Reihen von Spinnstellen A, B,
.. bzw. A, B .. {Maschinenseiten | und II) ist
gemapB Fig. 7 wiederum eine gemeinsame Haupt-
leitung 24 vorgesehen. Mit dieser Hauptleitung 24
steht Uber eine Leitung 44 ein Druckfiihler 45 in
Verbindung, der mit einer Zeitverzégerungseinrich-
tung 46 in steuermdpiger Verbindung steht. Die
Zeitverzbgerungsvorrichtung 46 ihrerseits steht
steuermifig mit dem Antrieb 420 der Drucksteuer-
vorrichtung 4 in Verbindung.

Die Drucksteuervorrichtung 4 kann in verschie-
dener Weise ausgebildet sein, beispielsweise auch
in der Weise, wie dies anhand der Fig. 2 oder 4 bis
6 gezeigt ist. Alternativ kann auch vorgesehen sein,
daB die Drucksteuervorrichtung verschiedene
Schaltpositionen einnehmen kann und dabei den
entsprechend gewiinschien Druck zur Veriligung
stellt.

Wird an einer Spinnstelle A, B ... oder A, B ..
das Absperrventil 21 gedffnet, damit dem Spinnro-
tor 1 Druckiuft Pg zugefiihrt wird, so entsieht in der
Hauptleitung 24 ein Druckabfall. Dieser Druckabfall
wird durch den mit der Hauptleitung 24 verbunde-
nen Druckiflhler 45 abgetastet, welcher seinerseits
einen Schaltimpuls an die Zeitverz6gerungsvorrich-
tung 46 gibt. Die Zeitverz&gerungsvorrichtung 46
gibt nun einen Schaltimpuls an den Antrieb 420 der
Drucksteuervorrichtung 4, so daB diese die Zufuhr
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von unter hohem Uberdruck stehender Druckluft
Py zum Spinnrotor 1 ermd&glicht. Nach einer vor-
eingesteliten Zeit bewirkt die Zeitverz&gerungsvor-
richtung 46, daB die Drucksteuervorrichtung 4 den
Uberdruck auf einen niedrigen Wert Py herabsetzt.
Sodann wird im Zusammenhang mit dem Anspin-
nen, wie zuvor beschrieben, das Absperrventil 21
geschlossen. Hiernach gibt die Drucksteuervorrich-
tung 4 - ebenfalls unter der Steuerung durch die
Zeitsteuervorrichtung 46 - die Zufuhr von unter
hohem Uberdruck stehender Druckiuft Py in die
Hauptleitung 24 frei, so daf sich nun in der Haupt-
leitung 24 infolge der geschlossenen Absperrventi-
le 21 wiederum ein hoher Uberdruck aufbauen
kann. st dies geschehen so schaltet die Drucksteu-
ervorrichtung 4 die Drucklufizufuhr Py in die Haupt-
leitung 24 ab. Wird nun zu einem spiteren Zeit-
punkt an irgendeiner der Spinnstellen A, B ... bzw.
A, B .. das Absperrventil 21 get6ffnet, so steht
sofort ein hoher Spinnlberdruck zur Verfligung.

Wie oben erwdhnt, wird wihrend des Auslau-
fens des Spinnrotors 1 Druckluft mit hohem Uber-
druck (Pgru) in den Spinnrotor 1 geleitet. Bei dem
zuletzt beschriebenen Verfahren fiilt nach Offnen
eines Absperrventils 21 der Uberdruck zunZchst
ab, bevor er nach Freigabe durch die Drucksteuer-
vorrichtung 4 wieder ansteigt. Hierdurch entstehen
auf der inneren Oberfliche des Spinnrotors zwei
DruckstdBe, die ein AblSsen von anhaftenden Fa-
sern 80 und Schmutzbestandteilen und auch das
Aufbrechen des Faserringes 92 erleichtern. Falls
gewlnscht, kann diese Wirkung noch dadurch in-
tensiviert werden, daB wahrend des Auslaufens des
Spinnrotors 1 gezielt mehrmals von dem hohen auf
den niedrigen Uberdruck und zuriick geschaltet
wird.

Auch im Fall der zuletzt beschreibenen Vor-
richtung ist die Drucksteuervorrichtung 4 so ausge-
bildet, daB mindesiens zwei verschiedene Uber-
driicke Py, Py voreingestellt werden k&nnen und
in Abhéngigkeit von der Durchfiihrung des An-
spinnvorganges der eine oder andere Uberdruck
fur die Zuflhrung zum Absperrventil 21 abgerufen
werden kann.

Patentanspriiche

1. Offenend-Spinnvorrichtung mit einem Spinnro-
tor sowie mit einer zur Reinigung auf die In-
nenfliche des Spinnrotors gerichteten Druck-
luftleitung, die Uber ein Absperrventil mit
Druckluft beaufschlagt ist, gekennzeichnet
durch eine Schaltvorrichtung (7; 22, 23; 51;
51, 61; 45, 46), die die Druckluftleitung (2)
abwechselnd mit einem h&heren (Pry) und mit
einem niedrigeren Uberdruck (Pwy) beauf-
schidgt.
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennnzeich-
net durch eine Drucksteuervorrichtung (4) so-
wie einen den Druck zwischen der Drucksteu-
ervorrichtung (4) und dem Absperrventil (21)
abtastenden Druckfiihler (45), der liber eine
Zeitverz8gerungsvorrichtung  {46) mit der
Drucksteuervorrichtung (4) verbunden ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-

kennzeichnet, daB die Drucksteuervorrichtung
(4) parallele Leitungen (5, 6) aufweist, von de-
nen die eine Leitung (8) eine Druckreduziervor-
richtung (43) aufnimmd.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch

gekennzeichnet, daB die Schaltvorrichtung (7)
der Spinnvorrichtung (A, B, C, D, E, F, A", B,
C', D', E', F") zugeordnet oder zuordenbar ist
und steuerm#Big mit der Drucksteuervorrich-
tung (4) in Verbindung steht.

5. Vorrichtung nach den Anspriichen 3 und 4,

dadurch gekennzeichnet, daB die Absperr-
ventile (21) einer Vielzahl gleichartiger
Offenend-Spinnvorrichtungen (A, B, C, D, E, F,
A', B, C', D', E', F') eingangsseitig mit den
parallelen Leitungen (5, 8) der Drucksteuervor-
richtung (4) in Verbindung stehen, deren
Druckreduziervorrichtung  (43) mittels der
Schaltvorrichtung (7) dem Absperrventil (21)
vorschaltbar ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-

kennzeichnet, daB die Schaltvorrichtungen (7)
als Umschaltventile (22, 23) ausgebildet sind,
Uber welche die Absperrventile (21) der sinzel-
nen Offenend-Spinnvorrichtungen (A, B, C, D,
Al 8', C', D') wahlweise mit der einen oder der
anderen der beiden parallelen Leitungen (5, 6)
in Verbindung bringbar sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-

kennzeichnet, daB die Absperrventile (21)
liber eine gemeinsame Hauptleitung (24, 24")
mit der Drucksteuervorrichtung (4) in Verbin-
dung stehen.

8. Vorrichtung nach den Anspriichen 5 und 7,
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen den
parallelen Leitungen (5, 6) der Drucksteuervor-
richtung (4) und der Hauptleitung (24) eine
durch die den einzelnen Offenend-Spinnvor-
richtungen (A, B, C, D, A", B', C', D") zugeord-
neten oder zuordenbaren Schaltvorrichtungen
(7) steuerbare Umschaltvorrichtung (23) vorge-
sehen ist.

9. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
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Anspriiche 3 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
daB die parallel zur Leitung (6) mit der Druck-
reduziervorrichtung (43) angeordnete Leitung
(5) ein Absperrventil (51) zum Absperren oder
Freigeben des hohen Uberdruckes aufweist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
daB zwischen der Druckreduziervorrichtung
(43) und der Hauptleitung (24; 24") ein separa-
tes Absperrventil (61, 61') zum Absperren oder
Freigeben des niedrigen Uberdruckes vorgese-
hen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB zwischen der Hauptleitung
(24, 24") und dem Absperrventil (61, 617) zum
Absperren oder Freigeben des niedrigen Uber-
druckes ein dieses Absperrventil (61, 61')
schiitzendes Rliickschlagventil (62) vorgesehen
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, daB die Drucksteuervorrich-
tung (4) mit einer lAngs den Offenend-Spinn-
vorrichtungen (A, B, C, D, E, F; A", B, C', D',
E', F') verfahrbaren Anspinnvorrichtung (37) in
steuermagiger Verbindung steht, die ein den
Absperrventilen (21) und/oder Schaltvorrichtun-
gen (7) der einzelnen Offenend-Spinnvorrich-
tungen (A, B, C, D, E, F, A, B, C', D, E,F)
zustellbares Betdtigungselement aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 12, mit mehreren
verfahrbaren Anspinnvorrichiungen, dadurch
gekennzeichnet, daB die Anspinnvorrichtun-
gen (37) Uber eine gemeinsame Steuervorrich-
tung (52) so gekoppelt sind, daB jeweils das
Betdtigungselement nur einer der Anspinnvor-
richtungen (37) wirksam ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 7 bis 13, mit mehreren Anspinnvor-
richtungen, dadurch gekennzeichnet, daB je-
der verfahrbaren Anspinnvorrichtung (37) eine
separate Hauptleitung (24, 24') zugeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, daB jede Hauptleitung (24; 24)
eingangsseitig zwei parallele Leitungen (5, 6;
5 6') aufweist, von denen eine Leitung () bis
ginschlieflich der Druckreduziervorrichtung
(43) allen Hauptleitungen {24; 24') gemeinsam
zugeordnet ist, wihrend die andere Leitung (5;
5') flr jede Hauptleitung (24, 24') ein separa-
tes Absperrventil (51, 51') aufweist.

Verfahren zum Anfahren siner Offenend-Spinn-
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17.

18.

19.

20.

21,

vorrichtung mit einem Spinnrotor, der zur Vor-
bereitung des Anspinnens zunidchst stiligesetzt
und welcher wdhrend des Abbremsens bis
nach Erreichen des Stillstandes mittels Druck-
luft gereinigt wird, wobei nach Erreichen des
Rotorstillstandes Fasern an die Offenend-
Spinnvorrichtung geliefert werden, die durch
einen Lufistrom wieder abgefiihrt werden, und
anschlieBend das Anspinnen durchgefihrt wird
mit Hilfe siner Vorrichtung gemiB einem oder
mehreren der Anspriiche 1 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, daB die Druckluft wihrend
der Vorbereitung des Anspinnens zum Reini-
gen des Spinnrotors mit hohem Druck in den
Spinnrotor geleitet wird und anschliefend, je-
doch noch vor Beginn der Fasereinspeisung in
den Spinnrotor, auf einen niedrigen Wert her-
abgesetzt und schlieBlich vor der Rickliefe-
rung des Fadens in den Spinnrotor abgeschal-
tet wird.

Verfahren nach Anspruch 16, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Zeitpunkt fiir das Um-
schalten von hohen auf niedrigen Uberdriick in
AbhZngigkeit vom Auslaufverhalten des stillzu-
setzenden Spinnrotors gewahlt wird.

Verfahren nach Anspruch 16 oder 17, dadurch
gekennzeichnet, daB der niedrige Wert des
Uberdruckes zwischen 10% und 40% des ho-
hen Wertes des Uberdruckes betrigt.

Verfahren nach einem oder mehreren der An-
spriche 16 bis 18, dadurch gekennzeichnet,
daB widhrend des Auslaufens des Spinnrotors
ein- oder mehrmals von hohem auf niedrigen
Uberdruck und zurlick geschaltet wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der An-
spriiche 16 bis 19, dadurch gekennzeichnet,
daB die nach Erreichen des Rotorstillstandes
der Offenend-Spinnvorrichtung zugefiihrien Fa-
sern in den Spinnrotor eingespeist werden und
die Faserspeisung in den Spinnrotor in festge-
legtem zeitlichen Abstand vor dem Anspinnen
wieder unterbrochen wird, wobei wihrend der
gesamien Dauer der Faserzufiihrung in den
Spinnrotor die Druckiuft auf einen niedrigen
Wert herabgesetzt gehalten wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der An-
spriiche 16 bis 20, dadurch gekennzeichnet,
daB auch nach Beendigung der voriibergehen-
den Faserzufuhr in den Spinnrotor bis zum
Beginn des Wiederhochlaufens des Spinnro-
tors der niedrige Wert flir die Druckluft beibe-
halten wird.
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Verfahren nach einem oder mehreren der An-
spriiche 16 bis 21, dadurch gekennzeichnet,
daB8 nach Unterbrechen der Druckiuftzufuhr in
den Spinnrotor wéhrend des Anspinnvorgan-
ges der hohe Uberdruck wieder bereitgestellt
wird, ohne in den Spinnrotor zu gelangen.

Verfahren nach einem oder mehreren der An-
spriiche 16 bis 22, dadurch gekennzeichnet,
daB der Anspinnvorgang Uberwacht und bei
Miglingen desselben die Vorbereitung eines
neuen Anspinnvorganges eingelsitet wird.

Claims

An open end spinning arrangement with a
spinning rotor and with a compressed air con-
duit which is directed towards the internal sur-
face of the spinning rotor, for cleaning pur-
poses, and communicates via a check valve
with compressed air, characterised by a
switching arrangement (7; 22, 23; 51; 51, 61;
45, 46) which loads the compressed air con-
duit (2) alternately with a higher (Py) and with
a lower super-pressure (Pyy).

An arrangement according to Claim 1, charac-
terised by a pressure controlling arrangement
(4) and a pressure sensor {(45) which scans the
pressure between the pressure controliing ar-
rangement (4) and the check vaive (21) and is
connected via a time delay arrangement (46)
to the pressure controlling arrangement (4).

An arrangement according to Claim 2, charac-
terised in that the pressure conirolling arrange-
ment (4) comprises parallel conduits (5, 6), one
conduit (6) of which contains a pressure lower-
ing arrangement (43).

An arrangement according to Claim 2 or 3,
characterised in that the switching arrangement
(7) is or can be associated with the spinning
arrangement (A, B, C, D, E, F, A", B', C', D', E',
F') and is connected in terms of control to the
pressure controlling arrangement (4).

An arrangement according to Claims 3 and 4,
characterised in that the check valves (21) of a
plurality of similar open end spinning arrange-
ments (A, B, C,D, E, F, A, B, C, D, E, F)
are connected on the inlet side with the par-
allel conduits (5, 6) of the pressure controlling
arrangement (4), the pressure lowering ar-
rangement (43) of which can be connected on
the upstream side of the check valve (21) by
means of a switching arrangement (7).
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An arrangement according to Claim 5, charac-
terised in that the switching arrangements (7)
are designed as change-over valves (22, 23)
by means of which the check valves (21) of the
individual open end spinning arrangements (A,
B, C, D, A", B, C', D) can be connecied
selectively to one or other of the two parallel
conduits (5, 6).

An arrangement according to Claim 5, charac-
terised in that the check valves (21) are con-
nected via a common main conduit (24, 24"} to
the pressure controlling arrangement (4).

An arrangement according to Claims 5 and 7,
characterised in that a change-over arrange-
ment (23) which can be controlled by the
switching arrangements (7) which are connect-
ed or can be connected to the individual open
end spinning arrangements (A, B, C, D, A", B',
C', DY) is provided between the parallel con-
duits (5, 6) of the pressure controlling arrange-
ment (4) and the main conduits (24).

An arrangement according to one or more of
Claims 3 to 8, characterised in that the conduit
(5) arranged in parallel with the conduit (8) with
the pressure lowering arrangement (43) com-
prises a check valve (51) for blocking or re-
leasing the high super-pressure.

An arrangement according to one or more of
Claims 7 to 9, characterised in that a separate
check valve (61, 61') is provided for blocking
or releasing the low super-pressure between
the pressure lowering arrangement (43) and
the main conduit (24, 24").

An arrangement according fo Claim 10,
characterised in that, between the main conduit
(24,24") and the check valve (61,61") for bloc-
king or releasing the low super-pressure, there
is provided a non-return valve (62) which pro-
tects this check valve (61,61").

An arrangement according fo Claims 2 to 11,
characterised in that the pressure controlling
arrangement (4) is connected in terms of con-
trol to a piecing arrangement (37) capable of
travelling along the open end spinning arrange-
ments (A, B, C,D,E, F, A, B, C,D,E,F)
and comprising an actuator which can be con-
nected to the check valves (21) and/or switch-
ing arrangements (7) of the individual open
end spinning arrangements (A, B, C, D, E, F,
ALS3,CL DY E,FY).

13. An arrangement according to claim 12, with
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several fravelling piecing arrangements,
characterised in that the piecing arrangements
(37) are coupled by means of a common con-
trol arrangement (52) in such a way that the
actuator of only one of the piecing arrange-
ments (37) is active at any time.

An arrangement according to one or more of
Claims 7 t0 13, with several piecing arrange-
ments, characterised in that each travelling
piecing arrangement (37) is provided with a
separate main conduit (24, 24").

An arrangement according to Claim 14,
characterised in that each main conduit (24;
24") comprises, at its inlet end, two parallel
conduits (5, 6; 5', 6") of which one conduit (6),
including the pressure lowering arrangement
(43) is allocated to all main conduits (24; 24")
in common whereas the other conduit (5; 5
has a separate check valve (51, 51%) for each
main conduit (24; 24").

A method of starting up an open end spinning
arrangement with a spinning rotor which is
initially stopped for preparation of the piecing
process and is cleaned by means of com-
pressed air during deceleration until it comes
to a standstill, wherein fibres are supplied to
the open end spinning arrangement once the
rotor is at a standstill and are then discharged
again by an air stream, and the piecing pro-
cess is then carried out using an arrangement
according to one or more of Claims 1 to 15,
characterised in that the compressed air is
conveyed into the spinning rotor at high pres-
sure during preparation for the piecing process
in order to clean the spinning rotor and subse-
quently, but still before introduction of fibres
into the spinning rotor has commenced, is re-
duced to a low value and is finally shut off
before the yarn is returned into the spinning
rotor.

An arrangement according to Claim 16,
characterised in that the moment for changing
over from high to low super-pressure is se-
lected as a function of the slowing down be-
haviour of the spinning rotor which is to be
stopped.

A method according to Claim 16 or 17, charac-
terised in that the low value of the super-
pressure is between 10% and 40% of the high
value of the super-pressure.

A method according to one or more of Claims
16 to 18, characterised in that a-change-over
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23.

from high to low superpressure and back is
effected once or several times as the spinning
rotor slows down.

A method according to one or more of Claims
16 to 19, characterised in that the fibres sup-
plied to the open end spinning arrangement
once the rotor has come {o a standstill are
introduced into the spinning rotor and the feed-
ing of fibres into the spinning rotor is inter-
rupted again at a predetermined time interval
before the piecing process, the compressed air
being kept reduced fo a low value throughout
the entire duration of the supply of fibres into
the spinning rotor.

A method according to one or more of Claims
16 to 20, characterised in that the low value of
the compressed air is maintained even after
completion of the temporary supply of fibres
into the spinning rotor until the beginning of
the renewed run up of the spinning rotor.

A method according to one or more of Claims
16 to 21, characterised in that, after interrup-
tion of the supply of compressed air inio the
spinning rotor during the piecing operation, the
high super-pressure is made available again
without entering the spinning rotor.

A method according to one or more of Claims
16 to 22, characterised in that the piecing
operation is monitored and, if it fails, prepara-
tion of a new piecing process is initiated.

Revendications

Dispositif de filature 2 fibres libérées compor-
tant un rotor de filature ainsi qu'un conduit
d'air comprimé orienté en vue du nettoyage
vers la surface intérieure du rotor de filature et
alimenté en air comprimé par l'intermédiaire
d'une valve d'arrét, dispositif caractérisé par la
présence d'un dispositif (7 ; 22, 23 ; 51 ; 51,
61 ; 45, 46) de commutation qui place le
conduit (2) d'air comprimé alternativement
sous ['effet d'une surpression élevée (P ) et
d'une surpression plus faible (Pyy).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
en ce qu'il comporte un dispositif (4) de com-
mande de pression, ainsi qu'un capteur (45) de
pression captant la pression entre le dispositif
(4) de commande de pression et la valve (21)
d'arrét, lequel capteur est connecté par l'inter-
médiaire d'un dispositif (46) de temporisation

 au dispositif (4) de commande de pression.



29 EP 0 303 003 B1 30

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé
en ce que le dispositif (4) de commande de
pression présente des conduits (5, 6) parallé-
les, dont I'un (6) regoit un dispositif (43) de
réduction de pression.

Dispositif selon la revendication 2 ou 3, carac-
érisé en ce que le dispositif (7) de commuta-
tion est associé ou peut &tre associé au dispo-
sitif (A, B, G, D, E, F, A, B',C', D', E', F) de
filature et est connecté, en ce qui concerne la
commande, au dispositif (4) de commande de
pression.

Dispositif selon les revendications 3 et 4, ca-
ractérisé en ce que les valves (21) d'arrét d'un
grand nombre de dispositifs semblables (A, B,
C, D E F A, B, C, D, E, F) de filature a
fibres libérées sont raccordées du coté de
I'entrée aux conduits (5, 6) paralldles du dispo-
sitif (4) de commande de pression, dont le
dispositif (43) de réduction de pression peut
&fre commuié, en amont de la valve (21) d'ar-
rBt, au moyen du dispositif (7) de commuta-
tion.

Dispositif selon la revendication 5, caractérisé
en ce que les dispositifs (7) de commutation
sont conformés en valves (22, 23) de commu-
tation, par l'intermédiaire desquelles les valves
{21) d'arrét des dispositifs individuels (A, B, C,
D, A", B', C', D) de filature a fibres libérées
peuvent &ire raccordées sélectivement & I'un
ou a l'autre des deux conduits (5, 6) paralldles.

Dispositif selon la revendication 5, caractérisé
en ce que les valves (21) d'arrét sont raccor-
dées au dispositif (4) de commande de pres-
sion par l'intermédiaire d'un conduit principal
(24, 24") commun.

Dispositif selon les revendications 5 et 7, ca-

ractéris€é en ce qu'entre les conduits (5, 6)

paralleles du dispositif (4) de commande de
pression et le conduit principal (24), on prévoit
un dispositif (23) de commutation susceptible
d'8tre commandé par les dispositifs (7) de
commutation associés ou susceptibles d'étre
associés aux dispositifs individuels (A, B, C, D,
A", B', C', D") de filature a fibres libérées.

Dispositif selon une ou plusieurs des revendi-
cations 3 a 8, caractérisé en ce que le conduit
(5) monté parallélement au conduit (8) compor-
tant le dispositif (43) de réduction de pression,
présente une valve (51) d'arrét destinée & cou-
per ou 2 libérer la surpression élevée.
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Dispositif selon une ou plusieurs des revendi-
cations 7 & 9, caractérisé en ce qu'enire le
dispositif (43) de réduction de pression et le
conduit principal (24, 24'), on prévoit une valve
(61, 61") d'arrét séparée, en vue de couper ou
de libérer la surpression faible.

Dispositif selon la revendication 10, caractérisé
en ce qu'enire le conduit principal (24, 24') et
la valve (61, 61') d'arrét destinée & couper ou
2 libérer la surpression faible, on prévoit une
valve (62) anti~retour qui protége cette valve
(61, 61"y d'arrét.

Dispositif selon les revendications 2 4 11, ca-
ractérisé en ce que le disposiiif (4) de com-
mande de pression est raccordé, en ce qui
concerne la commande, & un dispositif (37)
d'amorgage de la filature, qui est susceptible
d'étre déplacé le long des dispositifs (A, B, C,
D, E F; A, B, C, D, E, FY de filature &
fiores libérées et qui présenie un élément
d'actionnement susceptible d'éire appliqué aux
valves (21) d'arrét et/ou aux dispositifs (7) de
commutation des dispositifs individuels (A, B,
C, D, E F A, B, C, D, E, F) de filature 3
fibres libérées.

Dispositif selon la revendication 12, comportant
plusieurs dispositifs d'amorgage de la filature
susceptibles d'éire déplacés, caraciérisé en ce
que les dispositifs (37) d'amorgage de la filatu-
re sont couplés par l'intermédiaire d'un dispo-
sitif (52) de commande commun, de fagon
telle qu'a chaque moment I'élément d'action-
nement d'un seul des dispositifs (37) d'amor-
gage de la filature, est en activité.

Dispositif selon une ou plusieurs des revendi-
cations 7 & 13, comportant plusieurs dispositifs
d'amorgage de la filature, caractérisé en ce
qu'a chaque dispositif (37) d'amorgage de la
filature, susceptible d'étre déplacé, est associé
un conduit principal (24, 24") séparé.

Dispositif selon la revendication 14, caraciérisé
en ce que chaque conduit principal (24, 24")
présente du cbté de l'entrée deux conduits
parallsles (5, 6 ; 5', 6') dont I'un (6), jusques et
y compris le dispositif (43) de réduction de
pression, est associé en commun 2 tous les
conduits principaux (24; 24'), tandis que Il'auire
conduit (5; 5') présente pour chaque conduit
principal (24; 24') une valve (51; 51") d'arrét
séparés.

Procédé destiné & la mise en marche d'un
dispositif de filature a fibres libérées compor-
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tant un rotor de filature qui est d'abord mis a
l'arrét en vue de la préparation de I'amorgage
de la filature et qui est nettoyé au moyen d'air
comprimé pendant le freinage jusqu'a ce que
l'arrét soit atteint, des fibres étant, apres I'ob-
tention de I'arrét, déliviées au dispositif de
filature & fibres libérées, ces fibres étant &
nouveau évacuées par un courant d'air et
I'amorgage de la filature étant ensuite exécuté
a l'aide d'un dispositif selon une ou plusieurs
des revendications 1 & 15, procédé caractérisé
en ce que l'air comprimé est introduit dans le
rotor de filature sous pression élevée pendant
la préparation de I'amorgage de la filature, en
vue de nettoyer le rotor de filature, et en ce
gu'ensuite mais cependant avant le début de
I'alimentation en fibres du rotor de filature, cet
air est ramené & une valeur de pression plus
faible, et en ce que finalement il est coupé
avant la rétrolivraison du fil au rotor de filature.

Procédé selon la revendication 186, caractérisé
en ce que le moment de la commutation, de la
surpression élevée 2 la surpression faible, est
choisi en fonction du comportement de fin de
course du rotor de filature qui doit &ire arrété.

Procédé selon la revendication 16 ou 17, ca-
ractérisé en ce que la faible valeur de surpres-
sion est comprise entre 10 % et 40 % de la
valeur élevée de surpression.

Procédé seion une ou plusieurs des revendica-
tions 16 & 18, caractérisé en ce qu'au cours de
la fin de course du rotor de filature on opere
une ou plusieurs commutations de la surpres-
sion élevée 2 la surpression faible, et inverse-
ment.

Procédé selon une ou plusieurs des revendica-
tions 16 & 19, caractérisé en ce que les fibres,
transporiées aprés que soit atteint I'arrét du
rotor du dispositif de filature 2 fibres libérées,
sont introduites dans le rotor de filature et en
ce que ['alimentation en fibres du rotor de
filature est a4 nouveau interrompue avec un
écart de temps fixé a I'avance, par rapport a
I'amorgage de la filature, I'air comprimé étant
maintenu & une valeur de pression plus faible
pendant I'ensemble de la durée de I'alimenta-
fion en fibres du rotor de filature.

Procédé selon une ou plusieurs des revendica-
tions 16 a 20, caractérisé en ce que la faible
valeur de pression de I'air comprimé est égale-
ment maintenue aprés la fin de I'alimentation
passagére en fibres du rotor de filature, jus-
qu'au début de la remontée de la vitesse du
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rotor de filature.

Procédé selon une ou plusieurs des revendica-
tions 16 & 21, caractérisé en ce qu'aprés I'in-
terruption de I'alimentation en air comprimé du
rotor de filature pendant |'opération d'amorga-
ge de la filature, la surpression élevée est 2
nouveau préparée en vue d'étre mise a dispo-
sition sans cependant parvenir jusque dans le
rotor de filature.

Procédé selon une ou plusieurs des revendica-
tions 16 a 22, caraciérisé en ce que l'opération
d'amorgage de la filature est surveillée, et en
ce qu'en cas d'échec de celle-ci, la prépara-
tion d'une nouvelle opération d'amorgage de la
filature est déclenchée.
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