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@ Materialbahn, insbesondere Papiermaschinenfilz,, Trockensieb, Filtermedium oder dergleichen.

@ Eine Materialbahn, insbesondere Papiermaschinenfilz, Trockensieb, Filtermedium oder dergleichen hat ein
Tragermaterial und daran befestigte Fasern, wobei alle Fasern in einem im wesentlichen neutralen, wissrigen
Medium bestindig sind. Deren Durchidssigkeit verschlechtert sich im Betrieb durch Ablagerungen und/oder
mechanische Beanspruchung. Damit die urspriingliche Durchidssigkeit mit einfachen Mitteln wiederhergestelit
werden kann, besteht mindestens ein Teil der Fasern (1, 4, 8) wenigstens Teilweise aus einem Stoff (3, 6, 10,
11, 12), der in einem solchen basischen oder sauren, nukleo- oder elektrophilen, reduktiven oder oxidativen
Medium I8slich ist, gegeniiber dem das Tragermaterial bestdndig ist.
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Materialbahn, insbesondere Papiermaschinenfilz, Trockensleb, Filtermedium oder dergleichen

Die Erfindung betrifft eine Materialbahn, insbesondere Papiermaschinenfilz, Trockensieb, Filtermedium
oder dergleichen, mit sinem Trdgermaterial und daran befestigten Fasern, wobei alle Fasern in einem im
wesentlichen neutralen, wissrigen Medium besténdig sind.

Solche Materialbahnen werden im industriellen Bereich vielfdltig eingesetzt. Bekannt sind sie insbeson-
dere als Papiermaschinenfilze, Trockensiebe und als Filtermedien. Erstere bestehen gewdhnlich aus sinem
Trigermaterial und daran befestigten Fasern. Als Trdgermaterial kommen Trigergewebe in ein- und
mehrlagiger Ausflihrung, aber auch Gewirke oder Drahtgliederbdnder in Frage. Die Fasern werden mit
diesem Tragermaterial meist dadurch verbunden, daB ein entsprechendes Faservlies auf das Trdgermaterial
aufgebracht und mit diesem dann vernadelt wird. Es besteht jedoch auch die M&glichkeit, aus den Fasern
Fiden zu bilden und diese mit dem Trigermaterial zu verbinden, z.B. einzuweben und gegsbenenfalls
zusitzlich zu vernadeln. Sowohl fiir die Fasern als auch fUr die das Trdgermateriai bildenden Fiden wird
heute fast ausnahmslos Kunststoffmaterial verwendet, das nicht nur bestindig gegenliber dem Papierstoff
und der darin enthaltenen, neuiral bis schwach sauren FlUssigkeit ist, sondern auch gegeniiber Ublichen
sauren oder basischen L&sungen. Als Kunststoffmaterial haben sich insbesondere Polyamid, Polyester und
Polyacrylnitril durchgesetzt. Es finden jedoch auch zunehmend Polypropylen- und PTFE-Fasern Verwen-
dung.

Auch Filtermedien werden heute haufig dhnlich denen von Papiermaschinenfilzen aufgebaut, d. h. sie
bestehen aus einem Trigergewebe oder -gewirke mit einem darauf aufgenadelten Faserviies. Es gibt
jedoch auch Filtermedien, die kein besonderes Trédgergewebe oder dergleichen aufweisen, bei denen also
die verfilzten Fasern selbst gleichzeitig auch das Trégermaterial bilden.

Papiermaschinenbespannungen und Filtermedien setzen sich mit der Zeit durch Ablagerung von
Schmutzteilchen zu. Die flir inre Funktion entischeidende Durchidssigkeit nimmt somit Uber die Zeit hin
stindig ab, d.h. die Funktionsfidhigkeit des Papiermaschinenfilzes bzw. des Filtermediums verschlechtert
sich. Sie werden deshalb in regeiméBigen Abstdnden mit einer Waschilissigkeit behandelt. Da soiche
Papiermaschinenbespannungen und auch Filtermedien hdufig vor der Behandiung sinen hohen Flissig-
keitsgehalt haben, muB die Waschflotte eine hohe Konzentration haben, um den Verdlinnungseffekt beim
Eintreten in den Filz zu kompensieren. Uberkonzentrationen, die das Abwasser belasten, sind oft die Foige.

Hinzu kommt, daB die Schmutzpartikeln teilweise sehr tief in die Filze eindringen und deshalb selbst bei
intensiver Reinigung nur unvollsténdig entfernt werden. Es ist deshalb nicht mdglich, durch einen reinen
Waschvorgang die urspriingliche Durchidssigkeit wieder zu erreichen.

Papiermaschinenfilze, die in der Pressenpartie einer Papiermaschine singesetzt werden, unterliegen
zudem wihrend des Betriebes hohen Druckbeanspruchungen und werden dabei stark komprimiert. Nach
einiger Zeit tritt eine bleibende Komprimierung auf mit der Folge, daB sich auch durch diesen Effekt die
Durchidssigkeit verringert, die Wasserabfiihrung also behindert wird.

Der Erfindung liegt also die Aufgabe zugrunde, Materialbahnen, deren Durchidssigksit sich im Betrieb
durch Ablagerungen und/oder mechanische Beanspruchung verschlechtert, so auszubilden, da8 mit einfa-
chen Mittein die urspriingliche Durchlédssigkeit wiederhergestelit werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch gel8st, daB mindestens ein Teil der Fasern wenigstens
teilweise aus einem Stoff besteht, der in einem solchen basischen oder sauren, nukleo- oder eiektrophilen,
reduktiven oder oxidativen Mediumn ISslich ist, gegenliber dem das Trdgermaterial bestindig ist.

Aligemein sollen also bei der Materialbahn Fasern verwendet werden, die unter den normalen Betriebs-
bedingungen bestindig sind, sich jedoch durch Anwendung einer besonderen L8sung zumindest teilweise
herausldsen lassen. Durch Aufbringen einer solchen L8sung wird also das offene Volumen innerhalb des
Filzproduktes vergrdfert, und zwar nicht nur durch das zumindest teilweise Herausidsen der Fasern,
sondern auch durch das Wegsplilen der auf diesen Fasern sitzenden Schmutzteilchen. Der Anteil dieser
besonderen Fasern 148t sich so einstellen, daB die urspriingliche Durchiéssigkeit wieder vollstdndig erreicht
wird. Da die Auflésung erfindungsgeméB auf den Teil der Materialbahn beschrénkt ist, der nicht tragend ist,
wird die Festigkeit der Materialbahn - im wesentlichen bestimmt durch das Trdgermaterial - nicht beein-
trachtigt.

Die erfindungsgem&Ben Fasern miissen nicht oder nicht ausschlieglich in Viiesform vorliegen. Von der
Erfindung erfaBt werden auch aus soichen Fasern bestehende Fillfiden oder auch anderes Fillmaterial,
wie beispielsweise Fullkdrperchen oder Flllschaumstoffe. Auch sie k&nnen ganz oder teilweise aus einem
Material hergestellt werden, das unter normalen Betriebsbedingungen bestdndig, jedoch in einem der
vorgenannten Medien 15slich ist.

Im Stand der Technik sind zwar Verfahren zur Herstellung von Papiermaschinenfilzen bekannt, bei dem
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in das Trdgergewebe zunichst wasserldsliche Gewebefdden oder -garne eingewebt werden, die dann in
einer anschliefenden Verfahrenssiufe durch eine HeiBwasserbshandlung wieder entfernt werden (vgl. EP-
OS 0 123 431, DE-OS 24 37 303, DE-GM 70 31 398). Des weiteren wird in der DE-OS 34 19 708
vorgeschlagen, bei der Herstellung eines Papiermaschinenfilzes teilweise besondere Fasern oder Partikel
vorzusehen, die durch eine Wasserbehandlung oder durch eine Behandlung mit basischen oder sauren
Medien nach einer vorherigen Komprimierung des Filzes herausgelSst werden. Bei all diesen Verfahren
wird jedoch versucht, zunichst ein dichteres, in dieser Form nicht sinsetzbares Produkt zu erhalten, das
erst durch die nachfolgende Herausldsung der Gewebefdden bzw. Fasern die gewolite Offenheit erhalt. Erst
in dieser Form geht dann der Papiermaschinenfilz an den Kunden.

Kunststoffmaterialien, die in basischen oder sauren Medien 18slich, ansonsten jedoch besténdig sind,
sind vielfdltig bekannt. So ist beispielsweise ein Copolymer aus Vinyiacetat und einem geringen Anteil
Crotonsdure, also ein Polyvinylacetat mit freien Carboxylgruppen, in alkalischen w&ssrigen L&sungen
|6slich. Wenn es als niedrigvikoses Blockpolymerisat vorliegt, kann es extrudiert werden. Durch Beimischen
von Vinylacetat-Homopolymeren oder anderen Kunstharzen |48t es sich stabilisieren. Letztere kdnnen zu
gleichen Teilen mit ersterem vorliegen, wobsi als Weichmacher noch ein geringer Prozentsatz Dibutylphtha-
lat zugemischt werden kann (vgl. DE-PS 27 03 005). Weiterhin sind Ester aus Phthalsdure und Pentaerythrit
in Form eines &dthanoi- und alkalilslichen Hartharzes geeignet. Es kdnnen auch Mischpolymere von
ungesittigten organischen SZuren, wie Acrylsdure, Methacrylsdure und insbesondere Maleidensdureanh-
ydrid verwendet werden. Dabei kommen wegen ihrer Flexibilitdt vor allem Copolymere von Maleinsdureanh-
ydrid und Athylvinyldther, vorzugsweise im Verhiltnis 1:1 in Frage, ferner Copolymere aus Maleinsdureanh-
ydrid, Methacrylat sowie Terpolymere aus Maleinsdureanhydrid, Methacrylat und Butylacrylat, schiielich
Methacrylsdure- bzw. Acrylsdurecopolymere, insbesondere Copolymere von Acrylsdure mit Methacrylat.
Sie sollten 18sungsmittelfrei sein und insbesondere in Form von Blockpolymerisaten vorliegen. Diese
Polymere sind in basischen Ldsungen I&sfich, nicht jedoch in Wasser (vgl. DE-OS 31 26 979).

Besonders gute Eigenschaften in Bezug auf Elastizitdt, Festigkeit und definiertes Aufiésungsvermdgen
in alkalischen Medien besitzen Polymerisate aus 2,5 bis 6 Mol von mindestens einem Acrylat pro Mol oder
Methacrylsdure, 0 bis 0,5 Mol eines Termonomeren, versehen mit Ublichen Polymerisationszusétzen. Das
Acrylat ist vorzugsweise ein Ester mit einem Alkohol mit 1 bis 18 Kohlenstoffatomen, insbesondere
Methyacrylat und Athylacrylat. Das Polymer kann ein Copolymer oder sin Terpolymer sein. Hierzu eignen
sich insbesondere Vinyldther mit 3 bis 18 Kohlenstoffatomen, insbesondere Vinylisobutyldther, aromatische
Vinylkohlenwasserstoffe mit 8 bis 11 Kohlenstoffatomen, insbesondere Styrol, Acrylat bzw. Methacrylat mit
einem Alkoholrest mit 1 bis 18 Kohlenstoffatomen, insbesondere n-Buthylacrylat, Butytmethacrylat und
Stearylmethacrylat. Das Molverhiltnis von Acrylat zu organischen Sduren sollte bei den Copolymeren als
auch bei den Terpolymeren vorzusweise bei 3:1 bis 5:1, insbesondere 4:1 liegen. Bei den Terpolymeren
liegt das Verhiltnis von organischer Sdure zu den Termonomeren vorzugsweise bei 1:0,1 bis 1:.0,4,
insbesondere 1:0,2 bis 1:0,3.

Es kann darliber hinaus ein flr die Polymerisation verwendeter Initiator vorgesehen sein, und zwar in
Mengen von 0,5 bis 26 mMol pro Mol Monomer-Gesamigemisch. Durch Variationen der Menge kann das
Molekulargewicht des Polymers gesteuert werden.

Besonders bevorzugte Terpolymere erhdlt man aus Athylacrylat, Methacrylsdure und Vinylisobutyl3-
ther. Die vorgenannten Polymere sind in der DE-OS 34 35 468 im Zusammenhang mit Schutz-,
Verpackungs-, Landwirtschafts- und Intermedidrfolien beschrieben.

Das Einbringen der in einem basischen oder sauren, nukleo- oder elekirophilen, reduktiven oder
oxidativen Medium I8slichen Fasern kann auf verschiedene Weise erfolgen. Eine M&glichkeit besteht darin,
sdmtliche Fasern zum Teil aus dem besagten I8sfichen Stoff herzustellen. Dies hat den Vorteil, daf die
Offnung der Materialbahn durch die Behandiung mit dem Medium sehr gleichmaBig erfolgt, die Durchids-
sigkeit also Uber die Fliche nach der Behandiung relativ konstant ist. Selbstverstindlich besteht auch die
Mdglichkeit, nur einen Teil der Fasern aus dem Stoff bestehen zu lassen. In diesem Fall solite garantiert
sein, daf die Fasern gleichm&Big lber die Fldche des Filzprodukies verteilt sind. Andererseits erdffnet
diese Variante die M&glichkeit, Flichenbersiche, die einer hohen Beanspruchung oder starker Verschmut-
zung unterliegen, vermehrt mit solchen I8slichen Fasern auszustatien, wihrend der Anteil in anderen
Flachenbereichen niedriger ist. Dies 88t sich auch mit der erstgenannten Variante dadurch erreichen, daB
in den stark beanspruchten bzw. verschmutzten Bereichen Fasern eingelagert werden, bei denen der Antgil
des Stoffes gréBer ist als in anderen Fldchenbereichen. Durch Wahl des Anteils wie auch durch die
Verteilung der erfindungsgemaB I8slichen Fasern 188t sich somit die Materialbahn optimal an die jeweiligen
Betriebsbedingungen in dem Sinne anpassen, da durch eine Behandlung mit dem jeweiligen L&sungsmit-
tel die urspriingliche Durchidssigkeit der Materialbahn im wesentlichen wiederhergestellt werden kann.

Selbstverstdndlich kdnnen beide vorgenannen Varianten auch miteinander in dem Sinne kombiniert
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werden, daB ein Teil der Fasern vollstindig aus dem Stoff und ein Teil der Fasern nur teilweise aus diesem
Stoff bestehen.

Soweit Fasern verwendet werden, die nur teilweise aus dem IGslichen Stoff bestehen, solite die
Grenzfliche zu dem (ibrigen Fasermaterial in Léngsrichtung der Fasern verlaufen, wobei der 18sliche Stoff
teilweise an der Oberfliche der Faser liegen soll. Normalerweise wird man bei der Herstellung solcher
Fasern bemiint sein, daB die Querschnittsflichenverteilung Uber die Liénge der Fasern gleich bleibt. Es ist
jedoch denkbar, daB der Querschnittsanteil des 15slichen Stoffes Uiber die Linge der Fasern variiert, um im
Extremfall beispielsweise eine Aufteilung der Fasern beim Herausl§sen dieses Materials zu erreichen.

Die Grenzfliche kann im Querschnitt im wesentlichen quer zum Umfang der Fasern verlaufen und
dabei einen S-férmigen Verlauf haben. Es besteht jedoch auch die Mdglichkeit, die Fasern so aufzubauen,
daB der I5sliche Stoff zumindest einen Fasermantel flr einen in Gegenwart dieses Mediums unidslichen
Faserkern bildet. Diese Ausbildung hat den Vorieil, daB beim L&sungsprozeB die gesamte QOberfliche der
Faser aufgel8st und damit die auf inr abgelagerten Schmutzteilchen weggeschwemmt werden. Selbst wenn
der Fasermantel relativ diinn ausgebildet wird, entsteht hierdurch ein hoher Reinigungs- und Offnungseffekt.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ist vorgesehen, daB der I&sliche Stoff einen Fasermantel
fiir einen wasseridslichen Faserkern bildet. Eine soichermaBen aufgebaute Faser bendtigt zu ihrer Aufig-
sung nur eine geringe Menge des L&sungsmittels, da mit diesem Medium ledglich der Fasermantel
aufgeldst werden muB, wihrend die weitere Aufidsung der Fasern durch Wasser geschehen kann. Als
Material fiir den wasseriéslichen Faserkern bieten sich vor allem Polyvinylalkohole an.

Die I8slichen Fasern kdnnen aber auch so aufgebaut sein, daB der I8sliche Stoff als Faserkern vorliegt
und von einem Fasermante! umgeben ist, der in einem im wesentlichen neutralen Medium stark verz8gert
I5slich ist und einen L&sungsvermittier flr die Aufldsung des Faserkerns enthilt. Dabei soilte der
L&sungsvermittler vorwiegend an der Grenzschicht zum Faserkern vorliegen.

in besonders bevorzugter Ausbildung der Erfindung ist vorgesehen, daB in die teilweise oder ganz aus
dem l6slichen Stoff bestehenden Fiden ein Waschmittel inkorporiert wird. Dieses kann so geschehen, daB
der Stoff das Waschmittel umschiieBt und/oder daB es darin enthalten ist. Im letzteren Fall kann dies
dadurch geschehen, da8 das Waschmittel physikalisch mit dem Stoff vermischt wird, das Waschmittel also
beispielsweise in Form eines Pulvers mechanisch in eine Polymermatrix aus dem I8sbaren Stoft singebun-
den wird. Die Fasern kdnnen dann aus diesem Gemisch durch Extrusion hergestellt werden.

Alternativ dazu kann das Waschmittel aber auch chemisch an den als polymeren Tréger ausgebildeten
Stoff gebunden werden. Als polymere Tréger fUr das Waschmittel k8nnen beispieisweise Polyacrylsduree-
ster dienen, liber deren Esterbindungen Tensidmolekiihie chemisch verknlpft werden.

- CH2 - (IZH - CH2 - ('ZH - CH2 - (lZH -
cC =20 c =20 C =20
| l I
0 0 0
I | |
Tensid Tensid Tensid

Diese Polyacrylsiureester werden als folienartiger Uberzug auf z. B. Polyamidfasern aufgebracht. Bei
Anwendung eines alkalischen Mediums spaltet sich das Tensid vom polymeren Triger ab und wird ais
Waschmittel wirksam. Zugleich |8st sich die zuriickbieibende Polacrylsiure auf der Faseroberfliche je nach
partiellem Vernetzungsgrad mehr oder weniger schnell in Wasser auf und schilt sich mitsamt dem
aufsitzenden Schmutz von der Faser ab. Die geldste Polyacrylsdure hat ein gutes priméres Waschvermg-
gen und ein hohes Bindevermd&gen flr Calciumionen.

Eine andere Mdglichkeit besteht darin, Polymere mit freien OH-Gruppen, z. B. Methylolgruppen zu
verwenden. Diese kann man, z. B. durch Reaktion von Phenol oder Resorcin mit Formaldehyd erhalten. An
diese freien OH-Gruppen kann Stearinsdure esterartig gebunden werden:
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[ HO —
™~ CH2 - 0 - Stearinsaure
CHZ\/
0
HO— —

Die Spaltung tritt hier ebenfalls im alkalischen Medium ein. )
Als Trager kdnnen auch Polyamide benutzt werden, derer freie Aminoendgruppen mit Benzaldehyd -

eine Schiffsche-Base bilden. Eine in 0-Stellung befindliche -CH20H-Gruppe kann ausgenutzt werden, um -

Stearinsdure zu bilden.

H2C - 0 - Stearinsaue

' 0
’ n |
b—(ﬁ=N-CH2-(CH2)4-C-NH-(CH2)6-NH-C-(CH2)4-L-NH
H

Schiiellich k&nnen auch Tenside mit einem substituierten Phenyirest verwendet werden. Ist der
Substituent eine OH-Gruppe, so kann diese fir die Bindung an eine Polysdure genutzt werden.

R-@-—(OCHZCHZ)X - OH

R = verzweigtes Cs - C12-Alkyl

Nach der Erfindung ist desweiteren vorgesehen, daB die Fasern oder ein Teil davon mehrschichtig aus
unterschiedlichen Stoffen aufgebaut sind, wobei die Stoffe in Medien mit unterschiedlichen pH-Werten
18slich sind. Auf diese Weise besteht die Mdglichkeit, die solchermaBen aufgebauten Fasern in mehreren
Stufen durch entsprechende Applikation von Ldsungen aufzulsen und damit wiederholt die urspriingliche
Durchissigkeit des Filzproduktes herzustellen. Im einfachsten Fall besteht die Faser dann aus einem nur in
sauren Medien I5slichen und einem nur in basischen Medien i8slichen Stoff. Es ist jedoch auch mdglich,
innerhalb dieser Bereiche Stufungen vorzusehen.

Als Alternative dazu ist es natlirich auch mdglich, mehrere Gruppe von Fasern vorzusehen, die
teilweise oder ganz in basischen oder sauren Medien mit voneinander abweichenden pH-Werte 16slich sind.
Bei gleichmiBiger Verteilung dieser Fasern kann hierduch ein entsprechender Effekt erzielt werden.
Natrlich lassen sich die beiden vorgenannten Fasertypen auch miteinander kombinieren.

Soweit die Fasern bzw. die Mantelschicht den [8slichen Stoff nur teilweise enthalten, kann dies
beispielsweise dadurch geschehen, daB der I8sliche Stoff in den Fasern bzw. deren Mantelschicht mit
ginem Material physikalisch gemischt ist, das gegenlber dem Medium bestindig ist, das den Stoff [&st.

Es ist aber auch mdglich, den Stoff chemisch an ein Material durch Bildung von Kettenmolekiilen zu
binden, wobei dieses Material gegeniiber dem Medium bestéindig ist, das den [Gslichen Stoff 16st.

In der Zeichnung ist die Erfindung an Hand von Ausflihrungsbeispielen ndher veranschaulicht. Es
zeigen:

Figur (1) einen Querschnitt durch eine Faser flr einen Papiermaschinenfilz;
Figur (2) einen Querschnitt durch eine anders aufgebaute Faser fur einen Papiermaschinenfilz;

=0
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Figur (3) einen Querschnitt durch eine weitere Faser fiir einen Papiermaschinenfilz.

Die in Figur (1) dargestellte Faser (1) besteht aus zwei Komponenten, ndmlich aus einem Polyamid (2)
und einem in einem basischen oder sauren, nukleo- oder elekirophilen, reduktiven oder oxidativen Medium
|6slichen Stoff (3). Die sich in LAngsrichtung der Faser (1) erstreckende Grenzfldche ist S-f6rmig ausgebil-
det. Durch Anwendung eines entsprechenden L&sungsmittels kann der Stoff (3) entfernt werden. Hierdurch
entsteht ein entsprechender Querschnitts- und Masseverlust mit der Folge, da ein Papiermaschinentilz, der
zumindest teilweise aus solchen Fasern (1) besteht, wieder offener wird. Dabei werden auch Schmutzparti-
kel, die sich auf dem Stoff (3) abgesetzt haben, mit weggeschwemmt.

Die in Figur (2) dargestelte Faser (4) weist einen Polyamidkern (5) auf, der von einem I3slichen Stoff (6)
mantelf6rmig umgeben ist.

Zwischen beiden ist ein Waschmittel (7) ringférmig eingeschlossen. Bei Anwendung eines passenden
L&sungsmittels wird der Stoff (6) aufgelst und setzt dann nach der Aufidsung das Waschmittel (7) frei.
Hierdurch wird eine sehr gleichm#Bige und den jeweiligen Erfordernissen angepafte Verteilung des
Waschmittels (7) erreicht, was zur Folge hat, daB auch im Inneren des Filzes eine intensive Reinigung
vonstatten geht. Uberkonzentrationen, die im schlimmsten Fall zu einem Angriff des Trdgermaterials flihren
k&nnen, werden ebenso vermieden wie Unterkonzentrationen, die Schmutzteilchen nur unvollstdndig entfer-
nen. Im tibrigen hat diese Faser (4) den Voteil, daB aile Schmutzteilchen, die sich auf dem Mantel abgesetzt
haben, bei der Aufldsung des Stoffes (6) weggeschwemmt werden.

Auch die in Figur (3) dargestellte Faser (8) weist einen Polyamidkern (9) auf, der fiir basische oder
saure Medien unidslich ist. Er wird von insgesamt drei Mantelschichten (11, 12, 13) mit nach auBen
abnehmender Dicke umgeben. Jede dieser Mantelschichten (10, 11, 12) besteht aus einem unterschiedli-
chen Material, wobei allen Materialien jedoch gemeinsam ist, daB sie in einem basischen oder sauren
Medium I8slich, jedoch in einem im wesentlichen neutralen Medium bestindig sind. Die L&slichkeit der
Materialien ist jedoch auf bestimmte pH-Wert-Bereiche beschrinkt, wobei diese Bereiche sich nicht
{iberschneiden. Durch Anwendung entsprechender L&sungsmittel k8nnen somit die Mantelschichten (10,
11, 12) gezielt nacheinander in zeitlichen Abstdnden aufgeldst werden, so daB jewsils die urspriingliche
Durchléssigkeit des Papiermaschinenfilzes entsprechend der Anzahl der Mantslschichten (10, 11, 12) drei
Mal wiederhergestellt werden kann. Dabei ist es von Vorteil, da8 dabei auch die auf der jeweiligen
Mantelschicht (10, 11, 12) sitzenden Schmuizteilchen freikommen und weggeschwemmt werden k&nnen.

Anspriiche

1. Materialbahn, insbesondere Papiermaschinenfilz, Trockensieb, Filtermedium oder dergleichen, mit
einem Tragermaterial und daran befestigten Fasern, wobei alle Fasern in einem im wesentlichen neutralen,
wissrigen Medium besténdig sind,
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens ein Teil der Fasern (1, 4, 8) wenigstens teilweise aus einem Stoff
(3. 6, 10, 11, 12) besteht, der in einem solchen basischen oder sauren, nukleo- oder elektrophilen,
reduktiven oder oxidativen Medium IGslich ist, gegeniliber dem das TriAgermaterial bestdndig ist.

2. Materialbahn nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB s@mtliche Fasern (1, 4, 8) zum Teil aus dem Stoff (3, 6, 10, 11, 12) bestehen.

3. Materialbahn nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, da8 nur ein Teil der Fasern (1, 4, 8) teilweise oder ganz aus dem Stoff (3. 6, 10,
11, 12) besteht.

4. Materialbahn nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB ein Teil der Fasern vollstdndig aus dem Stoff und ein Teil der Fasern (1, 4, 8)
nur teilweise aus dem Stoff (3, 6, 10, 11, 12) besteht.

5. Materialbahn nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB der Stoff (3, 6, 10, 11, 12) eine in Ldngsrichtung der Fasern (1, 4, 8)
verlaufende Grenzfliche zu dem Uibrigen Material (2, 7, 9) hat und teilweise an der QOberfliche der Faser (1,
4, 8) liegt.

6. Materialbahn nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Grenzfliche im Querschnitt im wesentlichen quer zum Umfang der Fasern
(1) verlduft.

7. Materialbahn nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, da die Grenzfldche einen S-fdrmigen Verlauf hat.
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8. Materialbahn nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, daB der Stoff (6, 10, 11, 12) zumindest einen Fasermantel flir einen in Gegenwart
des Mediums uni8slichen Faserkern (5, 9) bildet.

9. Materialbahn nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, daB der Stoff einen Fasermantel flir einen wasserlgslichen Faserkern bildet.

10. Materialbahn nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, daB der Stoff als Faserkern vorliegt und von einem Fasermantel umgeben ist, der
in einem im wesentlichen neutralen Medium stark verzdgert I8slich ist und einen LOsungsvermittler fUr die
Aufidsung des Faserkerns enthilt.

11. Materialbahn nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, daB der L3sungsvermittier vorwiegend an der Grenzschicht zum Faserkern
vorliegt.

12. Materialbahn nach sinem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB der Stoff ein Waschmittel umschlieft.

13. Materialbahn nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB der Stoff ein Waschmittel enthélt.

14, Materialbahn nach Anspruch 13, :
dadurch gekennzeichnet, da das Waschmittel physikalisch mit dem Stoff vermischt ist.

15. Materialbahn nach Anspruch 13,
dadurch gekennzeichnet, daB das Waschmittel chemisch an den als polymerer Triger ausgebildeten Stoff
gebunden ist.

16. Materialbahn nach einem der Anspriiche 1 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, daB die Fasern (8) oder ein Teil davon mehrschichtig aus unterschiedlichen
Stoffen (10, 11, 12) aufgebaut sind, wobei die Stoffe (10, 11, 12) in Medien mit unterschiedlichen ph-Werten
oder gegeniiber nukleo-, elekirophilen, reduktiven bzw. oxidativen Medien ein unterschiedliches LOsungs-
verhalten haben.

. Materialbahn nach einem der Anspriiche 1 bis 16,
dadurch gekennzeichnt, daB ein Teil der Fasern teilweise oder ganz aus in basischen Medien und ein Teil
der Fasern teilweise oder ganz aus in sauren Medien |dslichen Stoffen bestehen.

18. Materialbahn nach einem der Anspriiche 1 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, dag der Stoff in den Fasern bzw. deren Mantelschicht mit dem Ubrigen Faserma-
terial physikalisch vermischt ist, das gegenlber dem Medium besténdig ist, das den Stoff 10st.

19. Materialbahn nach einem der Anspriiche 1 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, daB der Stoff in den Fasern bzw. deren Mantelschicht durch Bildung von
Kettenmoiekiilen chemisch gebunden ist.
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