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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine  Vorrichtung
(entsprechend dem Oberbegriff des Anspruches 1)
zur Wirmebehandlung einer kontinuierlich beweg-
ten Warenbahn.

Bei aus der Praxis bekannten Vorrichtungen,
insbesondere Spannmaschinenirocknern, wird die
Trocknungsluft in den einzelnen Feldern mittels
Ventilatoren umgewilzt, wobei eine Bypass-Klappe
vorgesehen sein kann, um bei einem Stillstand der
Spannmaschine wihrend der Produktion die Trock-
nungsluft so umzuleiten, daB sie nicht mehr durch
die Diisen auf die Warenbahn geblasen wird. Dabei
ist die Bypass-Klappe in dem F-férmig gestalteten
Ubergangsstiick zwischen dem Ventilatorgehduse
und den darliber angeordneten Diisenk3sten vor-
gesehen. Eine derartige Ausflhrung ist mit ver-
schiedenen Nachteilen behaftet.

Die durch die gedfinete Bypass-Klappe austre-~
tende Trocknungsluft wird zwar nicht durch die
Dusenkésten auf die Warenbahn geblasen, tritt je-
doch in den auch die Warenbahn enthaltenden
oberen Bereich des Spannmaschinenfeldes aus.
Wenn diese Bypass-Luft aus diesem oberen Be-
reich des Spannmaschinenfeldes zu der im unteren
Teil des Spannmaschinenfeldes befindlichen An-
saugdfinung des Ruckluftkanales zuriickstrémt,
kommt sie zwangsldufig mit der Warenbahn in Be-
rilhrung, was den erwiinschien Bypass-Effeki be-
eintrdchtigt.

Nachteilig ist weiterhin, daB eine im Uber-
gangsstiick zwischen Ventilator und Diisenkdsten
angeordnete Bypass-Klappe aus konstruktiven
Griinden (bedingt durch die Anordnung und Grdfe
dieser Bypass-Klappe) keinen so vollstdndigen
Druckabbau am Eintritt der Diisenkdsten ermdg-
licht, daB ohne Schliefen der vor den Diisenkisten
befindlichen Drosselklappen ein Luftaustritt durch
die Diisen verhindert werden kann. Um einen sol-
chen Luftaustritt durch die Disen bei gebffneter
Bypass-Klappe volistindig auszuschliefen, miissen
daher bei diesen bekannten Ausfiihrungen die
Drosselklappen der Diisenkdsten geschlossen wer-
den. Da jedoch diese Drosselklappen im Betrieb im
allgemeinen in einer Zwischenstellung stehen und
beim Wiederanfahren der Maschine und SchiieBen
der Bypass-Klappe wieder in diese zuvor vorhan-
dene Zwischenstellung gebracht werden miissen,
ist bei den bekannten Ausflihrungen eine kompli-
zierte Steuereinrichtung fiir die Betftigung der
Drosselklappen in Verbindung mit dem Offnen und
SchlieBen der Bypass-Klappen notwendig.

Bei der aus der GB-A-21 47 629 bekannten
Wiérmebehandiungsvorrichtung ist in dem zwischen
dem Ventilatorgehduse und den darliber angeord-
neten Diisenk&sten vorgesehenen, F-férmig gestal-
teten Ubergangsstiick unmittelbar angrenzend an
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den Eingang jedes Diisenkastens eine Bypass-Off-
nung vorgesehen. Dem Eingang jedes Disenka-

" stens und der daneben angeordneten Bypass-Off-

nung ist eine gemeinsame Bypass-Klappe zum teil-
weisen oder vollstdndigen VerschiieBen des Diisen-
kasteneingangs bzw. der Bypass-Offnung zugeord-
net. Durch Antriebe k&nnen die Bypass-Klappen so
gesteuert werden, daB bei Normalbetrieb der Vor-
richtung die Dlsenkasteneingidnge ge6ffnet und
die Bypass-Offnungen geschlossen sind, wihrend
bei Stillstand der Vorrichtung die Diisenkastenein-
ginge geschlossen und die Bypass-Offnungen ge-
Offnet sind, damit bei Stillstand der Vorrichtung
eine direkte Verbindung zum Rliickstrdmraum her-
stellbar ist. Auf diese Weise ergeben sich dhnliche
Betriebs- und Wirkungsverhélinisse wie bei den
zuvor erlduterten, aus der Praxis bekannten Aus-
fihrungsformen.

In der nicht vorver&ifentlichten GB-A-21 94 030
ist ferner eine z. T. &hnliche Vorrichtung beschrie-
ben, in der oberhalb und unterhalb der Warenbahn-
Transportebene obere und untere Disenkisten
vorgesehen sind, vor deren Lufteinstrdmdfinung je
eine einstellbare Drosselklappe angeordnet ist. Im
Bereich zwischen der Oberseite des dortigen Venti-
latorgehduses und der Zustrdmdfinung des unter-
en Diisenkastens ist eine Bypass-Offnung in der
Weise vorgesehen, daf8 sie durch die der Zustrdm-
6finung zum unteren Disenkasten zugeordnete
Drosselklappe - gegensinnig zu dieser Zustrom-
richtung - geschlossen bzw. gedfinet werden kann.
AufBerdem ist im Bereich des unieren Diisenka-
stens sowie zwischen der Bypass-Offnung und ei-
nem hinteren Lufi-Riickstromraum ein Bypass-Ne-
benkanal vorgesehen, dessen in der Nihe der
Bypass-Offnung liegende EinlaBdfinung durch eine
besondere Gestaltung einerseits dieses Nebenka-
nales und andererseits der AuBenseite der dem
unteren Disenkasten zugeordneten Drosselklappe
verschlossen oder gedffnet werden kann. Auch bei
dieser bekannten Ausflihrung werden die den obe-
ren und unteren Disenk3sten zugeordneten Dros-
selklappen - durch gesonderte motorische Antriebe
oder einen gemeinsamen Anirieb - vollkommen
geschlossen, wenn die Bypass-Offnung ge&ffnet
werden soll, wdhrend sie in dem MaBe wieder
gedffnet werden, wie die Bypass-Offnung ver-
schlossen wird.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, unter Vermeidung der Nachteile der bekannten
Ausflihrungen eine Vorrichtung der im Oberbegriff
des Anspruches 1 genannten Art so auszubilden,
daB bei vereinfachter Bauweise der Vorrichtung die
durch die gedfinete Bypass-Offnung ausstrdmende
Luft mit der Warenbahn praktisch nicht in Ber{ih-
rung kommt.

Dies Aufgabe wird erfindungsgemiB durch die
kennzeichenden Merkmale des Anspruches 1 ge-

L
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I5st.

Zweckmdfige Ausgestaltungen der Erfindung
sind Gegenstand der Unteranspriiche.

Indem die durch eine Bypass-Klappe zu O&ff-
nende bzw. abzusperrende Bypass-Offnung im un-
teren Bereich des Ventilatorgehduses, und zwar in
dessen einer Seitenwand, angeordnet ist, kann die
aus dieser Bypass-Offnung bei gedffneter Bypass-
Klappe ausstrdmende Umluft zu der (ebenso wie
das Ventilatorgehduse im unteren Teil der Vorrich-
tung befindlichen) Ansaugdffnung des Ruckluftka-
nales gelangen, ohne hierbei mit der im oberen
Teil der Vorrichtung befindlichen Warenbahn in Be-
riihrung zu kommen, wodurch also bei gedffneter
Bypass-Klappe eine echte Bypass-Strémung der
Umluft erreicht und jegliche Einwirkung der Trok-
kungsluit auf die stillstehende Warenbahn vermie-
den wird.

Die Anordnung der Bypass-Offnung im unteren
Bereich des Ventilatorgehduses, d.h. an einer von
der Eintritisseite der Disenk&sten verhdltnismasig
weit  entfernten  Stelle  ermdglicht  ferner
(insbesondere in Verbindung mit einigen weiteren,
noch zu erdrternden konstruktiven Merkmalen) bei
gebffneter Bypass-Klappe einen so weitgehenden
Druckabbau an der Eintrittsseite der Dlisenkdsten,
daB auch bei gedfineten Drosselklappen kein nen-
nenswerter Luftstrom in die Disenkdsten eintritt.
Die erfindungsgemifBe LOsung erbfinet damit die
Mdoglichkeit, auf ein SchlieBen der Drosselklappen
beim Offnen der Bypass-Klappen zu verzichten
(die Drosselklappen somit wihrend des Bypass-
Betriebes in ihrer normalen Betriebsstellung zu be-
lassen), was zu einer wesentlich vereinfachten Kon-
struktion und Steuerung flhrt.

Gemip einer zweckméBigen Ausgestaltung der
Erfindung ist das Ventilatorgehduse in einem verti-
kalen Langsschnitt rechteckig gestaliet, wobei die
Bypass-Offnung in einer Seitenwand dieses Venti-
latorgehduses angeordnet ist, die durch eine ebe-
ne, veriikal angeordnete Flache gebildet wird. Eine
solche Ausflinrung ermdglicht auf einfache Weise
eine besonders groBe Bypass-Offnung in unmittel-
barer N#he der druckerzeugenden Ventilatorsch-
aufeln. Die gesamte durch den Ventilator gef6rder-
te Luft tritt auf diese Weise bei gebffneter Bypass-
Klappe durch die Bypass-Offnung aus, wihrend an
der Eintritisseite der wesentlich h6her angeordne-
ten Disenkdsten der Druck und damit die Diisen-
strdmung volisténdig zusammenbricht.

Sind die Ventilatoren benachbarter Behand-
lungszonen jeweils an unterschiedlichen Lingssei-
ten der Vorrichtung angeordnet, so befindet sich
die Ansaugdffnung eines Riickluitkanales jeweils
direkt gegenliberliegend zur Bypass-Offnung der
benachbarten Behandlungszone, und zwar auf etwa
gleicher HShe (im unteren Teil der Spannmaschi-
ne) und in verhdltnismiBig kurzer Entfernung. Die

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

durch die Bypass-Offnung ausstrdmende Bypass-
Luft gelangt infolgedessen auf kiirzestem Wege
(und praktisch ohne jede Berlihrung mit der we-
sentlich h&her als der Strdmungsweg der Bypass-
Luft befindlichen Warenbahn) in den Riickluftkanal
der benachbarten Behandlungszone.

Ein Ausflhrungsbeispiel der Erfindung ist in
der Zeichnung veranschaulicht. Es zeigen

Fig.1 einen Querschnitt durch eine Behand-
lungszone der erfindungsgemifBen
Vorrichtung,

Fig.2 einen Langsschnitt (Iangs der Linie -1
der Fig.1).

Als Vorrichtung zur Wirmebehandlung einer
kontinuierlich bewegten Warenbahn 1 ist ein
Spannmaschinentrockner dargestellt, der eine Viel-
zahl von in Bewegungsrichtung der Warenbahn
aufeinanderfolgenden Behandlungszonen 2, 2a, 2b
usw. enthilt.

Da diese Behandlungszonen gleichartig ausge-
bildet sind, sei im folgenden eine solche Zone
néher erldutert.

Sie enthélt einen zur F&rderung eines Umlufis-
fromes dienenden Ventilaior 3, der durch einen
auBerhalb des Maschinengehduses 4 angeordneten
Motor 5 angetrieben wird.

Der Ventilator 5 ist in einem Ventilatorgehduse
6 angeordnet, das in einem vertikalen Langsschnitt
(senkrecht zur Zeichenebene der Fig.2) Rechteck-
form besitzt.

An die Oberseite des Ventilatorgeh&uses 6
schlieBt sich ein F-férmiges Ubergangsstiick 7 an,
mit dem eine Gruppe von oberen Diisenkdsten 8
und unteren Diisenkdsten 9 verbunden sind (die
ginzelnen, zu einer Gruppe gehdrenden Dusenki-
sten liegen in Bewegungsrichtung der Warenbahn,
d.h. senkrecht zur Zeichenebene der Fig.1, mit
geringem Abstand hintereinander).

Im unteren Bereich der vom Maschinengeh&u-
se 4 umschlossenen Kammer 10 befindet sich ein
Riickluftkanal 11, der an seinem einen Ende mit
einer oder zwei durch ein Gitter verschlossenen
Ansaugd&ffnungen 12a, 12b versehen ist und an
seinem anderen Ende iiber einen Stutzen 13 mit
der Saugseite des Ventilators 3 verbunden ist.

In dem F-f5rmigen Ubergangsstlick 7 sind auf
der Eintritisseite der oberen und unteren Diisenk-
sten 8 bzw. 9 verstellbare Drosselklappen 14, 15
angeordnet, die um Achsen 14a, 15a schwenkbar
sind und je nach ihrer Stellung den in die Dlisenki-
sten 8 bzw. 9 einfretenden Luftsirom mehr oder
weniger drosseln.

Wie Fig.2 erkennen 148t, sind die Ventilatoren
(z.B. 3, 3a) benachbarter Behandlungszonen (z.B.
2, 2a) jeweils an unterschiedlichen Langsseiten der
Vorrichtung angeordnet.

In der dem Rickluftkanal (z.B. 11a) der be-
nachbarten Behandlungszone (z.B. 2a) zugewand-
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ten Seitenwand des Ventilatorgehduses 6 ist eine
etwa rechteckige Bypass-Offnung vorgesehen, die
durch eine Bypass-Klappe 16 gedffnet oder abge-
sperrt werden kann. Wie Fig.2 erkennen 188t befin-
det sich die durch die Bypass-Klappe 16 gedfinete
oder geschlossene Bypass-Offnung des Ventilator-
geh8uses 6 unmitielbar gegeniiberliegend (und,
wie sich aus Fig.1 entnehmen 148t auf etwa glei-
cher H6he) zur Ansaugdffnung 12a des Riickluftka-
nales 11a der benachbarten Behandlungszone.

Da das Ventilatorgehduse 6 in einem vertikalen
Langsschnitt rechteckig ist, wird die mit der
Bypass-Offnung versehene Seitenwand des Venti-
latorgehfduses durch eine ebene, vertikal angeord-
nete Flache gebildet.

Die Bypass-Klappe 16 ist mittels einer vertika-
len Betétigungswelle 17 schwenkbar, die im Ma-
schinengehduse 4 gelagert ist, wobei das zum An-
griffi eines pneumatischen oder elekirischen Stell-
antriebes dienende obere Ende dieser Betitigungs-
welle 17 durch die Decke des Maschinengehiduses
4 hindurchgefiihrt ist.

Bei dem in der Zeichnung veranschaulichten
Ausflihrungsbeispiel ist in beiden, den Riickluftka-
ndlen der benachbarten Behandlungszonen zuge-
wandten Seitenwdnden des Ventilatorgehduses 6 je
eine Bypass-Offnung mit einer Bypass-Klappe 16,
16’ vorgesehen. Der Rickluftkanal 11 kann hierbei,
wie oben bereits erwdhnt, gleichfalls auf beiden
Seiten mit je siner Ansaugdifnung 12a, 12b verse-
hen sein, doch ist es grundsiizlich auch md&glich,
mit einer sinzigen Ansaugdffnung 12a auszukom-
men.

Im Normalbetrieb der Spannmaschine sind die
Bypassklappen 16 geschlossen und die Drossel-
klappen 14, 15 mehr oder weniger gedfinet. Die
durch den Ventilator 3 umgewélzte Trocknungsluft
wird durch die Disenkisten 8 und 9 auf die Wa-
renbahn 1 geblasen und gelangt durch den Riick-
luftkanal 11 zurlick zum Ventilator 3 (im Ricklufika-
nal 11 k6nnen dabei in bekannter Weise Filter- und
Heizeinrichtungen vorgesehen sein).

Wird nun der Betrieb der Spannmaschine un-
terbrochen und die Warenbahn 1 stillgesetzt, so
6ffnen die Bypass-Klappen 16, 16", wihrend die
Drosselklappen 14, 15 gewlinschienfalls in ihrer
Betriebsstellung bleiben kénnen. Durch das Offnen
der Bypass-Klappen 16, 16" bricht der Druck im
Ventilatorgeh8use 6 und insbesondere im darliber
befindlichen F-férmigen Ubergangsstiick 7 vollstin-
dig zusammen, so daB auch bei gebffneten Dros-
selklappen 14, 15 prakiisch keine Luft mehr in die
Diisenkisten 8 und 9 einstrdmt. Die vom Ventilator
3 umgewilzte Trocknungsluft tritt vielmehr durch
die gebffneten Bypass-Klappen 186, 16 aus {vgl.
die Pfeile 18 in Fig.2) und gelangt auf kiirzestem
Wege in die direkt gegeniiberliegenden Ansaugdii-
nungen 12a, 12b der benachbarten Rickluftkaniie.
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Auf diese Weise ergibt sich eine Zirkulation der
Bypassluft im unteren Bereich der Kammer 10, d.h.
weit unterhalb der Warenbahn 1, die von der By-
passluft praktisch nicht berlihrt wird. Auf diese
Weise wird eine unerwiinschte Luftbeaufschlagung
der stillstehenden Warenbahn mit Sicherheit ver-
mieden.

Wird dann der Betrieb der Spannmaschine wie-
der aufgenommen, so schliefen die Bypass-Klap-
pen 16, 16, so daB der Trocknungsluft in exakt
gleicher Weise wie vor Unterbrechung des Betrie-
bes durch die in der urspriinglichen Stellung be-
findlichen Drosselklappen 14, 15 zur Warenbahn 1
gelangt.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Wrmebehandlung einer konti-
nuierlich bewegten Warenbahn (1) mittels ei-
nes Umluftstromes, enthaltend,

a) einen zur Fdrderung des Umluftstromes
dienenden Ventilator (3), der innerhalb eines
mit der Druckseite des Ventilators in Verbin-
dung stehenden Gehduses (6) angeordnet
ist,

b) wenigstens einen an die Oberseite des
Ventilatorgehduses (6) angeschlossenen
und zur ZufUhrung des Lufistromes zur Wa-
renbahn dienenden DUsenkasten (8, 9), dem
eine einstellbare Drosselklappe (14, 15) zu-
geordnet ist,

c) einen tiefer als der Diisenkasten (8, 9)
angeordneten Riickluftkanal (11), der an sei-
nem einen Ende mit einer Ansaugdffnung
(12a) versehen und an seinem anderen
Ende an die Saugseite des Ventilators (3)
angeschlossen ist,

d) eine tiefer als die Warenbahn (1) und im
Bereich des Ventilatorgehduses (6) vorgese-
hene, durch eine Kiappe (16) zu &ffnende
und abzusperrende Bypass-Offnung,

dadurch gekennzeichnet, daB

e) die Bypass-Offnung in einer Seitenwand
des Ventilatorgehduses (6) angeordnet und
fiir diese Bypass-éﬁnung eine von der
Drosselklappe (14, 15) des Dlsenkastens
(8, 9) unabhéngig betétigbare Bypass-Klap-
pe (16) vorgesehen ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 mit mehreren in
Bewegungsrichtung der Warenbahn (1) aufein-
anderfolgenden Behandlungszonen (2, 2a, 2b),
von denen jede einen Ventilator (3), wenig-
stens einen Diisenkasten (8, 9), einen Riickiuft-
kanal (11) und eine Bypass-Klappe (16) ent-
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hilt, wobei die Ventilatoren (z.B. 3, 3a) jeweils
an unterschiedlichen Langsseiten der Vorrich-
tung angeordnet sind, dadurch gekennzeich-
net, daB die Bypass-Offnung jeweils in der
dem Riickiuftkanal (11a) der benachbarten Be-
handlungszone (2a) zugewandten Seitenwand
des Ventilatorgehduses (8) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Ansaugdffnung (12a, 12b)
jeweils in der der Bypass-Ofinung der benach-
barten Behandlungszone zugewandten Seiten-
wand des Rlcklufikanales (11a) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die mit der Bypass-Offnung ver-
sehene Seitenwand des in einem vertikalen
Lingsschnitt rechteckigen Ventilatorgehduses
(6) durch eine ebene, vertikal angeordnete Fl3-
che gebildet wird.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB in beiden, den Rickluftkandlen
(11, t1a) der benachbarten Behandlungszonen
zugewandten Seitenwdnden des Ventilatorge-
hduses (6) je eine Bypass-Offnung angeordnet
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Bypass-Klappe (16) mittels
einer  vertikalen Betétigungswelle  (17)
schwenkbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Betitigungswelle (17) der
Bypass-Klappe (16) im Maschinengeh&use (4)
der Vorrichtung gelagert und das zum Angriff
eines pneumatischen oder elekirischen Stellan-
triebes dienende Ende dieser Betétigungswelle
durch die Decke des Maschinengehduses (4)
hindurchgefihrt ist.

Claims

Apparatus for heat treatment of a continuously
moving length of material (1) by means of a
circulating air stream, containing

a) a fan (3) which serves fo convey the
circulating air stream and which is arranged
inside a housing (6) which is in communica-
tion with the delivery side of the fan,

b) at least one nozzle casing (8, 9) which is
connected to the upper face of the fan
housing () and serves for delivery of the air
stream fo the length of material and with
which an adjustable throttle valve (14, 15) is
co-ordinated,
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¢) a return air channel (11) which is ar-
ranged lower than the nozzle casing (8, 9),
is provided at one end with an intake open-
ing (12a) and at its other end is connected
to the intake side of the fan (3),

d) a bypass opening which is provided low-
er than the length of material (1) and in the
region of the fan housing (6) and can be
opened and closed off by means of a valve
(16),

characterised in that

e) the bypass opening is arranged in a side
wall of the fan housing (6) and a bypass
valve (18) which can be actuated indepen-
dently of the throttle valve (14, 15) of the
nozzle casing (8, 9) is provided for this
bypass opening.

Apparatus as claimed in claim 1 with several
treatment zones (2, 2a, 2b) succeeding one
another in the direction of movement of the
length of material (1), each of these treatment
zones containing a fan (3), at least one nozzle
casing (8, 9), a return air channel (11) and a
bypass vaive (16), the fans (e.g. 3, 3a) being
arranged in each case on different long sides
of the apparatus, characterised in that the by-
pass opening is arranged in each case in the
side wall of the fan housing (8) facing the
return air channel (11a) of the adjacent treat-
ment zone (2a).

Apparatus as claimed in claim 2, characterised
in that the intake opening (12a, 12b) is ar-
ranged in each case in the side wall of the
return air channel (11a) facing the adjacent
treatment zone.

Apparatus as claimed in claim 2, characterised
in that the side wall of the fan housing (6) - the
said housing being rectangular in a vertical
cross-section - which is provided with the by-
pass opening is formed by a flat vertically
arranged surface.

Apparatus as claimed in claim 2, characterised
in that a bypass opening is arranged in each of
the two side walls of the fan housing (6) facing
the return air channels (11, 11a) of the adja-
cent treatment zones.

Apparatus as claimed in claim 4, characterised
in that the bypass vaive (18) is pivotable by
means of a vertical actuating shaft (17).

Apparatus as claimed in claim 8, characterised
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in that the actuating shaft (17) of the bypass
valve (16) is mounted in the machine housing
(4) of the apparatus and the end of this actuat-
ing shaft which serves for the action of a
pneumatic or electrical setting drive is passed
through the cover of the machine housing (4).

Revendications

Dispositif de traitement thermique d'une nappe
de produit (1) en déplacement continu, au
moyen d'un courant d'air en circulation, com-
prenant
a) un ventilateur (3) destiné 2 refouler le
courant d'air en circulation et disposé dans
une enveloppe (8) communiquant avec le
refoulement du ventilateur,
b) au moins un banc de buses (8, 9), auquel
un clapet réglable d'étrangiement (14, 15)
est affecté, raccordé au cGié supérieur de
I'enveloppe (6) du ventilateur et destiné a
diriger le courant d'air sur la nappe de
produit,
¢) un canal (11) de reflux d'air disposé plus
bas que le banc de buses (8, 9), comportant
a l'une des extrémités un orifice d'aspiration
(12a) et raccordé a l'autre exirémité a I'as-
piration du ventilateur (3),
d) une ouveriure de dérivation prévue plus
bas que la nappe de produit (1) et dans la
région de I'enveloppe (6) du ventilateur et
qu'un clapet (16) ouvre ou obture,
caractérisé en ce que
e) l'ouverture de dérivation est disposée
dans une cloison latérale de I'enveloppe (6)
du ventilateur et un clapet de dérivation
{(16), dont [I'actionnement est indépendant
de celui du clapet d'éiranglement (14, 15)
du banc de buses (8, 9), est prévu pour
cette ouverture de dérivation.

Disposiiif selon la revendication 1, comprenant
plusieurs zones de fraitement (2, 2a, 2b) se
succédant dans le sens du déplacement de la
nappe de produit (1) et dont chacune compor-
te un ventilateur (3), au moins un banc de
buses (8, 9), un canal (11) de reflux d'air et un
clapet de dérivation (18), les ventilateurs (par
exemple 3, 3a) étant disposés alternativement
sur des cOtés longs différents du dispositif,
caractérisé en ce que chaque ouveriure de
dérivation est disposée dans la cloison latérale
de l'enveloppe (6) du ventilateur qui est four-
née vers le canal de reflux d'air (11a) de la
zone voisine de traitement (2a).

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé
en ce que chaque orifice d'aspiration (12a,
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12b) est disposé dans la cloison latérale du
canal de reflux d'air (11a) qui est tournée vers
I'ouverture de dérivation de la zone voisine de
traitement.

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé
en ce que la cloison l[atérale, comportant I'ou-
verture de dérivation, de ['enveloppe (6) du
ventilateur qui est rectangulaire en coupe lon-
gitudinale verticale est formée d'une surface
verticale plane.

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé
en ce qu'une ouveriure de dérivation est dis-
posée dans chacune des deux cloisons latéra-
les de l'enveloppe (6) du ventilateur qui sont
tournées vers les canaux (11, 11a) de reflux
d'air des zones voisines de traitement.

Dispositif selon la revendication 4, caractérisé
en ce que le clapet de dérivation (16) est
orientable au moyen d'un arbre vertical d'ac-
tionnement (17).

Dispositif selon la revendication 6, caractérisé
en ce que l'arbre (17) d'actionnement du cla-
pet de dérivation (16) est monié dans I'enve-
loppe (4) du dispositif de la machine et I'extre-
mité de cet arbre d'actionnement qui est desti-
née a 8tre attaquée par une commande pneu-
matique ou électrique de positionnement tra-
verse le toit de I'enveloppe (4) de la machine.
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