EP 0 303 897 B1

0 European Patent Office

@ Verb&ffentlichungsnummer: 0 303 897 B1

Office européen des brevets

® EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT

Verdffentlichungstag der Patentschrift: 19.01.94 @ Int. c15: EO4B 1/68, F25D 23/00
@) Anmeldenummer: 88112638.7

@ Anmeldetag: 03.08.88

) Wirmedammung fiir Kiihlhduser.

Prioritit: 18.08.87 DE 3727539 @3 Patentinhaber: G + H MONTAGE GMBH
Biirgermeister Griinzweig-Strasse 1
Verb6ffentlichungstag der Anmeldung: D-67059 Ludwigshafen(DE)

22.02.89 Patentblatt 89/08
(®) Erfinder: Bauer, Gerhard

Bekanntmachung des Hinweises auf die Am Bohlerpfad 26
Patenterteilung: D-6701 Hochdorf-Assenheim(DE)
19.01.94 Patentblatt 94/03
Benannte Vertragsstaaten: Vertreter: Bockhorni, Josef, Dipl.-Ing. et al
BE CH DE FR LI LU NL Herrmann-Trentepohl, Kirschner,
Grosse, Bockhorni & Partner
Entgegenhaltungen: Forstenrieder Allee 59
EP-A- 0 089 461 D-81476 Miinchen (DE)
AU-B- 454 253

DE-A- 1 956 170
GB-A- 1 349 531

Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach der Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des
europdischen Patents kann jedermann beim Europdischen Patentamt gegen das erteilte europdische Patent
Einspruch einlegen. Der Einspruch ist schriftlich einzureichen und zu begriinden. Er gilt erst als eingelegt, wenn
die Einspruchsgebiihr entrichtet worden ist (Art. 99(1) Europdisches Patentlibereinkommen).

Rank Xerox (UK) Business Services
(3.10/3.9/3.3.3)



1 EP 0 303 897 B1 2

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Wiarmedammung flr
Kihlh&duser, Kiihlrdume und Kihizellen gem&B dem
Oberbegriff des Patentanspruches 1.

Die Isolierung von Kihlhdusern erfolgt liberwie-
gend mit Warmeddmmelementen aus Polyurethan-
Hartschaum in Form von plattenférmigen Wandele-
menten, mit denen Winde und Decke der Kihi-
h3user verkleidet werden. Die plattenférmigen
Wandelemente werden hierbei auf StoB aneinander
gesetzt, so daB zwischen benachbarten Wandele-
menten Fugen verbleiben, die verschlossen werden
missen. Bei durchschnittlich groBen Kuhlhdusern
belduft sich hierbei die Verfugung auf eine Linge
von immerhin etwa 40 km und mehr. In herk&mmli-
cher Weise werden diese Fugen durch ein Abdicht-
profil geschlossen, welches einstlickig aus Kunst-
stoff hergestellt ist und aus einem L- oder T-f&rmi-
gen Steg mit einer daran anschlieBenden Kappe
ausgebildet ist. Zur Montage der Abdichtprofile in
den Fugen sind an den stoBseitigen Stirnflichen
der Wandelemente entsprechende Aussparungen
bzw. Nuten ausgebildet, in denen die Abdichtprofile
mit ihren L- oder T-Schenkeln lose angeordnet
werden. Zur Montage ist es erforderlich, daB nach
der Anordnung eines Wandelementes zuerst das
Abichtprofil mit seinem L- oder T-férmigen Teil in
die entsprechende Aussparung in der Stirnseite
des Wandelementes eingesetzt wird, bevor das
benachbarte Wandelement angeschlossen werden
kann. Hierbei muB3 das benachbarte Wandelement
so angesetzt werden, daB8 der L- oder T-Schenkel
des bereits vormontierten Abdichtprofils in die ent-
sprechende Aussparung des anzuschlieBenden
Wandelementes gelangt, wobei zudem Sorge ge-
tragen werden muB, daB die AuBenfliche des
Wandelementes vor der Kappe eingeflihrt und ex-
akt zwischen L- oder T-Schenkel des Abdichtprofi-
les und der Kappenunterseite eingepafBt wird. Dies
erfordert entsprechende Sorgfalt und Feingefihl
des die Wirmeddmmung des Kihlhauses erstel-
lenden Personals, sollen Beschddigungen der War-
meddmmelemente vermieden werden. In einem
anschlieBenden Montagevorgang missen dann
noch die Spalte zwischen den Abdichtprofilen und
den aneinander gesetzien Wandelementen durch
eine dauerelastische Fugenmasse verfiillt werden,
wozu insbesondere Silikon verwendet wird. Mit die-
ser dauerelastischen Masse wird zwar eine Fugen-
abdichtung erreicht, jedoch ist insbesondere Silikon
mit dem Nachteil behaftet, daB es Sporen auf-
nimmt, so daB es zu Pilzbildungen kommen kann.
Abgesehen von diesen hygienisch schidlichen Ei-
genschaften kommt es infolge eindringender Spo-
ren auch zu einer Verfarbung der Silikonmasse, so
daB im Laufe der Zeit die AuBenseite der Wirme-
dammung kein optisch einwandfreies Erschei-
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nungsbild mehr bietet. Ferner miissen in Kiihlhdu-
sern, in denen Lebensmittel, insbesondere Fleisch
gelagert und verarbeitet werden, die Winde der
KihlhAuser periodisch gereinigt werden, was durch
Hochdruckreiniger erfolgt. Eine hdufige Hochdruck-
reinigung flhrt allerdings zu einer allmhlichen Ab-
I6sung bzw. Auswaschung der dauerelastischen
Fugenmasse, so daB sich Wirmebriicken bzw. Kil-
tebrlicken bilden und sich in entstehenden Ritzen
erst recht Sporen sammeln k&nnen, die zu einer
Pilzbildung flihren. Zusammenfassend ist festzuhal-
ten,daB8 die bislang verwendeten Abdichtprofile mit
erheblichen Montagenachteilen behaftet sind. Dies
fallt insbesondere durch die erheblichen Lingen
von Fugen (bis zu 40 km und mehr) ins Gewicht.
Es ist einleuchtend, daB flr die Verfugung ein
entsprechender Materialbedarf an dauerelastischer
Masse vorhanden ist, was sich letztendlich auch in
den Installationskosten der Wirmeddammung nie-
derschligt.

Im Zusammenhang mit der Verbindung von
Bauplatten sind ferner, z. B. aus der deutschen
Offenlegungsschrift DE-A-19 56 170, Einschlagpro-
file aus Kunststoff bekannt, bestehend aus einem in
die Fuge einsetzbaren Basisprofil mit zwei Schen-
keln zur Anordnung in den enisprechenden Aus-
sparungen der benachbarten Wandelemente und
einem Einschlagprofil mit einer fugeniiberdecken-
den Kappe, die an ihren Ldngsrdndern dachfdrmig
in Richtung des Basisprofils abgewinkelte Dichtlip-
pen aufweist und einer von der Kappe vorstehen-
den, mit Rastelementen versehenen Einsteckleiste,
welche in eine im Basisteil ausgebildete, ebenfalls
mit Rastelementen versehene Nut eindriick- und
einrastbar ist.

Diese Einschlagprofile haben den Nachteil, daB
die relativ starre Kappe der Einschlagprofilleiste die
Fugen nicht genligend gegen Feuchtigkeit abdich-
tet bzw. die empfindlichen Wandelemente beim
Einschlagen beschidigt.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Wir-
meddmmung flr Kihlhduser zu schaffen, die frei
von den oben geschilderten Nachteilen ist. Insbe-
sondere soll sich die erfindungsgemiBe Wirme-
dammung dadurch auszeichnen, daB sie sich durch
eine Erleichterung der Verfugung schneller und
einfacher sowie materialersparender erstellen 148t.
Gleichzeitig soll trotz der Montagevereinfachung
eine ausgezeichnete Abdichtung der Fugen be-
nachbarter Wirmeddmmelemente in hygienisch
einwandfreier Weise gewdihrleistet sein, ohne daB
die Gefahr der Beschidigung der Dammplatten bei
der Montage besteht.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB durch
die im kennzeichnenden Teil des Patentanspruches
1 enthaltenen Merkmale gel&st.

Nach MaBgabe der Erfindung ist das Abdicht-
profil aus zwei zusammensteckbaren Teilen, ndm-
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lich einem Basisteil und einer Einschlagprofilleiste
ausgebildet. Dies flihrt zu einer erheblichen Monta-
gevereinfachung, als bei dem Zusammensetzen
der Wandelemente nach dem Einbringen des Basi-
steiles in die entsprechende Nut in der Stirnseite
der Wandelemente das andere Wandelement nur
angesetzt werden muB, ohne daB ein Einfideln des
Wirmeddmmelementes zwischen Schenkel und
Kappe des Abdichtprofiles erforderlich wire. Nach
dem AnschlieBen der Wandelemente kann von au-
Ben das Einschlagprofil unter Druck auf das bereits
in der Fuge vorhandene Basisteil eingeschlagen
werden. Dabei ist die Rastposition flir das Ein-
schlagprofil im Basisteil so gewihlt, daB die Kappe
unter Druck an der AuBenfliche der benachbarten
Wandelemente anliegt, so daB infolge der mit
Druck anliegenden Kappe eine Abdichtung der
Fuge nach auBen hin gewidhrleistet ist. Hierzu ist
zweckmaBigerweise die Kappe mit nach unten vor-
stehenden Dichtlippen und Zusatzlippen beider-
seits der Fuge ausgebildet, die durchgehend ldngs
der Kappenunterseite verlaufen. Da das Einschlag-
profil aus Kunststoff hergestellt ist, kbnnen beim
Einschlagen der Einsteckleiste die Kappenenden
federnd nach hinten ausweichen, so daB in der
montierten Stellung die Kappenenden mit den an
der Unterseite ausgebildeten Vorspriingen unter
Vorspannung auf die AuBenfliche der benachbar-
ten Wandelemente driicken.

ZweckmiBigerweise sind hierbei die Vorsprin-
ge an der Kappe durch Dichtlippen und Zusatzlip-
pen gebildet, welche aus der Kappenebene schrig
nach unten abgewinkelt sind und sich von der
Kappe nach auBlen erstrecken. Beim Einschlagen
des Profiles in das Basisteil werden diese Dichtlip-
pen und Zusatzlippen etwas nach hinten gedrickt,
so daB sie dann unter Vorspannung mit ihren
zweckmadBigerweise gerundeten Endkanten ldngs
der Fuge an beiden Wandelementen dichtend an-
liegen.

In diesem Zusammenhang ist es zweckmaBig,
wenn der Abstand von der Oberkante des Schen-
kels des Basisteiles zur Unterkante der Kappe klei-
ner als die Dicke der Wirmeddmmung zwischen
Nut und AuBenfliche der Warmeddmmung ist, wo-
bei in einer vorteilhaften Ausgestaltung diese Diffe-
renz etwa 2 bis 3 mm betrdgt. Dies bietet Gewidhr
fir einen ausreichenden DichtschiuB der Dichtlip-
pen auch bei allfilligen Toleranzabweichungen der
verwendeten Bauelemente.

Dieses federnde Nachhintenbiegen der Dicht-
lippe wird noch dadurch beglinstigt, wenn die
Dichtlippen in Art eines Gelenkes am Einschlagpro-
fil angeschlossen sind, was in fertigungstechnisch
einfacher Weise dadurch erfolgt, daB im Uber-
gangsbereich der Dichtlippe zum Einschlagprofil
Langstrillen eingebracht sind.
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ZweckmiBige Weiterbildungen der Erfindung
sind durch die in den Unteransprlichen enthaltenen
Merkmale gekennzeichnet.

Nachfolgend werden Ausflhrungsbeispiele der
Erfindung anhand der Zeichnung beschrieben. Dar-
in zeigen

Fig. 1 eine Schnittansicht durch eine Wair-
meddmmung mit einem konventionel-
len Fugenabdichtprofil,
das erfindungsgeméfBe Fugenabdicht-
profil, eine Ausflihrungsform eines er-
findungsgeméBen Fugenabdichtungs-
profils, das aus Basis- und Einschlag-
profil besteht, sowie
eine weitere Ausflihrungsform des
Einschlagprofiles.

Die in Figur 1 dargestellte konventionelle War-
meddmmung besteht aus auf StoB aneinanderge-
setzten Wandelementen 1, deren StoBfugen 2 an
den beiden AuBenseiten der Wirmeddmmung
nach auBen hin durch Abdichtprofile 3 verschlossen
sind. Diese Abdichtprofile 3 sind entsprechend Fi-
gur 1 einstlickig aus einem L-f6rmigen Steg 4 und
einer daran angeschlossenen Kappe 5 gebildet, die
benachbart ihrer beiden Langsrdnder an der Unter-
seite ausgebildete Vorspriinge 6 aufweist, mit de-
nen die Kappe an den Lingsrdndern der beiden
Wirmedammelemente 1 aufliegt. Das streifenartige
Abdichtprofil 3 ist lose in an den Stirnseiten der
Wirmedammelemente 1 eingebrachte Nuten 7 auf-
genommen.

Zur Montage der Wirmeddmmung wird nach
entsprechender Plazierung des einen Wirme-
ddmmelementes 1 zuerst das Abdichtprofil - bzw.
bei einem beidseitigen Verfugen beide Abschluf-
profile - in die entsprechende Nut 7 der Stirnfliche
eingelegt. Danach wird das zweite Warmeddmm-
element 1 seitlich gegen das erste Warmedamm-
element 1 geschoben, wobei Sorge getragen wer-
den muB, daB das Wirmeddmmelement 1 vor die
Kappenunterseite gelangt und dabei der L-Schen-
kel des Steges 4 des Abdichtprofiles nicht aus der
Nut gedriickt wird. Diese Montage erfordert eine
entsprechende Sorgfalt des Bedienungspersonals
und zwar insbesondere dann, wenn gleichzeitig
beide AuBenseiten der Warmeddmmung durch ent-
sprechende Abdichtprofile verfugt werden miissen.
Nach dem Zusammenschieben der Warmeddmm-
elemente 1 wird in die verbleibenden Spalte zwi-
schen Dichtprofil und Wirmeddmmelementen eine
dauerelastische Fugenmasse und zwar insbesonde-
re Silikon eingefiihrt.

In Figur 2 ist das erfindungsgemifBe Fugenab-
dichtprofil 8 dargestellt. Dieses ist zweiteilig ausge-
bildet und besteht aus einem Basisteil 9 und einem
Einschlagprofil 10. Das Einschlagprofil 10 ist so
ausgebildet, daB es in das Basisteil 9 einschlagbar
ist. Das Basisteil 9 wird in die Nuten 7 der benach-

Fig. 2

Fig. 3
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barten Wandelemente 1 angeordnet und sitzt lose
innerhalb der Nuten 7. Aufgrund der Zweiteilung ist
die Montage denkbar einfach, weil nach Anordnung
des Basisteiles 9 in einer Nut 7 des einen Wand-
elementes 1 das andere lediglich seitlich aufge-
schoben werden muB. Danach wird von auBen das
Einschlagprofil 10 eingedrlickt. Entsprechend Figur
2 weist das Einschlagprofil eine Kappe 11 auf, von
der vertikal nach unten eine Einsteckleiste 12 vor-
steht, an deren freien Ende eine Raste 13 ausgebil-
det ist, die im dargestellten Ausflihrungsbeispiel
die Form einer Pfeilspitze aufweist. An dem mit
zwei Schenkeln 14 ausgebildeten Basisteil 9 steht
aus der Ebene der beiden Schenkel 14 ein Aufnah-
mesteg 15 vor, der aus zwei gegeniliberliegenden
Wanden 16 und 17 gebildet ist, die zwischen sich
einen nutférmigen Aufnahmeraum 18 flir den vor-
springenden Teil 12 des Einschlagprofiles 10 bil-
den. In Anpassung an die Raste 13 des Einschlag-
profils 10 weisen die beiden Winde 16 und 17 an
ihrem oberen Ende gegenilberliegend angeordnete
Rastvorspriinge 19 auf, die zwischen sich eine
Pfeilspitzenform aufweisende Einlaufzone 20 be-
grenzen und in einer rlickspringenden Schulter 21
enden, die eine Rastfliche fir die Raste 13 dar-
stellt. Die mit Schrigflache ausgebildeten Rastvor-
spriinge 19 und die rlickspringende Schulter bilden
das Rastglied fir die Raste 13.

Die Kappe 11 des Einschlagprofiles 10 weist
an ihren beiden Langsrdndern je eine Dichtungslip-
pe 22 auf, die im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
sich zu ihrem freien Ende hin verjlingt und deren
Spitze gerundet ausgebildet ist. Die Dichtlippe 22
ist gelenkig angeschlossen, was durch eingeformte
Langsrillen 23 im Bereich der Langsrander erfolgt.
Ferner besitzt die Kappe 11 an den Langsrdndern
je eine Zusatzlippe 26, die stdrker als die Dichtlip-
pe 22 abgewinkelt ist und geringfligig nach unten
Uber die Unterkanten 25 vorsteht.

Nach Anordnung der beiden Wirmedammele-
mente 1 einschlieBlich Anordnung des Basisteiles 9
innerhalb der Nuten 7 benachbarter Warmeddmm-
elemente 1 wird von auBen lediglich das Einschlag-
profil 10 aufgesetzt und in das Basisteil 9 soweit
eingedriickt, bis die Raste 13 die Rastfliche 21
des Basisteiles Ubergreift. Da der Abstand d zwi-
schen der Nut 7 bzw. der oberen Wandflache der
Nut 7 und der zugehdrigen AuBenfliche des Wir-
meddmmelementes 1 groBer als der Abstand von
der Oberkante 24 der Schenkel 14 zur Unterkante
25 der Einsteckleiste 10 in Raststellung und im
ungespannten Zustand des Abdichtprofiles 8 ist,
werden die im ungespannten Zustand schridg nach
unten abgewinkelten beiden Dichtlippen 22 und
Zusatzlippen 26 bei Einschlagen des Einschlagpro-
files in das Basisteil 9 nach oben umgebogen, so
daB sie in Raststellung mit Vorspannung auf die
AuBenfliche der beiden Wirmeddmmelemente 1
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driicken und sich in dichtender Anlage zu diesen
Fldchen befinden.

In dem in Figur 3 dargestellten Ausflihrungs-
beispiel sind die Dichtlippen 22 aus der Horizonta-
len, d. h. der Ebene der Kappe 11, um einen
Winkel von etwa 30° nach unten abgewinkelt, wo-
hingegen die stirker abgewinkelten Zusatzlippen
26 um einen Winkel von etwa 60° nach unten
abgewinkelt sind. Ferner stehen die Zusatzlippen
26 geringfligig nach unten Uber die Unterkanten 25
der Dichtlippen 22 vor. Ferner stellt die Raste 13
nicht das freie Ende der stegférmigen Einstecklei-
ste 12 dar, vielmehr schlieBt sich ein stegférmiger
Abschnitt 27 an der Raste 13 nach unten an, der
zwischen den beiden Langswidnden 16 und 17
unterhalb der Rastfliche 21 aufgenommen wird.
Das Basisteil 9 sowie das Einschlagprofil 10 sind
aus Kunststoff hergestellt und strangf6rmig ausge-
bildet, so daB die Abdichtprofile bahnweise zwi-
schen den Fugen verlegt werden kdnnen. Da der
Dichtkontakt der Dichtlippen infolge der Vorspan-
nung entsprechend groB ist, bedarf es keiner zu-
sdtzlichen Verfugung durch eine dauerelastische
Masse.

Patentanspriiche

1. Wirmeddmmung fir Kiihlhduser und dgl. mit
Wandelementen aus Wirmeddmmaterial zur
Verkleidung von Decke und Winden des Kuhl-
hauses und mit Abdichtprofilen (8) aus Kunst-
stoff flr die Fugen benachbarter Wandelemen-
te, bestehend aus einem in die Fuge (2) ein-
setzbaren Basisprofil (9) mit zwei Schenkeln
(14) zur Anordnung in den entsprechenden
Aussparungen (7) der benachbarten Wandele-
mente (1) und einem Einschlagprofil (10) mit
einer fugeniberdeckenden Kappe (11), die an
ihren Langsrdndern dachférmig in Richtung
des Basisprofils (9) abgewinkelte Dichtlippen
(22) aufweist und einer von der Kappe vorste-
henden, mit Rastelementen versehenen Ein-
steckleiste (12), welche in eine im Basisprofil
(9) ausgebildete, ebenfalls mit Rastelementen
versehene Nut (18) eindriick- und einrastbar
ist, dadurch gekennzeichnet, daB an beiden
Kappenlangsrdndern jeweils eine Zusatzlippe
(26) angeformt ist, die stérker als die Dichtlip-
pe (22) aus der Kappenebene abgewinkelt ist
und im ungespannten Zustand des Einschlag-
profiles geringfligig Uber den unteren Rand der
Dichtlippen (22) nach unten vorsteht.

2. Wirmeddmmung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Dichtlippe (22) unter
einem Winkel von etwa 30° und die Zusatzlip-
pen (26) unter einem Winkel von etwa 60° aus
der Kappenebene abgewinkelt sind.
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Warmeddmmung nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB die Einstecklei-
ste (12) an ihrem Einsteckende mit einer Raste
(13) ausgebildet ist, welche in Eindriickstellung
ein entsprechendes Rastglied (19, 21) in der
Nut (18) des Basisteiles (9) hintergreift.

Wirmeddmmung nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Abstand von der Ober-
kante (24) des Schenkels (14) des Basisteiles
(9) zur Unterkante (25) der Kappe (10) kleiner
als die Dicke der Wirmeddmmung zwischen
der Aussparung (7) des Wandelementes (1)
und der AuBenflache der Warmeddmmung ist.

Wiarmeddmmung nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, daB der Abstand Oberkante
Schenkel zur Unterkante Kappe um etwa 2 bis
3 mm kleiner als die entsprechende Dicke der
Wiarmedammung ist.

Wirmeddmmung nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Raste (13) der Ein-
steckleiste (12) pfeilspitzenartig ausgebildet ist
und die Nut (18) eine der Pfeilspitze entspre-
chende Einlaufzone (20) mit einer riicksprin-
genden Schulter als Rastflache (21) aufweist.

Wiarmeddmmung nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daB die Einlaufzone (20)
durch zwei gegeniiberliegend angeordnete und
in die Nut (18) vorstehende Rastvorspriinge
(19) gebildet ist, die mit ihren rlickspringenden
Schultern (21) das Rastglied (19, 21) des Basi-
steiles (9) bilden.

Warmeddmmung nach Anspruch 6 oder 7, da-
durch gekennzeichnet, daB die Nut (18) in
einem zentrisch zwischen den beiden Schen-
keln (14) angeordneten und vertikal aus der
Ebene der Schenkeln abstehenden Steg (15)
ausgebildet ist.

Wirmeddmmung nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Lippen (22) an den
entsprechenden L3ngsrdndern Uber ein durch
eine Lidngsrille (23) gebildetes Gelenk ange-
schlossen sind.

Claims

1.

A heat excluder for cold storage depots and
the like with wall elements made of heat in-
sulating material for the facing of ceiling and
walls of the cold storage depot and with seal-
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ing strips (8) made of plastics for the seams of
adjacent wall elements, comprising a base
strip (9) insertable into the seams (2) with two
side-pieces (14) for positioning in the corre-
sponding recesses (7) of the adjacent wall
elements (1) and an insertion strip (10), with a
cap (11) covering the seams and comprising,
along its longitudinal edges, sealing lips (22)
angled downwards in the shape of a roof in the
direction of the base strip (9) and insertion
beading (12) which, projecting from the cap
and provided with locating elements, can be
inserted and notched into place in a slot (18)
contained in the base strip (9) and similarly
provided with locating elements, characterised
in that, attached to both longitudinal edges of
the cap respectively, there is a supplementary
lip (26), which is angled downwards from the
plane of the cap more obliquely than the seal-
ing lip (22) and which, when the insertion strip
is not yet in position, projects downwards
slightly beyond the lower edge of the sealing
lips (22).

A heat excluder according to claim 1, charac-
terised in that the sealing lips (22) are pointed
downwards from the plane of the cap at an
angle of about 30° and the supplementary lips
at an angle of about 60°.

A heat excluder according to claim 1 or 2,
characterised in that the insertion beading (12)
comprises, at its insertion end, a stop-catch
(13) which, in the insertion position, notches
behind a corresponding locating assembly (19,
21) in the slot (18) of the base section (9).

A heat excluder according to any preceding
claim, characterised in that the clearance dis-
tance from the upper edge (24) of the side-
piece (14) of base section (9) to the lower
edge (25) of the cap (10) is smaller than the
thickness of the heat excluder between the
recess (7) of the wall element (1) and the outer
surface of the heat excluder.

A heat excluder according to claim 4, charac-
terised in that the clearance distance from up-
per edge of side-piece to lower edge of cap is
smaller than the corresponding thickness of
the heat excluder by approximately 2 to 3 mm.

A heat excluder according to any preceding
claim, characterised in that the stop-catch (13)
of the insertion beading (12) is shaped like an
arrow-head and the slot (18) comprises an
insertion zone (20) corresponding to the arrow-
head together with a return-sprung shoulder as
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a locating surface (21).

A heat excluder according to claim 6, charac-
terised in that the insertion zone (20) is formed
by two locating projections (19) positioned op-
posite to one another and projecting into the
slot (18), said projections together with their
return-sprung shoulders (21) forming the locat-
ing assembly (19, 21) of the base section (9).

A heat excluder according to claim 6 or 7,
characterised in that the slot (18) is located
within a guide-bar (15) positioned centrally be-
tween the two side-pieces (14) and protruding
vertically up from the plane of the side-pieces.

A heat excluder according to any preceding
claim, characterised in that the lips (22) are
attached to the corresponding longitudinal
edges by jointing comprised of a longitudinal
groove (23).

Revendications

Isolation thermique pour entrepdt frigorifique et
installation similaire munie d'éléments muraux
en matériau d'isolation thermique, destinée au
revétement du plafond et des parois de I'entre-
pdt frigorifique et munie de profilés d'étanche-
ment (8) en matiére synthétique pour les joints
d'éléments muraux voisins, qui se compose
d'un profilé de base (9) logeable dans le joint
(2), muni de deux barrettes (14) et destiné 3
étre disposé dans les évidements correspon-
dants (7) des éléments muraux voisins (1) ainsi
que d'un profilé & enfoncer (10) muni d'un
chapeau (11) couvre-joint, chapeau qui présen-
te sur ses bords longitudinaux des I&vres
d'étanchéité (22) coudées en forme de toit en
direction du profilé de base (9), et d'une ba-
guette & emboftement (12) débordant du cha-
peau, munie d'éléments 3 crans et qui peut
étre enfoncée et enclenchée dans une rainure
(18) congue dans le profilé de base (9) et
également pourvue d'éléments & crans, carac-
térisée en ce que, sur chacun des deux bords
longitudinaux du chapeau est formée une lévre
supplémentaire (26) qui est coudée plus forte-
ment & partir du plan du chapeau que la lévre
d'étanchéité (22) et qui fait légérement saillie
vers le bas, au-dessus du bord inférieur des
levres d'étanchéité (22), lorsque le profilé 2
enfoncer n'est pas serré.

Isolation thermique selon la revendication 1,
caractérisée en ce que la levre d'étanchéité
(22) est coudée & partir du plan du chapeau
avec un angle d'environ 30° et les levres
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supplémentaires (26) avec un angle d'environ
60°.

Isolation thermique selon les revendications 1
ou 2, caractérisée en ce que la baguette 2
emboftement (12) est congue & son exirémité
d'emboftement avec un cran d'arrét (13) qui,
en position d'enfoncement, prend par l'arriére
un membre & crans correspondant (19, 21)
dans la rainure (18) du profilé de base (9).

Isolation thermique selon 1'une ou plusieurs
des revendications précédentes, caractérisée
en ce que l'écartement entre I'aréte supérieure
(24) de la barretie (14) du profilé de base (9)
et l'aréte inférieure (25) du chapeau (10) est
inférieur a 'épaisseur de l'isolation thermique
enire I'évidement (7) de I'élément mural (1) et
la surface extérieure de l'isolation thermique.

Isolation thermique selon la revendication 4,
caractérisée en ce que lI'écartement enire
l'aréte supérieure de la barrette et 'aréte infé-
rieure du chapeau est inférieur d'environ 2 3 3
mm 3 I'épaisseur correspondante de I'isolation
thermique.

Isolation thermique selon 1'une ou plusieurs
des revendications précédentes, caractérisée
en ce que le cran d'arrét (13) de la baguetie 2
embofitement (12) est congu comme une poin-
te de fleche et en ce que la rainure (18)
présente une zone de guidage (20) correspon-
dant & la pointe de la fleche avec un épaule-
ment en retrait en tant que surface d'arrét (21).

Isolation thermique selon la revendication 6,
caractérisée en ce que la zone de guidage (20)
est formée par deux pariies d'arrét en saillie
disposées de fagon opposée et avangant dans
la rainure (18), parties en saillie qui forment le
membre a crans (19, 21) du profilé de base
(9) avec leurs épaulements en reirait.

Isolation thermique selon les revendications 6
ou 7, caractérisée en ce que la rainure (18) est
congue dans une traverse (15) disposée de
fagon centrale entre les deux barrettes (14) et
faisant verticalement saillie & partir du plan des
barrettes.

Isolation thermique selon 1'une ou plusieurs
des revendications précédentes, caractérisée
en ce que les lévres (22) sont raccordées aux
bords longitudinaux correspondants par l'inter-
médiaire d'une articulation formée par une gor-
ge longitudinale (23).
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