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) Schneidmesser.

@ Bei sinem Schneidmesser flir Rotationsschneid-
anlagen flir mehrlagige verinzelte Papierprodukte mit
von sinem Grundk&rper herausragenden Vorsprin-
gen, z.B. in Zahnform, sind letztere als im oder am
Grundkdrper in bezug auf die Schneidebene schrég
verschisbbare Klingen o.dgl. ausgebildet und deren
in der Schneidebene liegende Fldchen nachschleif-
bar.
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Schneidmesser fiir Rotationsschneidaniagen fur Papier

Die Erfindung bezieht sich auf ein Schneidmes-
ser fur Rotationsschneidaniagen fiir Papier, insbe-
sondere mehrlagige vereinzelte Papierprodukte mit
von einem Grundk&rper herausragenden Vorspriin-
gen, z.B. in Zahnform.

In Rotationsschneidaniagen werden gewShnlich
Rundmesser und entsprechende Gegenmesser
zum Schneiden von Papierprodukien, z.B. in
Schuppenform, verwendet. Neben diesen Schneid-
messern sind auch solche mit radialen Vorsprin-
gen oder mit Sdgezdhnen (s. z.B. US-PS 3 813
981) bekannt. Sdmtliche Schneidmesser dieser Art
sind in der Schneidfliche oder in den Schneidfid-
chen nachschieifbar, was jedoch vor ailem zur Fol-
ge hat, daB der Durchmesser der Schneidfiiche
verringert wird. Darliber hinaus haben sich diese
bekannten Schneidmesser deshalb nicht besonders
bewihrt, weil deren Lebensdauer relativ gering ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
Lebensdauer von Schneidmessern der eingangs
genannten Art zu erhdhen und gleichzeitig zu ge-
wihrleisten, daB der jeweils wirksame Radius der
Schneidfiichen auch nach einem etwaigen Nach-
schieifen unverdndert bieiben kann.

Die Aufgabe wird dadurch geldst, daB bei ei-
nem Schneidmesser der eingangs erwdhnten Art
die Vorspriinge als im oder am Grundk&rper in
bezug auf die Schneidebene schrig verschiebbare
Klingen o.dgi. ausgebildet sind und da8 deren in
der Schneidebene liegende Flachen nachschieifbar
sind.

Auch nach dem etwaigen Nachschieifen wird
durch die Verschiebbarkeit der Klingen der Radius
der Schleiffliche unverindert beibehalten.

Nach einer bevorzugten Ausflihrungsform der
Erfindung sind die Klingen o.dgl. im Léngsschnitt
rechteckig ausgebildet und bilden in Zahnform die
Schneidfldche. Vorzugsweise schliefen die Klingen
o.dgl. mit der Schneidebene sinen Winkel von 10 -
22", vorzugsweise 16", ein.

Voraussetzung filr eine derartige Verschiebbar-
keit der einzelnen Klingen ist eine kegelstumpfarti-
ge Ausbildung des Grundk&rpers, gegebenenfalls
kdnnen im Grundk&rper Schulterfidchen vorgese-
hen sein, um die jewsiligen Klingen in ihrer Aus-
gangsstellung rlickwiértig abzustiitzen.

Nach siner bevorzugten Ausflihrungsform der
Erfindung sind die Klingen o.dgl. in ldnglichen Aus-
sparungen des Grundk8rpers verschiebbar gela-
gert.

Nach einer weiteren Abwandlung der Erfindung
schlieBen die LiAngsachsen der Kiingen o.dgl. einen
spitzen Winkel zum jewsiligen Radius des Grund-
kGrpers ein; dieser Winkel kann 9 - 127, vorzugs-
weise 9, betragen.
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Auch wenn die Zahl der zu verwendenden Klin-
gen von der Gr8fBe des Schneidmessers abhéngt,
hat es sich herausgestellt, daB bei einem Schneid-
messer mit einem Durchmesser von z.B. 32 cm 35
- 45, vorzugsweise 40 Klingen, auf den Umfang
des Grundkdrpers verteilt sein kdnnen.

Die Klingen o.dgl. sind zweckméBigerweise ca.
3 - 5, vorzugsweise 4 mm, stark. Auch kénnen die
die Klingen o.dgl. aufnehmenden |dnglichen Aus-
sparungen in bezug auf sinen ihnen zugeordneten
Radius um ca. 25 - 31, vorzugsweise 28 mm,
parallel versetzt sein.

Vorzugsweise sind die Klingen o.dgl. in den
ldnglichen Aussparungen durch zwei Schraubbol-
zen gehalten.

Als besonders zweckmiBig hat es sich erwie-
sen, daB die Klingen o.dgl. aus einem vom Grund-
kirper abweichenden besonders gehdrtetem Stahl
bestehen. Auf diese Weise ist es mdglich, die
Lebensdauer des Schneidmessers besonders gut
zu verldngern, wobei der Grundkdrper sogar noch
bei vollstindigem Ersatz der Klingen Verwendung
finden kann.

Auf der Zeichnung ist eine beispielsweise Aus-
fuhrungsform der Erfindung schematisiert darge-
stellt; sie wird nachfolgend ndher beschrieben. Es
zeigt:

Fig. 1 eine Draufsicht auf diese Ausflihrungs-
form,

Fig. 2 einen Schnitt gem&A Linie 2-2 in Fig.
1 und

Fig. 3 ein Detail in vergréfertem MaBstab,
ebentfalls in Draufsicht.

Ein Schneidmesser 1 mit einem Durchmesser
2 von anndhernd 32 cm ist, wie aus Fig. 2 ersicht-
lich, kegelstumpfférmig ausgebildet, wobei die Fid-
che 3 in bezug auf die Schneidebene 4 einen
Winkel 5 von 16~ einschlieft.

Der mittige kranzartig ausgebiidete Bereich des
Grundk&rpers 6 weist eine ebenfalls konisch ver-
laufende AuBenrandfiiche 7 auf, die jedoch, wie
insbesondere aus Fig. 2 ersichtlich, im Bereich der
jeweiligen Klingen 8 Aussparungen 9 aufweist. Der
Grundkdrper 6 besteht aus einem flir Schneidmes-
ser Ublichen Material; demgegenliber sind die Klin-
gen 8 mit einer Stirke von 4 mm aus einem
besonders gehérteten Stahl hergesteilt.

Die Klingen 8 weisen in Draufsicht zumindest
in bezug auf ihre Schneidfiiche 10 hin seinen recht-
eckigen Querschnitt auf, widhrend sie an threm zur
Mitte weisenden Ende 11 abgerundet sein kdnnen.

Die Klingen 8 weisen jeweils sinen Lings-
schiitz 12 auf, der - wie weiter unten ndher be-
schrieben - zur Aufnahme von Schraubboizen
dient.
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Wihrend auf der einen Seite die Klingen 8
schrig in die Schneidebene 6 hineinragen und
~somit ihre nachschleifbare Fldche 13
Schneidebene 4 verlduft, ist auch durch eine
Schrigstellung der Klingen 8 (s. Fig. 1) in bezug
auf den jeweiligen Radius eine besondere Form
der Schneidfiiche erreicht, welche in diesem Fall
einer Zahnform dhnelt.

In bezug auf einen etwaigen Radius 15 ist bei
der dargestellten Ausflinrungsform die zugeordnete
Klinge 8 um 28 mm versetzt. Dieses MaB ist mit
dem Bezugszeichen 16 versehen.

Bei der dargestellten Ausflihrungsform sind 40
Klingen 8 vorgesehen, so daB sich der Miitelpunkt
der Schnittfiiche von zwei benachbarten Klingen
jeweils um das Mag 17, d.h. 97, beabstandet.

Die Klingen sind in nicht ndher dargestellten
Aussparungen 18 im Grundkdrper verschiebbar ge-
lagert, wobei jeweils zwei Schraubbolzen 19 und 20
die Klingen in Wirkstellung halten und die Ver-
schiebbarkeit derselben gewéhrleisten.

Unter Berlicksichtigung des radialen Abstandes
von Klingenmittelpunkt zu Klingenmittelpunkt ergibt
sich somit ein MaB 20’ in der GréBe von 5 mm.

Dieses Schneidmesser kann als Einzelmesser
oder vor allem in Rotationsschneidaniagen flr
mehrlagige Papierprodukte z.B. in Schuppenform
zusammen mit einem entsprechenden Gegenmes-
ser Verwendung finden. Dieses Gegenmesser, wel-
ches gewdhnlich als Untermesser ausgebildet ist,
wirkt in der Schneidebene 4 mit der Schneidkante
13 der einzelner Klingen zusammen.

Anspriiche

1. Schneidmesser flir Rotationsschneidanlagen
flir Papier, insbesondere mehriagige vereinzelte
Papierprodukte mit von einem Grundkdrper heraus-
ragenden Vorspriingen, z.B. in Zahnform, dadurch
gekennzeichnet, daB die Vorspriinge als im oder
am Grundkdrper in bezug auf die Schneidebene
schrig verschiebbare Klingen o.dgl. ausgebildet
sind und daB deren in der Schneidebene liegende
Fldchen nachschleifbar sind.

2. Schneidmesser nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Klingen o.dgl. im L&ngs-
schnitt rechteckig ausgebildet sind und in Zahn-
form die Schneidfldche bilden.

3. Schneidmesser nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Klingen o.dgl. mit
der Schneidebene einen Winkel von 10 - 227,
vorzugsweise 16", einschliefen.

4. Schneidmesser nach einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da die Klingen
o.dgl. in ldnglichen Aussparungen des Grundkdr-
pers verschiebbar gelagert sind.
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5. Schneidmesser nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Lings-
achsen der Klingen o.dgl. einen spitzen Winkel
zum jeweiligen Radius des Grundkdrpers einschlie-
fen.

6. Schneidmesser nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daB der Winkel 9 - 12°, vorzugs-
weise 9°, betrigt.

7. Schneidmesser nach einem der Anspriiche
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daff ca. 35 - 45,
vorzugsweise 40 Klingen auf den Umfang des
Grundkdrpers verteilt sind.

8. Schneidmesser nach einem der Anspriiche
§ bis 7, dadurch gekennzeichnet, da die Klingen
o.dgl. ca. 3 - 5, vorzugsweise 4 mm, stark. sind.

g. Schneidmesser nach sinem der Anspriiche
5 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die die Klin-
gen o.dgl. aufnehmenden ldnglichen Aussparungen
in bezug auf einen ihnen zugeordneten Radius um
ca. 25 - 31, vorzugsweise 28 mm, parallel versetzt
sind.

10. Schneidmesser nach einem der Anspriiche
1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dag die Klingen
o.dgl. in den ldnglichen Aussparungen durch zwei
Schraubbolzen gehalten sind.

11. Schneidmesser nach einem der Anspriiche
1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Klingen
o.dgl. aus einem vom Grundk&rper abweichenden
besonders gehirtetem Stahl bestehen.
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