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@ Verfahren zum Verbinden eines Blendrahmenprofils mit einem Schwellenprofil und
Schwellenverbinder zur Durchfiihrung dieses Verfahrens.

@) Es wird ein Verfahren zum Verbinden eines
Blendrahmenprofils 2 mit einem Schwellenprofil 3
beschrieben. Hierzu werden das Blendrahmenprofil 2
und das Schwellenprofil 3 rechtwinklig abgeidngt
und mittels eines speziellen Schwellenverbinders 1
miteinander verbunden. Der Schwellenverbinder 1
weist an seiner Oberseite 4 eine der Aufienkontur
des Rahmenprofils 2 entsprechende, ebene Dich-
tungsfldche 5 und auf seiner Unterseite eine dem
Schwellenprofil 3 entsprechende Form auf. Bevor-
zugt wird der Schwellenverbinder 1 mit dem Blen-
drahmenprofil 2 durch Verschrauben und/oder Ver-
e= kicben verbunden, wihrend der Schwellenverbinder
1 mit dem Schwellenprofil 3 durch Aufklipsen oder
Aufschieben zunichst formschilissig verbunden
) wird. Nach dem Ausrichten der Rahmenprofile kann
K der Schwellenverbinder mit dem Schwellenprofil
o durch eine Schraubverbindung kraftschilissig ver-
©Q bunden werden.
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Verfahren zum Verbinden eines Blendrahmenprofils mit einem Schwellenprofil und Schwellenverbin-
der zur Durchfiihrung dieses Verfahrens

Die Erfindung betrifft sin Verfahren zum Ver-
binden eines Blendrahmenprofils mit einem
Schwellenprofii gemiB dem Oberbegriff des An-
spruchs 1 sowie sinen Schwsllenverbinder zur
Durchflihrung dieses Verfahrens gem3s dem QOber-
begriff des Anspruchs 5.

Tiren und Tdrrahmen werden heute in zuneh-
mendem Umfang aus Kunststoffprofilen hergestellt.
Wihrend die Rahmenprofile bei aus handelstbli-
chen Blendrahmenprofilen aus Kunststoff gefertigt
werden, setzt man als Schwellenprofile Uberwie-
gend Stahl- oder Aluminiumprofile ein. Das Verbin-
den dieser Schwellenprofile mit den seitlichen
Blendrahmenprofilen ist mit hohem Aufwand ver-
bunden: zundchst werden die seitiichen Blendrah-
menprofile und das Schwellenprofil zugeschnitten,
anschliefend werden die Enden des Schwellenpro-
fils durch Kontur-Frisung genau der Profilierung
der seitlichen Blendrahmenprofile angepafit. Nach
dem Einpassen des soichermaBen vorbereiteten
Schwellenprofiles zwischen die seitlichen Blendrah-
menprofile werden diese mittels einer Verschrau-
bung mit dem Schwellenprofil verbunden.

Von wesentlicher Bedeutung flir die Funktions-
fédhigkeit des TUrrahmens ist die anschlieBende,
dauerelastische Abdichtung der Fugen zwischen
den einzelnen Profilen, die trotz groBen Aufwandes
auf Dauer keine Garantie flir ausreichende Wasser-
dichtigkeit bietet.

Aus der DE-OS 35 13 274 ist ein Verfahren
zum Verbinden von zwei im rechten Winke!l anein-
anderstofenden Rahmenstdben von Fenstern be-
kannt, bei dem diese mitiels eines speziellen Ver-
bindungsteiles miteinander verbunden werden. Die-
ses bekannte Verbindungsteil ist jedoch nicht zum
Verbinden von Schwellenprofilen mit Blendrahmen-
profilen vorgesehen.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein vereinfachtes
Verfahren zum Verbinden eines Blendrahmenprofils
mit einem Schwellenprofil zur Verfligung zu stellen,
bei dem insbesondere die Abdichtung zwischen
den Blendrahmenprofilen und dem Schwellenprofil
zuverldssig und mit geringem Aufwand mdglich ist.

Die Erfindung i8st diese Aufgabe durch ein
Verfahren gem3B dem Anspruch 1, bevorzugt mit
Hilfe eines Schwellenverbinders gem3B Anspruch
5.

Bei dem erfindungsgeméigfen Verfahren entfillt
somit die zeit- und kostenintensive Anpassung des
Schwellenprofils an die seitliche Kontur der Blen-
drahmenprofile. Die Blendrahmenprofile und das
Schwellenprofil missen somit lediglich durch einen
rechtwinkligen Schnitt abgeléngt werden und brau-
chen nicht weiter vorbereitet zu werden.
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Weiterhin gewéhrleistet der erfindungsgeméife
Einsatz eines Schwellenverbinders - es wird je ein
"rechter” und ein "linker" Schwellenverbinder fiir
die beiden seitlichen Blendrahmenprofile bendtigt -
sine mechanisch stabile Befestigung der verwende-
ten Teile untereinander, die auch hohe ssitliche
Krifte aufzunehmen vermag. Schiieilich k&nnen
die Fugen zwischen Blendrahmenprofilen und
Schwellenverbinder einerseits und Schwellenver-
binder und Schwellenprofil andererseits mit gerin-
gem Aufwand dauerhaft abgedichtet werden.

Nach einer bevorzugten Ausgestaltung der Er-
findung wird der Schwellenverbinder mit dem
Schwellenprofil kraft- und formschlissig verbunden.
Hierzu weist der Schwellenverbinder an seiner Un-
terseite eine Hinterschneidung auf, die in eine ent-
sprechende Hinterschneidung des Schwellenprofils
einfihrbar ist. Weiterhin weist der Schwellenverbin-
der bevorzugt an seiner vorderen und hinteren
Kante jeweils einen stufenfGrmigen Absatz auf, so
daB der Schwellenverbinder durch leichte Kraftein-
wirkung auf das Schwellenprofil gerastet werden
kann.

Nach einer alternativen Ausfiihrungsform des
erfindungsgeméfen Verfahrens wird der Schwellen-
verbinder seitlich auf das Schwellenprofil aufge-
schoben, um eine formschliissige Verbindung zu
erreichen.

Anschliefiend wird das Schwellenprofil mittels
einer Kleb- oder Schraubverbindung mit dem
Schwellenverbinder kraftschlissig verbunden. Hier-
zu weist der Schweilenverbinder bevorzugt eine
eingesetzte Gewindehllse auf, in die sine entspre-
chende Schraube singeschraubt werden kann.

Der Schwellenverbinder weist an seiner Ober-
seite eine im wesentlichen ebene Dichtfliche auf,
die der AuBenkontur des Blendrahmenprofils ange-
paft ist. Vor dem Verbinden des Schwellenverbin-
ders mit dem Blendrahmenprofil wird diese Dicht-
flache bevorzugt mit einem dauerelastischen Dicht-
mittel versshen, um die Fuge zwischen dem
Schwellenverbinder und dem Blendrahmenprofil
dauerhaft elastisch abzudichten. Entsprechend wird
bevorzugt die Unterseite des Schwellenverbinders
mit einem dauerelastischen Dichtmittel versehen,
um die Fugen zwischen Schwellenverbinder und
Schwellenprofil dauerhaft elastisch abzudichten.

Obgleich der Einsatz von speziellen Verbin-
dungsteilen seit langem zum Verbinden von zwei in
rechtem Winkel aufeinanderstofenden Rahmensti-
ben von Fenstern bekannt ist, wurden nach Wissen
der Anmeiderin niemals Blendrahmenprofile mit
Schwellenprofilen gemaB dem erfindungsgemégen
Verfahren verbunden.
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Die Erfindung wird im folgenden anhand eines
Ausilihrungsbeispiels sowie der Zeichnung nher
beschrieben. Es zeigen dabei

Figur 1 eine perspektivische Ansicht
(Explosionszeichnung) eines Blendrahmenprofils,
eines Schwellenprofils sowie eines Schwellenver-
binders vor der Montage,

Figur 2 einen Schnitt durch ein Schwellen-
profil mit aufgesetztem Schwellenverbinder und
Blendrahmenprofil im fertig montierten Zustand.

Gemip Figur 1 wird das Blendrahmenprofil 2
durch senkrechtes Aufschieben mit dem Schwel-
lenverbinder 1 verbunden. Der Schwellenverbinder
weist dabei auf seiner Oberseite 4 eine umlaufende
Dichtungsfliche 5 auf, die im wesentlichen eben
ausgebildet ist, um eine sichere Aufstandflache flr
das Blendrahmenprofil 2 zu bilden. Um sine was-
serdichte Verbindung zwischen Blendrahmenprofil
2 und Schwellenverbinder 1 zu errsichen, wird vor
der Montage die Dichtungsfliche 5 mit einer han-
delsiiblichen dauerelastischen Dichtmasse bestri-
chen. Nach dem Aufstecken des Schwellenverbin-
ders 1 auf das Blendrahmenprofil 2 werden diese
durch eine Kleb- und/oder Schraubverbindung mit-
ginander verbunden. Der Schwellenverbinder 1
weist hierzu drei zungenartige Flansche 6 auf, die
jeweils in entsprechende Aufienprofilierungen 7 des
Blendrahmenprofils 2 eingeschoben werden kdn-
nen.

Nach der Befestigung der Schwellenverbinder
1 mit den beiden Blendrahmenprofilen 2 wird das
Schwellenprofil 3 durch Aufrasten oder seitliches
Einschieben mit den Schwellenverbindern 1 form-
schlissig verbunden. In diesem Zustand kann
durch seitliches Verschieben der Blendrahmenpro-
file 2 mit den angesetzten Schwellenverbindern 1
eine genaue Justierung vorgenommen werden, wo-
bei die fomschilssige Verbindung zwischen
Schwellenverbinder 1 und Schwellenprofil 3 diese
Arbeit erleichtert. Die formschllissige Verbindung
zwischen Schwellenverbinder 1 und Schwellenprofil
3 wird durch die Hinterschneidung 8 des Schwel-
lenverbinders sowie die Hinterschneidung 9 des
Schwellenprofils 3 zusammen mit den stufenfdrmi-
gen Absidtzen 12, 13 des Schwellenverbinders 1
erreicht.

Die stufenfGrmigen Absdtze 12, 13 an der vor-
deren Kante 10 und der hinteren Kante 11 des
Schwellenverbinders (1) sind in ihrem Abstand der
Breite des Schwellenprofils 3 angepaht.

Vor dem Aufrasten oder Einschieben des
Schwellenprofils 3 in die Schwellenverbinder 1
kann bevorzugt die Unterseite des Schwellenver-
binders 1 mit einer handelslblichen dauerelasti-
schen Dichtmasse versehen werden, um eine dau-
erhafte Abdichtung der Fuge zwischen dem
Schwellenverbinder 1 und dem Schwellenprofil 3
zu erreichen.
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Zur kraftschlissigen Verbindung zwischen
Schwellenverbinder 1 und Schwellenprofil 3 ist in
dem Schwellenverbinder 1 eine Schraubhiilse 16
vorgesehen. Die Schraube 15 fixiert anschliefend
den Schwellenverbinder 1 mit dem Schwellenprofil
3 kraftschlUssig.

Der erfindungsgeméBe Schwellenverbinder 1
stellt mit dem erfindungsgemdBen Verfahren zum
Verbinden eines Blendrahmenprofils 2 mit einem
Schwellenprofil 3 eine wesentliche Erleichterung
bei der Herstellung von Tlren oder dergleichen
dar.

Anspriiche

1. Verfahren zum Verbinden eines Blendrah-
menprofils (2) mit einem Schweilenprofil (3), da-
durch gekennzeichnet, daj
- das Blendrahmenprofil (2) und das Schwellenpro-
fil (3) rechtwinklig abgeldngt werden,

- daB ein Verbindungsteil zum Verbinden des Blen-
drahmenprofils (2) mit dem Schwellenprofil (3)
{Schwellenverbinder (1)) mit dem Blendrahmenpro-
fil (2) durch Verschrauben und/oder Verkleben ver-
bunden wird,

-- wobei der Schwellenverbinder (1) an seiner
QOberseite (4) eine der AuBenkontur des Blendrah-
menprofils (2) entsprechende ebene Dichtungsfla-
che (5)

-- und auf seiner Unterseite eine dem Schwellen-
profil (3) entsprechende Form aufweist,

- und daB der Schwellenverbinder (1) form-
und/oder kraftschliissig mit dem Schwellenprofil (3)
verbunden wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das form- und kraftschilissige
Verbinden des Schwellenverbinders (1) mit dem
Schwellenprofil (3} durch Aufklipsen des Schwel-
lenverbinders (1) auf das Schwellenprofil (3) und
anschliefendes Verschrauben erfoigt.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf das form- und kraftschllssige
Verbinden des Schwellenverbinders (1) mit dem
Schwellenprofil (3) durch seitliches Aufschieben
des Schwellenverbinders (1) auf das Schwellenpro-
fil (3) und anschlieBendes Verschrauben erfolgt.

4, Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daB der Schwellen-
verbinder (1) durch Aufbringen eines Dichtungsmit-
tels auf die Ober- und Unterseite des Schwellen-
verbinders (1) gegenlber dem Blendrahmenprofil
(2) und dem Schwellenprofil (3) abgedichtet wird.

5. Schwellenverbinder zur Durchflhrung des
Verfahrens nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB der Schwellenver-
binder (1) auf seiner Unterseite eine Kontur auf-
weist, die der Kontur des Schwellenprofils (3) ange-
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paft ist. daB der Schwellenverbinder (1) auf seiner
Oberseite (4} eine Dichtfliche (5) aufweist, die der
Aufenkontur des Blendrahmenprofils (2) entspricht
und daB der Schwellenverbinder (1) wenigstens
einen zungenartigen Flansch (6) aufweist, der in 5
eine entsprechende AuBenprofilierung (7) des Blen-
drahmenprofils (2) einflhrbar ist, um eine Schraub-
und-oder Klebverbindung mit dem Blendrahmen-
profil (2) zu erm&glichen.

6. Schwellenverbinder gem&B Anspruch 5, da- 10
durch gekennzeichnet, daB der Schweilenverbin-
der (1) an seiner Unterseite eine Hinterschneidung
(8) aufweist, die in eine entsprechende Hinter-
schneidung (9) des Schweilenprofils (3) eingreift,
und an der vorderen und hinteren Ldngskante (10, 15
11) je einen stufenf&rmigen Absatz (12, 13) auf-
weist, wobei der Abstand dieser Stufen (12, 13) der
Breite des Schweilenprofils (3) entspricht.
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