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@ Taschenfederkernmatratze.

@ Eine Taschenfederkernmatratze weist eine Viel-
zahl zusammenhingender eingekapselter Schrau-
benfedern (8) auf, wobsi jeweils eine Schraubenfe-
der in einer geschlossenen Tasche (5) aus Gewebe,
Vliesstoff o. dgl. angeordnet ist. Die geschlossenen
Taschen (5) sind in einer Richtung als Bénder (1, 2,
3, 4) aneinanderhdngend angeordnet sowie quer zur
Richtung der Bénder durch Klebung verbunden. Pa-
ralfel zur Richtung der Bénder (1, 2, 3, 4) ist zwi-
schen je zwei benachbarten Bindern eine Verbin-
dungswand (9) aus elastischem Material vorgesehen.
Die Taschen (5) der Bénder (1, 2, 3, 4) sind Uber je
eine Verbindungswand (8) mittelbar miteinander ver-
klebt.
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Taschenfederkernmatratze

Die Erfindung geht aus von einer Taschenfe-
derkernmatratze mit einer Vielzahl zusammenhén-
gender, eingekapselter Schraubenfedern, wobei je-
weils eine Schraubenfeder in einer geschiossenen
Tasche aus Gewebe, Kunsistoff 0. dgl. angeordnet
ist, und die geschiossenen Taschen in einer Rich-
tung als B#nder aneinanderhdngend angeordnet
sowie quer zu der Richtung der Binder durch
Kilebung verbunden sind. Die Erfindung 186t sich
bei den verschiedensten Arten von Schraubenfe-
dern anwenden, beispielsweise bei Zylinderfedern,
Tonnenfedern oder auch bei Taillenfedern. Eine
solche Taschenfederkernmatratze ist eine Feder-
kernkonstruktion, also ein zusammenhéngendes
Gebilde aus gekapselten Schraubenfedern, wel-
ches ein Bauelement flir eine komplette Matratze
darstellt und weiches durch Polster und Auflagen
sowie einen Uberzug entsprechend vervollstindigt
wird.

Eine Taschenfederkernmatratize der eingangs
beschriebenen Art ist aus der EU-OS 154 076
bekannt. Auch dabei werden B&nder oder Reihen
aus geschiossenen Taschen gebildet, wobei in je-
der Tasche sine Schraubenfeder untergebracht ist.
Die Binder oder Reihen werden quer zur Band-
bzw. Reihenrichtung untereinander dadurch ver-
bunden, daB ein Klebstoff auf eine Tangentiallinie
der Tasche bzw. auf die Tangentiallinien der Ta-
schen in der eine Reihe aufgebracht wird und die
Taschen der benachbarten Reihe an der Berlhrli-
nie bzw. den Berlhrlinien angepreft werden. Damit
ist eine Feldanordnung der einzeinen Taschen
mdoglich, also eine soiche Anordnung, bei der die
Achsen der untereinander verbundenen Taschen
bzw. Schraubenfedern jeweils rechtwinklig zueinan-
der angeordnet sind. Der Klebstoffauftrag kann in
ginzelnen Streifen oder auch einzeinen Punkten
erfolgen und verbindet das Material der Taschen
quer zur Richtung der Bander unmittelbar unterein-
ander. Zu diesem Zweck miissen die Taschen be-
nachbarter Reihen aufeinandergepreft werden und
es ist eine gewisse Abbindezeit erforderlich, um
die Klebeverbindung auszuhirten. Allerdings ist die
Anordnung des Klebstoffauftrags nur auf einen rela-
tiv kleinen linienférmigen Bereich beschrinkt, wenn
z. B. zwei Reihen von Taschen mit eingekapselten
Zylinderfedern aufeinandergepreit gehalten wer-
den. Noch kiirzer in der H8he wird dieser Bereich
bei dem Einsatz von Tonnenfedern. Es ergibt sich
dann ein verminderter Zusammenhalt der Federn
untereinander und eine vergleichsweise geringe
Maghaltigkeit der gesamten Matratze. AuBerdem ist
das Anpressen des aufgetragenen Klebstoffs an
den Taschen aneinander problematisch, weil das
Material der Taschen zwischen den Abstltzstellen
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an den Windungen der Schraubenfeder durchhingt
bzw. sich einbauchend verformen |48t

Die US-PS 2 805 429 zeigt eine Taschenfeder-
kernmatratze aus einer Vielzahl zusammenhingen-
der, eingekapselter Tonnenfedern. Um die Binder
oder Reihen der Tonnenfedern in Querrichtung mit-
einander zu verbinden, wird vorgeschiagen, Verbin-
dungsfdden einzusetzen, die in Querrichtung durch
die Taschen sidmtlicher Binder oder Reihen hin-
durchgefiihrt werden. Diese Fiden werden an den
heraush@ngenden Enden auf beiden Seiten der Ta-
schenfederkernmatratze miteinander verknotet. Die
Fidden werden dabei so durch die Taschen be-
nachbarter Reihen hindurchgefihrt, daB8 abwech-
seind ein Ubergarigsbereich zwischen zwei Ta-
schen durchsetzt wird, wdhrend unmitteibar be-
nachbart der Verbindungsfaden durch den Bewe-
gungsraum der Schraubenfeder hindurchgreift. Es
wird dort bereits als nachteilig erkannt, da8 Nadeln,
die die Fdden bei ihrem Durchgang durch die
Matratze flihren, bei Kontakt mit den Schraubenfe-
dern abbrechen k&nnen, so da8 vorgeschiagen
wird, die Fdden wéhrend des Riickhubs der Nadein
durch die Taschen sdmtlicher benachbarter Bénder
hindurchzuziehen. Auf jeden Fall behindern die ein-
gesetzten Fiden die freie Bewegung der Schrau-
benfedern. Andererseits flihren fortgesetzte Bewe-
gungen der Schraubenfedern zu einem Durch-
scheuern der Verbindungstdden, wodurch der Zu-
sammenhalt in Querrichtung verlorengeht.

Auch die US-PS 3 230 558 zeigt eine soiche
Taschenfederkernmatratze mit durchgehenden Ver-
bindungsfdden Uber die gesamte Brsite der Matrat-
ze. Auch dabei werden benachbarte Taschen auf
dem jeweiligen durchgehenden Verbindungsfaden
aufgespieft bzw.von diesem durchdrungen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, aus-
gehend von einer Taschenfederkernmatratze der
singangs beschriebenen Art den Zusammenhalt
der Reihen bzw. Binder von Taschen quer zur
Richtung der Bédnder zu verbessern. Dabei soll
auch die Herstellung vereinfacht werden und Nach-
teile ausgeschiossen werden, die durch die Form
der jeweiligen Schraubenfedern bedingt sind.

ErfindungsgemiB wird dies bei einer Taschen-
federkernmatratze der eingangs beschriebenen Art
dadurch erreicht, daB parallel zu der Richtung der
Bdnder zwischen je zwei benachbarten Béndern
eine Verbindungswand aus elastischem Material
vorgesehen ist, und daB die Taschen der Bander
liber je eine Verbindungswand mittelbar miteinan-
der verkiebt sind. Eine solche mittelbare Verkie-
bung 148t sich - im Gegensatz zu einer unmitteiba-
ren Verklebung - wesentlich sicherer durchfiihren,
weil sich die Verbindungswand aus elastischem
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Material besser und intensiver an den Aufiragsstel-
len des Klebstoffs miteinander in Kontakt bringen
|58t. AuBerdem kann vorteilhaft durch die Zwi-
schenschaltung der Verbindungswinde aus dem
elastischen Material EinfluB auf spezielle ge-
wiinschte Eigenschaften der Matratze genommen
werden. Vorteilhaft ist auch die Gefahr des Durch-
scheuerns oder des gegenssitigen Verhakens bei
Federbruch gemindert, weil die Verbindungswénde
andererseits wieder daflr sorgen, daB die Schrau-
benfedern quer zur Richtung der Bénder nicht un-
mittelbar miteinander in Kontakt treten kdnnen.

Die Verbindungswénde sind zweckmaBig Uber
die Hohe der Schraubenfedern in den Taschen
durchgehend vorgesehen und k&nnen einen dem
UmriB der Schraubenfedern angepaBten Quer-
schnitt aufweisen. Damit ist der Klebstoffauftrag
zwar immer noch nur in einem Linienbereich mdg-
lich. Dieser Bereich ist jedoch vergleichsweise er-
weitert, weil durch die Nachgiebigkeit der Verbin-
dungswinde ein guter Kontakt zu den Taschen der
Schraubenfedern mdglich wird.

Wenn die Verbindungswénde in Langsrichtung
unter Anpassung an zumindest einen Teil des Um-
fangs der Schraubenfedern profiliert ausgebildet
sind, ist die Fliche, in der der Kiebstoffauftrag
erfolgen kann, auch in Richtung quer zur Achse der
Schraubenfedern erheblich erweitert. Zudem ist die
Profilierung der Verbindungswénde auch insofern
glinstig, als jede einzelne Schraubenfeder damit
zusidtzlich an ihrem Platz gehalten und gesichert
ist.

Die Verbindungswinde kdnnen aus Schaum-
stoff bestehen, also aus geschdumtem Kunststoff,
der sich im Ubrigen auf die gewlinschte Elastizitét
einstellen 148t, so daB damit auch die Eigenschaf-
ten der Taschenfederkernmairatze insgesamt posi-
tiv beeinfluBbar sind.

Die Verklebung kann aus mehreren flachig ver-
teilt angeordneten Kiebepunkten bestehen. Sie
kann streifenartig ausgebildet und aufgetragen wer-
den. Hier erdffnen sich dem Fachmann verschiede-
ne Realisierungsmdglichkeiten.

Das Verfahren zur Herstellung einer soichen
Taschenfederkernmatraize kennzeichnet sich erfin-
dungsgem4B dadurch, daB die Taschen der Bénder
mittelbar miteinander verklebt werden, indem die
Binder jeweils mit einer Verbindungswand unmit-
telbar verklebt werden. Hierdurch erhdht sich zwar
die Anzahl der Klebepunkte. Jeder einzelne Klebe-
punkt ist aber mit gr&Berer Sicherheit und einfa-
cher herstellbar, weil die elastische Nachgiebigkeit
des Materials der Verbindungswand hierzu ge-
schickt ausgenutzt wird.

Es ist m&glich, zuerst ein Band mit einer Ver-
bindungswand zu verkleben, anschliefend eine Un-
terteilung in Abschnitte aus Band und Verbindungs-
wand folgen zu lassen und schiieflich die Abschnit-
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te miteinander gleichsinnig zu verkleben. Dies ge-
stattet sine rationelle Fertigung. ZweckméaBig wird
der Klebstoff auf das Material der Verbindungs-
wand und nicht auf das Material der Taschen auf-
getragen.

Die Erfindung wird anhand bevorzugter Ausfiih-
rungsbeispiele weiter ertdutert und beschrieben. Es
zeigen:

Figur 1 eine Draufsicht auf einen Teil einer
Taschenfederkernmairatze in einer ersten Ausflh-
rungsform,

Figur 2 einen Schnitt gem&8 der Linie il-if in
Figur 1,

Figur 3 eine dhnliche Schnitidarstellung wie
Figur 2, jedoch bei Verwendung von Tonnenfedern,

Figur 4 eine Schnittdarstellung gem&B der
Linie V-1V in Figur 1 zur Verdsutlichung der Klebe-
punkte,

Figur 5 eine dhnliche Darstellung wie Figur 4
in anderer Anordnung und Ausbiidung der Klebe-
punkte,

Figur 6 eine Draufsicht auf eine weitere Aus-
flihrungsform der Taschenfederkernmatratze,

Figur 7 eine Schnitidarstellung gem&B der
Linie Vil-VIl in Figur 6 und

Figur 8 eine dhnliche Schnittdarstellung wie
Figur 7, jedoch bei einer weiteren Ausfiihrungs-
form.

fn Figur 1 ist eine Ecke einer Taschenfeder-
kernmatratze dargestellt. Jeweils abwechseind sind
Bénder 1, 2, 3, 4 aus Taschenfedern angeordnet,
wobei aus Gewebe, Vliesstoff o. dgl. aneinander-
hdngende Taschen 5 gebildet sind, die mit einer
Lingsnaht 6 und jeweils Querndhten 7 voneinander
abgeschlossen sind, aber aneinanderhingen. In je-
der Tasche 5 ist eine Schraubenfeder 8 eingekap-
seit. Diese Ausbildung der Bénder 1, 2, 3, 4 usw.
entspricht dem Ublichen Stand der Technik.

Zwischen benachbarten Béndern und auch am
Anfang und am Ende ist jeweils eine Verbindungs-
wand 9 aus elastischem Material, beispielsweise
aus Schaumstoff, vorgesehen, wobei die Verbin-
dungswinde 9 (Figur 2) Uber die H8he der Schrau-
benfedern 8 bzw. der Taschen 5§ durchgehend vor-
gesehen sind. Die Breite der Verbindungswénde 9
kann einen Bruchteil der Durchmesser der Schrau-
benfedern 8 betragen. Zwischen dem Material der
Taschen 5 und den Verbindungswinden 9 sind
eine Vielzahl einzelner Klebepunkte 10 gebildet,
was zweckmiBig durch einen Klebstoffaufirag auf
die Verbindungswinde 9 geschieht, gegen die die
Bander aus Taschen 5 mit der flir das Aushirten
erforderlichen Zeit gehalten werden. Durch die
Nachgiebigkeit des Materials der Verbindungswén-
de 9 ist eine gute flAchige Anlage im Bereich der
Klebepunkte 10 vorhanden, so daf die Verbindung
sicher und verldslich im Bereich aller Klebepunkte .
10 eintritt. Es versteht sich, daf bei dieser Ausbil-
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dung in etwa eine linienférmige Berlhrung zwi-
schen den als Zylinderfedern ausgebildeten
Schraubenfedern 8 und den Verbindungswinden 9
eintritt, so daB die Klebepunkie 10 entsprechend
plaziert sein missen. Die Verbindungswénde 9 ge-
map Figur 2 weisen rechteckigen Querschnitt auf,
der Uber ihre Ldnge konstant durchgehend vorge-
sehen ist.

Figur 3 zeigt ein Ausflihrungsbeispiel, bei dem
die Schraubenfedern 8 als Tonnenfedern ausgebil-
det sind. Auch hier besitzen die Verbindungswénde
9 konstant Uber ihre Linge durchgehenden Quer-
schnitt, der jedoch konkav ausgebildet ist, um auf
diese Art und Weise den Bereich, in weichem die
Klebepunkte 10 angeordnet werden kdnnen, zu
vergrdBern. Wie ersichtlich, kénnen die Klebepunk-
te 10 sogar im Bereich der ersien und letzten
Windung der Schraubenfedern 8 angeordnet wer-
den, was bisher bei der unmifteibaren Verklebung
der Taschen 5 von Schraubenfedern 8 als Tonnen-
federn liberhaupt nicht mdglich war.

Figur 4 verdeutlicht nochmals die Anordnung
der Klebepunkte 10 flir das Ausflihrungsbeispiel
der Figur 3. Gem3B Figur 5 ist es natlirlich auch
mdéglich, die Verklebung auf den Mittelbereich der
Tonnenfedern zu konzentrieren und hier die Kiebe-
punkie streifenfSrmig, ndmlich als Klebestreifen 11,
aufzubringen bzw. anzuordnen.

Die Ausfiihrungsbeispiele der Figuren 6 bis 8
zeigen einen grundsidfzlich dhnlichen Aufbau, je-
doch sind hier die Verbindungswénde 9 in Rich-
tung ihrer LAngserstreckung profiliert, d. h. sie wei-
sen hier wechselnde Querschnitte auf. Auf diese
Art und Weise ist eine bessere Anpassung an die
Form der Schraubenfedern iber einen gr&fBeren
Umfangsbereich mdglich und die Zone, innerhaib
der die Klebepunkte 10 oder Kiebestreifen 11 an-
geordnet werden kdnnen, wird erheblich gréBer, d.
h. es ist eine vergleichsweise groBe Fliche vorhan-
den, innerhalb der die Klebepunkie 10 nahezu be-
lisbig angeordnet werden kdnnen. Soilche Zonen
12 sind in den Figuren 7 und 8 hervorgehoben
dargestellt. Die aufgezeigte Profilierung der Verbin-
dungswénde 9 in Lingsrichtung erbringt dariber-
hinaus gleichsam auch einen Formschiu zu den
Taschen 5 bzw. den darin eingekapselien Schrau-
benfedern 8, so daB jede Schraubenfeder 8 nicht
nur durch die Taschen 5 entsprechend gehalten
und gesichert sind, sondern zusiizlich auch noch
durch die Profilierung der Verbindungswénde 9.

Die Taschenfederkernmatratzen der aufgezeig-
ten Art lassen sich sehr einfach und kostengiinstig
herstellen. Die Klebepunkte 10 bzw. Kiebestreifen
11 werden, z. B. in Form eines Heilklebers, ma-
schinell durch Diisen einer entsprechenden Kieb-
stoffauftragmaschine ausgetrieben und gelangen
dabei auf einen endlosen Streifen der Verbindungs-
wand 9. Anschiiefend wird ein endloses Band 1
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aus aneinanderhdngenden Taschen 5 mit gekap-
selten Schraubenfedern 8 aufgedrickt, bis die Ver-
bindung und Aushdrtung erfoigt ist. Dieses Doppel-
band wird dann in Bandabschnitte unterteilt, wobei
nochmals - insbesondere auf das Material der Ver-
bindungswand - weitere Klebepunkte 10 bzw. Kle-
bestreifen 11 aufgebracht werden. Die Abschnitte
werden dann kurzfristig zusammengehalten, bis
auch hier die Aushértung erfolgt, wobei ein guter
Kontakt infolge der Nachgiebigkeit des Materials
der Verbindungswénde 9 erzielt wird.
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Anspriiche

1. Taschenfederkernmatratze mit einer Vieizaht
zusammenhéngender, eingekapsslter Schraubenfe-
dern, wobei jewsils eine Schraubenfeder in einer
geschiossenen Tasche aus Gewsbe, Kunststoff o.
dgl. angeordnet ist und die geschlossenen Taschen
in einer Richtung als Bénder aneinanderhidngend
angeordnet sowie quer zu der Richtung der Bénder
durch Klebung verbunden sind, dadurch gekenn-
zeichnet, daB paraliel zu der Richtung der Bénder
(1, 2, 3, 4) zwischen je zwei benachbarten Bandern
je eine selbsténdige Verbindungswand (9) aus ela-
stischem Material vorgesehen ist, und da die Ta-
schen (5) der Bidnder (1, 2, 3, 4) {ber je eine
Verbindungswand (9) mittelbar miteinander verkiebt
sind.

2. Taschenfederkernmatratze nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, da8 die Verbindungswén-
de (9) Uber die HBhe der Schraubenfedern (8) in
den Taschen (5) durchgehend vorgesehen sind
und einen den UmriB der Schraubenfedern (8) an-
gepaBten Querschnitt aufweisen.

3. Taschenfederkernmatratze nach Anspruch 1
und 2, dadurch gekennzeichnet, da8 die Verbin-
dungswénde (9) in LAngsrichtung unter Anpassung
an zumindest einen Teil des Umfangs der Schrau-
benfedern (8) profiliert ausgebildet sind.

£
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4, Taschenfederkernmatratze nach Anspruch 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf die Verbin-
dungswénde (9) aus Schaumstoff bestehen.

5. Taschenfederkernmatratze nach Anspruch 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Verklebung 5
aus mehreren fldchig verteilt angeordneten Klebe-
punkten (10) besieht.

6. Verfahren zur Herstellung einer Taschenfe-
derkernmatratze, bei dem Schraubenfedern zwi-
schen zwei Lagen eines Gewebs, Viiesstoffs o. dgt. 10
eingebracht und durch Nahen, SchweiBen o. dgl.
jeweils geschiossene Taschen gebiidet werden,
wobei die so gebildeten aneinanderhédngenden Ta-
schen als Binder quer zur Richiung der Bénder
miteinander verklebt werden, dadurch gekennzeich- 15
net, daf die Taschen (5) der Bénder (1, 2, 3, 4)
mittelbar miteinander verklebt werden, indem die
Bénder jewsils mit einer Verbindungswand (9) un-
mittelbar verklebt werden.

7. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch ge- 20
kennzeichnet, daB zun#chst ein Band mit einer
Verbindungswand (9) verklebt wird, anschiiefend
die Unterteilung in Abschnitte aus Band und Ver-
bindungswand erfolgt und schiieflich die Abschnit-
te miteinander gleichsinnig verklebt werden. 25
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