EP 0 305 549 A1

Europiisches Patentamt

European Patent Office

° d

®

Office européen des brevets

0 305 549
A1

@ Veréffentlichungsnummer:

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

Verdffentlicht nach Art. 158 Abs, 3 EPU)

@) Anmeldenummer: 88902611.8

@ Anmeldetag: 17.02.88

Daten derzugrundeliegenden internationalen Anmeldung:

Internationale Anmeldenummer:
PCT/SU88/00037

internationale Veréffentlichungsnummer:
WO088/06065 (25.08.88 88/19)

@ int.ct®: B 21 B 45/06

Prioritat: 18.02.87 SU 4192538

Verdffentlichungstag der Anmeldung:
08.03.89 Patentblatt 89/10

Benannte Vertragsstaaten:
AT DE FR GB SE

@ Anmelder: CHEREPOVETSKY FILIAL VOLOGODSKOGO
POLITEKHNICHESKOGO INSTITUTA
pr. Pobedy, 12 Vologodksaya obl.
Cherepovets, 162600(SU)

@ Erfinder: LIPUKHIN, Jury Viktorovich
pl. Metallurgov, 5-15 Vologodskaya obl.
Cherepovets, 162606(SU)

@ Erfinder: DANILOV, Leonid Ivanovich
ul. Vereschagina, 51-8 Vologodskaya obl,
Cherepovets, 162606(SU)

(2 Erfinder: SUBBOTIN, Anatoly Nikolaevich
pr. Pobedy, 120-14 Vologodskaya obl.
Cherepovets, 162605(SU)

@ Erfinder: GARBER, Eduard Alexandrovich
ul. M.Gorkogo, 85-17 Vologodskaya obl.
Cherepovets, 162614(SU)

@ Erfinder: ABRAMENKO, Viktor Ilvanovich
pr. Pobedy, 79-37 Vologodskaya obl.
Cherepovets, 162600(SU)

Vertreter: Nix, Frank Arnold, Dr.
Kréckelbergstrasse 15
D-6200 Wiesbaden(DE)

KAMMER ZUM ENTZUNDERN VON WALZBANDERN MIT SCHLEIFPULVER.

@ Die erfindungsgemésse Kammer bezieht sich auf die
Blechherstellung in der Hiittenindustrie. Die Kammer besteht
aus zwei Kammerhélften (1, 2} mit Mitteln zur Verriegelung,
zum hermetischen AbschiieRen, zur Entriegelung und zum
Abheben einer der Kammerhélften von der Fliche des
Stosses (3) und enthélt z2wei Vorrichtungen (4, 5) zur Ver-
dichtung des Schleifpulvers. Das Mittel zur Verriegelung,
zum hermetischen Abschliessen und zur Entriegelung der
beiden Kammerhaélften (1, 2) (iber die Fliche des Stosses (3)

enthélt einen Ring (12), welcher zwei durch einen Schlitz (28)
geteilte Kurvenkdrper (13) hat, die in die Ringnuten (10)
eingehen, welche durch einen Schlitz (11) geteilt und auf der
Auflagerung (7} der Welle (6) der Vorrichtung (4, 5) zur Ver-
dichtung des Schleifpulvers ausgefiihrt sind.
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KAMMER 7UR SCHLEIFPULVER-ENT ZUNUERUNG DER OBER-
FLACHE EINES FLACHSTAHLS

Gebiet der Technik

Die vorliegende FErfindung bezieht sich auf das
Hiittenwesen und betrifft insbesondere eine Xammer gzur
Schleifpulver-Entzunderung der Oberfliche eineg Flach-
stahls.

7ugrundeliegender Stand der Technik

Es igt die Kammer eines Aggregates Zur Schleifpul-
ver-Entzunderung von Flachstahl gemiss der internstiona-
len Anmeldung PCT/SU 84/00029 bekannt.

Bie enth#lt zwei Vorrichtungen zur Verdichtung desg
Schleifpulvers, jede von denen zwei Wellen mit Auflager-
ungen und Hebeln hat, welche mit Hydraulikzylindern ver-
bunden sind, unter deren Einwirkung die Wellen gedreht
werden, widhrend das Schleifpulver von an den Wellen be-
befegtigten Schaufeln an die zu entzundernden Fléchen des
Flachstahls angedriickt wird und von diesen Fléchen den
Zunder entfernt.

Um bei der bekannten Kammer einen Zugang zu den in-
nerhalb der Kammer angeordneten Baugruppen (Vorrichtungen
zur Verdichtung des Schleifpulver s und andere) gewsdhr-
leisten zu k&nnen, muB. die Kammer filir eine léngere Zeit
zum Stillstand gebracht, vollstdndig demontiert und an-
schliessend zusammengebaut werden. Das fiihrt zu Leistungs-
verlusten des Aggregates und ist mit einem grossen Ar-
beit saufwand verbunden. Die genannte Begonderheit der
Kammer ist darauf gzurlickzufilhren, dass die Kongtruktion
der Kammer keine Teilung und Trennung in Teile voreieht,
um einen Zugang in den Innenraum zu erleichtern.

Es ist auch eine Kammer zu Schleifpulver-Entzunderung
eines Flachstahls (Internationale Anmeldung PCT/SU
86/00074) bekannt, die aus zwei Kammerh#lften zusammen-
get zbar auggefiihrt und mit Mitteln zu deren Verriegelung,
zum hermetischen Abschliesgen und zur Entriegelung {iber
die Stossflédche und zum Abheben einer Kammerh&lfte von
der Stossfléche versehen igst, Diese von wuns - walg Pro-
totyp genommene Kammer enth#lt ebenfalls zwei Vorrichtun-
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gen zur Verdichtung des C1c>hfe:’prulvers, jede von denen
zwei auf Auflagerungen in verschiedenen Kammerh#lften
angeordnete Wellen mit Febeln hat, die mit Hydraulikgzy-
lindern zum Drehen der ellen verbunden sind.

3eim Abheben einer Fammerh#lfte von der StogeflEche
werden die in dieger Kammerh#lfte angeordneten Vellen mit
Auflagerungen der Vorrichtung zur Verdichtung des Schleif-
pulvers zusammen mit dieser Kammerh&lfte abgehoben,

TNas hildet einen grossen Vorteil der vorliegenden
Kammer gegeniibér der alg Analogon genommenen Kammer
(PCT/SU 84/00029), weil dabei die Bedienung und die Uber-
holung erleichtert ung Standzeiten reduziert werden, .
ohne dass die Kammegggdéé&nandergenommen werden muB -,

Die Kammer, die als Prototyp (PCT/SU 86/00074) ge-
nommen worden ist, zeichnet sich jedoch dadurch aus, das
dig ¥ittel zur Verriegelung, zum hermetischen Abschlies-
sen und zur Entriegelung der Hilften diesger Kammer Uber
deren Stossfliche keine schnellwirkenden Nittel gind,
gie 'gind, z.RB., in Form von SOchrauben mit Muttern susge-
bildet, wobei deren Verbinden, Anziehen und Trennen viel
7eit in Anspruch nehmen. Auf diese Weige kann der Vorteill,
der durch das Vorhandensein von zwel teilbaren Kammerh&lf-
ten bedingt ist, in dieser Kemmer nicht voll ausgenut gt
werden.

Offenbarung der Erfindung

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrun-
de, eine Kammer zur Schleifpulver-Entzunderung der Ober-
flsche eines Flachstahls mit solchen schnellwirkenden
“itteln zur Verriegelung, zum hermetischen Abschliessen
und zur Entriegelung der Kammerh#lften iiber die Stosgs-
fliche zu schaffen, welche eg Tegtatten, den Aufwand an
Naterial und Arbeit fiir die Herstellung und Bedienung der
Kammer zu reduzieren gowie deren Standzeiten zu verkiirzen.

Die gestellte Aufgabe wird dadurch geldst, dass in
einer Kammer zur Schleifpulver-Entzunderung der Oberfléche
eines Plachstahls, welche aus zwei Kammerh#lften mit Mit-
teln zu deren Verriegelung, zum hermetiecchen Abschliessen
und zur Entriegelung lber die ctogafléche und.zum Abhe -
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ben mindestens einer Kammerh#&ilfte von der Stossflédhe
besteht und mindestens zwei Vorrichtungen zur Verdicht-
ung des “chleifvulvers enth#lt, jede von denen zwei auf
Auflagerungen in verschiedenen XKammerh#lften angeordnete
Wellen mit Hebeln hat, die mit Wydraulikzylindern zum
Trehen der Wellen verbunden sind, erfindungssemiss je-
deg Mittel zur Verriegelung, zum hermetischen Abschlieg~
sen und zur Entriegelung der beiden Kammerh#lften {iber
dle Stossfléche einen Ring enth#lt, der auf der Aufla-
gerung einer der Wellen der Vorrichtung zur Verdichtung
des Schleifpulvers durch den oben genannten Hydraulikgzy-
linder relativ zu der Auflagerung schwenkbar angeordnet
ist und zwei durch einen Schlitz geteilte Kurvenkérper
hat, welche von seiten der Auflagerung der anderen Welle
derselben Vorrichtung zur Verdichtung des Schleifpulvers
angeordnet sind, welche Auflagerung zwei durch einen
Schlitz geteilte Ringnuten zur Aufnahme der Kurvenk&rner
aufweist, wobei an dem Hebel der Welle, deren Auflagerung
zur Aufnshme des Ringes dient, ein St8sgel angeordnet
ist, der von einem Eigenantrieb in den Schlitz zwischen
den Kurvenk&rpern bewsgt werden kann. o 7
Dadurch, dass in der Konstruktion des Ifittels zur
Verrieglung, zum hermetischen Abschliessen und zur Ent-
riegelung liber die Stossfléche der beiden Kammerhdlften
ein Ring vorhanden ist, der auf der Auflagerung einer der.
Wellen der Vorrichtung zur Verdichtung des Schleifpulvers
durch den Hydraulikzylinder zur Drehung der Welle relativ
zu der Auflagerung schwenkbar angeordnet ist; dass auf
diesem Ring zwei durch einen Schlitz geteilte Kurvenkdr-
ner vorgesehen sind, welche von seiten der Auflagerung
der anderen Welle derselben Vorrichtung zur Verdichtung -
des Schleifpulvers angeordnet sind;. dase auf der Aufla-
gerung der anderen Welle zwei durch einen Schlitz geteil-
te Ringnuten zur Aufnahme der genannten Kurvenkdrper aug-
geflihrt sind; dass ein St8ssel an dem Hebel der Welle an-
geordnet igt, deren Auflagerung zur Aufnahme des Ringes
dient; dass die lM&glichkeit filir die Rewegung des St8ssels
durch einen Figenantrieb in den Schlitz zwischen den Kur-
venkSrpern geschaffen wird, wird durch alle diese Merkma-



IO

I5

20

25

30

35

. 0305549

le in ihrer Gesamtheit die L8sung der gestellten Aufgabe
erm8glicht, d.h., eine %ohnellwirkung der Nittel zur Ver-
riegelung, zum hermetischen Abschliessen und zur Entrie-
gelung der Kammerh#dlften {iber die Stogsfldche mit einem
minimalen Aufwand gewshrleistet.

Da die beiden Wellen der einen Vorrichtung zur Ver-
dichtung des Schleifvulvers in verschiedenen Kammerh#lf-
ten angeordnet sind, auf der Auflagerung einer der Wellen
gsich ein Ring mit KurvenkSrpern befindet und auf der Auf-
lagerung der anderen Welle Nuten gur Aufnahme der Kurven-
k6rper vorgesehen sind, erweigen sich die beiden Kammer-
h#lften bei einer Schwenkung des Ringes, durch die%%urven-
k8rper des Ringes mit den Ringnuten vereinigt werden, in
der Tat als verriegelt, wobei das mit einem minimalen
Zeitaufwand (ohne Verwendung einer Verbolzung) verwirk-
licht wird., Genau so schnell vollzieht sich bei einer
Schwenkung des Ringes in umgekehrter Richtung eine Fnt-
riegelung der Kammerh#lften, weill die Kurvenkdrver dabei
aus den Ringnuten austreten und einer dieser Kurvenkdrper
im Schlitz zwi-chen den genannten Nuten zu liegen kommt,
wdhrend sich der andere oberhalb der Auflagerung befindet.
Dadurch, dass im Zwischenraum zwischen den ¥urvenkSrpern
und den Nuten Schlitzé vorgesehen sind, verhindern die
Kurvenkdrpern eine Entriegelung der Kammerh#lften nicht.

Wenn der St8ssel, der am Hevel der Welle angeordnet
ist, untergﬁﬁrkung seines Antriebes in den Schlitz zwi-
schen den Kurvenkdrpern desg Ringes eingeht, erweigst sich
der Hebel mit dem Ring mechanisch verbunden, und, indem
er sich bel der FEinschaltung des Hydraulikzylinders zur
Drehung der Welle zusammen mit der Welle relativ zu de-
ren Auflagerung bewegt, wirkt er durch den St&ssel auf
die Kurvenkdrper des Ringes ein, welchen er sich relativ
zu dersgelben Auflagerung umdrehen lédsst. Auf diege Weise
vollziehen gich die Ver- und Entriegelung der Kammerhglf-
ten unter Einwirkung derselben Zylinder, die zur Drehung
der Wellen der “orrichtung zur Verdichtung des Schleif-
pulvers dienen; folglich igt es nicht erforderlich, zur
Verriegelung, zum hermetischen Abschliessen und zur Ent-
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riegelung der Kammerh#lften einen sveziellen Antrieb vor-
zZusehen.

Nach der Verriegelung der Kammerh#lften besteht die
I"8glichkeit, den StSssel durch den Tigenantrieb zuriick

zu bewegen, diesen aus dem Schlitg zwischen den
Kurvenk&rpern herauszufiihren, wobei der Hebel mit dem
Ring nicht mehr in Verbindung steht und der Hydraulik-
zylinder zur Drehung der Wellen nach seiner direkten
Zweckbest imaung, d.h., zur Verdichtung des Schleifpuyl-
vers verwendet werden kann, weil sich der Ring bei der
Schwenkung des Hebels nicht umdrehen wirg und die Kurven-
kOrper in den Ringnuten bleiben, d.h. die Kammerh#lften
bleiben verriegelt,

Es ist zweckmiigsig, zur ErhShung der Zuverlidssigkeit
des hermetischen Abschliegsens der Kammerh#&lften {iber
die Stossgfléche die gegentliberliegenden zylindrischen Ober-—
fldchen der Ringnuten der Auflagerung der zweiten Welle
unter 3ildung eines keilf&rmigen Spaltes zwischen diegen
auszuflihren.,

Infolge der Ausbildung eines Keils gehen die Furven-
kdrper in die Nuten der Auflagerung mit einem Ubermass
ein, indem sie Druckspannuneen tiber die Stossfl8c¢he der
Kammerh#lften erzeugen, ,

Diese Druckspannungen gewdhrleisten ein dichtes
Schliegsen (Nicht&ffhien .) des Stogses beim Betrieb der
Kemmer.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

Die vorliegende Frfindung wird nachstehend durch dle
eingehende Beschreibung eines konkreten Ausfiihrungsbei-
spiels derselben mit RBezugnahme auf die beigefiligten 7eich-
nungen erldutert. Eg zeigen:

Fig. I ~ die Gesamtansicht einer Kammer;

Fig. 2 - den Schnitt nach der Linie IT-II in Pig. I;

Fig. 3 - den Schnitt nach der Linie III-IIT in
Fig. 23 '

Fig., 4 - ein Ausbildungsschema fiir das Ubermass
zwischen Kurvenk8rpern und ringférmigen Schlitzehﬁ

Fig. B - den Schnitt nach der Linie V-V in Fig. 2;

Fig. 6 - den Schnitt nach der Linie VI-VI in Pig. 23
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Fig. 7 - den Schpitt nach der Linie VII-VIT in
Fig. I.
Bevorzugte Ausfiihrungsvariante der Erfindung

NDie Kammer besteht aus einer bewegbaren Kammerh#lfte

T (Pig. I) und einer unbewegbaren Kammerh#lfte 2, die

tiber eine Stossfldche 3 miteinander verbunden sind.

Die Kammer enth#lt zwel Vorrichtungen 4 und 5 zﬁr
Verdichtung des Schleifpulvers, von denen jede Vorricht-
ung eine Welle 6 (Fig. 2), welche auf in der unbewegba-
ren Kammerh#lfte 2 untergebrachten Auflagerungen 7 ange-
ordnet ist, sowie eine Welle 8, welche auf in der beweg-
baren Kammerhi#lfte I untergebrachten Auflagerungen 9 an-
geordnet ist, hat. An den Stirnseiten der Auflagerungen 7
der Welle 6 sind Ringnuten IQO vorgesehen, die durch einen
Schlitz II (Fig. 3, 4) geteilt sind. Auf den Auflagerun-
gen 9 der Welle 8 sind Ringe I2 (Fig. 2, 3) mit Kurven-
k8rpern I3 angeordnet. Die Biinde der Ringe I2 sind in
ringfdrmigen Eindrehungen I4 (Fig. 2) der Auflagerungen
9 so angeordnet, dass die Ringe I2 mit den Kurvenkdrpern
I3 eine umkehrbare Bewegung Uber eine Kreigbahn um einen
Winkél + o¢ (Fig. 3) ausfiihren kdnnen. Liegen die Rurven-
k&rper I3 der Ringe I2 in den Nuten IO der Auflagerungen

7, dann sind die Kammerh&lften I und 2, miteinander ver-

riegelt und tiber die Stossfliche 3 hermetisch asbgeschlos-
sen; deshalb kann die bewegbare Kammerh&dlfte I von der un-
bewegbaren Kammerh&lfte 2 nicht wegrollen,weil die
Kurvenkdrper I3 mit den Ringen I2 an den Auflagerungen 9
der bewegbaren Kammerh#lfte I befestigt gind, und die
Auflagerung 7, in deren Nuten gich die Kurvenk®rper I3
befinden, in der unbewegbaren Kammerh&lfte 2 unt erge-
bracht ist. In den Auflagerungen 7 sind die die Ringnu-~
ten I0 der Auflagerung 7 der Welle 6 teilenden Schlitze

TT in Richtung zu den Wellen 8 hin gedffnet.

Jeder der Ringe I2 hat also je zwel Kurvenkdrper I3,
einen unteren und einen oberen, wobei der obere Kurven-
kdrper in die oberhalb des Schlitzes II befindliche Nut
T0 und der untere Kurvenk®rper in die unterhalb des
sehlitzes II befindliche Nut IO eingehen. Bei der Anord -
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nung der unteren KurvenkOrver I3 der Ringe I2 in den
Schlitzen IT der Auflagerungen 7 sind die ¥Xammerh#lften
I und 2 entriegelt, weil der <chlitz II eine freie Rewe -
gung des unteren TurvenkOrpers I3 relativ zu der Auflase-
rung 7 beim "egrollen der bewegbaren "TH1fte I der Kammer
ermBglicht. Der obere "urvenkdrver I3 erweist sich dabeil
oberhalb der Auflagerung 7 angeordnet und kann sich re-
lativ zu dieser Atuflagerung freil bewegen.
Die Richtung der Schwenkung des Ringem I2 um einen
Winkel + ot zur Verriegelung der Famnerhdlften I und 2
ist mit dem Pfeil "L" (Fig. 4) und die Richiung der
Schwenkung des Ringes I2 um einen "inkel - o zu deren
Entriegelung - mit dem Pfeil "K" (Fig. 3) angegeben.
Wihrend der Entzunderung von Flachstahl wirken auf
die Vorrichtungen 4 (Fig. 2) und 5 zur Verdichtung des
Schleifoulvers bedeutende ausgeinandergpeeizende Kré&fte
ein, welche durch Aen "erstbrungswiderstsand des "undersg
ausgeldst werden; diese Fr#fte werden auf die H&lften
I und 2 der ¥ammer {ibertragen, wobei sie danach strebén,
diege voneinander zu trennen. Deshalb miissen die Kurven-
k8rper I3 in die Nuten IO der Auflagerungen 7 nicht frei,
sondern mit einem Ubermass eingehen, um unter Betriebgbe-
lastung die Rildung eines Spaltes lber die Stossfl&che 3
zwigchen den Fammerhilften I und 2 zu vermeiden, aus wel-
chem dag <chleifpulver herausfallen kann. Zur Gewdhrlelg-
tung dieses Ubermasses ist die zylindrische Ausszenflé&che
der Ringnut IO mit dem Radius R (Fig.4) zu ihrer 2zy-
lindrischen Innenfl&che mit . Radius Rt nicht kon-
zentrisch ausgefiihrt und diese Fl&chen bilden untereinan-
der einen keilf6rmigepn Spalt. MNie den Flichen der Ringnut
zugehdrigen Pléchen der Kurvenkdrper I3 sind untereinan-
der konzentrisch ausgefiihrt und haben einen Radius der
Ausgsenfléche, der R gleich ist, wdhrend der Radius der
Innenfléche r gleich igt. '
puf diese Weige wird bei der Verelnigung der Kurven-
k8rper I3 mit den Muten IC ein Ubermass mit einer Grd&sse
o sichergestellt.
Um die Schwenkung des Ringes I2 um einen "inkel i =<
ohne Anwendung eines speziellen Antriebes mit ‘einer flr
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die Erzeugung des Ubermasses n§ v zwischen den Kurven-
krpern I3 und den Nuten I0 jeder Auflagerung 7 erforder-
lichen Kraft zu gewdhrleisten, ist in jeder Vorrichtung
4, 5 ein St&ssel I5 (Fig. 2) vorgesehen, dessen GehHuse
I6 (Fig. -5) mit seinen Nuten I7 an einer Ripne I8 des
Hebels I9 (Fig. I) eines hydraulischen Arbeit szylinders
20 zur Drehung der Welle 8 festgestellt und in einer
Nabe 2I (Fig. 2) dieses Hebels mittels Bolzen 22 befegs-
tigt igt. Ein 8hnlicher hydraulischer Arbeitszylinder
23 (Pig. I) mit einem Hebel 24 dient zur Drehung der
Welle 6 in der unbewegbaren Kammerh&lfte 2.

Der St8ssel I5 (Fig. 6) ist an einer Achse 25 ent-

‘lang (Fig. 2) bis zur Berlihrung mit

den Kurvenkdrpern I3 des Ringes I2 bewegbar. Zur Beweg-
ung des St8ssels I5 dient die Kolbenstange 26 eines Hyd-
raulikzylinders 27. Im Ring I2 ist zwischen den Kurven-
k8rpern I3 ein Schlitz 28 (Fig. 6) vorgesehen, in den
der StOssel IS5 eingehen kann, wenn sich dieser Schlitsz
mit dem Schlitz II der Auflagerung 7 deckt. Bei der
Schwenkung des Hebels I9 drehen gich zusammen mit diegen
das Geh#use I6 des St8ssels I5 und der St&ssel IS5 selbst
um, der dabei den Ring I2 schwenkt, indem er auf die Kur-
venkdrper I3 einwirkt und diese mit dem Ubermags " & "

in die Nuten IO einschiebt.

Die Pixierungselemente der Horizontalteilung 29
(Fig. 7) der Kemmer sind in Form von Ans#itzen 30 im un-
teren Teil der Kammer und des Bodens 3I derselben sowie
in Form von E ~formigen Leisten 32 ausgebildet, so dass
die genannten lLeigten 32 mittels einer Stelleinrichtung
33 {(z.B., eines Hydraulikzylinders) bewegt und mit den
Anséitzen 30 in gegengeitige Kuppnlung gebracht oder von
diesen getrennt werden k&nnen.

Zur: Begrenzung des Ganges der Hebel I9 dienen An-
schlgge 34 (Fig. I), welche an der bewegbaren Kammerh#lf-
te I befestigt sind. Zur Anzeige der Stellung
der sich bewegenden Baugruppen dienen Endschalter 35 und
36 (Fig. 7). Fiir den Riicklauf der bewegbaren Kammerh#lfte
I sorgen Hydraulikzylinder 37 (Fig. I) und als Filhrungs-
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schienen ausgefiihrte Balken 38, die an der unbeweghbaren
Kammerh&lfte 2 befestigt sind, wobei die bewegbare Kammer-
hglfte I mit Rollen 39 vergehen ist.

Die Kammer wird wie folgt betrieben.

Zur Entriegelung der miteinander verriegelten Kam-
merhglften I (¥ig. I) und 2 wird ein Olbetriebsdruck in
die unteren R&ume der hydraulischen Arbeitszylinder 20,
zugefihrt, die die Hebel I9 nach oben big zur
Beriihrung mit den Anechlégen 34 schwenken. Zusam-
men mit den Hebeln I9 (Fig. 2) drehen sich entgegen dem
Uhrzeigersinn die an diesen Hebeln befestigten Gehiéuse
I6 der Stossel I5 mit den St&sseln I5 und den Zylindern
27 um. Dabei gind die St&ssel I5 in die Geh#Huge 16 ein-
gezogen, deshalb besteht keine Beriihrung des St8gsels
I5 mit dem Ring I2, und der Ring I2 bleibt unbewegbar,
wihrend dessen ¥urvenkérper I3 mit der Auflagerung 7
verbunden bleiben, indem sie mit dem Ubermass " g" in
deren Nuten IO eingehen.

Nachdem die Hebel I9 in der oberen Fndstellune zum
Stehen gehracht gind, werden Druckluftzylinder 27 einge-
schaltet, und deren Kolbenstangen 26 schieben die St&gs~
sel I5 an der Achse 25 entlang in die “chlitze 28 (Fig.6)
der Ringe I2 bis zur Beriihrung mit den
Kurvenk&rpern I3 vor. Durch diese Verschiebung wird eine
starre Kopnlung zwischen den Hebeln I9 und den Ringen I?
(St6ssel IS5 und deren Gehiuse I6) gewdhrleistet.

Dann wird Oldruck in die oberen RHume der hyd-
raulischen Arbeitszylinder 20 zugefilhrt. Dadurch bewegen
sich'die Hebel I9 nach unten im Uhrzeigersinn und wirken
iiber die St&ssel IS5 auf die Ringe I2 mit einer Kraft ein,
die ausreicht, um die zwischen den mit dem Ubermass"gn'
verbundenen KurvenkSrpern I3 und den Schlitzen IO der
Deltaauflagerungen 7 entstehenden Druck- und Reibungs-
krdfte tiberwinden zu knnen. Die Ringe I2 werden unter
Einwirkung der St8ssel I5 in der Pfeilrichtung "K" (Pig. )
um eineﬁ Winkel "2 o" geschwenkt, wobei die KurvenkSrper
I3 gus den Nuten IO austreten und der obere Kurvenkorper
I3 jedes Ringes I2 oberHalb der Lagerung 7 eine Stellung
einnimmt, wihrend der untere KurvenkSrper I3 in den
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Schlitz II zwischen den Nuten IO eingeht. Dann wird der
St&ssel IS5 mittels der Kolbenstange 26 des Druckluftzy-
linders 27 in das Geh#use I€ eingezogen, und die Hebel
I9 verlieren ihre Verbindung mit den Ringen I2. Die
hydraulischen Arbeitszylinder 20 werden zum Stehen ge-
bracht, nachdem die Hehel I9 die Endschalter 35 beriihrt
haben,

Zur Entriegelung der Kammer von dem Roden 3I (Fig.I)
liber die Horizontalteilung 29 werden die Stelleinricht-
ungen 33 (Fig. 7) eingeschaltet, welche die [ -fdrmigen
Leisten 32 aug der Kopplung mit den Anséizen 20 treten
lagsen. Als Ergebnls der Ausfiihrung all dieger Arbeits-
génge erweigen sich die bewegbare und unbewegbare Kammer-
h&8lften I und 2 voneinander und vom Boden 31 getrennt.

Es werden die Hydraulikzylinder 37 (Fig. I) €ingeschaltet,
welche auf die mit der bewegbaren Kammerh#lfte I verbun-
denen Rollen 39 einwirken. Die Rollen 39 gleiten liber
den fesgtstehenden Flhrungsbalken 38, indem sie die Kam-
merhdlfte I von der Kammerhglfte 2 auf die vorgegebene
Entfernung abheben, die vom Hub der Kolbenstange der
Zylindér 37 abhéngig ist. Nach der Ausfiihrung der Repara-
tuf- und Wartungsarbeiten werden das Verbinden und die
Verriegelung der Kammerh&lften I und 2 in umgekehrter
Reihenfolge vorgenommen, u.z. die Hydraulikzylinder 37
werden filir den Rlickwdrt shub eingeschaltet, von den Rollen
39 wird die bewegbare Kammerhdlfte I bls zur
Berihrung mit der unbewegbaren Kammerhélfte 2 {iber
die Flihrungen 38 bewegt, von den Stelleinrichtungen 33
wird die f ~f8rmige Leiste 32 bis zur Berilhrung

mit den Ans#tzen 30 geschoben, es werden die
Druckluftzylinder 27 eingeschaltet, welche die St&ssel I5
an der Achse 25 entlang in die Schlitze IO der Auflager-
ungen 7 bewegen, wobel die StOssel I5 in die Schlitze 28
der Ringe I2 zwischen den Kurvenkorpern I3 gebracht wer-
den. Dann schaltet man die hydraulischen Arbeit szylinder
20 der Vorrichtungen 4, 5 zur Verdichtung des Schleifpul-
vers ein, welche die Hebel I9 entgegen dem Uhrzeigersginn
bewegen; die Hebel I9 wirken iliber die St8ssel I5 auf die
unteren Xurvenkdrper I3 der Ringe I2 ein, wodurch die
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Kurvenkrper I3 mit dem Ubermass “5'" in die Ringnuten
I0 der Auflagerungen 7 eingefiihrt werden. Wegen des
Ubermasses werden die Kammerh&lften I und 2 mit einer
bestimmten Kraft aneinander angedriickt, indem sie iiber

die Stossflidche 3 eine Vorspannung erzeugen. Dann wer-

den von den Nruckluftzylindern 27 die St&ssel I5 zuriick-
gefihrt, so dass sie aus der Koonlung mit den Ringen I2
treten, wobel sich die Kammerh#lften I und 2 glgs verrie-
gelt erweisen; bel weiteren Bewegungen der Hebel I9 durch
die hydraulischen Arbeitszylinder 20 {ien diege Hebel
keine Einwirkung auf die Ringe I2 sug; auf diege Weise ist
die Kammer zur Entzunderung von Flachstahl betriebsbereit.

Im Verlaufe des Tntzunderungsprozessegs wirken die
oberen hydraulischen Arbeitszylinder 20 und 22 abwech-
selnd mit den unteren hydraulischen Arbeitszylindefn 20
und 23 auf die zugeh®rigen Vorrichtunren 4 und 5 zur Ver-
dichtung des Schleifvulvers ein, indem sie “ir die Zer-
strung des Junders auf der Oberfl&che eines Flachgtahlsg
notwendige FKré&fte erzeugen, wobei der Flachgtahl durch
die Vammner von unten nach oben (der FTlachstahl ist in den Zeich-
nungen absichtlich nicht dargestellt) gefiihrt wird.

Dank des vorherigen “ugammendriicken des Stogses 3
zwischen den FKammerh#lften I und 2, auf Grund des Uber-
masse"g"‘zwischen den Kurvenkdrpern I3 und den Nuten
I0 der Auflagerungen 7 fihren die wEhrend der Schleif-
pulver-FEntzunderung ent stehenden suseinanderspreizenden,
auf die Kammerh#lften I und 2 einwirkenden ¥r&fte kein
Offnen des zwischen diegen Kammerh#ilften vorhandenen
Stoeges herbel.

Der Vorteil der erfindungscem#ssen Yammer gegen-
iber dem Prototyp besteht darin, dass eine grosse Ein-
sparung der Kapitalinvegtitionen fiir die Herstellung der
Kammer erzielt wird, d.h. man bedarf keiner sveziellen
Hydraulikzylinder zu einer schnellen Verriegelung und
Entriegelung der Kammer, bei denen die suszuilibende Kraft
gleich der von den Hydfaulikzylindern der Vorrichtung zur
Verdichtung des Zchleifnulvers zu erzeugenden Kraft gein
soll, weil die auseinandersnreizende Kraft der Xraft des
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Arbeit sdruckeg des Schleifpulvers auf den Plachstahl
gleich igt.

<

Industrielle Anwendbarkeit

Eine besonders erfolgreiche Anwendung findet die
vorliegende Erfindung bei der Blechherstellung.
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PATENT ANSPRUCHE

I. Kammer zur Schleifpulver-Entzunderung der Ober-
flédche eines Flachstahls aus zwel Kammerh&lften
(I, 2) mit Mitteln zu deren Verriegelung, zum hermeti-
schen Abschliessen und zur Fntriegelung liber die Fléche
des Stosses (3) und zum Abhehen von mindestens einer
Kammerh&lfte von der Stossflidche und mit mindestens
zwel Vorrichtungen (4, 5) zur Verdichtung des Schleifpul-
vers, jede von denen zwei auf Auflagerungen (7,
9) in verschiedenen Kammerh#lften angeordnete Wellen
(6, 8) mit Hebeln (I9, 24) hat, die mit Hydraulikzylin-
dern (20, 23) zur Drehung der Wellen (6, 8) verbunden

'sind, dadurch g ek enngzedichnet, dass iedes

VMittel zur Verriegelung, zum hermetischen Abhschliesgsen
und zur Entriegelung der beiden Kammerh#lften iUber die
Stossfléiche einen Ring (I2) enth#lt, der auf der Aufla-
gerung (9) einer der Wellen (8) der Vorrichtung (4, 5)
zur Verdichtung des Schleifpulvers Aurch den oben ge-
nannten Hydraulikzylinder (20) relativ zu der Aufleger-
ung (9) schwenkhar angeordnet ist und zwei durch einen
Schlitz (28) geteilte . Kurvenk8rper (I3) hat, welche auf
seiten der Auflagerung (7) der anderen Welle (6) dergel-
ben Vorrichtung (4, 5) zur Verdichtung des Schleifpul-
vers angeordnet gind, welche Auflagerung zwei durch einen
Schlitz (II) geteilte Ringnuten (IO) zur Aufnahme der
KurvenkSrper (I3) aufweist, wobei an dem Hebel (I9) der
Welle (8), deren Auflagerung (9) zur Aufnahme des Ringes
(I2) dient, ein St8ssel (I5) angeordnet ist, der von
einem Eigenantrieb (26, 27) in den Schlitz (28) zwischen
den Kurvenkdrpern (I3) bewegt werden kann.

2. Kammer nech Anspruch I, dadurch g e k e nn =~
z elchnet, dagss die gegeniliberliegenden zylindri-
schen Oberfléchen der Ringnuten (IO) unter Bildung eines
keilftrmigen Spaltes zwischen diesen ausgefiihrt sind.
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