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%) Temperiermaschine.

@ Bei einer Temperiermaschine fUr stlckiges Gut,
insbesondere Trockner oder Teigwarentrockner, mit
einer Trommel (1), die im wesentlichen aus stirnseiti-
gen Trommelelementen (Schilde 3) und zwischen
diesen Trommelelementen sich erstreckenden, ne-
beneinander im Abstand von der Trommelachse (71)
angeordneten und von einer Wandung umschlosse-
nen Kammerelementsen (6; 106; 306; 406; 506) aui-
gebaut ist, sind die Kammerelemente (6; 106; 306;
406; 506) als einzeln auswechselbare mit den stirn-
seitigen Trommelementen zerstdrungsfrei

verbindbare Bauelemente ausgebildet.
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TEMPERIERMASCHINE

Der Erfindung bezieht sich auf eine Temperier-
maschine flr stlickiges Gut, insbesondere Trockner
oder Teigwarentrockner, mit a) einer Trommel, die
im wesentlichen aus b) stirnseitiggen Trommelele-
menten (Schilde) und ¢) zwischen diesen Trommel-
elementen sich erstreckenden, nebeneinander im
Abstand von der Trommelachse angeordneten und
von einer Wandung umschlossenen Kammerele-
menten aufgebaut ist.

Wenn hier von einer Temperiermaschine die
Rede ist, so soll damit zum Ausdruck gebracht
werden, daB sich eine derartige Maschine selbst-
verstdndlich auch zum Kiihlen und allgemein flr
jede Art von Warme- oder Kélitebehandlung eignet.
Daher ist die Anwendung solcher Maschinen nicht
auf Teigwaren beschrédnkt, vielmehr kdnnten sie
auch zur Wirmebehandlung von Friichten, (z. B.
Niissen oder Bohnen aller Art) oder flir minerali-
sches, stlickiges Gut eingesetzt werden.

Eine derartige Temperiermaschine ist aus der
FR-A 888 387 bekannt. Die Trommel der bekann-
ten Temperiermaschine hat eine am AuBenumfang
liegende AuBenwand, eine am Innenumfang liegen-
de Innenwand und mehrere radial die Innenwand
mit der AuBenwand verbindenden Trennwinde,
welche den Bereich zwischen derinnenwand und
der AuBenwand in einzelne Kammerelemente un-
terteilen. Die Aufenwand jedes Kammerelementes
weist ebenso wie dessen Innenwand jeweils ein
fest verschraubtes Sieb auf.

Aus der DE-PS 320 526 ist eine Trockentrom-
mel mit sektorf6rmigen Taschenhorden bekannt.
Die Trommel besteht hierbei aus einem Rahmen-
gestell, das im Querschnitt etwa die Form eines mit
Speichen versehenens Wagenrades hat. Zum Be-
schicken der Trommel mit Trockengut k&nnen sek-
torférmige Taschenhorden in die zwischen den
Speichen befindlichen sektorfrmigen Taschen
auswechselbar eingeflinrt werden. Die Taschenhor-
den sind mit Sieblochwinden versehen und weisen
stirnseitig eine liber Scharniere angehdngte Klappe
auf. Dieser bekannte Hordentrockner ist ohne F&r-
dereinrichtung ausgebildet. Das Trockengut mu8
durch die Klappe in der Stirnseite eingeflinrt wer-
den. Diese Klappen haben sich nicht bewéhrt, weil
sich dabei fast zwangsidufig immer wieder Spalie
ergeben, durch welche das zu trocknende Gut ent-
weder hindurch gelangen kann und dann Ver-
schmutzungen verursacht oder in denen sich das
Gut verfangt und aufgrund unzureichender Bellf-
tung nur mangelhaft getrocknet wird. Fillt dieses
noch teigige Gut in die Kammer zurlick, so kann es
die Ursache flir Verklebungen und Verschmutzun-
gen im Inneren sein.

Bei einem aus der IT-PS 512 118 bekannt
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gewordenen Trommeltrockner flr Teigwaren be-
steht die Fdrdersinrichtung in jedem Kammerele-
ment aus einer Art von durch entsprechend ge-
formte Wandungen gebiideten Schnecke, die je-
doch im Kammerelement unbeweglich angeordnet
ist und sich lediglich exzentrisch um die Trommel-
achse mit jeder Trommelumdrehung dreht. Die Fol-
ge war, dass das Stlckgut unter der Wirkung der
Schwerkraft sich den Schraubengingen entlang
bewegte, was eine schonende Fdrderung mit sich
brachte, bei der die Gefahr von Quetschungen und
Uberméssiger Abrieb vermieden war. Es sind aller-
dings auch Teigwarentrockner bekannt geworden,
bei denen eine angetrisbene Schnecke innerhalb
jedes Kammerelements vorgesehen ist. In diesem
Falle hatte das Kammerelement dann meist Zylin-
derform.

In jedem Falle aber waren die einzelnen Kam-
merelemente am Trommelumfang angeordnet, so
dass im Inneren der Tromme!l ein Hohiraum ver-
blieb. Der Umfang dieses Hohlraumes stellte den
Innendurchmesser der Trommel dar und war gegen
jede Kammer durch eine Siebwand begrenzt, eben-
so wie dies am Aussenumfang der Trommel der
Fali war. Somit bildete jede Kammer von innen
nach aussen einen Kanel flir die Trockenluit, die im
allgemeinen quer durch die Trommel strémte. Bei
der genannten IT-PS war die Siebwand des
Aussen- und des Innenumfanges der Trommel am
Kammergehiuse fixiert. Im Faile von Verklebungen
war daher der Zugang zum Inneren des Gehduses
erschwert, so dass in der Praxis eine Reinigung
kaum durchgefiihrt werden konnte.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
gattungsgemdfie Temperiermaschine im Hinblick
auf eine stabile Trommel bei erleichterter Montage
weiterzuentwickelin.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB bei
der gattungsgemdfien Temperiermaschine die
Kammerslemente als einzeln auswechselbare, mit
den stirnseitigen Trommeielementen( zerstdrungs-
frei) 10sbar verbindbare Bauelemente ausgebiidet
sind.

Im Prinzip besteht also die Trommel aus stirn-
seitigen Trommelelementen und dazwischen ein-
zeln auswechselbar befestigten Kammerelementsn.

Bevorzugt weisen die Kammerelemente auf ih-
rer radial aufen liegenden Mantelwand eine erste
Sieblochwand und ihrer gegenliberliegenden inne-
ren Mantelwand eine zweite Sieblochwand auf.
Weiterhin weisen die Kammerelemente zum Bilden
von Freirdumen zwischen ihnen bevorzugt eine von
einer Sektorform abweichende, vorzugsweise poly-
gone Querschnittsform auf. In diesen Freirdume
sind Halte- und Spannvorrichtungen angeordnet,
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mittels derer zumindest die erste Sieblochwand in
einer Geschlossenstellung oder in einer Offenstel-
lung !8sbar festlegbar ist. Insbesondere hierdurch
wird auf einfache Weise eine bequeme, leichte
Zugénglichkeit zum Kammerinneren geschaffen
und gleichzeitig dessen SHuberung erleichtert.

Weitere Einzelheiten ergeben sich anhand der
nachfolgenden Beschreibung von in der Zeichnung
schematisch dargestellten Ausflihrungsbeispielen.
Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemdsse Temperier-
maschine in perspektivischer Ansicht, wobei einzel-
ne Teile weggebrochen sind;

Fig. 2 einen Querschnitt durch eine abge-
wandelte Ausflihrungsform;

Fig. 3 eine Ausbildung der Kammerelemente
und Sieblochwinde und

Fig. 4 und 5 verschiedene weitere Ausfiih-
rungsformen, zu denen die

Fig. 6 eine Seitenansicht zu einer der Aus-
flihrungen geméiss Fig. 5 veranschaulicht.

Gemiss Fig. 1 ist eine Trommel 1 in einem
Trommelgehduse 2 in nicht dargestellter Weise
gelagert. Die Trommei 1 ist in vorbestimmten, vor-
zugsweise gleichmaissigen Absténden durch Trom-
melschilde 3 (im folgenden auch kurz Schilde 3
genannt) unterteilt. Diesen Trommelschilden liegt
auf Seiten des Trommelgehduses 2 jewsils eine
die Schilde 3 dicht umgebende Zwischenwand 4
gegeniiber. Bei der Montage kann das jeweilige
Schild 3 in die es umgebende Oeffnung 5 der
Zwischenwand 4 geschoben werden, oder die Zwi-
schenwand 4 ist geteilt und wird erst nach dem
Einsetzen des Schildes 3 vervollstindigt. Dabei ist
es denkbar, dass die Schilde 3 an ihrem Aussenun-
famge gegebenenfalls eine Nut und/oder eine Fe-
der besitzen, die in eine entsprechende Nut bzw.
Ausformung der Zwischenwand 4 eingreift, um so
gine bessers Abdichtung zwischen den von den
Schilden 3 und den Zwischenwinden 4 gebildeten
Behandlungskammern 24 zu erzielen. Gegebenen-
falls sind zur Erzielung von Federn und Nuten die
Schilde 3 und/oder die Zwischenwénde 4 aus meh-
reren Schichten aufgebaut, von denen einzeine
Schichten entsprechend siner Feder vorragen oder
eine Vertiefung bilden.

An ihrem Umfang nimmt die Trommel 1 eine
Anzahi kistenfdrmiger Kammerelemente 6 auf. Je-
des Kammerelement 6 beinhaitet eine Fdrderein-
richtung, die in der eingangs geschiiderten Weise
angetrieben oder auch bloss passiv durch die
Trommeldrehung betrieben sein kann, die aber in
jedem Falle das zu behandeinde Gut, im aligemei-
nen Teigwaren, mit gleichmissiger Geschwindig-
keit Uber die Li&nge jedes Kammerelementes 6
transportiert.

Wie ersichtlich, sind die Kammerelements 6 in
einander benachbarten und durch ein Schild 3 ge-
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trennten Trommelabschnitten derart fluchtend auf-
einander ausgerichtet, dass das zu trocknende Gut
am Ende eines Kammerelementes 6 des (bezogen
auf Fig. 1) hinteren Trommelabschnittes durch eine
der Oeffnungen 7 gelangt und von dort in eine
Kammer 6 des vorderen Trommelabschnittes fllt.
Das zu trocknende Gut durchlduft dann im vorde-
ren Trommelabschnitt das entsprechende Kammer-
element 6 und fritt beim vordersten Schild 3 wie-
derum aus, wobei entsprechende Abfiihreinrichtun-
gen flir das getrocknete Gut vorgesehen sind. Der-
artige Einrichtungen sind aus dem Stande der
Technik bekannt und brauchen daher im einzeinen
nicht erldutert zu werden. Es sei lediglich darauf
hingewiesen, dass es ebenfalls bekannt ist, das
getrocknete Gut aus dem Inneren der Trommel her
abzufiihren, was auch hier durchaus im Rahmen
der Mdglichkeit liegt. Hierzu ist es lediglich erfor-
derlich, das den Innenumfang der Trommel be-
grenzende Siebgewebe 8 etwas schmdler auszu-
flihren, so dass zwischen seinem Rande und dem
benachbarten Schild 3 genligend Platz verbleibt,
um ein Herabfallen das getrockneten Guies aus
einer an der Unterseite jedes Kammerelementes 6
und an deren Rande angebrachten Auslass6ffnung
zu ermdglichen. Ebenso kann aber die Auslass&if-
nung auch im Bereiche des Aussenumfanges der
Trommel 1 angeordnet sein, wobei das herausfal-
lende, getrocknete Gut unterhalb der Trommel 1
aufgefangen wird.

Das den Innenumfang der Trommel 1 begren-
zende Siebgewebe 8 ist Uber Stangen 9 gelegt, die
jeweils zwischen zwei Schilden 3 befestigt sind.
Wihrend aber bei der dargesteliten Ausflihrung die
innere Siebwand aus einem einzigen Siebgewebe 8
besteht, das allen an der Trommel 1 angecrdneten
Kammerelemente 6 gemeinsam ist, ist flr die dus-
sere Siebwand eine besonders vorteilhafte Ausfiih-
rungsform gezeigt. Hierbei ist jedern Kammerele-
ment 6 eine gesonderte Siebwand 10 zugeordnet,
die an ihren seitlichen Enden mit Hilfe durchge-
steckter Stangen 11 am Gehduse jedes Kammer-
elementes 6 gespannt gehalten wird. Wie dies im
ginzelnen erfoigt, wird spdter anhand der Fig. 3 bis
5 erldutert werden.

Es versteht sich, dass die Trommel 1 aufgrund
ihrer Ausbildung mit Siebwinden am Innen- und
Aussenumfang quer zu ihrer Achse luftdurchiédssig
ist, so dass ein Behandlungsgas, im allgemeinen
Warmiluft, beispielsweise an der Unterseite entspre-
chend dem Pfeil 12 in jeweils eine Behandlungs-
kammer 24 esingeblasen und an der Oberseite,
beispielsweise Uber ein Abzugsrohr 13, abgeflhrt
werden kann. Beispiele fiir die Flirung der Behand-
jungsiuft werden in der Folge anhand der Fig. 2
erldutert.

in Fig. 2 und den folgenden Figuren sind Teile
gleicher Funktion mit denselben Bezugszeichen
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bezeichnet, Teile dhnlicher Funktion ebenso, je-
doch wunter Hinzufligung einer Hunderterziffer.
Dementsprechend ist aus Fig. 2 ersichtlich, dass
das Trommelgeh&duse 2 auf einem Gestell 14 auf-
gebockt ist. Um die Zugénglichkeit zum Inneren
jeder Behandlungskarfimer 24 bzw. zur Trommel 1
zu erleichtern, sind die Seitenwédnde 15 des Trom-
melgehduses 2 in der durch Pfeile angedsuteten
Weise aufklappbar. Hierzu sind an der Oberseite
des Trommelgehduses 2 (nicht dargestellte) Schar-
niere vorgesehen. Ferner ist angedeutet, wie das
zu trocknende Gut 16 in den Kammerelemente 6
bei Drehung der Trommel 1 umgewdlzt wird, und
es ist verstdndlich, dass bei dieser Umwilzung das
Gut 16 entlang der schon erwdhnten Schnecken-
génge transportiert wird.

Bei der Ausflihrung nach Fig. 2 sind zur Erzeu-
gung erwdrmter Umluft zwei Aggregate vorgese-
hen. die jeweils aus einem Heizk&rper 17 und
einem Gebldse 18 bestehen. Dementsprechend
wird die in jeder Behandiungskammer 24 enthalte-
ne Luft entsprechend den Pfeilen 19 umgewélizt
und dabei 24 durch den Heizk&rper 17 erwdrmt.
Die Behandlungskammer 24 besitzt an ihrer vorde-
ren Zwischenwand 4 eine EintrittsSffnung 20 und
an ihrer hinteren Zwischenwand 4 eine Austritts6ff-
nung 21. Durch diese Oeffnungen 20, 21 kann eine
Verbindung mit den benachbarten Behandlungs-
kammern hergestellt werden, soferne diese Oeff-
nungen 20, 21 nicht verschlossen sind.

Der Stromungsweg flir den Durchluftbetrieb ist
durch die Achse der Rohre 23 und 13 bzw. die
QOeffnungen 20 und 21 gegeben. Damit ist gesi-
chert, dass Luft im Durchiuftbetrieb jewsils durch
die Kammerelemente 6 im oberen und unteren
Viertel der Trommel 1 hindurchgefiihrt wird. Gera-
de aber im oberen und unteren Viertel sind die
Sieblochwdnde 10 der Kammerelemente 6 voll-
stdndig vom Gut 16 bedeckt, so dass gesichert ist,
dass die Luft nicht am Gut im wesentlichen wir-
kungslos vorbeistreichen kann. Allerdings bleibt
auch bei enger Bauweise der Behandiungskammer
24 seitlich noch gentigend Platz, um an sich ein
Ausweichen der Durchiuft zu ermdglichen.

Fig. 3 zeigt eine erste Ausflihrungsform von
kistenartigen, {iber den Trommeiumfang verteilten
Kammerslemente 106, die - im Querschnitt gese-
hen - anndhernd eine Polygonform besitzen. Dabei
ist der dem jeweils benachbarten Kammerelement
106 zugewandte Wandungsabschnitt 25 geknickt
und verlduft so, dass ein radial einwérts gelegener
Abschnitt 26 parallel zur entsprechenden Wandung
des benachbarten Kammerslementes 106 verlduft.
Durch diese Massnahme wird erreicht, dass ein
vernachidssigbar dinner Spalt zwischen einander
benachbarten Kammerelementen 106 verbleibt,
und so die Luft gezwungen wird, die innere Sie-
blochwand 8 zu durchstrdmen, im Inneren jedes

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Kammerelementes 106 das zu trocknende Gut zu
umspllen und letztlich an der dusseren Siebwand
110 wieder auzutreten.

Der radial auswiérts gelegens Teil 27 des Wan-
dungsabschnittes 25 schliesst mit dem Teil 28 ei-
nen Winkel in der Weise ein, dass zwischen einan-
der gegeniiberliegenden Abschnitten 27 einander
benachbarter Kammerelemente 106 ein Freiraum
28 gebildet wird. Dieser Freiraum 28 dient zur
Unterbringung einer Haltevorrichtung und einer
Spannvorrichtung flr jede der jeweils nur einem
Kammerelement 106 zugeordneten Sieblochwinde
110.

Die Ausiassoffnung 29 jedes Kammerelemen-
tes 106 kann schlitzférmig sich von einer Mittel-
wand 30 bis zum seitlichen Wandungsabschnitt 25
erstrecken. Dadurch erhidlt die Auslass&ffnung 29
eine von der Rechteckform abweichende Form. Um
daher das Trockengut einer (in der dargesteliten
Weise) rechteckidrmigen Auslassdfinung 29 zuzu-
leiten, kann sich von dem ssitlichen Wandungsab-
schnitt 25 eine strichliert angedeutete Schragwand
31 zur Auslasséffnung 29 erstrecken.

Die innere Sieblochwand 8 mag hier Uber
(nicht dargesteilte) den Innenumfang der Trommel
1 definierende Zylinderbiige! gelegt sein, so dass
sie eine im wesentlichen vollkommen zylindrische
Oberflache besitzt. In diesem Falle mag es zweck-
méssig sein, wenn die Geh#duse jedes Kammerele-
mentes 106 an ihrer an der Sieblochwand 8 anlie-
genden Seite konkav geformt sind, wie dies aus
Fig. 3 ersichtlich ist. Es versteht sich jedoch, dass
bei einer solchen Ausbildung die einzeinen Kam-
merelemente 106 sehr stark gegen die innere Sie-
blochwand 8 gespannt sein mils sen, um eine
Schiitzbildung zu verhindern. Dabei kann die nach-
stehend noch beschriebene Spannvorrichtung flr
die radial dussere Sieblochwand 110 gleichzeitig
als jene Spannvorrichtung wirken, die die Anpres-
sung der inneren Sieblochwand 8 an das Gehduse
jedes Kammerslementes 106 bewirkt.

Fur das Halten und Spannen der &usseren
Sieblochwand 110 ist ein rechteckiger, Uber das
gesamte Gehduse des Kammerslementes 106 rei-
chender (vgl. Fig. 1) Rahmen vorgesehen, der aus
zwei Stangen 11, 111 und an jedem Ende eines
Kammerelementes 106 aus einem Federbligel 32
besteht. Um Platz flir diesen Federbligel 32 zu
schaffen, kann das Kammerelementgehduse an der
Oberseite einen kleinen Ausschnitt besitzen, es
kann aber auch jedes Trommeischild 3 mit einer
entsprechenden seitlichen Nut versehen sein. Die
Anordnung von Federbligeln 32 trdgt dazu bei, das
die Sieblochwand 110 bildende Siebgewebe ge-
spannt zu halten. Da die Kammerelemente 106 in
der aus Fig. 1 ersichtlichen Waise relativ lange
ausgebildet sein kSnnen, mag es zweckmissig
sein, auch zwischen den einander gegeniiberlie-
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genden Enden jedes Kammerelementes 106 zu-
sdtzliche Federbiigel 33 vorzusehen, die die Sie-
blochwand 110 Uberragen.

Jeder Federbligel 32, 33 ist um eine Achse 43
derart schwenkbar, dass er aus der anhand des
mittleren Kammerslementes 106 in Fig. 3 gezeig-
ten Geschlossenstellung in die anhand des rechten
Kammerelementes 106 gezeigte Offenstellung ge-
langen kann. In dieser Offen-Stellung mag die Sie-
blochwand 110 in der gezeigten Weise locker sein,
gs kann aber auch je nach der gewéhiten Durch-
biegung des Federbligels 32 durch dessen Eigene-
lastizitdt gespannt werden.

Zum eigentlichen Spannen der Sieblochwand
110 in seiner Geschlossen-Stellung dient jedoch
eine Spannvorrichtung, die im einfachsten Falle aus
einer Zugfeder 35 besteht. Wenn auch in Fig. 3 nur
eine einzige Zugfeder 35 dargestelit ist, so versteht
es sich doch, dass in der Mehrzahl der Anwen-
dungsfille wenigstens zwei Zugfedern 35 an jedem
Ende eines Kammerelementes 106, gegebenenfalls
aber auch noch dazwischen, vorzusehen sind. Jede
Zugfeder 35 greift dabei an einem an einem Trom-
melschild 3 (vgl. Fig. 1) befestigten Verankerungs-
stift 36 an und wird andernends an der gemeinsam
mit der Stange 111 die Haltevorrichtung bildenden
Stange 11 eingehidngt.

Durch diese Konstruktion wird einerseits gesi-
chert, dass die dussere Sieblochwand 110 stets
gespannt und ohne Spaltbildung am Gehiuse je-
des Kammerelementes 106 anliegt. Darliberhinaus
wird durch diese Konstruktion gew&hrleistet, dass
die Sieblochwand 110 durch einfaches Aush&ngen
der Spannvorrichtung 35 in ihre Offenstellung ge-
fangen kann und so jedes einzelne Kammerele-
ment 106 zu Reinigungszwecken leicht zugdnglich
ist. Ferner kann auf diese Weise auch leicht eine
sinzelne Kammer 106 vom Trommelumfang ent-
fernt werden, um so die innere Sieblochwand 8 zu
reinigen.

Das neuerliche Einsetzen eines einzelnen Kam-
merelementes 106 wird durch die gezeigte Poly-
gonform zusétzlich unterstltzt, weil die etwa radial
verlaufenden Wandungsabschnitte 26 der benach-
barten Kammerelemente als Flhrungs- und Orien-
tierungsflichen wirken. Dabei wirkt es weiterhin
erleichternd, wenn die Verankerungsteile 34, 36
entlang einer Radiallinie 37 angeordnet sind.

Fig. 4 zeigt, wie an einem Kammerelement &
ein Siebgewebe 310 beispielsweise als innere Sie-
blochwand angeordnet sein kann, indem Zugfedern
35 an einer verstirkten Gewebekante 51 angreifen.
Es ist daraus ersichtlich, dass die innere Siebloch-
wand nicht notwendig von einem fiir alle Kammer-
elemente gemeinsamen Siebgewebe gebildet sein
muss, sondern dass diese innere Wand gegebe-
nenfalls genau so ausgebildet sein kann, wie dies
anhand der dusseren Sieblochwand 10 bisher be-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

schrieben wurde und in der Folge noch beschrie-
ben werden wird. Bevorzugt ist jedoch wenigstens
die dussere Sieblochwand 10 iliber den Aussenum-
fang der Trommel 1 in mehrere Winkelabschnitte
unterteilt, wobei bevorzugt jedem Kammerelement
sine gesonderte Sieblochwand zugeordnet ist.

Bei der Montage des Kammerelementes 6 (Fig.
4) wird zun3chst das Siebgewebe 310 in die Fe-
dern 35 eingehingt. Anschliessend wird das Kam-
merelement 6 zwischen zwei am Schild befestigte
Anschidge 52 singeschoben. Gegebenenfalls kdn-
nen die Anschidge 52 zur genaueren Orientierung
der Kammer 6 trichterférmig sich verengende Blan-
ken besitzen. Anschliessend wird das dussere Sieb
10 dariliber gelegt und mit Hilfe von in die Haltest-
angen 11 eingehdngten, am Schild 3 verankerten
Schnelispannverschiissen 53 niedergezogen. Da-
bei erfolgt der Zug der Schnellspannverschiiisse
53 entgegen der Wirkung der Zugfedern 35, die
sich dabei stérker spannen, bis am Kammerele-
mentgehduse vorgesehene Gegenanschidge 54
sich an den Anschldgen 52 anlegen. Auf diese
Weise wirken die Zugfedern 35 mit den Spannver-
schilissen 53 zu einer gemeinsamen Spannvorrich-
tung flir beide Sieblochwédnde 10, 310 zusammen,
wobei die als Orientierungseinrichtungen wirkenden
Anschldge 52, 54 dafiir sorgen, dass die Ein- und
Auslassoffnungen (vgl. die Oeffnung 28 in Fig. 1)
genau mit den QOeffnungen 7 der Schilde 3 fluch-
ten. Zur seitlichen Ausrichtung kdnnen dabei die
schon erwidhnten Trichterflichen an den Anschid-
gen 52 beitragen, wie Uberhaupt die Anschldge 52
so eng als md&glich an den Seitenwandabschnitten
225 des Kammerelementgehduses angeordnet
sind.

Das Kammerelement 6 ist bei der Ausfiihrung
nach Fig. 4 in gedffnetem Zustande dargestellt und
weist in bekannter Weise aus fUnf Fldchenabschnit-
ten bestehende Winde auf. Wéhrend der untere
Flachenabschnitt 55 Uber beide, durch die Mittel-
wand 30 getrennte Kammerhélften im wesentlichen
senkrecht zur Ladngsachse des Kammerelementes
6 veriduft (vgl. die Fig. 6), erstreckt sich von dort
aus der dunkler schraffierte, links anschliessende
Abschnitt 56 von unten und weiter innen (bezogen
auf die Ebene der Zeichnung) nach oben und aus-
sen, bis nach einer Gangh&he der so gebildeten
Schnecke eine zum Wandabschnitt 55 in einer
Parallelebene gelegene Wand 57 sich anschiiesst.

Dagegen erstreckt sich an der rechten Seite
vom unteren Wandabschnitt 55 ein schrig nach
innen verlaufender, heiler schraffierter Wandab-
schnitt 58 (vgl. Fig. 6), an den im Abstand einer
Gangh8he von dem Wandabschnitt 57 ein hierzu
paralleler Wandabschnitt 50 anschliesst. Wie er-
sichtlich, ist zweckmissig die Ober- und Unterseite
des Gehduses des Kammerelementes 6 gerundet,
um so eine gleichméssigere Spannung auf das



9 EP 0 305 638 A1 10

jeweilige Siebgewebe 10 bzw. 310 aufzubringen.
Diese Rundung kann entsprechend einem Kreisbo-
gen erfolgen, doch ergibt sich die beste Vergleich-
méissigung, bei Ausbilding entlang eines Parabel-
bogens.

Fig. 5 veranschauficht weitere m&gliche Ausbil-
dungen anhand von Kammerelementen 308, 406
und 508, von denen das Kammerelement 406 in
Seitenansicht zusammen mit einem Trommeischild
3 aus Fig. 6 ersichtlich ist. Normalerweise werden
an einer Trommel nur gleichartig ausgefiihrte Kam-
merelemente verwendset. Gemdss Fig. 5 sind ver-
schiedenartig ausgebildete Kammerelemente 306
bis 506 zur Darstellung verschiedener Ausfiih-
rungsformen gezeigt, -auch um zu veranschauli-
chen, dass gegebenenfalls auch unterschiedlich
ausgebildete Kammerelemente nebeneinander in
einer Trommel verwendet werden kdnnen.

Abweichend von der anhand der Fig. 4 be-
schriebenen, bekannten schneckenfdrmigen Ausbil-
dung der passiven Fordereinrichtung im Inneren
des Kammerelementes 6 besitz das Kammerele-
ment 306 sine Ausbildung der passiven, d.h. nur
durch die Drehung der Trommel wirkenden, For-
dereinrichtung der aus der IT-PS 427 072 bekannt
geworden en Art. Hierbei ist das Kammerelement
durch eine Anzahl von Zwischenwdnden 60 unter-
teilt, die von schrigen, rinnenartigen Fdrderrut-
schen 61 (berragt werden. Somit gleitet das zu
trocknende Gut jeweils eine F&rderrinne 61 ab-
wérts und gelangt bei der ndchsten halben Trom-
melumdrehung in den oberen Bereich, von wo es
Uber die benachbarte Fdrderrinne in das nédchste
Kammerelement gleitet.

Zum Spannen der inneren Sieblochwand 8 zwi-
schen den Stdben 9 kann das Geh&use des Kam-
merelementes 306 mit Henkeln 62 versehen sein,
an denen schematisch angedeutete und in bekann-
ter Weise ausgebildete Spannverschiisse 53 (vgl.
Fig. 4) angreifen. Gleichzeitig wird damit das Kam-
merelement 306 in ihre fluchtende Lage mit den
Kammerelementen an der anderen Seite des jewei-
ligen Schildes gebracht, wobei wiederum Anschié-
ge 154 entsprechend den Anschidgen 54 der Fig. 4
(nur ein Anschlag 154 ist gezeigt) vorgesshen sein
kdnnen. Der Anschlag 154 ist in Fig. 5 in explodier-
ter Darstellung gezeigt, weil er noch eine weitere
Funktion erflillt. An ihm kann nZmlich sine Zugfe-
der 35 fiir den Eingriff an einer Haltestange 11 der
dusseren Sieblochwand 10 verankert sein. Die glei-
che Anordnung mag fir die Haltestange 11 am
anderen Ende getroffen sein, oder es ist an der
rechten Seite (bezogen auf Fig. 5) die Haltestange
11 mit dem Henkel 62 vereinigt, wodurch sie dort
eine Doppelfunktion auch fUr den Angriff des dorti-
gen Spannverschlusses 53 auslbt, was aber ander-
seits zur Folge hat, dass das Sieb 10 erst nach

Abnahme der Stange aus ihrer Halterung am Hen-
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kel 62 vom Kammerelement 106 I&sbar ist. Dieses
Beispiel zeigt, dass die jeweilige Sieblochwand
nicht unbedingt an einer Haltevorrichtung des
Schildes befestigt sein muss, sondern dass die
Haltevorrichtung auch am Kammerelement selbst
vorgesehen sein kann. Es versteht sich Ubrigens,
dass dem Anschlag 154 ein entsprechender Ge-
genanschlag (nicht dargestellt) zugeordnet ist. Am
Kammerelement 406 ist esine mdgliche Ausflih-
rungsform der trichterférmigen Seitenflanken eines
solchen Gegenanschlages 152 dargestellt. Aller-
dings wirkt er bei dieser Ausflihrung lediglich als
Zentrierhilfe, weil ein ortsfester Gegenanschlag 252
in der aus Fig. 8 ersichtlichen Weise am Schild 3
angeschweisst ist. Dieser Gegenanschlag 252 wirkt
mit einem mit dem Kammerelementgehduse fest
verbundenen Anschiag 254 zusammen, der mit ei-
ner abgewinkeiten Platte 63 versehen ist. Diese
Platte 63 besitzt eine schlitzférmige Oeffnung 64,
in die eine Klinkennase 65 eingreift. Die Klinkenna-
se 65 ist an einem Federarm 66 ausgebildet, der
am Gegenanschlag 252 befestigt ist. Wie Fig. 6
deutlich zeigt, ist die untere Fldche 67 der Nase 65
etwas abgeschrdgt, so dass Fertigungstoleranzen
ausgeglichen werden und diese Fliche 67 in je-
dem Falle am unteren Rande der Oeffnung 64 (vgi.
Fig. 5) anliegt. Auf diese Weise wird das Kammer-
element 406 in einer Lage fixiert, in der die beiden
Anschldge 252, 254 aneinander anliegen. Zum L&-
sen des Kammerelementes 406 von den Schilden
3 braucht die einen Schnappverschiuss bildende
Klinkennase 65 lediglich aus der Oeffnung 64 der
Platte 63 gezogen werden. Gegebenenfalls kann
der Klinke 65 eine Arretiersinrichtung zugeordnet
sein, um sie entgegen der Wirkung ihres Federar-
mes 66 in Offenstellung zu halten.
Selbstverstédndlich stellt die Ausfihrung nach
Fig.6 lediglich ein besonders vorteilhaftes Beispiel
dar, bei dem ein rasches L3dsen bzw. Befestigen
der einzelnen Kammerlelemente 6 bzw. 406 an den
zugehdrigen Trommelschiiden 3 aufgrund der ge-
zeigten Schneilkuppiungseinrichtung mdglich ist.
Mit Hilfe der gezeigten Zentriersinrichtung kann
nicht nur ein richtiger Sitz gewihrleistet werden,
sondern im Endeffekt auch eine relativ steife Kon-
struktion, bei der die Kammerelemente 6 die Ver-
steifungsrippen zwischen den Schilden 3 bilden.
Dort, wo hdhere Anspriiche an Steifigkeit und Fe-
stigkeit gestelit werden, also besonders bei [&nge-
ren Maschinen mit mehr als einem Schild 3 zwi-
schen den beiden Endschildern (vgl. Fig. 1), mag
eine andere Art I8sbarer Verbindung, etwa eine
Schraubverbindung, bevorzugt sein. In jedem Falle
aber bedarf es dann keiner oder nur einer schwi-
cheren Tragkonstruktion. Vor allem ist aber durch
diese baukastenartige Anordnung nicht nur die
Montage erieichtert, sondern es ergibt sich fiir jede
Maschine leicht eine Erwsiterungsmdglichksit, so
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dass Produktion und Lagerhaltung ebenfalls verein-
facht und verbilligt werden.

Beim Kammerelement 406 ist die Haltevorrich-
tung und die Spannvorrichtung fiir die Siebloch-
wand 10 im einzelnen nicht dargesteilt und kann
entsprechend einer dér vorher beschriebenen Aus-
flihrungen ausgebildet sein.

Anhand der Kammerelemente 506 ist gezeigt,
wie die Dichtwirkung im Bereiche der zueinander
paralleien und etwa radial verlaufenden Seiten-
wandabschnitte 126 durch Ausbildung als eine Art
Labyrinthdichtung verbessert werden kann. Zu die-
sem Zwecke besitzt der (in Fig. 5) nach rechts
weisende Wandabschnitt 126 Ausbuchtungen 68,
die in entsprechende Kerben 69 der benachbarten
Wand 228 eingreifen. Durch diese Wandausbildung
wird aber nicht nur die Dichtwirkung verbessert,
sondern gleichzeitig auch jedes Kammerelement
506 bezlglich der benachbarten Kammerelemente
in ihrem Sitz fixiert, so dass die Anordnung stabiler
wird. Zusitzlich stellen die Ausbuchtungen 68 so-
wie die Vertiefungen 69 (die nicht unbedingt drei-
eckfdrmig sein missen, sondern auch andere Ge-
stalt, z.B. Wellenform haben k&nnen) Verstirkungs-
sicken fiir die Seitenwandabschnitte 126, 226 dar,
so dass gegebenenfails diese Wandabschnitte aus
schwicherem Material gebiidet sein k&nnen. Da-
durch werden nicht nur Kosten eingespart, sondern
vor allem auch das Gesamtgewicht der Maschine
verringert. Um bei zu starker Verzahnung der
Wandabschnitte 126, 226 die Herausnehmbarkeit
einzelner Kammerelemente 506 nicht zu gefdhr-
den, sollten diese Sicken 68, 69 die bevorzugt eine
abgerundete Form besitzen, einen Oeffnungswinkel
a haben, der grésser als 45° ist und beispielswei-
se anndhernd 60" betrégt.

Es ist ferner eine Sieblochwand 210 vorgese-
hen, die an einem Ende beispisisweise an einer
Stange 211 fest verankert ist, mehrere Kammerele-
mente 506 Ubergreift und am anderen Ende entwe-
der mit einer Spannvorrichtung oder einer entspre-
chenden Haitevorrichtung verbunden werden kann.
Wie schon anhand der Fig. 4 gezeigt wurde, kann
ja jeweils die an einem Ende wirkende Haltevor-
richtung und die am anderen Ende wirkende
Spannvorrichtung jeweils gleichartig ausgebildet
sein. Unterschiedlich aber gegeniiber den vorheri-
gen Ausflihrungsformen ist sin Spannarm 144, der
um eine Achse 70 schwenkbar ist und durch eine
(nicht dargestellte) Feder gegen die Kammerele-
mente 506 zu belastet wird. Der Arm 144 ist in der
gezeigten Weise derart V-férmig gestaltet, dass
seine Schenkel parallel zu den Seitenwandab-
schnitten 127 dieser Kammerelemente liegen. Da-
durch wird nicht nur das Sieb 210 zwischen beiden
Kammerelemente 506 gespannt, sondern zusétz-
lich auch noch die Lage der Kammer elemente 506
fixiert.
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Es versteht sich auch, dass im Rahmen der
Erfindung zahlreiche verschiedene Modifikationen
vorgenommen werden kdnnen. Verfolgt man bei-
spielsweise den Gedanken, wonach ein einziges
Sieb mehrere Wandungsabschnitte abdecken kann
und verbindet man diesen Gedanken mit der aus
Fig. 5 anhand des Kammerelementes 306 gezeig-
ten Verbindung des Siebes 10 mit dem Kammer-
elementgehiuse seibst, so ldsst sich die Kombina-
tion leicht auch in der Form abwandeln, dass ein
einziges Sieb rund um ein Kammerelementgehiu-
se gewickelt und seine Enden gegen einander ver-
spannt werden. In diesem Falle steilt das eine
Ende der Spannvorrichtung gleichzeitig auch die
Haltevorrichtung dar. Da sich in diesem Falle nor-
malerweise ein Schlitz zwischen den beiden Enden
des Siebes ergibt, wird dieser Schlitz vorzugsweise
in den Bereich einer abdekkenden Seitenwand (25
od.dgi.) gelegt. Ferner kdnnte beispielsweise die
Haltevorrichtung gefedert gelagert sein, beispiels-
weise durch Befestigung der Schnelispannver-
schitisse 53 an Blaitfedern oder Gummiblcken.
Selbstverstédndlich sind die verschiedensten Kombi-
nationen der gezeigten Einzeimerkmale md&glich.
Ebenso sind verschiedene Anwendungen der be-
schriebenen Maschine, etwa zum Kihlen von Fut-
terpellets oder zum Hindurchfiihren eines granulier-
ten Adsorbens durch ein Rauchgas denkbar.

Anspriiche

1. Temperiermaschine fiir stlickiges Gut, insbe-
sondere Trockner oder Teigwarentrockner,

a) mit einer Trommel (1), die im wesentli-
chen aus

b) stirnseitigen Trommelelementen (Schilde
3) und

¢) zwischen diesen Trommelelementen sich
erstrackenden, nebeneinander im Abstand von der
Trommelachse (71) angeordneten und von einer
Wandung umschliossenen Kammerelementen (6;
106; 306; 406; 506) aufgebaut est,
dadurch gekennzeichnet, daj

d) die Kammerelemente (6; 106; 306; 406;
506) als einzeln auswechselbare, mit den stirnssiti-
gen Trommelelementen idsbar verbindbare Bauele-
mente ausgebildet sind.

2. Temperiermaschine nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB bei jedem Kammerele-
ment (6; 108; 306; 406; 506) die dem Innenraum
der Trommel (1) abgewandte Zufere Mantelwand
eine erste Sieblochwand (10; 110; 210) und die der
duBeren Mantelwand gegeniiberiiegende innere
Mantelwand eine zweite Sieblochwand aufweist.

3. Temperiermaschine nach einem der vorste-
henden Anspriiche, dadurch gekennzesichnet, daf
die Kammereiements (6; 106; 306; 406; 506) zum
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Bilden von Frewrdumen (28) zwischen den Kammer-
elementen (6; 106; 306; 406; 506) eine von einer
Sektorform abweichende, z. B. polygone Quer-
schnittsform aufweisen.

4, Temperiermaschine nach einem der vorste-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf
jedes Kammerelement (6; 106; 306; 406; 506) in-
nen eine F&rdersinnchtung flir das Gut (16) auf-
weist.

5. Temperiermaschine nach einem der vorste-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,daB
die stirnseitigen Trommelelemente als Schilde (3)
ausgebildet sind, senkrecht zur Trommelachse (71)
angeordnet sind und sich {iber den Innenumfang
der Trommel (1) hinaus erstrecken.

6. Temperiermaschine nach einem der vorste-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
zusdtzlich zu den Kammerelementen (6, 106; 306;
406; 506) Versteifungsrippen (9, 11) zwischen den
Schilden (3) vorgesehen sind.

7. Temperiermaschine nach Anspruch 3 oder
ginem darauf rlickbezogenen Anspruch, dadurch
gekennzeichnet,daB die erste Sieblochwand (10;
110) durch eine im Freiraum (28) angeordnete
Halte- und Spannvorrichtung (11, 34, 35, 36; 11,
53; 53, 144, 211) in einer Geschlossenstellung 16s-
bar festlegbar ist und in eine Offenstellung bringbar
ist.

8. Temperiermaschine nach Anspruch 7, da-
durch gekennzeichnet, daf die Halte- und Spann-
vorrichtung (11, 34, 35, 36; 11, 53; 53, 144, 211) fUr
die erste Sieblochwand (10; 110) an den Schilden
(3) angreift.

9. Temperiermaschine nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, daB die Haite- und Spann-
vorrichtung (11, 34, 35, 36; 11, 53; 53, 144, 211)
dem IGsbaren Befestigen der Kammerelemente (6;
106; 306; 406; 506) dient.

10. Temperiermaschine nach einem der vorste-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
die erste Sieblochwand (10; 110) von einem rah-
menlosen Siebegewebe gebildet wird und zumin-
dest am AuBenumfang der Trommel (1) angeordnet
ist.

11. Temperiermaschine nach einem der vorste-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB
die erste Sieblochwand (10; 110) mehreren Kam-
merelementen (8; 106) gemeinsam zugeordnet ist.

12. Temperiermaschine nach Anspruch 11, da-
durch gekennzeichnet, daB die erste Sieblochwand
(10; 110) in Axialrichtung und/oder in Umfangrich-
tung der Trommel (1) unterteilt ist.

13. Temperiermaschine nach Anspruch 11 oder
12, dadurch gekennzeichnet, daB jedes Kammer-
element (6; 106) einer gesondert abhebbaren er-
sten Sieblochwand (10; 106) zugeordnet ist.
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14. Temperiermaschine nach einem der vorste-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet.daB
die Halte- und Spannvorrichtung (11. 34. 35. 36:
11, 53. 53, 144, 211) eine Federung, vorzugsweise
mit mindestens einer Zugfeder (35) zum Belasten
der ersten Sieblochwand (10; 110) in ihrer Ge-
schlossenstellung unter einem Schneilspannver-
schiufi (53) und:oder einem Schnappverschiu (63
bis 87) aufweist.

15. Temperiermaschine nach einem der vorste-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf
die erste Sieblochwand (10; 110) wenigstens an
einem Ende wenigstens eine Offnung flir den Ein-
griff einer Halteeinrichtung (11, 35) aufwsist.

16. Temperiermaschine nach Anspruch 15, da-
durch gekennzeichnet, das die Offnung als Tasche
flr einen quer zur Spannrichtung der ersten Sie-
blochwand (10; 110) verlaufenden Haltestab (11)
ausgebildet ist. :
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