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@ Pulveraufbereitungsanlage fur Beschichtungspulver.

@ Pulveraufbereitungsaniage, insbesondere  flr
Emailpulver.

In einem Aufbersitungsbehdlter (2) wird durch
Zufuhr eines Druckiuftstromes, welcher hinsichtlich
Feuchtigkeitsgehalt und Temperatur geregelt ist, {lui-
disiertes Pulver auf einen bestimmten Feuchtigkeits-
gehait befeuchtet. Pulver, welches in dem Aufberei-
tungsbehélter (2) den richtigen Feuchtigkeitsgehalt
erreicht hat, wird in einen Pulverbehilter (114) trans-
feriert. Eine Spriihvorrichtung 10 zur elekirostati-
schen Sprithbeschichtung eines Gegenstandes mit
Pulver erhdlt das Pulver aus dem Pulverbehilter
(114). Dadurch ist sichergestellt, daB nur solches
Pulver von der Spriihvorrichtung verspriiht wird, wel-
ches die fiir eine elekirostatische Sprithbeschichtung
optimale Feuchtigkeit hat. Der Aufbereitungsbehilter
(2) enthdlt mehrere (bereinander angeordnete, ge-
trennt heizbare Heizzonen. Dadurch miissen im Auf-
bereitungsbehilter 2 nur kieinere Mengen an Pulver
gréBeren Feuchtigkeitsgehaltsdnderungen und Tem-

P~ peraturdnderungen angepat werden, wenn frisches
Pulver und aus Beschichtungskabinen zurickgewon-
nenes Pulver in den - Aufbersitungsbehdlter (2)

R strémt.
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Pulveraufbereitungsanlage fiir Beschichtungspulver

Die Erfindung betrifft sine Pulveraufbereitungs-
anlage fiir Beschichtungspulver, insbesondere flr
Emailpulver, zum Spriihbeshichten von Gegenstén-
den, gemiB dem Oberbegriif von Patentanspruch
1.

Eine solche Pulveraufbereitungsaniage fir
Emailpuiver zum Beschichten von Gegenstinden

ist aus der US-PS 4 500 560 bekannt. Sie enthélt

einen Aufbereitungsbehiiter mit einem perforierten
Zwischenboden, durch welchen von unten zuge-
flhrte Luft in den Behélter strémt und darin befind-
liches Emailpulver in einem fluidisierten Zustand
hilt. In Abh#ngigkeit vom Feuchtigkeitsgehalt der
Emailpulver-Luftmischung im Behilter wird Dampf
in den Behdlier eingefiihrt, um den Feuchtigkeits-
gehalt des Emailpulvers auf einem bestimmien
Wert zu halten. Auf dem Behilter befindet sich ein
Injektor, durch welchen Fdrdergas zu einer Spriih-
vorrichtung hindurchstrémt. Das FOrdergas saugt
im Injektor nach dem Venturi-Prinzip Pulver aus
dem Aufbereitungsbehdlier an und fSrdert es zur
Sprithvorrichtung. Die Saugwirkung des Injektors
kann durch Zugabe von Dosierluft variiert werden.

Eine Pulveraufbereitungsanlage flir Emailpulver
und flir andere Beschichtungspulver nach dem
Oberbegriff von Patentanspruch 1 ist auch aus der
DE-PS 36 02 388 bekannt. Sie enthiit einen Aufbe-
reitungsbehditer, in welchem sich fluidisiertes Pui-
ver befindet. Eine léngliche Glocke ist mit ihrem
unten offenen Ende in das fluidisierte Puiver einge-
tauchi. Die Glocke ist luftdicht, so daB in ihr sin
Druck entsteht, durch weichen die Flllungshéhe an
fluidisiertem Pulver innerhaib der Glocke niedriger
ist als auBerhalb der Glocke. In der Glocke befindet
sich eine Vielzahl von Fluideinidssen zur Zufuhr
von Dampf oder Wasser, welches durch die Fluid-
einldsse verspriiht wird und sich mit dem fluidisier-
ten Pulver vermischt, so daB das fluidisierte Pulver
von diesem Dampf oder Wasser Feuchtigkeit an-
nimmt.

AuBerdem sind aus der FR-PS 1 347 012 meh-
rere Ausfiihrungsformen von Pulverbeschichtungs-
anlagen flir Emailpulver bekannt. Bei einer Ausflih-
rungsform wird unterhalb des zu beschichtenden
Gegenstandes Dampf zur Befeuchiung des Email-
pulvers erzeugt, wihrend dieses von einer Spriith-
vorrichtung auf den Gegenstand gespriiht wird. Bei
einer anderen Ausflihrungsform wird in den Sprih-
strahl des von einer Spriihvorrichtung verspriihten
Emailpulvers Uber Sprilhdiisen Wasser beige-
mischt.

Emailpuiver wird ebenso wie Kunststoffpulver
und andere zur Beschichtung dienende Pulver
elekirostatisch aufgeladen, damit sie ldngs elekiri-
scher Feldlinien zu dem zu beschichtenden Gegen-
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stand fliegen und auf diesem haften bleiben. Die zu
beschichtenden Gegenstinde sind normalerweise
an Erdpotential angeschiossen. Einige Pulverarten,
insbesondere Emailpulver, haben jedoch den
Nachteil, daB8 sie elekirostatisch nicht so aufgeia-
den werden kdnnen, daB sie von einem geerdsien
Gegenstand ausreichend stark angezogen werden
und an ihm haften. Deshalb werden einigen Pulver-
arten Zusatzmittel hinzugefiigt. Als wichtige Mag-
nahme werden Emailpulverpartikel mit Silikon be-
schichtet. Dadurch kdnnen sie elekirostatisch hé-
her aufgeladen werden. Zur Verbesserung der
Qualitdt der Pulverschicht auf einem Objekt wird

" das Emailpulver zus#tzlich mit Wasser oder Was-

serdampf befeuchtet, bevor es auf das Objekt ge-
spriht wird. Bei zu geringer Feuchtigkeit des Pul-
vers kann es siekirostatisch nicht ausrsichend stark
aufgeladen werden, wodurch man eine schlechte
Beschichtungsqualitit erhdlt und der Wirkungsgrad
des Verfahrens schlecht ist, weil viele Pulverparti-
kel nicht auf das Objekt gelangen oder vom Objeki
abprallen. Bei zu grofer Feuchtigkeit des Pulvers
haftet aber das Pulver nicht mehr ausreichend an
dem zu beschichtenden Gegenstand. MaBgebend
ist die elekirische LsitfAhigkeit des Pulvers. Die
Erzeugung eines bestimmien Feuchtigkeitsgehaltes
des Pulvers dient somit dazu, die optimale elektri-
sche Leiifdhigkeit des Pulvers zu erzeugen.

Durch die Erfindung soll die Aufgabe geldst
werden, eine Pulveraufbersitungsanlage fiir Be-
schichtungspulver, insbesondere flir Emailpulver,
zu schaffen, mit welcher eine optimale elektrische
Leitfdhigkeit des Beschichtungspulvers in sinem
zeitlich kurzen Verfahren erzeugt werden kann.

Diese Aufgabe wird gemiB der Erfindung
durch die kennzeichnenden Merkmale von Patent-
anspruch 1 geldst.

Weitere Merkmale der Erfindung sind in den
Unteranspriichen enthalten.

Durch die Erfindung ergeben sich folgende
Vorteile: Es kann in kurzer Zeit Beschichtungspui-
ver erzeugt werden, welches fiir eine elektrostati-
sche Beschichtung eine glinstige elektrische Leitf4-
higkeit hat. Diese beh4it das Pulver {iber iange Zeit
aufrecht, beispielsweise {iber mehrere Wochen. Es
ist in den meisten Fillen keine klimatisierte Spriih-
beschichtungskabine mehr nétig. Das auf einen
bestimmten Feuchtigkeiisgehalt, und damit auf eine
bestimmte elekirische Leitfahigkeit, eingestellte Be-
schichtungspulver kann mit normaler Druckluft als
F&rdermedium einer Sprihvorrichtung zugeflihrt
und von dieser elekirisch aufgeladen und verspriiht
werden. Durch die Verwendung von Druckiuft, de-
ren Feuchtigksitsgehalt geregelt ist, kann der
Feuchtigkeitsgehalt von Beschichtungspulver auch
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dann noch in sehr engen Grenzen konstant gehal-
ten werden, wenn der Feuchtigkeits-Sollwert des
Pulvers sehr klein ist. Dies ist bei der Befeuchtung
von Beschichtungspulvers mit Dampf nicht mdg-
lich, weil Dampf immer 100% Luftfeuchtigkeit hat,
so daB der Feuchtigkeitsgehalt des Dampfes nicht
einstellbar ist. Beim Abstellen der Dampfzufuhr
dauert es mindestens 10 Minuten bis erneut Dampf
gebildet werden kann, weil erst alle Leitungen aui-
gewdrmt und Kondenswasser abgefiihit werden
miissen.

Die Erfindung wird im folgenden mit Bezug auf
beiliegende Zeichnungen beschrieben, in weichen
mehrere Ausflihrungsformen der Erfindung als Bei-
spiele dargestellt sind. In den Zeichnungen zeigen

Fig. 1 eine Pulverbeschichtungsaniage mit
giner Pulveraufbereitungsaniage nach der Erfin-
dung, insbesondere flir Emailpulver, welche sich
fir die Aufbereitung von allen fluidisierbaren Pulver
eignet,

Fig. 2 eine weitere AusfUhrungsform einer
Druckluftkonditioniereinrichtung einer Pulveraufbe-
reitungsanlage nach der Erfindung,

Fig. 3 ein Kurvendiagramm, welches die
Wasserdampf-Sittigungsgrenzen von komprimier-
ter Luft bei verschiedenen Drlicken der kompri-
mierten Luft zeigt, wobei auf der x-Achse der
"Wassergehalt in g/kg trockener Luft" und auf der
y-Achse die Temperatur in *C der komprimierten
Luft angegeben ist,

Fig. 4 eine weitere Ausfiihrungsform einer
Pulveraufbereitungsanlage, insbesondere flir Email-
pulver, nach der Erfindung, und

Fig. 5 eine nochmals weitere Ausfuhrungs-
form einer Pulveraufbersitungsanlage, insbesonde-
re flir Emailpulver, gem&B der Erfindung.

Die Pulveraufbereitungsanlage nach der Erfin-
dung wird im folgenden als Teil einer Pulverbe-
schichtungsanlage beschrieben. Die Pulveraufbe-
reitungsanlage, zu welcher alle beschriebenen und
dargestellten Elemente mit Ausnahme einer Sprih-
vorrichtung 10 gehdren, kann jedoch auch bei der
Pulverherstellung verwendet werden, zum Beispiel
in einer Email hersteillenden Miihie. Die Anwen-
dung der Erfindung ist jedoch nicht auf eine be-
stimmte Pulverart beschrénkt.

Die in Fig. 1 dargestelite Pulverbeschichtungs-
anlage nach der Erfindung enthilt einen Aufberei-
tungsbehélter 2, in welchem Beschichtungspuiver
4, zum Beispiel Emailpulver, in einem fluidisierten
Zustand gehalten wird. Ein Pulvereinla8 6 mit ei-
nem Metallabscheider und einer Siebmaschine 8
dient zur Zufuhr von frischem Pulver und von zu-
riickgewonnenem Pulver in den Aufbereitungsbe-
hiiter 2. Das zuriickgewonnene Pulver ist solches,
welches von einer Sprihvorrichtung 10 verspriiht
wurde, jedoch nicht auf einen zu beschichtenden
Gegenstand gelangte oder von diesem wieder ab-
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pralite. In der Mitte eines perforierten Zwischenbo-
dens 12 des Aufbereitungsbehilters 2 befindet sich
ein Auslal 14 zur Entnahme von aufbereitetem
Pulver aus dem Aufbereitungsbehéiter 2 fir eine
Spriihvorrichtung  10. Zurlickgewonnenes Pulver
kann anstatt in den Aufbereitungsbehdliter 2 in ei-
nen anderen Behdlter gegeben werden, zum Bei-
spiel in einen Behdlter 114, aus welchem die
Spriihvorrichtung 10 mit Pulver versorgt wird.

Eine Druckgaskonditioniersinrichtung 20 hat ei-
nen an eine Druckiuftquelle 22 angeschlossenen
Druckiufteingang 24 und einen Ausgang 26, Uber
welchen die Druckluftkonditioniereinrichtung 20 ei-
nen konditionierten Druckluftstrom abgibt, welcher
hinsichtlich seines Feuchtigkeitsgehaites und seiner
Temperatur auf einen bestimmien Sollwert einge-
stelit und dadurch auf diese Werte konditioniert ist.
Der Ausgang 26 der Druckgaskonditioniereinrich-
tung ist Uber eine Fluidleitung 28 an einen Injektor
30 angeschlossen, in welchem der konditionierte
Drucklufistrom einen Unterdruck nach dem Venturi-
Prinzip erzeugt. Durch diesen Unterdruck wird Uber
eine Saugleitung 32, deren EinlaB&ffnung 33 in der
Mitte des Aufbereitungsbehilters 2 in halber Pul-
verhdhe liegt, Pulver aus dem Aufbereitungsbehil-
ter 2 in den Injektor 30 gesaugt und vom Druckluft-
strom {iber sinen FluideiniaB 34 oberhalb der Pul-
veroberfldche 36 des fluidisierien Pulvers 4 wieder
in den Aufbereitungsbehilter 2 zuriickgefiihrt. Nach
dem Venturi-Prinzip als pneumatische F&rderein-
richtung wirkende Injektoren sind bekannt, bei-
spielsweise aus der US-PS 4 500 560. Der Aufbe-
reitungsbehdlier 2 ist durch eine Haube 38 ver-
schiossen, welche jedoch kleine Entlliftungs6ffnun-
gen 40 hat, Uber welche aus dem Aufbereitungsbe-
hilter 2 Gas entweichen kann. In der Haube 38
befindet sich der Pulvereinia 6 und der FluideiniaB
34. Der Aufbereitungsbehilter 2 befindet sich in
einem klimatisierten Raum 42. Die Drucklufiquelle
22 ist ein.lbliches Drucklufinetz, welches Druckluft
mit ungefahr 25°C und einer Luftfeuchtigkeit von
5% liefert. Die Druckgaskonditioniereinrichtung 20
enthdlt einen Druckluftbefeuchter 44, in welchem
sich Wasser 46 befindet. Druckiuft strémt von der
Druckluftquelle 22 Uber den Drucklufteingang 24
durch das Wasser 46 im Druckiuftbefeuchter 44 zu
dessen Ausgang 48. Das Wasser 46 wird im
Druckiuftbefeuchter 44 durch eine Heizung 50 und
einen Thermostaten 52 auf einer hdheren Tempe-
ratur als die Druckiuft der Druckluftquelle 22 gehal-
ten, beispielsweise auf 50° C, damit die Druckluft
viel Feuchtigksit aus dem Wasser 46 aufnimmt. Ein
Thermometer 54 zeigt die Wassertemperatur an.
Am Ausgang 48 hat die befeuchtete Druckiuft bei-

spielsweise ungefdhr 45°C und eine Luftfeuchtig-

keit von 90%. Diese befeuchteie Druckluft gelangt
vom Ausgang 48 {ber eine Leitung 56 zu einem
Kihler 58, in welchem die feuchte Druckluft auf
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eine niedrigere Temperatur, beispielsweise auf
25°C, und 100% Luftfeuchtigkeit abgekiihlt wird.
Der Kiihler 58 enthilt einen von Kiihiwasser durch-
strémten Kilhlwasserkreislauf 60. In einer Aus-
gangsleitung 64 vom Kuhierausgang 62 zu dem
Ausgang 26 der Druckgaskonditioniersinrichtung 20
befindet sich ein Zentrifugalabscheider 66 zur Ab-
scheidung des durch die Temperaturerniedrigung
ausgeschiedenen Kondenswassers, ferner ein Tem-
peraturregler 68 zur Regelung des Kihlwasser-
kreislaufes 60 in Abhangigkeit von der Temperatur
in der Ausgangleitung 64, sowie ein Thermometer
70 und ein Manometer 72.

Die Mantelwand 74 des Aufbereitungsbehilters
2 ist mit drei elekirischen Heizkdrpern 75, 76, 77 in
Form von Heizmaiten umgeben, welche ibereinan-
der von der HShe des Zwischenbodens 12 bis zur
H&he der Pulveroberfliche 36 angeordnet sind. Die
Heizk&rper sind einzeln regelbar. In abgewandelter
Ausfihrungsform k&nnen die Heizkdrper 75, 76, 77
stait elekirisch durch Heizwasser oder Dampf er-
warmt werden. Sie dienen zur Erwarmung des flui-
disierten Pulvers 4, in drei libereinander gelegenen
Heizzonen 75/1, 76/1 und 77/1, um darin Wasser
zu verdampfen, wenn der Feuchtigkeitsgehalt des
fluidisierten Emailpulvers 4 zu hoch ist. In der
obersten Heizzone 75/1 treten Schwankungen in
der Feuchtigkeit des fluidisierten Pulvers infolge
von liber den PulvereinlaB 6 zugefiihrtem frischen
Pulver und zurlickgewonnenem Pulver auf. In der
mittleren Heizzone 76/1, in welcher sich die EinlaB-
Sffnung 33 des Saugrohres 32 befindet, sind die
Schwankungen schwicher. Am schwichsten sind
die Schwankungen in der vom Puivereinia8 6 und
dem FluideinlaB 34 am weitesten entfernten, unter-
sten Heizzone 77/1. Aus diessm Grunde befindet
sich der Pulverausla 14 unter der untersten Heiz-
zone 77/1. Dadurch kann Uber den Puiverausla 14

kontinuierlich oder diskontinuierlich Pulver entnom- .

men werden, welches einen im wesentlichen kon-
stanten Feuchtigkeitsgehalt hat. Kleinste Feuchtig-
keitswerte k&nnen genau eingestellt und konstant
gehalten werden. Durch die Aufteilung auf mehrere
Heizzonen wird auch weniger Heizenergie bendtigt
als bei einer einzigen Heizung flir den gesamten
Aufbereitungsbehélter. Eine TemperaturmeBeinrich-
tung 78 miBt im Aufbereitungsbehiliter 2 die Tem-
peratur des fluidisierten Emailpulvers. Eine Feuch-
tigkeitsmeBeinrichtung 80 mift im Aufbereitungsbe-
hdlter 2 den Feuchtigkeitsgehalt der Emailpuiver-
partikel im fluidisierten Emailpulver 4. In Abhdngig-
keit von dem Temperaturistwert und dem Feuchtig-
keitsistwert, welche von der Temperaturmefeinrich-
tung 78 und der Feuchtigkeitsmefeinrichtung 80
gemessen werden, wird Uber Steuerleitungen 82
und 84 ein Klimarsgler 86 aktiviert. In der Fluidlei-
tung 28 des Injektors 30 befindet sich ein Druckre-
gler 88, weicher in Abhingigkeit vom Temperatur-
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Istwert und vom Feuchtigkeits-Istwert vom Klimare-
gler 86 mehr oder weniger weit gedffnet oder ge-
schlossen wird und dadurch die Zufuhr von kondi-
tionierter Druckluft zum Fluideinla 34 regelt. Au-
Berdem regelt der Klimaregler 86 in Abhéngigkeit
vom Temperatur-Istwert und Feuchtigkeits-Istwert
den Regler 68 zur Regelung des Kihiwasserkreis-
laufes 60 des Kihlers 58. In der Fluidleitung 28
befindet sich ein Manometer 90 zur Druckanzeige.

Die H8he der Pulveroberfliche 36 des fluidis-
ierten Emailpuivers 4 wird durch Niveauregler 92
und 94 geregelt, welche am Aufbereitungsbehilier
2 Ubereinander angeordnet sind.

Der konditionierte Druckluitstrom gelangt vom
Ausgang 26 der Druckgaskonditioniereinrichtung 20
Uber eine Zweigleitung 96, in welcher sich ein
Druckregler 98 und ein Manometer 100 befinden,
in einen Zwischenraum 102 unterhalb des perfo-
rierten Zwischenbodens 12 und von diesem durch
den perforierten Zwischenboden 12 zur Fluidisie-
rung des Emailpulvers 4 in den Pulverraum 104
des Aufbereitungsbehélters 2.

Der Ausgang 26 der Druckgaskonditionierein-
richtung 20 ist auBerdem Uber eine weitere Zwei-
gleitung 106, welche einen Druckregler 108 und ein
Manometer 110 enthdlt, mit einem unteren Zwi-
schenraum 112 eines Beschichtungsbehéiters 114
verbunden. Dadurch gelangt der konditionierte
Druckluftstrom Uber einen perforierten Zwischenbo-
den 116 in den Pulverraum 118 des Beschich-
tungsbehilters 114 und hidlt darin Emailpulver 120
in einem fluidisierten Zustand. Das Emailpulver 120
ist das Pulver, welches im Aufbereitungsbehilter 2
den gewilinschten Feuchtigkeits-Sollwert und
Temperatur-Sollwert erreicht hat und deshalb vom
PulverauslaB 14 Uber eine Transferlsitung 122 in
den Beschichtungsbehilter 114 Uberflhrt wurde. In
der Transferleitung 122 befindet sich eine
Puiverzufuhr-Steuereinrichtung 124. Diese kann
eine Pumpe, ein Zellenrad oder eine andere
Schleuss sein, welche von einem Steuergerét 126
derart gesteuert wird, daB Emailpulver aus dem
Aufbereitungsbehiiter 2 jeweils nur dann in den
Beschichtungsbehélter 114 transferiert wird, wenn
das Emailpuiver im Aufbereitungsbehidlter 2 den
gewinschten Feuchtigkeitsgehalt und die ge-
wiinschte Temperatur hat, und wenn auBerdem von
Niveaureglern 128 und 130 die Meldung vorliegt,
daB der Beschichtungsbehilter aufnahmefihig flir
weiteres Emailpulver ist. Da sich der PulverausiaB
14 im Zwischenboden 12 und damit an der unter-
sten Stelle im Aufbereitungsbehiiter 2 befindet,
kann dem Aufbereitungsbehilter 2 konditioniertes
Emailpulver entnommen werden, ohne Qualitétsbe-
eintrdchtigung, wéhrend oberhalb des Pulveraus-
lasses 14 Emailpulver durch den konditionierten
Druckiuftstrom in einem Rezirkulationskreisiauf um-
{auft, welcher durch Injektor 30 mit dem Steigrohr
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a
32 und dem Fluideinla 34 gebildet ist. Da sich der
Pulvereintad 6 flir frisches Emailpulver und zurlick-
gewonnenes Emailpulver oberhalb der Puiverober-
fldche 36 befindet, wird dieses Emailpulver jeweils
vom Rezirkulationskreislauf erfaft, ohne daf es das
{iber den PulverausiaB 14 entnommene Emailpulver
hinsichtlich Temperatur oder Feuchtigkeit beein-
tréchtigt.

Die Transferleitung 122 gibt das konditionierte
Emailpulver Uber einen Pulvereinia 132 von oben
in den Beschichtungsbehilter 114. Ein zweiter In-
jektor 134 erhlt Uber eine Steuersinrichiung 136
von der Drucklufiquelle 22 {iber eine Leitung 138
Forderluft und Uber eine Leitung 140 Steuerluft.
Die F&rderluft erzeugt im Injekior 134 einen Unter-
druck, durch welchen Uber ein Saugrohr Emailpul-
ver 120 aus dem Beschichtungsbehiiter 114 in den
Injektor 134 gesaugt wird und von dort vom For-
derluftstrom der Sprihvorrichtung 10 zugefiihrt
wird.

Da der konditionierte Druckluftstrom am Aus-
gang 26 der Druckgaskonditioniereinrichtung 20
nicht nur zur Befeuchtung des Emailpuivers im
Rezirkulationskreislauf zwischen dem Injektor 30,
der EinlaB6ffnung 33 und dem FluideinlaB 34 dient,
sondern auch als Druckluft zur Fluidisierung des
Emailpulvers durch den perforierten Boden 12 im
Aufbereitungsbehiiter 2 und durch den perforierten
Boden 116 im Beschichtungsbehilter 114, hat man
ein hinsichtlich des gewlinschten Feuchtigkeitsge-
haltes und der gewiinschten Temperatur sehr sta-
biles System, mit welchem auch kleinste Feuchtig-
keitswerte und beliebige Temperaturen einstellbar
sind und auf dem eingestellten Wert gehalten wer-
den kdnnen.

Fig. 2 zeigt eine weitere Ausflihrungsform einer
Druckgaskonditioniereinrichtung 20/2 nach der Er-
findung, welche alle Elemente der Druckgaskondi-
tioniereinrichtung 20 von Fig. 1 und zus&tzlich ei-
nen mit Kaltemittel, anstatt mit Wasser, betriebe-
nen Kiihler 150 und eine Heizvorrichtung 152 zur
Druckluftnachwidrmung enthélt. Soweit die Teile in
Fig. 2 Teilen von Fig. 1 entsprechen, sind sie mit
den gleichen Bezugszahlen versehen und werden
hier nicht nochmals beschrieben. Der Kéltemittei-
Kihler 150 ist in Strémungsrichtung des Druckluft-
stromes stromabwirts des Kihlwassers-Kuhlers 58
angeordnet. Die Heizvorrichtung 152 ist im Strd-
mungsweg des Druckluftstromes stromabwiérts des
Kiltemittel-Kiihlers 160 in der Leitung 64 unmittel-
bar stromaufwirts des Ausganges 26 angeordnet.
Der Zentrifugalabscheider 66 befindet sich im Strd-
mungsweg des Druckluftstromes zwischen dem
Kiltemittel-Kiihler 150 und der Heizvorrichtung 152
in einer Verbindungsleitung 154 zwischen diesen
beiden Elementen. Ein Thermometer 156 in der
Verbindungsleitung 154 zeigt die jeweilige Tempe-
ratur des Druckluftstromes an. Im Kiltemittelkreis-
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lauf 158 des Kiltemittei-Kiihlers 150 befindet sich
ein Kdltemittel-Kompressor 160 und ein Regler
162. Der Kiltemittel-Kihier 150 dient zur Abkih-
lung des Druckluftstromes auf eine unter 25°C
liegende Temperatur. Der Kiihiwasser-Kiihler 58,
weicher stromaufwirts davon angeordnet ist, dient
zur Abklihlung des Druckluftstromes unter eine
Temperatur, weiche oberhalb von 25" C liegt. Die
Heizvorrichtung 152 enthélt einen Heizkreistauf 164
mit einem Temperaturregler 166. Der Heizkreislauf
164 wird durch eine Pumpe 168 aus dem Druck-
luftbefeuchter 44 mit erwdrmter Druckluft versorgt.
Ein Manometer 170 zeigt jeweils den Druck im
Heizkreislauf 164 an. Der Ausgang 48 des Druck-
lufibefeuchters 44 ist Uber eine RUckkopplungs-
Fluidleitung 172 mit dem Druckiufteingang 24 ver-
bunden. Dadurch ergibt sich eine bessere Stabili-
sierung in der Regelung des Druckiufistromes.

Mit der Druckluftkonditioniereinrichtung 20/6
kann mit Wasser gesdttigte Druckiuft in sinem Be-
reich eingestellt werden, welcher mindestens von
3°C bis 60° C reicht. Durch die nachtrigliche Er-
warmung mit der Heizvorrichtung 152 kann der
Wassergehalt im Druckluftstrom fein reguliert wer-
den. Die Temperatur des Druckluftstromes, weicher
in den Aufbereitungsbhélter 2 gelangt, sollte immer
10" Uber der Temperatur der Druckluft der Druck-
luftquelle 22 liegen.

Im folgenden wird mit Bezug auf Fig. 3 be-
schrieben, wie mit den Druckgaskonditioniereinrich-
tungen 20 von Fig. 1 und 20/2 von Fig. 2 Druckluft
der Druckgasquelle 22 hinsichtlich Temperatur und

Feuchtigkeitsgehaltes konditioniert werden kann.

"Konditioniert" bedeutet hierbei die Einstellung und
die Aufrechterhaltung durch entsprechende Rege-
lung einer gewlinschten Temperatur und eines ge-
wilinschten Feuchtigkeitsgehaites des Druckluitsiro-
mes. Fig. 3 zeigt die Wasserdampi-Sittigungsgren-
zen von komprimierter Luft, also den Wassergehalt
in g/kg trockener Luft, in AbhZngigkeit von der
Temperatur in *C. Dabei ist der Wassergehalt in
g/kg trockener Luft auf der x-Achse und die Tem-
peratur in ~C auf der y-Achse angegeben. Fig. 3
enthilt die Druckkurven verschiedener Driicke des
Druckluftstromes, ndmliich bei 1 x 1,02 x 10° Pa =
Atmosphirendruck, 2 x 1,02 x 10° Pa, 3 x 1,02 x
10° Pa, 4 x 1,02 x 10° Pa, 5 x 1,02 x 10° Pa, 6 x
1,02 x 105 Pa, 7 x 1,02 x 10° Pa, 8 x 1,02 x 105
Pa, 9 x 1,02 x 10° Pa, 11 x 1,02 x 105 Pa, 13 x
1,02 x 10° Pa, 16 x 1,02 x 10° Pa.

Beschreibung eines Einstellungsbeispiels: Ge-
wiinscht wird ein Druckluftstrom, welcher bei einem
Druck von 8 x 1,02 x 10° Pa und einer Temperaiur
von 20° C eine relative Feuchte von 60% hat. Aus
dem Kurvendiagramm von Fig. 3 kann entnommen
werden, daB die Wasserdampf-Sittigungsgrenze
und damit der Wassergehalt von Luft 1,92 g Was-
ser in einem kg trockener Luft beirdgt, wenn die
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Luft 20° C und einen Druck von 8 x 1,02 x 10° Pa
hat. Der Wassergehalt von 1,92 g/kg trockener Luit
entspricht einem relativen Feuchtigkeitsgehalt von
100%. Gewiinscht werden bei diesem Beispiel
aber nur 60%. Dies ergibt die Rechnung 60% =
0,6 x 1,92 g Wasser/1 kg Luft = 1,14 g/kg.

Aus dem Kurvendiagramm von Fig. 3 kann
wiederum abgelesen werden, daB sich ein Wasser-
gehalt von 1,14 g/ 1 kg trockener Luft bei einem
Taupunkt von 12° C (gesittigte Luft mit Wasser-
dampf) ergibt. Um dies zu erreichen muB in Fig. 2
der Leistungsregler 162 des Kiltemittel-Kihlers
150 auf 12°C eingestellt werden. Dabei kann im
Druckluftbefeuchter 44 eine Temperatur von 35°C
herrschen, und der Temperaturregler 68 des
Kihlwasser-Kiihlers 58 kann auf eine Temperatur
von 20° C eingestelit sein.

Die in Fig. 4 dargestellte weitere Ausflihrungs-
form einer Pulverbeschichtungsaniage fiir Emailpul-
ver nach der Erfindung enthélt einen Aufberei-
tungsbehilter 402 mit einem perforierten Zwi-
schenboden 404, welcher den Behilterinnenraum
in einen Pulverraum 406 und einen darunter gele-
genen Druckiuftraum 408 untertsilt. Frisches Email-
pulver und von einer Beschichtungskabine zurlick-
gewonnenes Emailpuiver gelangt Uber einen Pul-
vereinlaB 6, in welchem sich ein Metallabscheider
und eine Siebvorrichtung 8 befinden, mittig durch
einen Deckel 410 in den Pulverraum 406. An den
Druckluftraum 408 ist eine Druckluftkonditionierein-
richtung 412 angeschlossen, von dessen Ausgang
414 ein bezliglich Temperatur und Feuchtigkeitsge-
halt konditionierter Druckluftstrom in den Druckluft-
raum 408 strdmt und von dort durch den perforier-
ten Zwischenboden 404 in den Pulverraum 406
gelangt, wo der Druckluftstrom das Pulver 416 in
einem fluidisierten Zustand hilt. Uberdruckgas
kann Uber Offnungen 40 im Deckel 410 entwei-
chen. Die Druckgaskonditioniereinrichtung 412 ist
ein Druckluft-Wasserzerstiuber, welchem Uber eine
Wasserlsitung 418 Wasser und Uber eine Gaslei-
tung 420 Luft einer Druckluftquelle 22 zugefihrt
wird. Der Druckluftstrom der Gasleitung 420 zer-
stdubt das Wasser der Wasserlsitung 418 und
nimmt dabei einen bestimmien Prozentisatz an
Wasserfeuchtigkeit auf. Ein Sensor 422 miBt den
Feuchtigkeitsgehalt und die Temperatur der Email-
pulverpartikel im Aufbereitungsbehiliter 402 und re-
gelt in Abhé&ngigkeit hiervon die Temperatur und
den Feuchtigkeitsgehalt des Druckluftstromes in
der Druckgaskonditioniersinrichtung 412. Der Auf-
bereitungsbehilter 402 ist mit zwei Ubereinander
angeordneten HeizkGrpern 426 und 428 in Form
von elekirischen Heizmatten an der Behilterwand
430 versehen, mit welchen die untere Hilite als
Heizzone 428/1 und die obere Hilfte als Heizzone
426/1 des Pulverraumes 406 getrennt voneinander
erwidrmt werden kdnnen. Dadurch kann in der un-
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teren Halite des Pulverraumes 406 (ber eine
Transferleitung 122 mit einer Pumpe 124 Emailpul-
ver entnommen werden, weliches hinsichtlich
Feuchtigkeitsgehait und Temperatur im Aufberei-
tungsbehélter 402 konditioniert wurde, wéhrend
das Emailpulver in der ocberen Hilfte des Puiver-
raumes 406 noch nicht die erforderlichen Sollwerte
hinsichtlich Feuchtigkeitsgehalt und Temperatur
hat. Die Temperaturschwankungen und Feuchtig-
keitsgehaltsschwankungen sind in der oberen Half-
te des Pulverraumes 406 wesentlich gréBer als in
der unteren Hiifte, weil in die obere Hilfte kontinu-
jerlich oder diskontinuierlich frisches Emailpuiver
und zurlickgewonnenes Emailpulver zugefiihrt wird.
Die Hohe der Pulveroberfliche 36 im Aufberei-
tungsbehilier 402 wird durch an ihm vorgesehene
Niveauregler 92 und 94 geregelt. Die Transferlei-
tung 122 verbindet sinen PuiverausiaB 14 des Aui-
bereitungsbehilters 402 mit einem mittigen Pulver-
ginlaB 132 eines Beschichtungsbehilters 114. Der
Beschichtungsbehilter 114 hat einen perforierten
Zwischenboden 116, welcher einen Druckluftraum
112 von dem dariliberliegenden Pulverraum 118
des Beschichtungsbehdliers 114 trennt. Eine Steu-
ereinrichtung 136 ist an die Druckiuftquelle 22 an-
geschlossen und fuhrt Druckluft Uber eine Druck-
luftleitung 432 in den Druckiuftraum 412, von wel-
chem sie durch den perforierten Zwischenboden
116 in den Pulverraum 118 gelangt und dori das
Pulver fluidisiert. Die PulverhGhe im Pulverbehiiter
114 wird durch ein Steuergerdt 125 geregelt, wel-
ches in Abhingigksit von Signalen von Niveaure-
glern 128 und 130 die Pumpe 124 steuert. Ein
Injektor 134 wird Uber eine Fluidleitung 138 mit
F&rderluft der Druckiuftquelle 22 durchstromt, so
daB im Injekior 134 nach dem Venturi-Prinzip ein
Unterdruck erzeugt wird. Der Unterdruck saugt
Uber eine Saugleitung 142 Pulver aus dem Be-
schichtungsbehilter 114 und fdrdert es zu einer
Spriihvorrichtung 10, wo das Pulver slekirostatisch
verspriiht wird. Zur Einstellung des Unterdruckes
und damit zur F8rderleistung des Injektors 134
kann diesem Uber eine Fluidleitung 140 und der
Steuereinrichiung 136 Steuerluft von der Druckluft-
quelle 22 zugefiihrt werden.

Fig. 5 zeigt eine nochmals weitere Ausflih-
rungsform einer Pulverbeschichiungsaniage nach
der Erfindung flr Emailpulver. Sie enthdlt sinen
Aufbereitungbehdlter 502 mit einem perforierten
Zwischenboden 504, welcher den Innenraum in ei-
nen Pulverraum 506 und einen darunter gelegenen
Druckluftraum 508 unterteilt. Von einer Druckluft-
quelle 510 in den Druckraum 508 stromende
Druckiuft gelangt durch den perforierten Zwischen-
boden 504 in den Pulverraum 506 und fluidisiert
dort Pulver 512. Die H&he der Oberfliche 36 des
Pulvers 512 wird durch Niveauregler 92 und 94
geregelt. In das Pulver 512 ist eine rinnenf6rmige
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Glocke 520 mit threm nach unten zeigenden offe-
nen Ende 522 eingetaucht. Die Glocke 520 ist
luftdicht, so daB sich in ihr ein Uberdruck bildet,
durch welchen Pulver aus ihr verdrdngt wird, so
daB die Oberfliche 536 innerhalb der Glocke 520
niedriger ist als die Oberfliche 36 des Pulvers
auBerhalb der Glocke, und in der Glocke ergibt
sich ein Glockenhohiraum 524. Durch die Glocke
520 erstreckt sich ein Rohr 526 mit einer Vielzahi
von Diisen 528. An das Rohr 526 ist auBerhalb des
Aufbersitungsbehilters 502 eine Druckluftkonditio-
niereinrichtung 20/2 von Fig. 2 angeschlossen, von
welcher hinsichtlich Feuchtigkeitsgehalt und Tem-
peratur konditionierte Druckiuft (iber die Disen 528
in den Glockenraum 524 verspriiht wird. Die feuch-
te Druckiuft gelangt Uber die untere Offnung 522
der Glocke 520 in das fluidisierte Pulver 512, wobei
es sich im wesentlichen Uber den gesamten Behél-
terquerschnitt in fein dosierbaren Mengen im Pul-
ver 512 verteilt. Kondenswasser in der Leitung 526
kann Uber einen AuslaB 536 abflieBen. Ahnlich wie
in Fig. 1 ist eine Feuchtigkeiis-MeBeinrichtung 80
und eine Temperatur-MeBeinrichtung 78 vorgese-
hen, in Abh&ngigkeit von welchen Uber ein Steuer-
gerdt 126 und einen Klimaregler 86 der Feuchtig-
keitsgehalt und die Temperatur des konditionierten
Druckluftstromes in der Leitung 526 geregeit wird
und auBerdem der Pulvertransfer aus dem Aufbe-
reitungsbehilter 502 Uber sine Transferleitung 122
und eine darin angeordnete Pumpe 124 geregelt
wird. Die Transferleitung 122 Ubertrédgt Pulver aus
dem Aufbereitungsbehéiter 502 in einen Beschich-
tungsbehiiter 114. Der Beschichtungsbehélter 114,
ein Injektor 134 und eine Sprihvorrichiung 10 zur
elekirostatischen Beschichtung von Gegensténden
sind in der gleichen Weise ausgebildet und ange-
ordnet wie die mit gleichen Bezugszahlen versehe-
nen korrespondierenden Teile der Fig. 1 und 4,
weshalb diese Teile hier nicht nochmais im einzel-
nen beschrieben werden. Ebenso wie bei der Aus-
flhrung nach Fig. 4 ist auch der Aufbereitungsbe-
hélier 502 von Fig. 5 mit zwei Ubereinander ange-
ordneten HeizkGrpern 426 und 428 zur zonenwei-
sen Feuchtigkeitsregulierung des Emailpulvers in
Heizzonen 426/1 und 428/1 des Aufbereitungsbe-
hilters 502 versehen.

Alle Ausfihrungsformen der Erfindung haben
folgende Vorteile:

1. Die Verwendung von Druckluft mit gere-
geltem Feuchtigkeitsgehalt und geregelter Tempe-
ratur ermdglicht sehr genaue Einstellungen des
Feuchtigkeitsgehaites, und damit der elekirischen
Leitfahigkeit, des Beschichtungspulvers auch dann,
wenn der Feuchtigkeitsgehalt des Beschichtungs-
pulvers sehr gering sein muB und frotzdem in sehr
engen Grenzen geregelt werden mug.
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Die Aufteilung des Aufbereitungsbehilters 2
bzw. 402 bzw. 502 in mehrere Ubereinander gele-
gene, getrennt regelbare Heizzonen ermdglicht die
kontinuierliche Abfuhr von konditioniertem Be-
schichtungspulver und die kontinuierliche Zufuhr
von zurlickgewonnenem Pulver aus Beschichtungs-
kabinen in den Aufbereitungsbehéiter, sowie die
kontinuierliche oder diskontinuierliche Zufuhr von
frischem Pulver in den Aufbereitungsbehdlter, ohne
die Qualitdt hinsichtlich Feuchtigkeit und Tempera-
tur des aus dem Aufbereitungsbehiiter entnomme-
nen Pulvers zu beeintréchtigen.

3. Die Verwendung eines vom Aufberei-
tungsbehélter getrennten Pulver- oder Beschich-
tungsbehiiters 114 hat den Vorteil, daB der Spriih-
vorrichtung 10 garantiert nur Pulver zugeflhrt wird,
welches den genauen Wert an Feuchtigkeitsgehalt
und Temperatur hat, unabhéngig von Schwankun-
gen des Feuchtigkeitsgehaltes und der Temperatur
des Pulvers im Aufbereitungsbehiliter 2 bzw. 402
bzw. 502.

4, Emailpulver wird gemag der Erfindung mit
einem Feuchtigkeitsgehalt im Bereich von 0,04 bis
0,08 Gewichts.-% versehen, vorzugsweise mit ei-
nem Feuchtigkeitsgehalt von 0,06 Gewichis-%, also
"0,06 g Wasser pro 100g trockenem Puiver". Da-
durch kdnnen alle Emailpulverpartikel ausreichend
elektrostatisch aufgeladen werden, und sie haften
gut in Form einer glatten Schicht auf einem be-

.schichteten Gegenstand.

Unter dem Begriff "trockenes Pulver" ist im
Rahmen der Erfindung Pulver zu verstehen, wel-
ches einen Trockengehalt hat, der erreicht wird,
wenn Pulver ungefdhr 10 Stunden in einem offenen
GefdB mit einer Temperatur von mindestens 100°
C erwdrmt wird, vorzugsweise mit einer Tempera-
tur von ungefsihr 120° C.

Anspriiche

1. Pulveraufbereitungsanlage fir Beschich-
tungspulver, insbesondere filir Emailpulver, zum
Spriihbeschichten von Gegenstinden,

- mit einem Aufbereitungsbehiliter (2; 402; 502), in
welchem Pulver in einem fluidisierten Zustand ge-
halten wird,

- mit einem Pulvereiniad (6) zur Zufuhr von Puijver
in den Aufbereitungsbehilter,

- mit einem PulverausiaB (14) zur Entnahme von
aufbereitetem Pulver aus dem Aufbereitungsbehil-
ter filr eine Sprihvorrichtung (10),

- mit einer Einrichtung zur Erzeugung eines bezlg-
lich des Feuchtigkeitsgehaltes konditionierten Flui-
des, welches einen vorbestimmten Feuchtigkeits-
gehalt hat, und

- mit einem FluideinlaB (34; 528) zur Zufuhr des
konditionierten Fluides in den Aufbereitungsbehil-
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ter in Abhidngigkeit vom Feuchtigkeitsgehalt des
fluidisierten Pulvers im Aufbereitungsbehditer, da-
durch gekennzeichnet,
daB die Einrichtung (20; 20/2; 412) zur Erzeugung
des konditionierten Fluides eine Druckgaskonditio-
niereinrichtung ist, welche als Fluid einen mit Was-
ser angereicherten und auf einen bestimmten Flis-
sigkeitsgehalt konditionierten Drucklufistrom er-
zeugt, der Uber den FluideinlaB (34; 5§28) in den
Aufbereitungsbehilter (2; 402; 502) strémt.

2. Pulveraufbereitungsaniage nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Druckgaskonditioniereinrichtung (20; 20/2)
folgendes enthilt:
- einen Drucklufibefeuchter (44) mit Wasser, der
einen EinlaB (24) flir Druckluft aus einer Druckluft-
quelle (22) und einen AuslaB (48) fiir feuchte
Druckluft aufweist, die Feuchtigkeit aus dem Was-

ser wihrend des Hindurchstromens durch das.

Wasser aufgenommen hat, bei einer Temperatur,
die hher ist als die Temperatur im Aufbereitungs-
behilter (2; 402; 502),
.~ mindestens eine Kuhleinrichtung (58, 150) zum
Ausscheiden von Wasser aus der feuchten Druck-
luft durch Abkiihlen der feuchten Druckluft auf eine
Temperatur, die gleich oder hdher ist wie die Tem-
peratur im Aufbersitungsbehilter, jedoch niedriger
als im Druckluftbefeuchter (44).

3. Pulveraufbereitungsanlage nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB der Aufbereitungsbehilter (2; 402; 502) minde-
stens zwei Heizvorrichtungen (75, 76, 77; 426, 428)
fir getrennt heizbare Heizzonen (75/1, 76/1, 77/1;
426/1, 428/1) aufweist, in welchen sich das fluidis-
ierte Pulver befindet, daB sich der PulvereiniaB (6)
in der Ndhe einer (75/1; 426/1) dieser Heizzonen
befindet, und daB sich der PulverausiaB (14) in
einer Heizzone (77/1; 428/1) befindet, welche von
der in der Ndhe des Pulvereinlasses (6) gelegenen
Heizzone (75/1; 426/1) am weitesten enfernt ist.

4. Pulveraufbersitungsanlage nach einem der
Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Aufbereitungsbehilter (2) mit einem Rezir-
kulationskreislauf (4, 30, 32, 34) flir das fluidisierte
Pulver versehen ist, welcher aus dem Aufberei-
tungsbehiiter (2) Pulver entnimmt, dann mit kondi-
tionierter Druckiuft vermischt, und anschliefend
wieder in den Aufbereitungsbehilier (2) zurlick-
fihrt.

5. Pulveraufbereitungsanlage nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Reazirkulationskreislauf (32, 30, 34) flir das
fluidisierte Pulver einen Injektor (30) mit einem
Saugrohr (32) aufweist, dessen EinlaB (33) in das
Pulver im Aufbersitungsbehiliter (2) hineinragt, und
daB ein beziiglich seines Feuchtigkeitsgehaltes
konditionierter Druckluftstrom, welcher von der
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Konditioniersinrichiung (20) erzeugt wird, als F&r-
dergasstrom durch den Injektor (30) derart geleitet
wird, daB er im Injektor durch Venturi-Wirkung Uber
das Saugrohr (32) Pulver aus dem Aufbereitungs-
behdlter (2) ansaugt und iUber einen FluideinlaB
(34) wieder in den Aufbereitungsbehdlter (2) zu-
ridckfdrdert und dabei Feuchtigkeit an das Pulver
abgibt.

6. Pulveraufbereitungsanlage nach einem der
Anspriichs 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,
daB ein Teil des hinsichtlich Feuchtigkeitsgehalt
konditionierten Drucklufistromes vor dem Aufberei-
tungsbehilter (2) abzweigt und Uber eine Zweiglei-
tung (96) in den unteren Bereich des Aufberei-
tungsbehélters (2) als Fluidisierluft zur Fluidisierung
des Pulvers im Aufbersitungsbehilter gefiihrt ist.

7. Pulverauibereitungsaniage nach einem der
Ansprlche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,
daB ein Feuchtigkeitssensor (80) zur Messung des
Feuchtigkeitsgehaltes der Pulverpartikel im Aufbe-
reitungsbehélter (2; 402; 502) vorgesehen ist, und
daB sich in einer Gasleifung (28), welche die
Druckgaskonditioniereinrichtung (20; 20/2) mit dem
Fluideinlaf8 (34) verbindet, ein Druckregler (88) bef-
indet, welcher die Zufuhr von konditionierter Druck-
luft in Abhidngigkeit vom Feuchtigkeitsgehalt der
Pulverpartikel im Aufbereitungsbehiiter (2) regelt.

8. Pulverauibereitungsanlage nach einem der
Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,
daB die -Druckgaskonditioniersinrichiung (20; 20/2)
einen Temperaturregler (78) zur Regelung der
Temperatur des konditionierten Druckgasstiromes in
Abhingigkeit von 'der Temperatur des fluidisierten
Pulvers im Aufbereitungsbehéiter (2) enthilt.

9. Pulveraufbereifungsaniage nach einem der
Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
daB an den Pulverauslag (14) des Auibereitungsbe-
hilters (2; 402; 502) {iber eine Pulverzufuhr-Steuer-
einrichtung (124, 126) ein Zwischenbehdlter (114)
angeschlossen ist, welchem bezliglich des Feuch-
tigkeitsgehaltes konditioniertes Pulver aus dem
Aufbereitungsbehiiter (2; 402; 502) zugefiihrt wird
und aus weichem das Pulver entnommen und der
Sprithvorrichtung (10) zugeflihrt wird.

10. Pulveraufbereitungsanlage nach einem der
Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet,
daf der Feuchtigkeitsgehalt von Emailpuiver im
Auibereitungsbehdlter (2; 402; 502) auf einen Soll-
wert im Bereich von 0,04 bis 0,08 Gew.-% (0,04 g
bis 0,08 g Wasser pro 100 g trockenem Emailpul-
ver) geregelt wird, vorzugsweise auf einen
Feuchtigkeitsgehalt-Sollwert von ungefihr 0,06
Gew.-%.
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11. Verfahren zum elektrostatischen Spriihbe-
schichten von Gegenstdnden mit Emailpulver,
gekennzeichnet durch
die Verwendung von Emailpulver mit einem Feuch-
tigkeitsgehalt im Bereich von 0,04 bis 0,08
Gewichts-% Feuchtigkeit (0,04 bis 0,08 g Feuchtig-
keit pro 100 g trockenem Emailpulver), vorzugswei-
se ungefdhr 0,06 Gewichts-% Feuchtigkeit.
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