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@ Verfahren zur Herstellung eines Applikator-Biirstchens, insbes. eines Mascara-Biirstchens.

@ Es wird ein Verfahren zur Herstellung eines App-
likatorblirsichens, insbes. sines Mascara-Birstchens,
beschrieben, bei dem Borsten (16) zwischen zwei
{dngliche Teile (12) des Befestigungselementes (10)
eingebracht und das Befestigungselement (10) an-
schiiessend verdrillt wird, so dass die Borsten (16)
vom Befestigungselement (10) radial wegstehen und
in Schraubenlinien um das Befestigungselement (10)
herum verlaufen. Die Borsten (16) werden vor dem
Verdrillen des Befestigungselementes (10) ausser-
mittig zwischen den beiden lénglichen Teilen (12)
des Befestigungselementes (10) festgelegt, so dass
die Borsten (16) mit einer Teilldnge (a; a1, a2) radial
vom Befestigungselement (10) weiter wegstehen als
N mit ihrer restlichen zwaiten Teilldnge (b; b1, b2).
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Verfahren zur Herstellung eines Applikator-Biirstchens, insbes. eines Mascara-Biirstchens

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung eines Applikator-Blirstchens, insbes. eines
Mascara-Blirsichens, bei dem die Borsten 2zwi-
schen zwei I&nglichen Teilen des Befestigungsele-
mentes eingebracht und das Befestigungselement
anschliessend verdrillt wird, so dass die Borsten
vom Befestigungselement radial wegstehen und in
Schraubenlinien um das Befestigungselement her-
um verlaufen.

Aus der DE 35 05 969 A1 ist ein Applikator-
Biirstcehn, insbes. ein Mascara-Bursichen, be-
kannt, an dessen Befestigungselement Borsten be-
festigt sind, die vom Befestigungselement in radia-
ler Richiung wegstehen. Die Borsien des
Applikator-Blirsichen sind in  abwechseinden
Langsreihen ldngerer und kirzerer Borsten ange-
ordnet, oder die Borsten sind schraubenlinienfér-
mig mit grésserer und kieinerer Lédnge vorgesehen.
Bei diesem bekannten Mascara- Birstchen werden
die Borsten mittig zwischen die beiden I&nglichen
Teile des Befestigungselements eingebracht. An-
schliessend wird das Befestigungselement verdrilit,
so dass die Borsten um das verdrilite Befesti-
gungselement herum gleichméssig angeordnet
sind. Es ergibt sich eine zylindrische Aussenkontur
des Mascara-Biirsichens und erst nach einer zu-
sitzlichen Bearbeitung ein Mascara-Birsichen mit
Langsreihen oder schraubenlinienférmig gewunde-
nen Reihen der Borsten.Diese Nachbearbeitung be-
dingt einen Arbeitsaufwand, der sich auf die Her-
stellungskosten des Mascara-Biirstchens auswirkt.

Die DE 32 31 574 A1 beschreibt ein Blirstchen,
das ein Befestigungselement mit voneinander be-
abstandeten Rippen aufweist. Die Befestigung der
Borsten am Befestigungselement erfolgt mittels ei-
nes Beflockungsprozesses, bei welchem auf dem
Befestigungselement ein Klebstoff aufgebracht
wird, und bei dem die Borsten und das Befesti-
gungselement derartig elekirostatisch aufgeladen
werden, dass die Borsten an das Befestigungsle-
ment angezogen werden. Ein derartiges Mascara-
Blrstchen bedingt vergleichsweise aufwendige
Herstellungsmaschinen, ausserdem ist dei K&mm-
und Auftragswirkung eines solchen Mascara-Birst-
chens noch nicht zufriedenstellend.

Ein dem aus der DE 32 31 574 At bekannten
Applikator-BlUrstchen &hnliches Applikator-Birst-
chen ist aus der US-A 45 27 575 bekannt. Auch bei
diesem Applikator-Blirstchen das Befestigungsele-
ment aus einem in einem speziellen Formarbeits-
gang herzustellenden Kunststoffteil, das auf elektro-
statischem Wege mit den Borsten beflockt wird.
Durch spezielle Formgebungen des Befestigungs-
elementes ist dort zwar eine Verbesserung der
Kdmm- und Auftragseigenschaften des Applikator-
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Biirstchens mdglich, der Herstellungsaufwand fiir
ein derartiges Applikator-BUrstchen ist jedoch im
Vergleich zu einem drahtartigen Befestigungsele-
ment, das verdrillt wird, erheblich.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren der eingangs genannten Art zur Herstel-
lung eines Applikator-Blrstchens, insbes. eines
Mascara-Biirsichens, zu schaffen, mit welchem auf
einfache, zeitsparende Weise Applikator-Blrstchen
herstellbar sind, die eine verbesserte Kdmmwir-
kung aufweisen und mit denen ein verbesserter
Mascara-Auftrag mdglich ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiss dadurch
geldst, dass die Borsten vor dem Verdrillen des
Befestigungselementes aussermittig zwischen den
beiden ldnglichen Teilen des Befestigungselemen-
tes festgelegt werden, so dass die Borsten mit
einer ersten Teillinge radial vom Befestigungsele-
ment weiter wegstehen als mit ihrer restlichen
zweiten Teillinge. Aus diese einfache Weise ergibt
sich nach dem Verdrillen des Befestigungselmen-
tes ein Applikator-bzw. Mascara-Blrstchen, bei
dem die Borstenspitzen entlang zweier um 180
Winkelgrad versetzier Schraubenlinien unterschied-
lichen Durchmessers um das Befestigungselement
herum verlaufen. Es ist also nicht erforderlich, die
Borsten nach dem Verdrillen des Befestigungsele-
mentes nachzuschneiden, um Borstenreihen zu
realisieren, die entlang dem Befestigungselement
um dieses herum schraubenlinienférmig verlaufen.
Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass dieses Ver-
fahren mit denselben kurzen Taktzeiten durchfihr-
bar ist, wie sie bislang bei der Herstellung bekann-
ter Mascara-BUrstchen mit verdrilliem Befesti-
gungselement mdglich sind. Ausserdem ist der
maschinelle Aufwand, um dieses Verfahren durch-
flihren zu kdnnen, dusserst gering. Es ist nur eine
einfache Vorrichtung bzw. Steuerung erforderiich,
um die Borsten zwischen den beiden idnglichen
Teilen des Befestigungselementes nicht mittig son-
dern aussermittig anzuordnen. Die {brigen Einzel-
teile der Maschine zur Durchflihrung des Verfah-
rens zur Herstellung des Applikator-Blrstchens
k&nnen in vorteilhafter Weise unverdndert bleiben.

Die erste Teilldnge, mit der die Borsten vom
Befestigungselement wegstehen, legt den Durch-
messer der gr&sseren Schraubenlinie der Borsten-
spitzen fest. Die zweite, kiirzere Teillinge der Bor-
sten legt den kleinen Durchmesser, d.h. den Durch-
messer der kleineren Schraubenlinie der Borsten-
spitzen fest.

Vorzugsweise stehen die Borsten vor dem Ver-
drillen des Befestigungselementes alle auf siner
Seite weiter vom Befestigungselement weg als auf
der gegeniiberliegenden zweiten Seite. Es ist je-
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doch auch méglich, dass die Borsten vor dem
Verdrillen des Befestigungselementes in axialer
Richtung Borstenblindel bilden, wobei benachbarte
Borstenblindel gegeneinander um 180 Winkelgrad
versetzt sind. Die Borsten weisen vorzugsweise alle
dieselbe Linge auf, weil dann der Aufwand flir die
Lagerhaltung der Borsten gering ist Erfindungsge-
miss ist es mdglich, dass die Borsten in Bezug
auf das Befestigungselement alle gleich weit seit-
lich versetzt sind,d.h. dass die erste Teillinge der
Borsten bzw. die resiliche zweite Teillinge aller
Borsten gleich sind. Bei einer solchen Ausbildung
ergibt sich nach dem Verdrillen des Befestigungs-
elementes ein Blirstchen, bei dem die Schraubenli-
nie grossen Durchmessers und die Schraubenlinie
kleinen Durchmessers auf zylindrischen Mantelfi&-
chen liegen. Es ist jedoch auch mdglich, die Bor-
sten zwischen den beiden ldnglichen Teilen des
Befestigungslementes derart anzuordnen, dass die
beiden sich ergdnzenden Teillingen der Borsten
kontinuierlich, studenweise oder beliebig anders
zu- bzw. abnehmen, so dass sich nach dem Ver-
drillen des Befestigungselementes Schraubenlinien
der Spitzen der Borsten ergeben, die kegelstumpf-
férmig kontinuierlich oder abgestuft bzw. beliebig
anders gestaltet sind. .

Eine weitere Verbesserung der Kdmmuwirkung
bzw. eine Verbgsserung des Mascara-Auftrages auf
Wimpern ergibt sich dadurch, dass die Borsten
nach dem Verdrillen des Befestigungselementes
derartig nachgeschnitten werden, dass das Befesti-
gungselement ausserhalb des Zentrums der
Grundfliche des Biirstchens liegt. Mit einem nach
diesem Verfahren hergestellten Birsichen ist einer-
seits ein gezielterer Mascara-Auftrag und anderer-
seits eine gezieltere K&mmwirkung realisierbar.
Durch diesen Nachschneidevorgang ist es mdglich,
ein Mascara-Birstchen mit einer Grundfldchenge-
stalt zu realisieren, die bspw. die Form einer Ellip-
se aufweist.

Wenn ein Nachschneiden der Borsten nach
dem Verdrillen des Befestigungselementes in Be-
tracht gezogen wird, wird vorzugsweise die erste
Teillinge der Borsten nachgeschnitten. Dabei k&n-
nen die Borsten einseitig bis zu dem die zweite
Teillinge der Borsten festgelegten Minimaldurch-
messer des Birstchens nachgeschnitten werden.

Bei dem erfindungsgemissen Verfahren kon-
nen bspw. an sich bekannte Borsien aus Natur-
oder Kunststoffmaterial mit einem kreisfrmigen
Querschnitt zur Anwendung gelangen. Es ist je-
doch auch mdglich, Borsten aus einem Kunststoff-
material mit einem beliebigen anderen Querschnitt
anzuwenden. Als vorteilhaft hat es sich erweisen,
dass Borsten mit einem kleeblattiérmigen Quer-
schnitt verwendet werden. Derartige Borsten zeigen
gute Speichereigenschaften flir Mascara, ausser-
dem weisen solche Borsten eine Steifheit auf, wie
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sie bei derartigen Mascara-Blrstchen wiinschens-
wert ist.Eine andere Mdglichkeit besteht darin,
dass Borsten mit einem Hohlquerschnitt verwendet
werden. Derartige Borsten weisen dhnlich vorteil-
hafte Eigenschaften auf wie die zuletzt beschriebe-
nen Borsten mit einem kleeblatiférmigen Quer-
schnitt.

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung
von entsprechend dem erfindungsgeméssen Ver-
fahren hergesteilten Applikator-Blrstchen, bei de-
nen es sich insbes. um Mascara-Birstchen han-
delt. Die Figuren sind in sinem vergrésserten MaB-
stab dargestellt. Es zeigt:

Fig. 1 eine Seitenansicht des Applikator-
Birstchens vor dem Verdrillen des Befestigungs-
elementes,

Fig. 2 eine Draufsicht auf das Mascara-
Biirstchen gem. Fig. 1 nach dem Verdrillen des
Befestigungselementes,

Fig. 3 eine Seitenansicht des Mascara-Biirst-
chens gem. Fig. 1 und 2 nach dem Verdrillen des
Befestigungselementes,

Fig. 4 sine der Fig. 1 entsprechende Darstel-

lung einer zweiten Ausflihrungsform eines
Mascara-Biirstchens vor dem Verdrilien des Befe-
stigungselementes,

Fig. 5 eine Draufsicht auf das Mascara-
Burstchen gem. Fig. 4 nach dem Verdrillen des
Befestigungselementes,

Fig. 6 eine Seitenansicht des Mascara-Blrst-
chens gem. Fig 4 und 5 nach dem Verdrillen des
Befestigungselementes und nach einem Nach-
schneidevorgang, und

Fig. 7 eine Draufsicht auf ein Mascara-Burst-
chen nach einem Nachschneidevorgang zur Ausbil-
dung einer Grundfidche, wobsi das Befestigungs-
element aussermittig angeordnet ist.

Fig. 8 sinen Querschnitt durch eine Borste
des Biirsichens, und

Fig. 9 einen Querschnitt durch eine andere
Borste des Birsichens, und

Fig. 10 einen Querschnitt durch eine weitere
Ausbildung einer Borste des Birstchens.

Fig. 1 zeigt ein Befestigungselement 10 mit
zwei langlichen Teilen 12, die an ihrem einen Ende
14 miteinander verbunden sind. Das Befestigungs-
element 10 besteht vorzugsweise aus einem Draht-
material. Zwischen den beiden ldnglichen Teilen 12
des Befestigungselements 10 werden in an sich
bekannter Weise Borsten 16 aus Naturhaar oder
aus Kunststoffmaterial eingebracht. Die Borsten 16,
die alle dieselbe Linge 1 besitzen, werden zwi-
schen den beiden Idnglichen Teilen 12 des Befesti-
gungselementes 10 derart eingebracht, dass sie
mit einer ersten Teillinge a mit ihren Spitzen 18
vom Bestigungselement 10 weiter wegstehen, als
mit ihren Spitzen 20. Der Abstand zwischen den
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den Spitzen 18 gegeniiberliegenden Spitzen 20
und dem Befestigungselement 10 ist mit b be-
zeichnet.

Nach dem gegenseitigen Verdrillen der beiden
I&nglichen Teile 12, d.h. nach dem Verdrillen des
Befestigungsiementes 10 sind Borsten 16 um das
verdrillte Befestigungselement 10 herum derart an-
geordnet, dass die Borstenspiizen 18 entlang dem
Befestigungslement 10 in einer Schraubenlinie
grossen Durchmessers d1 und die Borstenspitzen
20 entlang des Befestigungselementes 10 entlang
einer Schraubenlinie kleinen Durchmessers d2 ver-
laufen, wie aus den Figuren 2 und 3 ersichilich ist.
Dabei entspricht d1 =2a und d2=2b. Das verdrillte
Befestigungselement 10 ist bei dem nach diesem
Verfahren hergesteliten Mascara-Burstchen im
Zentrum der schraubenlinienférmig verlaufenden
Borsten 16 vorgesehen.

Fig. 4 zeigt ein Befestigungselement 10 aus
zwei ldnglichen Teilen 12, die am einen Ende 14
miteinander verbunden sind, und Borsten 16 glei-
cher Linge 1, die mit sich, kontinuierlich, linear
Andernden Teillingen zwischen den beiden l&ngli-
chen Teilen 12 des Befestigungselementes 10 an-
geordnet sind. In der Nachbarschaft des Verbin-
dungsendes 14 des Befestigungselementes 10 ist
die Teillinge al grosser als die Teillinge a2 der
vom Verbindungsende 14 entfernten Borsten 16.
Entsprechend ist bei konstanter Ldnge 1 der Bor-
sten 16 die Teillinge b2 grdsser als die Teilldnge
b1, wie aus Fig. 4 ersichilich ist. Die Spitzen 18 der
Borsten 16 verlaufen nach dem gegenseitigen Ver-
drillen der beiden ldnglichen Teile 12, d.h. nach
dem Verdrillen des Befestigungselementes 10 eni-
lang einer Schraubenlinie, die auf einer (gedachten)
kegelstiumpfférmigen Mantelfliche 22 liegt. Diese
Manteifliche 22 ist zum Verbindungsende 14 hin
erweitert, wie aus Fig. 6 ersichtlich ist. Die Borsten-
spitzen 20 verlaufen nach dem Verdrillen des Befe-
stigungselementes 10 entlang einer Schraubenlinie,
welche in einer (gedachten) kegeistumpffdrmigen
Mantelfliche 24 liegt, wie aus Fig. 6 ersichtlich ist.
Die Mantelfliche 24 ist zum Verbindungsende 14
des Befestigungselementes 10 hin verjlingt. Nach
dem Verdrillen des Befestigungselementes 10 kann
das Burstchen an seiner Aussenseite nachgeschnit-
ten werden, was in den Figuren 4 und 6 durch
strichlierte Linie 26 angedeutet ist. Auch bei die-
sem Birstchen befindet sich das verdrillte Befesti-
gungselement 10 im Zentrum der Grundfldche des
Birstchens. Im Gegensatz dazu ist in Fig. 7 ein
Biirstchen dargestelit, bei dem die Borsten 16 der-
artig nachgeschnitten sind, dass sie 16 in Projek-
tion entlang des verdrillten Befestigungselementes
10 eine elliptische, ovale oder beliebig anders ge-
formte Grundfliche bilden. Die Borstenspiizen 20
verlaufen schraubenlinienfSrmig entlang einer zylin-
drischen Mantelfliche, wihrend die Borstenspitzen
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18 entlang eines Teiles des Umfangs des Birst-
chens nachgeschnitien sind. Durch dieses Nach-
schneiden kommt das verdrillte Befestigungsele-
ment 10 aussermittig zu liegen. Mit einem solichen
Birstchen ergibt sich eine weiter verbesserte
Kdmmwirkung und eine weiter verbesserte Mdg-
lichkeit bspw. Mascara auf Wimpern aufzutragen.
Zum K3mmen werden dabei insbes. die langen
Borsten 16 und zum Mascara-Auftrag insbes. die
von den langen Borsten 16 abgewandten kurzen
Borsten 16 des Birstchens angewandt.

Fig. 8 zeigt in einem stark vergr&sserten Mag-
stab eine Borste mit einem kreisringférmigen Hohi-
querschnitt. Demgegeniiber ist in Fig. 9 eine Bor-
ste stark vergr&ssert im Querschnitt dargestellt, der
kleeblattfsrmig ausgebildet ist. Selbstverstédndlich
wire es auch mdglich, den kleeblatiférmigen Quer-
schnitt nicht als Vollquerschnitt sondern als Hohl-
querschnitt auszubilden. Es sind auch beliebige
andere Querschnittsformen realisierbar. In Figur 1
ist eine Borste 16 dargestelif, die im Vergleich mit
der in Figur 9 gezeichneten Borste einen dreiblat-
trigen Querschnitt einen vierbldttrigen Querschnitt
aufweist.

Anspriiche

1. Verfahren zur Hersteliung eines Applikator-
birstchens, insbes. sines Mascara-Biirstchens, bei
dem Borsten (16) zwischen zwei ldnglichen Teilen
(12) des Befestigungselementes (10) singebracht
und das Befestigungselement (10) anschliessend
verdrillt wird, so dass die Borsten (16) vom Befesti-
gungslement (10) radial wegstehen und in Schrau-
benlinien um das Befestigungselement herum ver-
laufen,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Borsten (16) vor dem Verdrillen des Befe-
stigungselementes (10) aussermittig zwischen den
beiden l&nglichen Teilen (12) des Befestigungsele-
mentes (10) festgelegt werden, so dass die Borsten
(16) mit einer ersten Teillinge (a; al, a2) radial
vom Befestigungselement (10) weiter wegstehen
als mit ihrer restlichen zweiten Teillinge (b; b1,
b2).

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Borsten (16) vor dem Verdrillen des Befe-
stigungselementes (10) alle auf einer Seite weiter
vom Befestigungselement (10) wegstehen als auf
der gegeniiberliegenden zweiten Seiie.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Borsten (16) nach dem Verdrillen des
Befestigungselementes (10) derart nachgeschnitien
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werden, dass das Befestigungselement (10) aus-
serhalb des Zentrums der Grundfldche des Burst-
chens liegt.

4. Verfahren nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, 5
dass die erste Teillinge (a; al, a2) der Borsten
(16) nachgeschnitten wird.

5. Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, oo
dadurch gekennzeichnet,
dass die Borsten (16) einseitig bis zu dem durch 10
die zweite Teillinge (b; b1, b2) der Borsten (16)
festgelegten Minimaldurchmesser des Biirsichens
nachgeschnitten werden.

6. Verfahren nach wenigstens einem der vor-
hergehenden Anspriiche, 15
dadurch gekennzeichnet,
dass Borsten mit einem kreisférmigen Querschnitt
verwendet werden.

7. Verfahren nach wenigstens einem der An-
spriiche 1 bis 5, 20
dadurch gekennzeichnet,
dass Borsten (16) mit einem kleeblattfdrmigen
Querschnitt verwendet werden.

8. Verfahren nach wenigstens einem der vor-
hergehenden Anspriiche, 25
dadurch gekennzeichnet,
dass Borsten (18) mit einem Hohlquerschnitt ver-
wendet werden.
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