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Machine  pour  le  lavage'  et  le  séchage  de  pièces 
jsinées,  du  type  de  celles  équipées  d'un  dispositif 
de  transfert  (1)  des  pièces  (4)  et  d'au  moins  une 
roue  (2,  3)  porteuse  de  pièces  (4),  située  sur  ce 
dispositif  de  transfert  (1),  les  pièces  (4)  s'arrêtant, 
pas  à  pas,  dans  plusieurs  stations  de  lavage  et  aux 
stations  de  séchage  subséquentes,  une  station  de 
chargement  et  déchargement  étant  prévue.  Face  à 
chaque  station  de  lavage  ou  de  séchage  est  placée 
la  boite  correspondante  munie  de  buses  (10)  éjec- 
tant  un  fluide  laveur  ou  sécheur.  Chaque  boîte  de 
lavage  ou  de  séchage  comprend  un  ensemble  de 
bras  (15)  orientés  parallèlement  en  porte-à-faux  et 
au  sens  sensiblement  horizontal,  munis  d'au  moins 
une  buse  (10)  déversant  du  fluide  laveur  ou  sécheur, 
ces  bras  (15)  ayant  comme  support  un  collecteur 
(22)  horizontal  commun,  pivotant  autour  de  son  axe 
longitudinal,  et  étant  aussi  positionnés  de  sorte  qu'à 
chaque  station  de  travail  la  pièce  (4)  est  logée  entre 
eux,  la  rotation  du  collecteur  (22)  commun  faisant  en 
sorte  que  les  bras  (15)  entourent  la  pièce  (4)  pen- 
dant  la  phase  opératoire  dans  cette  station  de  travail. 
Les  pièces  (4)  sont  supportées  par  chaque  roue  (2, 
3)  en  dépassant  en  porte-à-faux  le  plan  de  la  roue 
(2,  3).  L'arbre  de  rotation  de  chaque  collecteur  com- 
mun  (22)  est  monté  de  sorte  qu'il  peut  se  déplacer 
par  rotation  autour  d'un  axe  aligné  avec  celui  de  la 
ou  des  roues  porteuses  (2,  3)  de  pièces  .(4)  afin  de 
faciliter  les  tâches  d'entretien  de  la  machine. 
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La  présente  invention  concerne  une  machine 
pour  le  lavage  et  le  séchage  de  pièces  usinées,  du 
type  de  celles  étant  équipées  d'un  dispositif  de 
transfert  des  pièces  qui  doivent  être  lavées  et 
séchées  et  d'au  moins  une  roue  porteuse  de  piè- 
ces,  située  sur  ce  dispositif  et  munie  de  logements 
individuels  dotés  d'organes  presseurs  périphéri- 
ques  qui,  pas  à  pas,  s'arrêtent  dans  plusieurs  sta- 
tions  de  lavage  par  jets  à  haute  pression  ou  par 
jets  submergés  dans  le  bain  du  liquide  laveur,  ainsi 
que  dans  des  stations  de  séchage  subséquentes 
par  lesquelles  chaque'  pièce  passe  successive- 
ment,  une  station  de  chargement  et  déchargement 
étant  prévue  où  l'organe  presseur  correspondant 
lâche  sur  le  dispositif  de  transfert  une  pièce  lavée 
ou  séchée  qui  se  trouve  dans  la  roue  et  qui  en 
prend  une  autre  pour  la  laver  ou  la  sécher,  une 
bote  de  lavage  ou  de  séchage  étant  placée  face  à 
chaque  logement,  munie  de  buses  qu  éjectent  un 
fluide  laveur  ou  sécheur. 

Sont  déjà  connus  différents  types  de  machines 
de  ce  genre  telle  celle  décrite  dans  le  brevet 
européen  n°  0.005.069,  accordé  au  nom  de  la 
société  pétitionnaire  elle-même.  Ce  type  de  machi- 
ne  concerne  celles  utilisées  pour  le  traitement  de 
pièces  usinées  par  procédé  de  lavage,  jet,  ébarba- 
ge  et/ou  séchage. 

Dans  les  machines  qui  appliquent  ce  type  de 
traitement,  les  jets  de  fluide  de  traitement  sont 
toujours  fixes  et  il  faut  faire  tourner  la  pièce  face  à 
ces  jets  pendant  la  phase  opératoire  afin  que  le 
fluide  atteigne  facilement  la  surface  totale  de  la 
pièce  à  traiter,  notamment  en  ce  qui  concerne  ses 
trous,  cavités  et  recoins  d'accès  difficile. 

Toutefois,  ces  machines  ont  besoin  de  mécani- 
smes  hautement  compliqués  pour  faire  en  sorte 
que  les  pièces,  dont  le  poids  est  relativement  éle- 
vé,  puissent  tourner  dans  les  stations  opératoires 
disposées  sur  une  roue  porteuse  de  pièces. 

Afin  d'éviter  cet  important  ennui  et  d'utiliser  au 
maximum  les  performances  de  ce  type  de  machi- 
ne,  a  été  prévue  celle  faisant  l'objet  de  la  présente 
invention  qui,  dans  sa  nature,  est  caractérisée  par 
le  fait  que  chacune  des  boites  de  lavage  ou  de 
séchage  comprend  un  ensemble  de  bras  orientés 
parallèlement  en  porte-à-faux  et  au  sens  sensible- 
ment  horizontal,  munis  d'au  moins  une  buse  de 
sortie  de  fluide  laveur  ou  sécheur,  ces  bras  étant 
supportés  par  un  collecteur  horizontal  commun, 
pivotant  autour  de  son  axe  longitudinal  et  placé 
face  à  une  position  statique  de  travail  d'une  roue 
porteuse  de  pièces,  ces  bras  étant  disposés  aussi 
de  sorte  que  dans  chaque  staton  de  travail  la  pièce 
est  logée  entre  eux,  ceux-ci  l'entourant  par  la  rota- 
tion  du  collecteur  commun,  pendant  la  phase  opé- 
ratoire,  dans  cette  staton  de  travail. 

Selon  une  autre  caractéristique  de  l'invention, 
les  pièces  sont  supportées  par  chaque  roue  dépas- 

sant  en  porte-à-faux  le  plan  de  la  roue. 
Conformément  à  une  autre  caractéristique  de 

l'invention,  l'arbre  de  rotaton  de  chaque  collecteur 
commun  est  monté  de  sorte  qu'il  peut  se  déplacer 

5  par  rotation  autour  d'un  axe  aligné  avec  celui  de  la 
ou  des  roues  porteuses  de  pièces  afin  de  faciliter 
les  tâches  d'entretien  de  la  machine. 

Selon  une  autre  caractéristique  de  l'invention, 
chaque  collecteur  commun  creux  est  monté  rotati- 

70  vement  à  l'intérieur  d'un  support  fixé  à  l'extrémité 
d'une  conduite  d'alimentation  de  fluide  laveur  ou 
sécheur,  ce  collecteur  recevant  le  fluide  à  travers 
des  ouvertures  pratiquées  dans  sa  paroi. 

Finalement,  conformément  à  une  autre  caracté- 
75  ristique  de  l'invention,  la  machine  comprend  avan- 

tageusement  des  buses  aspergeuses  de  liquide 
laveur  fixées  face  aux  positions  de  lavage  des 
pièces,  sur  le  côté  de  la  pièce  opposé  à  celui  où 
se  trouve  le  collecteur  commun  correspondant 

20  d'une  boîte  de  lavage  à  buses  tournantes. 
Les  dessins  ci-joints  illustrent,  à  titre  d'exemple 

non  limitatif,  un  mode  de  réalisation  de  la  machine 
fasant  l'objet  de  la  présente  invention. 

La  Fig.  1  est  une  vue  schématique  de  la 
25  machine  dont  il  s'agit  lors  d'une  application  avec 

une  première  roue  porteuse  de  pièces  destinées  à 
être  lavées  par  cavitation  au  moyen  de  jets  sub- 
mergés,  et  une  deuxième  roue  porteuse  de  pièces 
destinées  au  séchage; 

30  la  Fig.  2  est  une  vue  schématique  en  éléva- 
tion  latérale  de  la  machine  de  la  Fig.  1  ;  et 

les  Fig.  3  et  4  sont  aussi  des  vues  schémati- 
ques,  en  élévation  de  face  et  en  élévation  latérale, 
respectivement,  de  la  partie  de  la  machine  corres- 

35  pondant  à  la  zone  de  lavage  des  pièces. 
Dans  ces  dessins  l'on  peut  apprécier  que  la 

machine  dont  il  s'agit  comprend  un  dispositif  de 
transfert  1,  du  type  de  ceux  dits  de  pas  de 
"pèlerin",  qui  convoie  les  pièces  qu  doivent  être 

40  lavées  et  séchées,  une  première  roue  2  porteuse 
de  pièces  4  pour  être  lavées  et  une  deuxième  roue 
3  porteuse  de  pièces  4  pour  être  séchées. 

Ces  roues  2  et  3  sont  munies  de  logements 
individuels  5  équipés  d'organes  presseurs  périphé- 

45  riques  6  qui,  pas  à  pas,  vont  en  s'arrêtant  aux 
différentes  stations  de  lavage  ou  séchage  par  les- 
quelles  passe  successivement  chaque  pièce  4. 

Dans  chaque  roue  2,  3  une  station  7  de  char- 
gement  et  déchargement  est  prévue  où  l'organe 

50  presseur  6  correspondant  lâche  sur  le  dispositif  de 
transfert  1  une  pièce  4  lavée  ou  séchée  qu  se 
trouve  dans  la  roue  en  prenant  ensuite  une  autre 
pièce  pour  la  laver  ou  la  sécher. 

Dans  la  réalisation  représentée  dans  les  des- 
55  sins,  la  partie  inférieure  de  la  roue  2  porteuse  de 

pièces  4  au  lavage  est  submergée  dans  un  bain  14 
contenu  dans  une  cuve  1  6  dont  le  niveau  supérieur 
du  liquide  laveur  17  est  inférieur  à  l'axe  11  com- 

2 
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mun  aux  deux  roues  2  et  3. 
Le  liquide  de  lavage  du  bain  14  est  pompé  par 

la  pompe  18  qui  le  transvase  par  le  filtre  19  aux 
bras  15  par  les  conduites  20  respectives  qui  sont 
solidairement  reliées  aux  supports  21  correspon- 
dants,  à  l'intérieur  desquels  tourne  un  collecteur 
commun  22  muni  des  bras  15,  chacun  desquels 
est  équipé  en  extrémité  d'une  buse  aspergeuse  1  0. 

Chaque  collecteur  commun  22  est  équipé  des 
ouvertures  23  par  lesquelles  pénètre  le  liquide  en 
provenance  de  la  conduite  20,  qui  arrive  par  consé- 
quent  aux  bras  15. 

La  rotation  de  chaque  collecteur  22  est  faite  au 
moyen  d'une  roue  dentée  24  solidaire  du  collec- 
teur,  qui  est  entraînée  par  un  pignon  25  entraîné  à 
son  tour  par  un  motoréducteur  26.  Ce  motoréduc- 
teur  entraîne  toutes  les  unités  ou  collecteurs  22 
existant  dans  la  machine. 

En  outre,  l'arrêt  de  la  rotation  de  chaque  col- 
lecteur  22  se  produit  de  telle  sorte  que  les  bras  15 
sont  arrêtés  par  dessus  et  par  dessous  de  la  pièce 
4,  tel  que  l'on  voit  sur  la  Fig.  4,  afin  qu'en  tournant 
d'un  pas  la  roue  2  la  pièce  4  ne  vienne  heurter  les 
bras  15. 

D'autre  part,  afin  de  faciliter  l'entretien  et  de 
pouvoir  vérifier  l'état  des  bras  15  sans  besoin  de 
pénétrer  dans  la  cuve  16,  les  conduites  20  qui 
supportent  les  collecteurs  22  sont  reliées  par  un 
bout  tubulaire  35  à  un  prolongement  27  de  l'arbre 
commun  11  des  deux  roues  2  et  3.  Ainsi,  en 
actionnant  le  pignon  .28  solidaire  de  ce  bout  25 
l'ensemble  tourne  vers  la  partie  supérieure  de  la 
machine  permettant  alors  l'accès  à  n'importe  quel 
ouvrier  placé  au  côté  du  dispositif  d'alimentation  1  . 

L'entraînement  du  pignon  28  a  été  représenté 
dans  la  Fig.  3  par  une  chaîne  29  et  un  motoréduc- 
teur  30,  mais  ce  positionnement  n'est  pas  limitatif 
car  il  pourrait  être  fait  aussi  au  moyen  d'un  cylindre 
pneumatique  ou  d'un  cylindre  hydraulique. 

Il  est  évident  qu'avant  de  faire  basculer  l'en- 
semble  des  collecteurs  communs  22  de  la  manière 
décrite  il  faut  dévisser  les  brides  31  de  la  conduite 
20  représentées  dans  la  Fig.  4  afin  de  détacher  le 
tuyau. 

La  roue  3  convoie  les  pièces  qui  doivent  être 
séchées  et  on  y  peut  voir  l'ensemble  91  des  bras 
de  soufflage  rotatifs  à  buses  10,  qui  est  semblable 
à  l'ensemble  correspondant  de  la  roue  de  lavage  2, 
mais  le  fluide  de  traitement,  dans  ce  cas,  est  l'air 
comprimé.  Ici  le  mécanisme  d'entraînement  32  est 
fixé  à  l'extérieur  puisqu'il  n'existe  pas  le  problème 
d'étanchéité  posé  dans  le  cas  du  lavage. 

Dans  l'opération  de  lavage  l'on  peut  disposer 
préférablement  une  boîte  supplémentaire  fixe  avec 
un  collecteur  33  fixé  sur  la  face  de  la  roue  2 
opposée  à  celle  contenant  le  mécanisme  de  rota- 
tion,  afin  de  laver  la  face  de  la  pièce  4  qui  n'est 
pas  accessible  à  l'intervention  des  bras  15  des 

boîtes  tournantes. 
Tel  que  l'on  peut  parfaitement  apprécier  dans 

les  Fig.  2  et  4,  les  pièces  4  sont  positionnées  de 
sorte  qu'elles  dépassent  en  porte-à-faux  le  plan  de 

;  la  roue  2.  Dans  chaque  extraction  de  travail  la 
pièce  4  est  logée  entre  les  bras  1  5  et  ceux-ci  vont 
en  l'entourant  par  la  rotaton  du  collecteur  commun 
22  pendant  la  phase  opératoire  dans  cette  station 
de  travail. 

Revendications 

1re.-  Machine  pour  le  lavage  et  le  séchage  de 
75  pièces  usinées  du  type  de  celles  étant  équipées 

d'un  dispositif  de  transfert  de  pièces  qui  doivent 
être  lavées  et  séchées  et  d'au  moins  une  roue 
porteuse  de  pièces,  située  sur  ce  dispositif  de 
transfert  et  munie  de  logements  individuels  dotés 

20  d'organes  presseurs  périphériques  qui,  pas  à  pas, 
vont  en  s'arrêtant  sur  plusieurs  stations  de  lavage, 
par  jets  à  haute  pression  ou  jets  submergés  dans 
le  bain  de  liquide  laveur,  et  dans  stations  de  sécha- 
ge  subséquentes  par  lesquelles  passe  successive- 

25  ment  chaque  pièce,  une  station  de  chargement  et 
déchargement  étant  prévue  sur  laquelle  l'organe 
presseur  correspondant  lâche,  sur  le  dispositif  de 
tranfert,  une  pièce  lavée  ou  séchée  se  trouvant  sur 
la  roue  en  prenant  en  même  temps  une  autre  pièce 

30  destinée  au  lavage  ou  au  séchage,  une  boite  de 
lavage  ou  séchage  étant  placée  face  à  chaque 
station  de  travail  et  munie  de  buses  éjectant  un 
fluide  laveur  ou  sécheur,  caractérisée  par  le  fait 
que  chacune  des  boîtes  de  lavage  ou  de  séchage 

35  comprend  un  ensemble  de  bras  orientés  parallèle- 
ment  en  porte-à-faux  et  au  sens  sensiblement  hori- 
zontal,  munis  au  moins  d'une  buse  d'éjection  de 
fluide  laveur  ou  sécheur,  ces  bras  étant  supportés 
par  un  collecteur  horizontal  commun,  pivotant  au- 

40  tour  de  son  arbre  longitudinal  et  ces  bras  étant 
placés  de  sorte  que  dans  chaque  station  de  travail 
la  pièce  est  logée  entre  eux,  ceux-ci  l'entourant  au 
moyen  de  la  rotation  du  collecteur  commun  pen- 
dant  la  phase  opératoire  dans  cette  station  de 

45  travail. 
2e.-  Machine  selon  la  revendication  1  re,  carac- 

térisée  par  le  fait  que  les  pièces  sont  supportées 
par  chaque  roue  en  dépassant  en  porte-à-faux  le 
plan  de  la  roue. 

50  3e.-  Machine  selon  la  revendication  1  re,  carac- 
térisée  par  le  fait  que  l'arbre  de  rotation  de  chaque 
col  lecteur  commun  est  monté  de  sorte  qu'il  peut 
tourner  autour  d'un  axe  aligné  avec  celui  de  la  ou 
des  roues  porteuses  de  pièces  afin  de  faciliter  les 

55  tâches  d'entretien  de  la  machine. 
4e.-  Machine  selon  les  revendications  1re  et 

3e,  caractérisée  par  le  fait  que  chaque  collecteur 
commun  creux  est  monté  rotativement  à  l'intérieur 

3 
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d'un  support  placé  à  l'extrémité  d'une  conduite 
d'alimentation  de  fluide  laveur  ou  sécheur,  ce  coi- 
lecteur  recevant  le  fluide  à  travers  des  ouvertures 
pratiquées  dans  sa  paroi. 

5e.-  Machine  selon  la  revendication  1re,  carac-  5 
térisée  par  le  fait  qu'elle  comprend  avantageuse- 
ment  des  buses  aspergeuses  de  liquide  laveur, 
placées  face  aux  positions  de  lavage  des  pièces, 
du  côté  de  la  pièce  opposé  à  celui  où  se  trouve  le 
collecteur  commun  correspondant  d'une  boite  de  10 
lavage  à  buses  tournantes. 
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