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@ Anziindiibertragungsladung fiir eine Treibiadung.

@ Bisher bekannte AnzlindlUberiragungsladungen
kénnen aufgrund ihrer Stofiempfindiichkeit fir extre-
me Belastungen, wie sie durch Beschieunigungsvor-
ginge beim Zufiihren von Treibladungsmodulen bei
groBkalibrigen Rohrwaffen, vorzugsweise in Geschut-
zen, aufireten, nur beschrinkt eingesetzt werden.
Die neue Anzlindiibertragungsiadung soll exiremen
Strofbelastungen Stand halten, desweiteren esine
ebenso glnstige Durchziindung gewdhrleisten sowie
das die Anzlindladung umhtiliende Stlitzrohr zur Er-
héhung der Energiebilanz beitragen.

Dazu besteht die Anziindlibertragungsiadung 1
fiir eine in einem Treibladungsmodul 14 angeordnete
Treibladung 16 aus einem hochenergetischen Trei-
bladungspulver mit einer Warmemenge von 3kJ/g

< bis 4.5 kd/g und ein die Anziindiibertragungsladung
umhillendss Stlitzrohr 2 aus formgepreftem norma-
len Treibladungspulver. Die Anziindlbertragungsla-
¢odung 1 und das Stlitzrohr 2 sind spiegelund rota-
tionssymmetrisch koaxial innerhalb des Treibla-
cdungsmoduls 14 angeordnet und bilden wenigstens
(Neinen freien Anzlndkanal 17. Die AnzlndUbertra-
°gungsladung 1 kann beispielsweise als strangge-
prefites Rohr 4 mit dem StUtzrohr 2 verbunden wer-
Q. den oder als auf die Innenseite des Stiitzrohres
aufklebbare Folie ausgebildet sein oder beispielswei-
se direkt auf die Innenseite des Stlitzrohres 2 aufge- -

spritzt werden. Zur Erzielung einer hdheren Anzind-
empfindlichkeit ist die Innenseite der Anziindlbertra-
gungsiadung 1 beispielsweise mit Lings- oder Quer-
rillen versehen. Die Anzlindlbertragungsliadung halt
in dieser mit dem Stlitzrohr 2 gemsinsamen Verbin-
dung in einer gegentiber dem Durchmesser und der
Linge des Anzindkanales 17 abgestimmien
Schichtdicke s zwischen 1 mm und 10 mm exire-
men Stofbelastung beim Zufihren von Treibia-
dungsmodulen Stand.
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Anziindiibertragungsladung fiir eine Treibladung

Die Erfindung betrifft eine Anziindlbertra-
gungsladung flir eine Treibladung nach demn
Oberbegriff des Patentanspruches 1.

Eine derartige vorzugsweise flr Treibladungs-
module einsetzbare Anzlindiibsertragungsladung ist
aus der DE-34 32 291 A 1 bekannt. Diese Anzlind-
ibertragungstadung kann dabei in einer Ausfiih-
rungsvariante aus gestapelten Einzelringen herge-
stellt sein, welche durch ein verbrennbares Rohr
zentriert werden und beispielsweise aus Borkalium-
nitratpulver oder in einer weiteren Ausflhrungsvari-
ante, beispielsweise aus rohrariig stranggepreBter
pordser Nitrozellulose bestehen kann. Die aus den
vorgenannten oder vergleichbaren Stoffen beste-
hende Anziindiibertragungsladung ist spiegel- und
rotationssymmetrisch am Treibladungsmodul ange-
ordnet, wodurch das Treibladungsmodul in axialer
Richtung beliebig von jeweils einer Stirnseite an-
zindbar ist und sich deshalb vorziiglich fir auto-
matische Ladevorgénge eignet. Unter exiremen
Belastungen, wie sie beispielsweise bei schlagarti-
gen Beschleunigungsvorgéngen auftreten, kdnnen
jedoch z. B. stoBempfindliche AnziindUbertragungs-
ladungen in ihrer Stabilitdt aufgrund ihrer ver-
gleichsweise geringen mechanischen Festigkeit be-
einfrdchtigt werden.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Anziind-
iberiragungsladung zu schaffen, die exiremen
Stofbelastungen Stand hilt und desweiteren eine
ebenfalls giinstige Durchziindung gewéhrieistet so-
wie bei der das Stitzrohr zur ErhShung der Ener-
giebilanz der Treibladung beitrégt.

Durch den Einsatz von rohrfdrmig formgepres-
temn Treibladungspulver als AnzlndUberiragungsla-
dung und als Stlitzrohr der Anzlindiibertragungsla-
dung wird vorzugsweise bei automatisch dem La-
dungsraum einer grofkalibrigen Rohrwaffe zuge-
fihrten Treibladungsmodulen die Mdglichkeit er&ff-
net, eine vergleichsweise hochenergetische An-
ziindiibertragungsladung mit einer Wirmemenge
von 3 kJ/ig bis 4,5 kJ/ig zur Anziindung der im
Treibladungsmodul befindlichen Treibladung 2zu
verwenden und ein Stiitzrohr aus stranggepreftem
Treibladungspuiver zur Erhdhung der Energiebilanz
einzusetzen. In vorteilhafter Weise ermdglicht da-
bei die Zusammensetzung der hochenergetischen
Anziindiibertragungsladung vorn Nitrozellulose mit
20 % bis 50 % Nitroglyzerin eine glinstige Voraus-
setzung einerseits flir eine hohe Abbrandgeschwin-
digkeit und andererseits flir eine fertigungstech-
nisch einfach, prézise und stabil herstellbare An-
ordnung an der Innenseite eines rohrartigen Tré-
gers aus an sich gebrduchlichem und in gepreBter
Form eine vergleichsweise hohe Elastizitdt aufwei-
senden Treibladungspulver.

10

15

20

25

30

35

45

50

Der Triger besteht dabei nicht aus spréden
Ubertragungsladungen, beispieisweise in Form von
gepreften Anziindtreibladungskdrnern wie NSP
(Nitrozellulose-Schwarzpulver), das beispielsweise
bei schlagartiger mechanischer Belastung wéhrend
des Handlings unter Umstinden bruchanfillig rea-
gieren kann, sondern in vorteilhafter Weise aus
einem ein- oder mehrbasigem Treibladungspulver
ohne L&sungsmittel, das in gepreBter Form insbe-
sondere auch schiagartigen Belastungen Stand
halt. Eine besonders gleichmagBige Durchziindung
ist dann gewéhrleistet, wenn als Trdgermaterial das
gleiche Material verwendet wird, wie es bei der
anzuziindenden Treibladung selbst verwandt wird.

Durch die AnzlndUbertragungsiadung aus
hochenergetischem Treibladungspuiver lassen sich
stranggeprefte Rohre und Zylinder mit hoher Pra-
zision hersteilen und durch ein Klebemittel mit der
Innenwand des Trigerrohres verbinden.

Desweiteren ist durch das StrangpreBverfahren
die Hersteilung eines aus unterschiedlichen Trei-
bladungspulvern  bestehenden  mehrschichtigen
Rohres mdglich, wobei die von der Treibladungs-
pulverirdgerschicht umhdillte hochenergetische
Treibladungspulveranziindiibertragungsladung we-
nigstens einen freien Anziindkanal bildet. Der Pre8-
vorgang eines derartigen mehrschichtigen Rohres
gestattet desweiteren zur ErhShung der Anziind-
empfindlichkeit und somit zu einer besseren An-
ziindlbertragung die gleichzeitige Anordnung ober-
flichenvergréBernder Léngsriilen in einem Arbeits-
gang, wobei in einfacher Weise auch Querrillen
zusdtzlich eingewalzt werden k&nnen. Dadurch
wird ein Einsatz spezieller Anzlindmittel entbehr-
lich.

Der Einsatz des vergleichsweise stoBSunemp-
findlichen Trdgers ermdglicht die Anwendung wei-
terer Herstellverfahren zur Bildung einer Anziind-
{ibertragungsladung, beispielsweise durch Einkle-
ben einer vergleichsweise dlinnwandigen rohrarti-
gen Folie auf die Innenwand des Stltzrohres oder
durch Aufspritzen eines aus -der AnziindUbertra-
gungsladung bestehenden Belages auf die Stiitz-
rohrinnenwand.

In allen Féllen kann die gemeinsame Wanddik-
ke einer aus der Anzlindiibertragungsladung und
dem Stiitzrohr bestehenden Schicht bzw. eines ge-
bildeten Preflings durch das Herstellverfahren in
weiter vorteilhafter Weise variiert werden. Die ge-
meinsame Wanddicke liegt in Abhidngigkei von
dem Durchmesser und der Linge des Anzindka-
nales zwischen 1 mm und 10 mm, vorzugsweise
zwischen 1 mm und 7 mm, und gewihrleistet
beispislsweise bei einem Einsatz der Anziindiber-
tragungsladung in einem Treibladungsmodul eine
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hohe Stabilitdt, wodurch das Treibladungsmodul si-
cher von einem automatischen Lader dem La-
dungsraum einer beispielsweise groBkalibrigen
Rohrwaffe zugeflihrt werden kann.

Die Erfindung wird anhand der in den Zeich-
nungen dargestellten Ausfilhrungsbeispiele des né-
heren erldutert.

Es zeigen: -

Fig. 1: ein Treibladungsmodul mit einer von
einem Stltzrohr umhiillten Anzlindiibertragungsia-
dung in einer perspektivischen Ansicht,

Fig. 2: einen Querschnitt eines mehrschichti-
gen aus dem Treibladungspulver und der Anzlind-
Ubertragungsiadung bestehenden Rohres gemaf
einer in der Fig. 1 mit Il-ll gekennzeichneten Fl&-
che,

Fig. 3: in einer weiteren Ausflihrungsvariante
eine zylindrische AnziindUberiragungsladung inner-
halb des rohrartigen Trégers, gemdB dem in der
Fig. 1 mit ll-ll gekennzeichneten Schnittverlauf,

Fig. 4: einen an die Innenwand des Trégers
aufgespritzten Belag der Anzlindlibertragungsia-
dung gem#B dem in der Fig. 1 mit lI-ll angegebe-
nen Schnittverlauf,

Fig. 5: eine Querrillen enthaltende Anziind-
tibertragungsladung gem#B einem in der Fig. 1 mit
V-V gekennzeichneten LAngsschnitt.

Die Fig. 1 verdeutlicht die Anordnung eines in
nicht dargestellten Rohrwaffen, vorzugsweise in
. Geschiitzen, einsetzbaren Treibladungsmoduls 14,
welches einen aus der DE-34 32 291 A 1 bekann-
ten und spiegel- sowie rotationssymmetrisch aufge-
bauten Behdlter 15 zur Aufnahme von an sich

bekanntem Treibladungspulver 16 enthiit und flir '

sine zentrale Anziindung einen auf der Symmetrie-
achse 18 befindlichen freien Anziindkanal 17 um-
faBt, der zur AnziindUbertragung eine den Anzlind-
kanal 17 begrenzende Anziindlibertragungsladung
1 aufweist. '

Die Anziindiibertragungsladung 1 besteht aus
einem hochenergetischen Treibladungspuiver mit
einer Warmemenge von 3 kJ/g bis 4,5 kJ/g. Vor-
zugsweise besteht dieses hochenergetische Trei-
bladungspuzliver aus einer Mischung von Nitrozellu-
lose mit 20 % bis 50% Nitroglyzerin. Die Anzind-
Ubertragungsladung kann in unterschiedlicher Art
und Weise innerhalb eines die AnziindUbertra-
gungsiadung 1 umhiillenden Stltzrohres 2 ange-
ordnet sein. Das Stlitzrohr 2 besteht aus einem
tiblicherweise gebriuchlichen ein- oder mehrbasi-
gem Treibladungspulver 16 ohne L&sungsmittel,
wobei die Rohrform durch ein Prefiverfahren, vor-
zugsweise durch Strangpressen, erzeugt wird.

in der Fig. 1 ist die Anzlindiibertragungsiadung
ebenfalls wie das Stiitzrohr 2 als vorgeformtes
Rohr 4 ausgebildet und ist mit der Innenwand 3
(Fig. 2) des Stifzrohres 2 durch ein Klebemittel 9
(Fig. 3), das vorzugsweise punkiweise oder linien-
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férmig gleichmaBig in Umfangsrichtung (Fig.3) und
in Lingsrichtung (Fig.5) aufgetragen ist, verbunden.
Die Anzindibertragungsladung 1 bzw. das Stitz-
rohr 2 enthdlt innenseitig an den beiden Enden
Zentrierungen 19 zur Befestigung an dem Behélter
15. Die Anziindiibertragungsladung kann desweite-
ren innenseitig mit oberflachenvergréfernden und
eine Aufrauhtiefe von 0,5 mm bis 3 mm aufweisen-
den Lingsrillen 11 (Fig.2) und/oder mit dhnlichen
Querrillen 12 (Fig.5) versehen sein, wobei die
Langsrillen bereits gleichzeitig mit dem PreBverfah-
ren ausgebildet und die Querrillen anschliefend
gingewalzt werden kdnnen.

Die Anziindibertragungsladung 1 kann auch,
wie es die Fig. 2 zeigt, mit einer die Anziindlber-
tragungsladung 1 rohrartig umhiillenden Treibla-
dungspulverschicht 5 ein gemeinsam strangge-
preBtes mehrschichtiges Rohr 6 bilden.

In der Fig. 3 ist in einer weiteren Ausflihrungs-
variante die Anziindiiberiragungsladung 1 als ein
mit der Innenwand 3 des Stiitzrohres 2 beispiels-
weise {iber Klebemittel 9 verbundener Zylinder 10
ausgebildet, der wenigstens zwei, bevorzugt 4,
gleiche und symmetrisch angeordnete sowise paral-
lel zur Lingsachse 18 verlaufende freie Anziindka-
ndle 13 enthilt.

Die Fig. 4 verdeutlichi desweiteren einen auf
der Innenwand 3 des stranggepreBten Stltzrohres
2 rohrartig aus der Anzlindlibertragungsladung 1
bestehenden aufgespritzten Belag 7. Durch eine
durch das Aufspritzverfahren bedingte Oberfla-
chenrauhigkeit kann deshalb die Anordnung zu-
sétzlicher Mafnahmen zur VergrdBerung der An-
ziindoberfldche entbshriich sein.

Die Anzlindiibertragungsiadung 1 kann gemag
Fig. 5 auch als Folie 8, insbesondere auch als eine
mit Rillen 11, 12 gekerbte Folie 8, ausgebildet sein
und auf der Innenseite des stranggepreBten Stitz-
rohres 2 rohrartig aufgeklebt sein.

Bedingt durch den Durchmesser und die Lan-
ge des Anziindkanales 13 lassen sich in unter-
schiedlichen Herstellverfahren Schichten in einer
gemeinsamen durch die Anzlindibertragungsla-
dung 1 und das Stiitzrohr 2 gebildeten Wandstérke
S formstabil zwischen 1 mm und 10 mm, vorzugs-
weise zwischen 1 mm und 7 mm, herstellen.

Bezugszeichenliste

1. Anziindlbertrag
2 Stiitzrohr

3 Innenwand

4 Rohr

5 Schicht

6 Rohr

7 Belag

8 Folie
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9 Klebemittel

10 Zylinder

11 Langsriile

12 Querrille

13 Anziindkanal

14 Treibladungsmodui
15 Behilter

16 Treibladungspulver
17 Anziindkanal

18 Achse

19 Zentrierung

S Wandstirke

Anspriiche

1. AnzUindlbertragungsladung flir eine Treibla-
dung, die koaxial von einem verbrennbaren Stiitz-
rohr umhiillt ist und wenigstens einen freien An-
ziindkanal enthiit, dadurch gekennzeichnet, das
die AnzlindUbertragungsladung (1) aus einem
hochenergetischen Treibladungspulver mit einer
Wirmeenergie von 3 kJ/g bis 4,5 kd/g und das
Stiitzrohr (2) aus formgepreftem Treibladungspui-
ver besteht.

2. Anziindibertragungsladung nach Anspruch
1, gekennzeichnet durch sine Mischung von Ni-
trozellulose mit 20 % bis 50 % Nitroglyzerin.

3. Anziindlibertragungsladung nach Anspruch 1
und 2, dadurch gekennzeichnet, daf die An-
ziindUibertragungsladung (1) als ein vorgeformtes
Réhr (4) mit der Innenwand (3) des Stiitzrohres (2)
verbunden ist.

4. Anzlindlbertragungsiadung nach Anspruch 1
und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die An-
ziindiibertragungsladung (1) als ein wenigstens
zwei gleiche und symmetrisch angeordnete freie
Anziindkandle (13) enthaltender Zylinder (10) mit
der Innenwand (3) des Stlitzrohres (2) verbunden
ist.

5. Anziindiibertragungsladung nach einem der
Anspriiche- 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf
das Rohr (4) und der Zylinder (10) der Anz{ind-
Ubertragungsladung (1) mit der Innenwand (3)
durch ein Klebemittel (9) verbunden sind.

6. Anzlind{ibertragungsiadung nach Anspruch 1
und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die An-
z{indUbertragungsiadung (1) und eine rohrartig die
Anziindlberiragungsladung umhillende Treibia-
dungspulverschicht (5) ein gemeinsam strangge-
preBtes mehrschichtiges Rohr (6) bilden.

7. Anziindlbertragungsladung nach Anspruch 1
und 2, gekennzeichnet durch einen auf der In-
nenwand (3) des stranggepreften Stltzrohres (2)
robrartig aufgespritzten Belag (7).
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8. Anziindiibertragungsiadung nach Anspruch 1
und 2, gekennzeichnet durch sine auf der Innen-
wand (3) des stranggeprefiten Stiitzrohres (2) roh-
rartig aufgekiebte Folie (8).

9. Anziindibertragungsladung nach ‘einem der
Ansprliche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daf
die gemeinsame Wandstirke (S) der Anziindiiber-
tragungsladung (1) und des Stltzrohres (2) in ei-
nem Bereich zwischen 1 mm und 10 mm liegt.

10 AnziindUbertragungsiadung nach einem der
Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, das
die Anzlndibertragungsiadung (1) innen seitig im
Rohr (4, 8) durch das Prefverfahren ausgebildete
Léngsrillen (11) enthélt und/oder zusétzliche Quer-
rillen (12) aufweist.

.
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