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@) Kunststoffverschiuss fiir einen Kunststoffbehilter.

@ Beschrieben wird ein auf den Hals (1) eines
Kunststoffoehiiters aufschraubbarer Kunststoffver-
schluB mit einem Schraubring (5) und mit einem
Einsatzteil (11) mit flexiblem Balg (14) und AusgieB-
tllle (15), auf deren AuBengewinde (19) eine Blgel-
kappe (21) aufschraubbar ist. Damit unter Beibehal-
tung guter AusgieBeigenschaften, z.B. mittels eines
flexiblen Balges, die automatische Herstellung ver-
einfacht und verbilligt wird, ist erfindungsgemés vor-
geschlagen, daB die Blgelkappe (21) mit dem
Schraubring (5) einstlickig ausgebildet ist und die
Kopfwand (23) der Blgelkappe (21) in einem Ab-
stand (d) von der Kopfwand (8) des Schraubringes
€Nl (5) herausstehend angeformt ist.
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Kunststoffverschiua fiir einen Kunststoffbehiiter

Die Erfindung betrifft einen auf den Hals eines
Kunststoffbehélters aufschraubbaren Kunststoffver-
schiuB mit einem Schraubring und mit einem Ein-
satzteil mit flexiblem Balg und AusgieBtille, auf
deren AuBengewinde eine Bligelkappe aufschraub-
bar ist.

Fir das Verschliefen von Kunststofikanistern
sind bereits viele Arten von Kunststoffverschilissen
bekannt. Bei der einfachsten Ausfiihrung handelt es
sich um eine auf das AuBengewinde des Kanister-
halses aufschraubbare Schraubkappe, weiche der
Benutzer zum AusgieBen abschraubt, um dann di-
rekt {iber den Kanisterhals das z.B. fllissige Fullgut
zu entleeren. Hierbei kann man nur wenig gezieit
ausgieBen und stellt ein unangenehmes Glucksen
wihrend des Ausgievorganges fest. Dadurch wird
teilweise auch Fiiligut verschiittet, was je nach FUll-
gutart unerwiinscht ist. AuBerdem miissen zur Ge-
wihrleistung der Dichtigkeit insbesondere bei
kriechfreudigen Produkten stirnseitige Dichtungen
zusdtzlich aufgelegt werden, durch welche der
Preis des Verschlusses fiir den Hersteller proble-
matisch wird.

Um das AusgieBen zu verbessern, ist es auch
bekannt, einen Kunststoffverschiuf mit einem flexi-
blen Balg zu versehen, der von einer Bligelkappe
verschlossen werden kann und Uber eine Schraub-
kappe auf den Kanisterhals aufschraubbar ist. Die-
se Ausflihrungsform ist mit Nachteil dreiteilig und
daher fiir den Hersteller sehr aufwendig. Bei eini-
gen Flllglitern muB zur GewZhrleistung einer guten
Dichtigkeit des geschiossenen Kanisters wiederum
eine zusdtzliche Dichtungsscheibe eingelegt wer-
den, wodurch der Aufwand in nachteiliger Weise
weiter steigt.

Es ist ferner ein Kunststoffverschlu bekannt,
der innenseitig neben den Randsieg eines speziell
ausgebildeten Halsrandes eingesetzt und an sei-
nem Umfang mit dem Randsteg verschweiit wird.
Dadurch ist der erstmals verschiossene Behditer
zwar garantiert flissigkeitsdicht, die Herstellung ist
im allgemeinen aber unerwilinscht teuer und nur in
speziellen Fillen gerechtfertigt, z.B. wenn Hirte
und Schmelztemperatur des Kunststoffes des Be-
hilters andere als des Verschlusses sind. Fir die
Ublichen Kunststoffverschilisse ergibt sich aber aus
diesem bekannten VerschiuB keine Ldsung einer
preiswerten Massenherstellung.

Bei anderen Kunststoffverschilissen mit flexi-
blem Balg ist anstelle der Verschweiung die Befe-
stigung des Einsatzteiles mit flexiblem Balg und
Ausgieftiille liber sinen ibergreifenden und umge-
legten Haltering aus Blech erfoigt. Mit diesem 148t
sich zwar ein guter Garantieverschluf8 erreichen,
auch die Dichtigkeit ist gew&hrleistet, der Aufwand
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des separaten Halteringes auf der Stirnfiiche des
Behélterhalses ist aber ebenfalls nur bei besonde-
ren Ausflihrungsformen zu empfehien. Eine preis-
werte Massenfabrikation von Verschilissen flir nor-
male Kanisterhdlse mit AuBengewinde in Gestait
einer Schraubkappe kann man aber nach diesem
Muster nicht gewéhrlsisten.

Aus diesem Grunde sind Hersteller von Kunst-
stoffverschilissen bereits dazu Ubergegangen, die
Vieizah! der Verschlugteile zu verringern, insbeson-
dere Schraubkappe und Einsatzteil mit flexiblem
Balg in einem Stlick zusammenzufassen, so das
nur noch die Bligelkappe separat hergesteilt und
mit dem AuBengewinde der AusgieBtllle ver-
schraubt werden muB. Der Nachteil dieser bekann-
ten Schraubverschlisse besteht aber in der um-
stindlichen und zeitaufwendigen Produkiion des
den Baig und die Schraubkappe zusammenfassen-
den Teils, wobei es auBerdem nachteilig ist, da8
ein flir die Funktion und Faitung des Balges ausrei-
chend weicher Kunststoff zu verwenden ist. Dieser
Kunststoff ist andererseits flir die Schraubkappe
wenig geeignet, die eine gute Festigkeit und Stabi-
litdt haben muB, damit sie einerseits einen festen
Schraubverschiul gewéhrleistet und andererseits
auch die Anbringung eines Garantieverschiusses
ermdglicht. Der Hersteller ist also dazu Uibergegan-
gen, dieses einstlickige Teil im Bereich der
Schraubkappe mit dickeren Wandungen zu verse-
hen. Dadurch aber wird die Aushértzeit und Ver-
weilzeit des Formstlickes im Werkzeug uner-
wiinscht lang. Auferdem wird durch die dickere
Ausgestaltung der Wandungen zur Erreichung der
notwendigen Starrheit und Stabilitdt die Dichtfunk-
tion nachteilig herabgesetzt mit der Foige, daB wie-
derum Dichtringe eingelegt werden missen, um
Flussigkeitskanister durch diesen VerschiuB wirk-
lich filissigkeitsdicht verschiieBen zu kdnnen.

Angesichts dieser Probleme liegt der Erfindung
die Aufgabe zugrunde, den KunststoffverschluB der
eingangs genannten Art so weiter zu entwickein,
daB unter Beibehaltung guter Ausgiefeigenschaf-
ten, z.B. mittels eines flexiblen Balges, die automa-
tische Herstellung vereinfacht und verbilligt wird.

Die Ldsung dieser Aufgabe gelingt erfindungs-
gemdf dadurch, daB die Bligelkappe mit dem
Schraubring einstlickig ausgebildet ist und die
Kopfwand der Bligelkappe in einem Abstand von
der Kopfwand des Schraubringes herausstehend
angeformt ist. Die Erfindung geht in Uberraschen-
der Weise einen anderen Weg als der zuletzt be-
schriebene VerschiuBhersteller, denn sie vereinigt
nicht das Einsatzteil mit dem flexiblen Balg einer-
seits mit dem Schraubring andererseits, sondern
vereinigt den Schraubring einerseits mit der Bligel-
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kappe andererseits. Dadurch kdnnen mit Vorteil die
starren und festen Teile des Kunststoffverschlusses
aus dem einen Material und mit entsprechend dik-
ken Wandstirken hergestsilt werden, wihrend an-
dererseits das Einsatzteil mit dem flexiblen Balg
und ggf. sogar daran angebrachten Dichiteilen aus
weicherem Kunststoff und mit ggf. diinneren Wand-
stirken ausgebildet werden kann.

Man kdnnte zwar der Auffassung sein, daf zur
Versinfachung der Herstellung eines Verschiusses
aus drei Teilen entweder eine erste Zweiergruppe
oder eine andere Zweiergruppe mit dem jeweils
dritten Teil aus einem Stlick hergestellt werden
kann. Man kdnnte also meinen, der Fachmann wilr-
de bei Feststellen von Nachteilen der bekannten
Verschilisse ohne weiteres versuchen, Bligetkappe
und Schraubring zu einem Stlick bei der Herstel-
lung zu vereinigen. Dem stehen aber erhebliche
Bedenken entgegen, daf nédmiich die Bugel zum
Bewegen der Biigelkappe relativ zum Schraubring
fiir den Benutzer zuginglich sein missen, ohne
daB er besondere Werkzeuge einsetzt. Mit anderen
Worten muB der Fachmann in der Kopfwand des
Schraubringes unbekannte Mittel vorsehen, um die
in dieser Ebene liegenden Bligel der Bligelkappe
ergreifen zu k3nnen. Soiche Mittel, z.B. Ausneh-
mungen oder Greifhilfen, sind aber kaum denkbar.

Hingegen ist zur Uberwindung dieser Beden-
ken die Erfindung den Weg gegangen, zwischen
der Kopfwand des Schraubringes einerseits und

der Kopfwand der Bligelkappe andererseits einen

Abstand derart vorzusehen, daB aus dem Bereich
des (gréBeren) Schraubringes (innen) die Bigel-
kappe ein Stiick weit (Abstand) heraussteht. Gera-
de hierdurch kann in Uberraschend sinfacher Wei-
se erreicht werden, dag die Blgel, die nur an
bestimmten Anlenkstellen mit der Kopfwand der
Biigelkappe verbunden sind, frei liegen und flr den
Benutzer zum Offnen ohne den Gebrauch von
Werkzeug zugénglich sind.

Durch die vorstehend erlduterten MafBnahmen
gemip der Erfindung wird also der Einsatzteil mit
dem flexiblen Balg zur Beibshaltung der bekannten
guten AusgieBeigenschaften bei dem neuen Kunst-
stoffverschluf aufrechterhalten, und die Herstellung
mittels wenigstens teilweiser automatischer Maschi-
nen kann vereinfacht und verbilligt werden. Bei
Kunststoffverschliissen handeit es sich in ailer Re-
gel um Massenprodukte, so daB schon kieinere
Vereinfachungsschritte bei der automatischen Her-
stellung groBe Wirkungen haben.

Es versteht sich, daB der Benutzer mit der
Bligelkappe den flexiblen Balg zum Offnen aus
dem Bereich innerhalb des Schraubringes heraus-
zieht und dann aus dem Einsatzieil mit der Aus-
gieftlille abschraubt, so daB der Benufzer dann
den Griff zum Herausreifen des Garantiesiegels
erfassen und damit die Packung auf Ubliche Weise
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korrekt Gffnen kann.

Der neue Verschiuf gemidB der Erfindung er-
laubt auch einen Garantieverschiuf, dénn es ist
bekannt, daB man einfache Schraubringe aufen
unten neben dem Ansatzbereich zwischen Hals
und Kanister mit einem Garantieband versehen
kann. Weil mit Vorteil der Schraubring aus hartem
Kunststoff und mit ggf. dickeren Wandungen her-
gestellt werden kann, hat er eine ausreichende
Steifigkeit, so daB auch unerwlinschte Manipulatio-
nen nicht ohne sichtbare Beschddigung bleiben
bzw. so ausgeschlossen sind, daB der mit dem
neuen VerschluB versehene Behilter sichere Ver-
schluBgarantien gewéhrleistet.

Die Erfindung ist vorteilhaft weiter dadurch aus-
gestaitet, daB die Blgelkappe Uber eine ReiBhaut
mit dem Schraubring verbunden ist. Bildet man
ndmlich Schraubring und Bligelkappe als einstlicki-
ges Formteil aus, dann ergeben sich fUr den ge-
wdhnilichen Hersteliungsfachmann, der eine soiche
Vereinigung von zwei Teilen zu einem einzigen
Spritzteil in Erwdgung zieht, die Bedenken, wie die
Biigelkappe gegeniiber dem Schraubring bewegt
werden kann, wenn doch beide aus einem einzigen
Stiick bestehen. Ordnet man zwischen dem einen
und dem anderen Stiick an definierten Bersichen
eine Sollbruchstelle, z.B. in Gestalt einer ReiBhaut,
aus, dann ergibt sich flir den Benutzer von seibst,
daf er die Bligelkappe zum Herausreifen des flexi-
blen Balges beim Offnen des Verschiusses ohne
groBen Kraftaufwand aufreiBen kann, wodurch dann
die Biigelkappe separiert ist und gegenlber dem
Schraubring gedreht werden kann.

Die Anordnung der Kopfwand der Bligelkappe
in der einen ZuBeren Ebene und die Anordnung der
Kopfwand des Schraubringes andererseits in der
anderen inneren Ebene, im Abstand der beiden
Ebenen voneinander, gelingt besonders zweckmi-
gig dann, wenn erfindungsgemi die Kopfwand
des Schraubringes mit wenigstens einem erhaben
nach aufen vorstehenden Haltestlick einer HGhe
etwa gleich dem Abstand zur Kopfwand der Bligel-
kappe versehen ist. Hier kann zwar die Anbringung
eines Haltestlickes am Schraubring genlgen,
zweckmiBig wird aber die Anbringung wenigstens
zweier Haltestlicke sein, durch welche ein ausrei-
chend stabiles Kunststoffteil gebildet ist, bei dem
der Benutzer sofort die frei zugédnglichen Bugel
erkennt, die er beim Offnen betitigt.

Besonders zweckmigig ist es erfindungsge-
miB, wenn das Haltestiick in Draufsicht die Form
eines Kreisringabschnittes hat. Hier kann man sich
vorstellen, da der Schraubring selbst aus der zy-
lindermantelférmigen Fliche besteht, auf der innen
zum Aufschrauben ein Gewinde und auBen ggf.
eine Riffelung angeordnet sind, wobei nach innen
in Richtung Behidltermitte eine freie Offnung ver-
bleibt und nach oben auBen sich an den Umfang
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die ringférmige Kopfwand anschiieBt, die in der
Mitte ebenfalls eine KreisSffnung frei 148t. Lings
eines Teils dieses Kreises ist nun das Haltestlick
angeformt zu denken, welches einen &hnlichen
Querschnitt wie der Schraubring seibst hat, wenn
auch mit anderen MaBen und Proportionen. In
Draufsicht jedenfalls kann das Haltestlick zweck-
m4Big wie ein Kreisringabschnitt ausgebildet sein.
Im Querschnitt ergibt sich wiederum L-Gestalt, d.h.
an den Teilzylindermantel schlieft sich ein Kreis-
ringabschnitt an, welcher in der gleichen Ebene wie
die Kopfwand der Bligelkappe liegt. Dabei ist es
zweckmiBig, wenn der Ubergang von diesem
Kreisringabschnitt zur Kopfwand der Bligelkappe
iiber die ReiBhaut erfolgt. Die Erfindung schidgt
daher vor, daB zwsi sich diametral gegeniiberlie-
gende, bogenférmige Haltestlicke am Schraubring
angeformt sind und die ReiBhaut, dem Bogen der
Haltestlicke folgend, sich von den Haltestlicken
radial nach einwérts erstreckt. Wenn sich also zwsi
bogenférmige Haltestlicke einander gegeniiberlie-
gen, gibt es auch zwei entsprechend bogenf&rmige
ReiBhdute, so daB sich die Kopfwand der Biigel-
kappe dazwischen befindet. Die Praxis hat gezeigt,
daB nach Hochbiegen der ebenfalls im Bereich der
Haltestlicke angelenkten Biigel ein Herausreifien
und Zerstren der Reifhdute beim Einleiten des
Offnungsvorganges, d.h. Herausziehen des flexi-
blen: Balges mittels der Biigel, unschwer mdglich
ist.".

ZweckmiBig ist es geméB der Erfindung fer-
ner, wenn am Einsatzteil auf der der Ausgie8tiille
gegeniiberliegenden Seite des flexiblen Baiges ein
Dichtffansch angeformt ist. Es war eingangs ver-
schiedentlich darauf hingewiesen worden, daB bei
kriechfihigen Flillgiitern die Dichtung oft ein Pro-
blem ist. Zur Vermeidung separater Dichtscheiben
oder Gummiringe, die in einem gesonderten Ar-
beitsgang zusétzlich eingelegt werden migten,
schldgt die Erfindung vor, das Einsatzteil aus hin-
reichend weichem und elastischem Kunststoff mit
geeignet diinnen Dichiflanschen auszubilden, so
daB sich das Einlegen einer zusitzlichen Dichtung
mit Vorteil erlbrigt. Der Dichtflansch ist bei dem
hier vorgeschiagenen Verschiu in glinstiger Weise
ringf&rmig und kann sich stirnseitig auf die Ringfl4-
che des Behiditerhaises legen und dort den
Schraubring festklemmen lassen.

Wenn eine soiche Dichtung aber noch nicht
ausreichen solite, kann man gemiB weiterer vorteil-
hafter Ausgestaltung der Erfindung einen Dichtko-
nus am Dichtflansch zustzlich anbringen. Wih-
rend sich der Dichiflansch parallel zur Ebene der
Kopfwédnde erstreckt, liegt die Erstreckung des
Dichtkonus senkrecht dazu, ndmlich in Achsrich-
tung des Behélterhalses. Dieser Dichtkonus ist
ebenfalls ringf6rmig und verlduit in einem solchen
Abstand vom Huferen Ende des Dichtflansches,
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daB er in gute Klemmiage auf die Innenseite des
Behélterhalses zu liegen kommt.

Die Stirnfliche des Behdlterhalses kann bei
der Herstellung biswsilen verkratzt oder anderwei-
tig beschédigt sein, oder es kdnnen Einfalistellen
vorliegen. Selbst wenn aiso der Dichtflansch am
Einsatzteil flir sich eine gute Dichtigkeit gewdhrlei-
sten wiirde, k&nnten doch kleinste Leckagen auf-
treten, die dann aber ausgeschaltet sind, wenn
zusétzlich der Dichtkonus vorgesehen ist. Man hat
durch den Dichtkonus praktisch eine doppelte
Dichtung im Bereich des ringf&rmigen oberen, du-
Beren Endes des Behéiterhalses.

Eine weitere Verbesserung der Dichtmdglich-
keit am duBeren Ende des Behditerhalses besteht
darin, wenn erfindungsgemisg auf der dem Behil-
terhals zugewandten Fldche des Dichtflansches au-
Berdem ein Ringvorsprung angebracht ist. Dieser
kann sich beispielsweise in der Mitte zwischen der
kreisférmigen AuBenkante des Dichtflansches und
der Ansatzkante neben dem Dichtkonus befinden.
Im Querschnitt gesehen kann dieser Ringsvor-
sprung dreieckiGrmig, kreisfrmig, wulstfdrmig,
vieleckig oder dergleichen ausgestaltet sein. Das
Anformen eines Ringvorsprunges an den Dicht-
flansch erfolgt mit einfachen Mittein in ein und
derselben Spritzmaschine beim Formen des Ein-
satzteiles.

Durch den VerschiuB gemaB der Erfindung
kann also nicht nur unter Beibehaltung guter Aus-
giefeigenschaften, insbesondere mittels des flexi-
blen Balges, die automatische Herstellung verein-
facht und verbilligt werden, indem beispielsweise
zwei der drei Teile, ndmliich der Schraubring und
die Bligelkappe, zu einem Teil vereinigt werden,
sondern es kann gleichzeitig auch eine sinwand-
freie Dichtigkeit erreicht werden, weil der Einsatz-
teil aus weicherem Kunststoff mit diinneren Wan-
dungen ausgestaltet wird und an den entsprechen-
den Stellen mit Dichtmitteln (Dichtflansch, Dichtko-
nus, Gewinde etc.) versehen werden kann.

Ein solcher VerschiuB ist auf die {iblichen Be-
hilterhdlse aufschraubbar und gewdhrleistet eine
Gerantiesicherheit, weil Garantiebdnder oder &hni.
ohne weiteres angebracht sein k&nnen.

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungs-
mdglichkeiten der vorliegenden Erfindung ergeben
sich aus der folgenden Beschreibung bevorzugter
Ausflihrungsbeispiele in Verbindung mit den anlie-
genden Zsichnungen. Es zeigen:

Fig. 1 Abgebrochen die Querschnittsansicht
eines Kunststoffverschlusses gemdB der Erfindung
mit Behélterhals im geschlossenen Zustand als
Schnitt entlang der Linie B-B der Fig. 3,

Fig. 2 eine dhnliche Darstellung wie Fig. 1,
wobsi hier jedoch der Querschniit entlang der Linie
A-A der Fig. 3 genommen ist,
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Fig. 3 eine Draufsicht auf den Kunststoffver-
schlug mit einigen gestrichelt gezeigten Innenteilen
und

Fig. 4 eine vergrdBerte und abgeschnittene
Querschnittsansicht gemdB dem strichpunktierten
Kreis IV in Fig. 1 unter Weglassung von Schraub-
ring und Behélierhals.

Die in den Zeichnungen veranschaulichten
Ausflihrungsformen zeigen einen Kunststoffver-
schluf zum Verschliefen eines Kunststoffkanisters,
in dem sich beispielsweise Motor8| befindet.

Der allgemsin mit 1 bezeichnete Hals des
Kunststoffkanisters weist im Bereich 2 eine Verzah-
nung auf flir den Eingriff mit Sperrlaschen 3 zur
Fixierung des Garantiebandes 4 an dem allgemein
mit § bezeichneten Schraubring, der aus der zylin-
dermantelfSrmigen Wandung 6 mit AuBenriffelung
7 einerseits und Kopfband 8 andererseits besteht.
Das Garantisband 4 des Schraubringes 5 ist unten
an diesem angebracht, d.h. auf der Seite zum
Kanister hin, bzw. von auBerhalb gesehen in Rich-
tung des Inneren des Kanisters.

Aupen, d.h. in der Darstellung der Fig. 1 und 2
oben bzw. auf der dem Kanisterinneren am weite-
sten entfernt gelegenen Seite sind zwei diametral
gegeniiberliegende, bogenfdrmige Haltestlicke 9
angeformt.

Der Kunststoffverschiuf besteht im wesentli-
chen aus zwei Teilen, ndmlich dem bereits be-
schriebenen Schraubring 5 aus einem hérteren
Kunststoff mit dicken Wandungen fiir eine ausrei-
chende Stabilitit des Innengewindes 10; und aus
dem zweiten, flexibien Teil, vorzugsweise aus Poly-
venylacetat, wobei dieses allgemsin mit Einsatzteil
11 bezeichnet ist.

Das Finsatzteil 11 umfaft seinerseits den
Dichtflansch 12, den daran angeformten ringf&rmi-
gen Dichtkonus 13, die beide zusammen im Quer-
schnitt L-Form haben, wie man aus den Fig. 1, 2
und 4 erkennt, ferner den von der Verbindung der
beiden Schenkel dieses L ausgshenden und daran
angeformten flexiblen Balg 14 und das ZuBere Teil
unter Bildung der Ausgieptiille 15, auf deren Innen-
seite das Garantiesiegel 16 mit Greifband 17 Uber
eine kreisférmige Sollbruchlinie 18 angeformt ist
und die auf der AuBenssite mit dem AuBengewinde
19 versehen ist.

Auf dieses AuBengewinde 19 ist mit entspre-
chendem Innengewinde 20 die allgemein mit 21
bezeichnete Bligelkappe aufgeschraubt, die ein-
stlickig mit dem Schraubring 5 ausgeformt ist.

Einstiickig werden Schraubring 5 und Blgel-
kappe 21 dadurch, daB sie léngs zweier bogenfdr-
miger, diametral einander gegegenilberliegender
Reifhdute 22 miteinander verbunden sind. Die je-
weilige Reifhaut schiieft sich direkt an die bogen-
férmigen Haltestiicke 9 an, und zwar nahe der
Oberfldche der Kopwand 23 der Bligelkappe 21.
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Aus der Darstellung der Fig. 1, in weicher die
Reighaut 22 im Querschnitt wie eine Sollbruchlinie
verdinnt dargestelit ist, sieht man, wie das Haite-
stiick 9 im Querschnitt ebenfalls L-frmig derart ist,
daB anschliefend an die Kopfwand 8 des Schrau-
bringes 5 ein zylindermantelf§rmiger Teil nach
"oben aufen" hochragt und von dort der andere
Schenkel angesetzt ist, der sich etwa in der Ebene
der Kopfwand 23 der Biigelkappe 21 befindet und
in der genannten ReiBhaut 22 endet.

In Richtung auf den Mittelpunkt M (Fig. 3) der
Biigelkappe 21 hin ist neben der ReiBhaut 22 das
Material des Biigels 24 der Biigelkappe 21 gezeigt.
Beide in Fig. 3 von oben vollstdndig sichtbare
Biigel 24 sind spiegelbildlich verkehrt gleich ausge-
staltet und im Bereich der Achse a-a in der Kop-
wand 23 der Bligelkapps 21, welche auch durch
den Mittelpunkt M I4uft, im Bereich 25 angelenkt.
Bei der Darstellung der Fig. 2 ldngs der Linie A-A
der Fig. 3 erkennt man deutlich, daB der Bligel 24
ohne direkte Anbindung (in diesem L&ngsschnittbe-
reich) an den Schraubring 5 frei nach auBen ragt.
Dagegen ist der Bligel 24 im Bereich der bogen-
fSrmigen Haltestiitzen (wie Fig. 1 im Schnitt zeigt)
{iber die Reifhaut 22 verbunden.

Der Benutzer kann also im Bereich der Halte-
stlitzen die Bligel von auBien nicht ohne weiteres
ergreifen, weshalb im Bereich der Haltestlitzen,
gem#p Darstellung der Fig. 3 in deren Mitte, der
Anlenkbereich 25 vorgesehen ist. Das Ergreifen der
Bligel ist aber in beiden Lagen um 90" zum An-
lenkbereich 25 versetzt gut mdglich, weil geméds
Darstellung der Fig. 2 die Bligel 24 hier zum Er-
greifen frei liegen.

Die wichtige Neuerung an der in den Fig. 1 bis
3 dargesteliten Ausflihrungsform des Kunststoffver-
schlusses liegt also in der zweitsiligen Ausfiih-
rungsform, wobei das eine Teil das Einsatzteil 11
ist und das andere Teil der Schraubring 5 ist, an
welchem oben {ber die beiden bogenférmigen
Reifhdute 22 auch die Bligelkappe 21 im Zuge
desselben Her stellungsprozesses und aus demssl-
ben Kunststoffmateriai angeformt ist. Man kdnnte
den Schraubring 5 und die Blgelkappe 21 insge-
samt als "Schraubkappe"” bezeichnen.

Die bogenf&rmigen Haltestlicke 9 haben in der
Draufsicht der Fig. 3 die Form eine Kreisringab-
schnittes. Im Querschnitt haben sie die in Fig. 1
dargestelite L-Form. Der in Richtung der Achse der
AusgieBtiille 15 verlaufende Steg 9 hat dabei eine
H&he d, durch welche die untere Fldche der Kopf-
wand 23 der Bigelkappe 21 im Abstand von der
Unterfliche der Kopfwand 8 des Schraubringes 5
gehalten wird. Aus diesem Grunde erscheint der
Abstand d auch in Fig. 2.

Wire dieser Abstand d gleich Nuil, d.h. wiirde
die Kopfwand 23 der Biigelkappe 21 in der glei-
chen Ebene wie die Kopfwand 8 des Schraubrin-
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ges 5 liegen, dann hitte der Benutzer keine M&g-
lichkeit, ohne Anwendung von Werkzeugen die Bi-
gel 21 zu ergreifen. AuBer diesem ersichtlichen
Nachteil ergdbe sich der weitere Nachteil, daf
beim automatischen Erfassen des Schraubringes 5
und Aufschrauben auf den Behditerhals 1 radial
aufiretende Krifte direkt auf die ReiBhaut 22 {iber-
tragen wiirden mit der Folge, daB schon bei der
Montage des Kunststoffverschiusses die Reihaut
22 ganz oder teilweise beschédigt wére. Durch den
nach auBen hochstehenden Schenkel des L-f&rmi-
gen Haltestlickes 9 wird hingegen an der Anlenk-
stelle dieses Schenkels oder Haltestiickes 9 an der
radial inneren Kante der Kopfwand 8 des Schrau-
bringes 5 ein Gelenk geschaffen, welches beim
Betrieb die unvermeidlichen radial wirkenden Krifte
des automatischen Werkzeuges beim Ergreifen des
Schraubringes aufnimmt unter Verdnderung der
Lage der horizontalen Kopfwand 8 und des vertika-
len Zylindermantelabschnittes des Haliestlickes 9
bzw. unter Verdnderung des Winkels zwischen die-
sen beiden normalerweise etwa senkrecht aufein-
anderstehenden Wandungen. Eine Beschiddigung
oder gar ein Aufreifen der ReiBhaut 22 bei der
Montage ist also mit Vorteil ausgeschaitet.

Aus den Fig. 1, 2 und 4 sieht man ferner, da8
am Einsatzteil 11 auf der der AusgieBtiille 15 ge-
geniiberliegenden Seite des flexiblen Baiges 14 ein
Dichtflansch 12 angeformt ist. Dieser kann aus dem
gleichen flexiblen und weichen Kunststoffmaterial
hergestelit sein wie der flexible Balg 14. Der Dicht-
flansch 12 ist also ebenso flexibel und eiastisch
nachgiebig. Wird der Dichiflansch 12 in der in den
Fig. 1 und 2 gezeigten Weise zwischen die stirn-
seitige Fldche des Behéiterhalses 1 einerseits und
die untere oder innere Fldche der Kopfwand 8 des
Schraubringes 5 andererseits eingelegt und durch
Festschrauben des Schraubringss {iber den Eingriff
des Gewindes 10 zusammengedriickt, dann ergibt
sich eine zuverldssige Dichiung, die bei der darge-
stellten Ausflhrungsform Kreisringform hat.

Solite es bei der Herstellung zu Beschadigun-
gen der stirnseitigen Ringflache des Behilterhalses
1 kommen, so daB lber den Dichiflansch 12 nicht
eine stets einwandfreie Dichtung gewéhrleistet ist,
dann wird die endgliltige Dichtfunktion durch einen
Dichtkonus 13 erreicht, der aus dem gleichen Ma-
terial hergestellt ist wie der Dichtflansch 12 und der
flexible Balg 14. Der Dichtkonus 13 ist ebenfalls
ringférmig und einstlickig am Dichtflansch siner-
seits und Balg 14 andererseits angeformt, und zwar
an der Verbindungsstelle dieser beiden Teile mit-
einander. WZhrend der Dichiflansch 12 in etwa
horizontaler Ebene angeordnet ist, d.h. in der Ebe-
ne des stirnseitigen Ringes des Behilterhalses 1,
erstreckt sich die Wandung des Dichtkonus 13
senkrecht dazu und verlduft damit wenigstens mit
giner Oberfliche paraliel zur inneren hilsenfGrmi-
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gen Fliche des Behdlterhaises 1. Der Dichtkonus

13 liegt unter satter Berlihrung auf dieser Oberfld-

che des Behilterhalses von innen auf, so da8
durch den Dichiflansch 12 und den Dichtkonus 13
eine doppeite Dichtfunktion erreicht ist.

Fig. 4 zeigt als Aiternative zu der Darstellung
der Fig. 1 und 2 einen Dichtflansch 12, der zusédtz-
lich einen Ringvor vorsprung 26 hat. Dieser legt
sich bei der Moniage geméB Fig. 1 und 2 auf die
stirnseitige Ringfliche des Behiiterhalses 1 und
schafft zuverldssig eine ringférmige Dichtung. Da-
bei ist es auch mdglich, daB das in Fig. 4 gezeigte
dreieckférmige Profil dieses Ringvorsprunges 26
eine andere Gestalt hat, z.B. Kreisform, oval, viel-
eckig oder dergl.

im Betrieb ist zunfchst die Herstellung eines
solchen Kunststoffverschlusses einfacher. Es wird
aus dem ersten Material ein erstes Teil, bestehend
aus Schraubring 5 und Blgelkappe 21 geformt.
Ferner wird aus einem zweiten weicheren Material
(beides Kunststoff) das Einsatzteil 11 mit Dicht-
flansch 12, Dichtkonus 13, flexiblem Balg 14 und
Ausgieftiille 15 geformt (es versteht sich dabei,
da8 das Garantiesiegel 16 mit ReiBlinie 18 und
Greifband 17 angeformt ist).

Bei der Montage wird nun der Schraubring 5
samt Biigelkappe 21 ergriffen und nach Aufsetzen
des Einsatzteils 11 auf den Hals 1 des Behilters so
aufgebracht, daB die zylindermanteiférmige Wan-
dung 27 der Biigelkappe 21 mit dem Innengewinde
20 auf das AuBengewinde 19 der Ausgieftllle 15
zum einen; das Innengewinde 10 der zylinderman-
telfdrmigen Wandung 6 der Schraubkappe § in
Eingriff mit dem AuBengewinde 28 des Behilter-
halses 1 zum zweiten in Eingriff gebracht wird; und
die Sperrlaschen 3 mit der Verzahnung 2 des Hals-
es 1 zum dritten in GarantieverschiuBposition ge-
bracht werden. Danach ist der Behélter verschios-
sen und der GarantieverschiuB angebracht.

Der Benutzer ergreift nun ohne die Notwendig-
keit von Werkzeugen die Bligel 24, reifit sie zum
Offnen ldngs der als Schwichungslinie oder Soll-
bruchlinie ausgestalteten ReiBhaut 22 hoch, bis die
Bruchlinie der Reifhaut 22 an den Anlenkbereich
25 kommt. Jetzt zieht der Benutzer beide hochge-
stellten Bligel 24 weiter nach oben und auflen in
Richtung der Achse der AusgieBtllle 15 und vom
Kanistermittel punkt fort. Dadurch reifit die ReiBhaut
22 auch im Anlenkbereich 25 ab, so daB die Blgel-
kappe 21 vom Schraubring 5 separiert ist. Danach
kann der Benutzer das Mitteiteil, bestehend aus
flexiblem Balg 14 und Ausgieftllle 15 mitsamt
Biigelkappe 21 aus dem Schraubring und Behiiter-
hals 1 nach oben herauszishen. Dabei wird der
flexible Balg 14 in bekannter Weise verformt.

Der Benutzer kann nun die Bligelkappe 21
abschrauben, wobei dise Gewinde 19 und 20 auBer
Eingriff kommen. Der Benutzer ergreift nun das
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Greifband 17 und reift das Garantiesiegel 16 langs
der Kreisbruchlinie 18 heraus. Der Behélter ist ge-
Sffnet, das Flillgut kann nun Uber die lange Aus-
gieftlille in gezieltem Strahl ausgegossen werden.

. Anspriiche

1. Auf den Hals (1) eines Kunststoffbehilters
aufschraubbarer Kunststoffverschiu@ mit einem
Schraubring (5) und mit einem Einsatzteii (11) mit
flexiblem Balg (14) und AusgieBtllle (15), auf deren
AuBengewinde (19) eine Biigelkappe (21) auf-
schraubbar ist, dadurch gekennzeichnet, daj die
Buigelkappe (21) mit dem Schraubring (5) einstlik-
kig ausgebildet ist und die Kopfwand (23) der BU-
gelkappe (21) in einem Abstand (d) von der Kopf-
wand (8) des Schraubringes (5) herausstehend an-
geformt ist.

2. Kunststoffverschluf nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB die Blgelkappe (21)
iiber eine Reifhaut (22) mit dem Schraubring (5)
verbunden ist.

3. KunststoffverschiuB nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Kopfwand (8) des
Schraubringes (5) mit wenigstens einem erhaben
nach auBen vorsishenden Haltestlick (9) siner
Héhe etwa gleich dem Abstand (d) zur Kopwand
(23) der Biigelkappe (21) versehen ist.

4. Kunststoffverschiug nach einem der Anspri-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das
Haltestiick (9) in Draufsicht die Form eines Kreis-
ringabschnittes hat.

5. KunststoffverschiuB nach einem der Anspri-
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB zwsei
sich diametral gegentiberliegends, bogenf&rmige
Haltestlicke (9) am Schraubring (5) angeformt sind
und die ReiBhaut (22), dem Bogen der Haltestiicke
(9) folgend, sich von den Haltestiicken (9) radial
nach einwérts erstreckt.

6. KunststoffverschiuB nach einem der Anspri-
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB am
Einsatzteil (11) auf der der Ausgieftiille (15) gegen-
liberliegenden Seite des flexiblen Balges (14) ein
Dichtflansch (12) angeformt ist.

7. Kunststoffverschiu nach sinem der Anspri-
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daf ein
Dichtkonus (13) am Dichtflansch (12) angebracht
ist.

8. KunststoffverschluB nach einem der Anspri-
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf auf der
dem Behilterhals (1) zugewandten Fliche des
Dichtflansches (12) ein Ringvorsprung (26) ange-
bracht ist (Fig. 4).
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