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) Gerit zum Zerkleinern von Material, insbesondere Bau- und Strassenbaumaterial.

@ Ein Gerdt zum Zerkleinern von Material, insbe-

sondere Bau- und StraBenbaumaterial ist in eine 6 5 7 12 8 Figla

erste und eine zweite fahrbare Einheit (1, 2) unter- u

teilt. Gewicht und Abmessungen beider Einheiten (1, | N 5 Bop o muR
2) haben zumindest in der Nichtgebrauchsstellung } AV G 1 <=k
der verstellbaren Komponenten die flr einen zulas- s “ I - I Y
sungsfreien Transport auf je einem StraBenfahrzeug- e @Ll o, [ g >

Tieflader erforderlichen Werte. Die erste Einheit tragt 2 |
einen Eingabetrichter (5), das Brechwerk (8) und GRN ). () C 1
einen Verbrennungsmotor als Antrieb flir wenigstens P T SR 1) o 4 7 2
eine Pumpe eines Hydrauliksysiems sowie Hydrau-
likmotoren als Antrieb flir das Fahrwerk (4), das
Brechwerk (8) und Transportvorrichtungen (6, 12, 13,
27). Die zweite Einheit (2) trdgt ein Vibrationssieb
(16), eine Forder- und Ausgabesinrichtung (17, 17,
<17") und einen Verbrennungsmotor als Antrieb flr
wenigstens eine Pumpe eines Hydrauliksystems so-
wie Hydraulikmotoren zum Antrieb des Fahrwerks
I (3), des Vibrationssiebe§ (16), der FGrder- und Aus-
mgabeeinrichtung (17, 17, 17') sowie der Transport-
vorrichtungen (22, 26). Die je als Bandforderer (13,
o 22; 26, 27) ausgebildeten Transportvorrichtungen flir
cden Materialtransport vom Brechwerk (8) zum Sisb
(16) sowie flr den Materialtransport des ausgesieb-
Q. ten Materials zuriick zum Brechwerk (8) sind zwi-
schen einer Arbeitsstellung und einer Nichtge-
brauchsstellung versteiibar.
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Geriat zum Zerkleinern von Material, insbesondere Bau- und Stragenbaumaterial

Die Erfindung betrifft ein Gerdt zum Zerklei-
nern von Material, insbesondere Bau- und Straflen-
baumaterial, das die Merkmale des Oberbegriffs
des Anspruches 1 aufweist.

Die bekannten Gerdte dieser Art, mittels deren
Gestein sowie Bau-und StraBenbaumaterial zerklei-
nert wird, sind orisfeste Anlagen. Das zu zerklei-
nernde Material muB deshalb zur Anlage transpor-
tiert und nach der Zerkieinerung wieder zum Ver-
wender gebracht werden, wobei in der Regel eine
Zwischenlagerung unvermeidlich ist. Die Kosten flr
die Lagerung, vor allem jedoch die Transportko-
sten, sind hdufig betrachtlich.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Gerét der eingangs genannten Art zu schaffen, das
es ermdglicht, die Kosten, welche flr die Zerklei-
nerung des Materials bis zu seiner Wiederverwen-
dung anfallen, zu reduzieren. Diese Aufgabe 18st
ein Gerdt mit den Merkmalen des Anspruches 1.

Der wesentliche Vorteil des erfindungsgemai-
Ben Gerdtes besteht darin, daB es dank seiner
zulassungsfreien  Transporifdhigkeit auf einem
StraBenfahrzeug-Tieflader direkt dort aufgestelit
werden kann, wo das zu zerkleinernde Material
anfillt, also beispielsweise auf einer SiraBe, deren
Belag und/oder Unterbau zum Zwecke einer Er-
neuerung entfernt wird. Da die Einheit ein Fahrwerk
aufweist, kann das erfindungsgemife Gerit sogar
Ortsverdnderungen der Abbaustelle folgen. Es kann
deshalb immer in seiner Position beispielsweise
beziiglich eines Baggers gehalten werden, welcher
sich auf der Abbaustelle mit fortschreitendem Ab-
bau bewegt. Ein weiterer, wesentlicher Vorteil be-
steht darin, daB das erfindungsgemife Geridt kei-
nen EnergieanschiuB bendiigt, da die Einheit ein
eigenes Hydrauliksystem besitzt, das mittels eines
Verbrennungsmotors angetrieben wird. Sofern auch
elekirische Energie benétigt wird, ist die Einheit
auflerdem mit einem Siromaggregat ausgerlstet.
Schliellich ist von Vorteil, daB die Einheit diejeni-
gen Teile, welche sich flir den Transport in einer
Nichigebrauchsstellung befinden, selbsttitig in die
Gebrauchsstellung bewegen kann, so daB fremde
Hilfe, beispielsweise durch einen Kran, nicht not-
wendig ist, um die Einheiten an der Arbeitsstelle
betriebsfihig zu machen.

Der das Brechwerk aufweisenden Einheit kann
eine Siebmaschine als zweite Einheit zugeordnet
sein, welche wie die ersigenannie Einheit eine zu-
lassungsfreie  Transportfhigkeit auf einem
Strassenfahrzeug-Tieflader aufweist und somit
ebenfalls zum Einsatzort der ersten Einheit trans-
portiert werden kann, um das vom Brechwerk aus-
gegebene Material zu sieben. Auch die Ubrigen
Vorteile der ersten Einheif, wie zum Beispiel die
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Mdglichkeit der Ortsverdnderungen dank eines ei-
genen Fahrwerkes oder der Unabhingigkeit von
einem Energisanschiuf und einem Kran, sind bei
der zweiten Einheit vorhanden.

Statt der die zweite Einheit bildenden Siebma-
schine oder zusitzlich zu dieser kann man eine in
die erste Einheit integrierte Siebeinrichtung geméas
Anspruch 3 vorsehen.

Diese Siebsinrichtung ist vorzugsweise zwi-
schen dem Eingabetrichter und dem Brechwerk
angeordnet, um diejenigen Teile aussieben zu kdn-
nen, welche dem Brechwerk nicht zugefiihrt wer-
den sollen. Auch an dieser Stelle kann natiirlich ein
Magnetschneider angeordnet werden.

Weiterhin ist es mdglich, die Einheiten mit
einem Wassertank und einer Berieselungsaniage
auszuriisten, um Uberall dort berieseln zu kdnnen,
wo eine Staubentwickiung verhindert oder reduziert
werden soll.

Bsi einer bevorzugten Ausflihrungsform ist eine
der beiden Einheiten, vorzugsweise die zweite Ein-
heit, mit einer automatisch arbeitenden Nachfiihr-
steuerung gemiapB Anspruch 4 ausgeriistet. Wenn
die erste Einheit ihren Standort &ndern muB, um
beispielsweise einem Bagger zu folgen, dann wird
mittels dieser Nachflihrsteuerung die zweite Einheit
selbsttdtig im entsprechenden MaBe nachgefiihrt,
so daB gewéhrleistet ist, daB die beiden Einheiten
stets relativ zueinander in der richtigen Position
stehen.

Da damit gerechnet werden muB, daB die
Standfldche, auf welcher die Einheiten stehen, in
Querrichtung geneigt ist,das Sieb jedoch in Quer-
richting horizontal verlaufen muB, weist bei einer
bevorzugten Ausflhrungsform das Sieb eine Ver-
stelleinrichtung auf, mittels deren seine Querrich-
tung automatisch in der horizontalen Lage stabili-
siert wird.

Um die HBhe der Einheiten wdhrend des
Transports so gering wie mdglich zu haiten, kann
man die Seitenwénde des Eingabetrichters gemés
Anspruch 6 abklappbar ausbilden. AuBerdem oder
zusitzlich kann man ein die einzelnen Baugruppen
tragendes Chassis hydraulisch h&henverstellbar auf
dem Fahrwerk abstiitzen, um das Chassis fir den
Transport um den Betrag absenken zu kdnnen, den
die Einheit im Betriebszustand als Bodenfreiheit
bendtigt.

Ferner kanri man, um die Abmessungen der
Einheiten wahrend des Transportes so gering wie
mdglich zu halten, die F&rder- und Ausgabeeinrich-
tung sowie die das Material zwischen den beiden
Einheiten transportiereden BandfSrderer gemiB
den Anspriichen 7 bis 9 geteilt ausbilden.und Teile
ausfahrbar und/oder schwenkbar ausbilden.
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Zum Schutze der Baugruppen und der Bedie-
nungsperson, aber auch aus Schallschutzgriinden
kénnen die Einheiten ein abdeckendes Gehduse
aufweisen.

Das Brechwerk kann als Prallm{ihie ausgebiidet
sein. Bei einer bevorzugten Ausflhrungsform mit
einer derartigen Prallmiihie betrédgt die Einlaufh&he
etwa 70 % des Trommeldurchmessers.

Sofern das zu verarbeitende Material Stahlteile
enthdlt, kann man einen Magnetabscheider vorse-
hen, der vorzugsweise aus einer Nichtgebrauchs-
stellung in seine Arbeitsstellung ausfahrbar ist.

Im folgenden ist die Erfindung anhand von zwei
in der Zeichung dar gesteliten Ausflihrungsbeispie-
len im einzelnen erldutert. Es zeigen

Fig. ta und 1b eine Seitenansicht des ersten
Ausflihrungsbeispiels im befriebsbereiten Zustand
bei abgenommenem Geh&use,

Fig. 2 eine Seitenansicht der ersten Einheit
des ersten Ausfilhrungsbeispiels mit aufgesetztem
Gehé&use.

Fig. 3 eine unvolistdndig dargestellte Seiten-
ansicht des zwsiten Ausflhrungsbeispieles im be-
triebsbereiten Zustand.

Material, insbesondere StraBenbaumaterial, ist
in eine fahrbare erste Einheit 1 und eine ebenfalls
fahrbare zweite Einheit 2 unterteilt, um beide Ein-
heiten zulassungsfrei auf e ginem
Strafenfahrzeug-Tieflader zum Einsatzort und von
diesem weg transportieren zu knnen. Beide Ein-
heiten 1 und 2 haben je eine Raupenfahrwerk 3,
das {ber sine nicht dargestellte pneumatische
Hubvorrichtung ein Chassis 4 trégt. Die Breite der
Einheiten 1 und 2 ist im Bersich der Raupenfahr-
werke 3 am gr6Bten und betrdgt hier 3 m.

Wie Fig. 1a zeigt, ist auf das Chassis 4 der
ersten Einheit 1 ein Eingabetrichter 5 montiert, in
welchen das zu zerkleinernde Material, beispiels-
weise mittels eines Baggers eingegeben wird. Der
obere Teil 5 der Seitenwinde des Eingabetrichters
ist mit Hilfe von Hydrau ikzylindern aus der darge-
steliten Arbeitssteliung in eine nicht dargestellte
Gebrauchsstellung abklappbar. Dadurch kann die
HGhe der ersten Einheit 1 im Breich des Eingabet-
richters 5 flir den Transport auf einen Wert von 3,5
m reduziert werden. Der Eingabetrichter 5 ist Uber
einem Vibrationsférderer 6 angeordnet, der im Aus-
fuhrungsbeispiel das eingegebene Material in den
Einlauf 7 einer als Brechwerk dienenden Pralimiihle
8 fordert. Die H&he des Einlaufes 7 betrdgt 70 %
des Durchmessers des Rotors 9 der Pralimiihle 8
und hat damit eine relativ groBe HShe. Die Prall-
mihle 8 ist in an sich bekannter Weise ausgebil-
det. Ihr Rotor 9 wird {iber Keilriemen 10 von einem
auf dem Chassis 4 angeordneten Hydromotor 11
angetrieben. Die Drehzahi des Rotors 9 ist auf
unterschiedliche Werte einstelibar.

Das an der Unterseite der Pralimiihle 8 aus
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dieser austretende Material fallt auf eine Vibrations-
forderer 12, welcher wie der VibrationsfSrderer 6
von einem nicht dargesteliten Hydromotor angetrie-
ben wird. Der Vibrationsf&rderer 12 gibt das von
ihm gef6rderte Material auf einen schrdg nach
oben verlaufenden Bandf&rderer 13. Auch dieser
ist von einem nicht dargesteliten Hydromotor ange-
trieben. Wie Fig. 1a zeigt, ist der BandfSrderer 13
etwa auf halber Lange derart geteﬂt da8 der Uber
das Chassis 4 Uberstehende Teil 13" um eine quer
zur Fdrderrichtung verlaufende Achse aus der mit
ausgezogener Linie dargestellten Arbeitsstellung in
die mit strichpunktierter Linie dargestellte Nichige-
brauchsstellung geschwenkt werden kann, in wel-
cher er vertikal nach oben weist und nicht Uber die
obere Begrenzungslinie 14 libersteht, welche die
maximale HGhe beim Transport kennzeichnet.

in der Nichtgebrauchsstellung des schwenkba-
ren Teils des Bandf&rderers 13 befindet sich dieser
unmittelbar neben einem Motorengehduse 15, das
ebenfails auf dem Chassis 4 angeordnet ist. Das
Motorengehduse 15 enthdlt einen Dieselmotor so-
wie die von diesem angetriebene Pumpe, an wel-
che alle Motoren und Zylinder der Hydraulikanlage
angeschlossen sind.

Auf dem Chassis 4 der zweiten Einheit 2 ist
oberhalb des Raupenfahrwerkes 3 ein Vibrations-
sieb 16 angeordnst, das von einem Hydraulikmotor
angetrieben wird. Das durch dieses VibratlonSSIeb
16 fallende Material féllt auf einen ersten Teil 17’
einer als Ganzes mit 17 bezeichneten Fdrder- und
Ausgabeeinrichtung. Der erste Teil 17" ist als ein
Bandf&rderer ausgebildet, der schrdg nach oben
gegen das der ersten Einheit 1 abgekehrte Ende
der zweiten Einheit 2 fdrdert und an der Begren-
zungslinie 14 endet. Ein zweiter Teil 17" der
Forder- und Ausgabseinrichtung ist ebenfalis als
Bandférderer ausgebildet. Er ist aus einer Nichtge-
brauchsstellung, in der er unterhalb des ersten
Teiles 17 liegt, mittels Hydrozylinder 18 in die in
Fig. 1b dargestellite Arbeitsposition ausfahrbar, in
welcher sein Anfangsabschnitt die gleiche Steigung
wie der erste Teil 17 hat und von diesem (ber-
lappt wird. Im Ubrigen verlduft der zweite Teil 17"
in seiner Arbeitsstellung horizontal, damit er ein
Transportfanrzeug 19 {bergreifen kann. Mlttels der
Hydrozylinder 18 ist der zweite Teil 17" im erfor-
derlichen Umfange anhebbar und absenkbar Der
freie Endabschnitt des zweiten Teiles 17" ist mit-
tels eines weiteren Hydrozylinders 20 zwischen der
in Fig. 1b mit ausgezogener Linie dargestelien Ar-
beitsstellung und einer Nichtgebrauchsstellung ver-
schwenkbar, die mit strichpunktierter Linie darge-
stellt ist. Durch diese Verschwenkbarkeit des End-
abschnittes des zweiten Teiles 17 verkiirzt sich
die Transportldnge der zweiten Einheit 2 wesent-
lich. Ein nicht dargestellter Hydrozylinder kann den
zweiten Teil 17" soweit zur Seite hin verschwen-
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ken, daf das Transportfahrzeug 19 auch dann bela-
den werden kann, wenn es auf der Nebenfahrbahn
steht.

Unterhalb des in der Nichigebrauchsstellung
stehenden zweiten Teils 17" befindet sich auf dem
Chassis 4 ein Moforengehduse 21, das einen Die-
selmotor sowie eine von ihm angetriebene Hydrau-
likpumpe enthidlt, an die sdmtliche Hydraulikmoto-
ren, also auch derjenige des Raupenfahrwerkes 3
sowie die Hydraulikzylinder angeschlossen sind.

Das vom BandfSrderer 13 der ersten Einheit 1
kommende Material wird auf einen BandfSrderer 22
der zweiten Einheit 2 Ubergeben, der von seinem
unterhaib des Endes des Bandférderers 13 liegen-
den Anfang schrdg nach oben bis zur Begren-
zungslinie 13 verlduft und dort das Material auf das
oben liegende Ende des Vibrationssiebes 16 Uber-
gibt. Oberhalb des BandfGrderers 22 sind Begren-
zungswidnde 23 angeordnet, welche verhindern,
daB das gefSrderte Material seitlich vom Bandf&r-
derer herunterfallen kann.

Am unteren Ende der Begrenzungswinde 23
ist ein Ultraschallsensor 24 angeordnet, welcher auf
das den Bandfrderer 22 Uberlappende Ende des
Bandf&rderers 13 ausgerichtet ist. Dem Sensor 24
ist ein nicht dargesteliter Regler siner Nachflihrein-
richtung nachgeschaltet, weiche den in den Fig. 1a
und 1b dargestefiten Abstand zwischen den beiden
Einheiten 1 und 2 auch dann konstant hiit, wenn
die erste Einheit 1 sich weiterbewegt. Die zweite
Einheit 2 wird also einer Bewegung der ersten
Einheit 1 selbsttdtig so nachgefiihrt, daB das Gerét
voll funktionsfdhig bleibt und die zusammenwirken-
den Bandfdrderer eine Position beibehalten, in wel-
cher die Materiallibergabe strungsfrei erfoigen
kann.

Das vom Vibrationssieb 16 ausgesiebte, als
noch zu grobe Material wird {iber einen Trichter 25
auf einen Bandi®rderer 26 aufgegeben, der wie die
Ubrigen Bandférderer von einem Hydromotor ange-
trieben wird. Der Bandfrderer 26 erstreckt sich
schrdg nach oben gegen die erste Einheit 1 hin
und hat oberhalb des Anfangs des BandfGrderers
22 eine Schwenkachse, um weiche sein Endab-
schnitt 26’ in die in Fig. 1a mit strichpunktierter
Linie dargestellte Nichigebrauchslage geschwenkt
werden kann, in welcher er mit dem anderen Teil
ginen spitzen Winkel einschlieft und unterhalb der
Begrenzungslinie 14 endet. In seiner Arbeitsstel-
lung Uberlappt der Endabschnitt 26 den Anfang
sines Bandf&rderers 27 der ersten Einheit 1. Dieser
Anfang liegt in der Arbeitssiellung oberhalb des
Motorgeh&uses 15. Von hier aus erstreckt sich der
Bandfdrderer 27 schrdg nach oben gegen den
Eingabetrichter 5 hin. Er endet Uber dessen dem
Einlauf 7 benachbarten Ende, so daB das vom
Bandftrderer 27 Ubergebene Material wieder in
den Einlauf 7 gelangt. Da der Bandfdrderer 27 in
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seiner Arbeitsstellung oberhalb des Begrenzungsli-
nie 14 liegt, ist er auf einer Schwenkeinrichtung 28
abgestlitzt, welche ihn in eine neben dem Motorge-
hduse 15 und der Pralimiihie 8 liegende Nichtge-
brauchsposition zu schwenken vermag.

Beide Einheiten 1 und 2 sind mittels eines
Gehduses abgedeckt, wie dies in Fig. 1 flir die
erste Einheit 1 dargestslit ist. Dieses Gehduse 29,
das natlirlich den Eingabetrichter § freildft, kann,
sofern dies erforderlich ist, h&henverstelibar sein.
Es ist dann mdglich, siner Bedienungsperson wih-
rend des Betriebes des Gerédtes eine ausreichende
H8he zur Verfligung zu stellen und das Gehduse
fir den Transport der Einheit zumindest bis auf die
Begrenzungslinie 14 abzusenken.

Ein Magnetabscheider 30 zum Entfernen von
Stahlteilen und dergleichen ist hydraulisch aus sei-
ner in Fig. 1b dargesteilten Arbeitsposition Uber der
Aufgabestelle des Siebes 186 in seine Nichtge-
brauchsstellung verschiebbar, in der er sich unter
der Begrenzungslinie 14 oberhalb das BandfSrde-
rers 22 befindet.

Das in Fig. 3 dargestelite zwsite Ausflihrungs-
beispiel unterscheidet sich von der ersten Einheit 1
das ersten Ausflihrungsbeispieles im wesentlichen
nur durch eine Zwischensiebeinrichtung 131. Daher
sind sich entsprechende Teile mit um 100 gréBe-
ren Bezugszahlen gekennzeichnet.

Ein Raupenfahrwerk 103 trigt ein Chassis 104,
wobei die Abstlitzung des Chassis 104 auf dem
Raupenfahrwerk 103 wie bei die ersten Ausfiih-
rungsbeispiel {iber eine pneumatische Hupvorrich-
tung erfolgen kann.

Der obere Teil der Seitenwinde eines oberhalb
des einen Endes des Chassis 104 angeordneten
Eingabetrichters 105 ist mit Hilfe von Hydraulikhyl-
indern umklappbar, um flr den Transport der ge-
samten Einheit auf einem StraBenfahrzeug-Tiefla-
der die zu-ldssigen Abmessungen in der HShe
nicht zu Uberschreiten. Auch die Breite, die im
Bereich des Raupenfahrwerks 103 am grd8ten ist,
ist an die flr einen zulassungsfreien Strafentrans-
port erforderlichen Grenzen angepa#t.

Der Eingabetrichter 105 ist Uber einem Vibra-
tionsférderer 106 angeordnet, welcher das einge-
gebene Material der Zwischensiebein richtung 131
zufihrt. Unterhalb ihres Siebes weist diese Zwi-
schensisbeinrichtung 131 eine BandfSrdereinrich-
tung 132 auf, die das ausgesiebte Material quer zur
Fahrrichtung der Einheit abtransportiert. Dieses
Material kann deshalb auf ein seitlich neben der
Einheit stehendes Transportfahrzeug transportiert
oder auch seitlich neben der Einheit deponiert wer-
den.

Wihrend des Siebvorgangs wandert das Mate-
rial gegen das dem Eingabetrichter 105 abgekenrte
Ende der Zwischensiebeinrichtung 131 hin, wo es
in den Einlauf 107 einer Pralimiihle 108 gelangt.

n
‘
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Die Zwischensiebeinrichtung 131 ist daher, wie Fig.
3 zeigt, etwa in der Mitte des Raupenfahrwerks 103
zwischen der Prailmiihle 108 und dem Eingabet-
richter 105 angeordnet.

Das aus der Prallmiihle 108 unten austretende,
zerkleinerte Material gelangt auf einen nicht darge-
steliten Vibrationsforderer, von dem es auf einen
Bandférderer 113 gelangt. Dieser Bandfdrde-rer
113 ist im Ausflihrungsbeispiel so ausgebildet, daB
das von ihm transportierte Material wahlweise in
ein Fahrzeug beftrdert oder auf einen Bandfbrde-
rer einer nachgeordneten Siebmaschine aufgege-
ben werden kann, weiche wie die zweite Einheit
des ersten Ausflihrungsbeispieles ausgebildet ist.
Der BandfSrderer 113 hat deshalb einen umklapp-
baren Endabschnitt. Dadurch ist es mdglich, die
Gesamtidnge der Einheit auf den zulédssigen Wert
zu reduzieren.

Sofern ein Riickiransport von Material von der
Siebmaschine zum Eingabetrichter 105 erwiinscht
oder erforderlich ist, wird das zweite Ausflhrungs-
beispiel ebenso wie die erste Einheit des er-sten
Ausflhrungsbeispieles mit sinem BandfSrderer
ausgeristet, welcher das zuriickzuflhrende Materi-
al oberhalb eines Motorgehdu-ses 115 aufnimmt
und von hier in Fahrzeuglidngsrichtung zum Ein-
gabetrichter 105 transportiert.

Das Motorengehduse 115 ist wie bei dem er-
sten Ausfiihrungsbei-spiel auf einem Uber die Prall-
mihle 108 hinausragenden Ausleger des Chassis
104 angeordnet und enthilt einen Dieselmotor so-
wie die von ihm angetriebenen Pumpen, an welche
alle Motoren einschliellich derjenigen des Raupen-
fahrwerkes 103 und Zylinder der Hydraulikanlage
angeschlossen sind.

Anspriiche

1. Gerdt zum Zerkleinern von Material, insbe-
sondere Bau-und StraBenbaumaterial, mit einem
Eingabetrichter, sinem von einem Motor antreibba-
ren Brechwerk sowie Transportvorrichtungen. fiir
den Materialiransport zwischen den einzelnen Ar-
beitsstationen, gekennzeichnet durch folgende
Merkmale:

a) das Gerédt weist eine fahrbare Einheit (1)
mit einem Fahrwerk (3) auf als Tréger flUr den
Eingabetrichter (5), das Brechwerk (8), einen Ver-
brennungsmotor als Antrisb flr wenigstens eine
Pumpe eines Hydrauliksystems sowie Hydraulik-
motoren als Antrieb flir das Fahrwerk (4), das
Brechwerk (8) und die Transportvorrichtungen (6,
12,13, 27),

b) die je als Bandfdrderer (13, 27) ausgebil-
deten Transportvorrichtungen fiir den Materialtrans-
port sind zwischen einer Arbeitsstellung und einer
Nichtgebrauchsstellung verstellbar,
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¢) Gewichte und Abmessungen der Einhsit
(1) haben zumindest in der Nichtgebrauchsstellung
der verstellbaren Komponenten die flir einen zulas-
sungsfreien Transport auf ie einem
StraBenfahrzeug-Tieflader erforderlichen Werte.

2. Gerdte nach Anspruch 1, gekennzeichnet
durch folgende Merkmale:

a) eine zweite fahrbare Einheit (2) mit einem
Fahrwerk (4) als Trdger fiir ein als Vibrationsssieb
(18) ausgebildetes Szeb eine F6rder- und Ausga-
beeinrichtung (17, 17, 17" ) flUr das durch das Vibra-
tionssieb (16) gefallene Material, einen Verbren-
nungsmotor als Anirieb flir wenigstens eine Pumpe
eines Hydrauliksystems sowie Hydraulikmotoren
zum Antrieb des Fahrwerkes (3), des Vibrationssie-
bes (16), der Fdrder- und Ausgabeeinrichtung (17,
17 17") sowie von als Bandfdrderer ausgebildeten
Transportvorrichtungen (22, 26) fir den Material-
transport vom Brechwerk zum Sieb (16) und fiir
den Materialtransport des ausgesiebten Materials
zurlick zum Brechwerk,

b) Gewicht und Abmessungen der Einheit (2)
haben zumindest in der Nichtgebrauchsstellung der
verstellbaren Komponenten die flir einen zulas-
sungsfreien Transport auf je einem
Strafenfahrzeug-Tieflader erforderlichen Werte.

3. Gerdt nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeich-
net durch eine dem Brechwerk vorgeschaltete Zwi-
schensiebeinrichtung (131) mit einer Transportvor-
richtung (132), mittels deren das ausgesiebte Mate-
rial wahlweise abtransportierbar oder dem aus dem
Brechwerk kommenden Material beigebbar ist.

4. Gerdt nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, daB eine der beiden Einheiten (1,
2), vorzugsweise die zweite Einheit (2), eine auto-
matisch arbeitende Nachfiihrsteuerung mit einem
Regler und wenigstens einem Sensor (24) aufweist,
weicher den Abstand zwischen den beiden Fahr-
werken (3) konstant halt.

5. Gerdt nach einem der Anspriiche 2 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB das Sieb (16) eine
Einstelleinrichtung aufweist, mittels deren es auto-
matisch in seiner Querrichtung in horizontaler Lage
stabilisierbar ist.

6. Gerdt nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Seitenwinde (5')
des Eingabetrichters (5) zumindest teilweise mittels
hydraulischer Antriebsaggregate zwischen einer
abgeklappten Nichtgebrauchsstellung und der den
Eingabetrichter bildenden Arbeitssteliung klappbar
an den sie tragenden Teilen angelenkt sind.

7. Gerdt nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Fdrder- und Aus-
gabeeinrichtung (17) als BandfSrderer mit wenig-
stens einem aus einer Nlchtgebrauchsstellung in
die Arbeitsstellung ausfahrbaren Teil (17 ) ausge-
bildet ist.
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8. Ger#it nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der ausfahrbare Teil (17") mittels
Hydraulikzylinder heb- und senkbar sowie zur Seite
hin schwenkbar ausgebildet ist.

9. Gerdt nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daf die Bandidrderer (13,
22; 26, 27) fir den Materialtransport vom Brech-
werk (8) zum Sieb (16) und flir den Ricktransport
des ausgesiebten Materials vom Brechwerk (8) je
zwei sich in der Arbeitsstellung Uberlappende Ab-
schnitte (13, 22, 26, 27) aufweisen, von denen der
eine an der ersten Einheit (1) und der andere an
der zweiten Einheit (2) vorgesehen ist.

10. Gerdt nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zumindest der eine Abschnitt (13, 26)
wenigstens einen um eine Querachse zwischen
einer Nichtgebrauchsstellung und einer Arbeitsstel-
lung schwenkbaren Teil (13', 26') aufweist.

11. Gerét nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daf die beiden Fahrwerke
Raupenfahrwerke (3) sind.

12. Gerdt nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daZ ein die einzelnen
Baugruppen tragendes Chassis (4) der Einheit (1,
2) hydraulisch héhenverstellbar auf dem Fahrwerk
(3) abgestiitzt ist.

13. Gerit nach einem der Anspriiche 1 bis 12,
gekennzeichnet durch ein die einzelnen Baugrup-
pen zumindest teilweise abdeckendes Gehduse
(29) zumindest der einen Einheit (1).

14. Gerét nach einem der Anspriiche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, da das Brechwerk eine
Pralimihie (8) ist.

15. Gerdt nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Einlauththe der Prallmiihle (8)
etwa 70 % des Trommeldurchmessers betrigt.

16. Gerdt nach einem der Anspriiche 1 bis 15,
gekennzeichnet durch einen Magnetabscheider
(30), der von einer Nichigebrauchsstellung in eine
Arbeitsstellung Uber der Materialaufgabestelle des
Siebes (16) ausfahrbar ist.

17. Gerdt nach einem der Ansprliche 1 bis 16,
gekennzeichnet durch ein von einem Verbren-
nungsmotor angetriebenes Stromversorgungsag-
gregat zumindest in der zweiten Einheit (2).
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