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@ Verwendung wiassriger Dispersionen fiir das Druckluftstr'ahlen.

&) Der Zusatz von wifrigen Dispersionen auf Basis bestimmter organischer Bindemittel in den Tragluftstrom
beim Druckluftstrahlen flihrt zu einer guten Bindung der anfallenden Stdube bei guter Entsorgungsmdglichkeit
und bietet einen gleichzeitig hochwirksamen vorlédufigen Korrosionsschutz.
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Verwendung wégariger Dispersionen fiir das Druckluftstrahien

Die Erfindung betrifft die Verwendung von wiBrigen Dispersionen auf Basis von Carboxigruppen-
haltigem Bindemitiel, dessen Carboxyigruppen mindestens teilweise neutralisiert sind, flr das Druckluft-
strahlen.

Beim Bautenschutz ist es regelmaBig notwendig, vor Aufbringen eines Uberzugs das Substrat - meist
Stahl - von Rost oder den Resten eines alten Uberzugs zu befreien. Eine bewZhrte Methode hierfllr ist das
als "Sandstrahlen” bekannte Druckiuftstrahlen. Wegen der dabei auftretenden Staubentwicklung, die insbe-
sondere aufgrund der Zusammensetzung der alten Uberziige (man denke beispielsweise an Mennige oder
Zinkchromat) physiologisch nicht immer unbedenklich ist, hat man schon frlhzeitig daran gedacht, in den
das Strahimittel enthaltenden Tragluftstrom eine FlUssigksit einzubringen, die zusammen mit diesem gegen
die zu behandeinde Oberfliche geblasen wird und so die Stdube mindestens temporér bindet (US-PS 2
405 854, 2 440 643). X

Dieses als "NaBstrahlen” bezeichnete Verfahren hat man dadurch verbessert, daB die Fllssigkeit in
Form eines Nebeis in den Tragluftsirom eingebracht wird, so daB die notwendige Filssigkeitsmenge
reduziert werden konnte ("Feuchtstrahlen”, DE-OS 2 724 318).

Eine Weiterentwickung dieses Verfahrens besteht darin, da8 man die FlUssigkeit als Schaum in den
Tragluftstrom einbringt und damit die wirksame Oberfldche der einzubringenden FlUssigkeit stark vergréert
(DE-OS 3 415 174).

Bei den geschilderten Verfahren hat man zum Teil auch bereits daran gedacht, Korrosionsschutzmittel,
wie z.B. Zink oder Blei in Form von Metallstaub oder von chemischen Verbindungen, in den Tragluftstrom
einzubringen. Es hat jedoch bislang eine Methode gefehlt, die simtlichen Winschen Rechnung tragen
konnte.

Aufgabe der Erfindung war deshalb das Auffinden von Zusédtzen zum Druckluftstrahlen, die eine gute
Bindung der anfallenden Stdube bei guter Entsorgungsmd&glichkeit mit sinem gleichzeitig hochwirksamen
vorldufigen Korrosionsschutz verbinden soliten.

Uberraschenderweise wurde gefunden, das Carboxylgruppenhaltige organische Bindemittel, deren Car-
boxylgruppen mindestens teilweise mit bestimmten Aminen neutralisiert worden sind, das geschilderte
Problem I6sen.

Gegenstand der Erfindung ist die Verwendung einer wiBrigen Dispersion*auf Basis von organischem
Bindemittel, dessen Carboxyigruppen (vor der Neutralisation) einer Sdurezah! von 40 bis 70 entsprechen
und zu mindestens 60, vorzugsweise zu mindestens 70 %, insbesondere zu mindestens 80 % durch ein
tertiires Amin der Formel

NR'R?R3®

worin

R!, R?, R® unabhingig voneinander C1-Cg-Alkyl, Cs-C12-Aryl, Hydroxy-C2-Cs-alkyl
bedeuten,

neutralisiert sind,

flir das Druckluftsirahlen.

Die erfindungsgem&B zu verwenden wipBrigen Dispersionen gestatten neben der in erster Linie er-
wiinschten Bindung des Staubes durch die andauernde Staubbindung eine unproblematische Entsorgung,
bieten einen Uberraschend guten tempordren Korrsionsschutz und sind mit nachfolgenden Korrosions-
schutzbeschichtungen vertrdgiich.

Als organisches Bindemittel flir die erfindungsgemdB zu verwendenden Dispersionen eignen sich
vorzugsweise (1) Glfreie Polyester, (2) Alkydharze, (3) Acrylatharze und (4) Polyurethane.

Unter Slfreien Polyestern (1) und unter Alkydharzen (2) versteht man durch Polykondensation nach
bekannten Verfanren aus Alkoholen und Carbonsduren hergestelite Polykondensate der Art, wie sie 2.B. in
R&mpp's Chemislexikon, Bd. 1, S. 202, Frankh'sche Verlagsbuchhandlung, Stuttgart, 1966 definiert oder bei
D.H. Solomon, The Chemistry of Organic Filmformers, S. 75 - 101, John Wiley & Sons Inc., New York,
1967, beschrieben sind.

Unter "Alkydharzen" werden in dieser Anmeldung fetts8ure- bzw. imodifizierte Polyester verstanden.

Fiir die Synthese der Polyester (1) bzw. Alkydharze (2) bevorzugte Sdurekomponenten sind aliphati-
sche, cycloaliphatische gesittigte oder ungesittigte und/oder aromatische mehrbasische Carbons3uren,
vorzugsweise Di-, Tri- und Tetracarbonsiuren, mit 2 bis 14, vorzugsweise 4 bis 12 C-Atomen pro Molekdl
oder deren veresterungsfihige Derivate (z.B. Anhydride oder Ester), z.B. Phthals&ureanhydrid, Isophthals-
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dure, Terephthalsiure, Tetrahydro- und Hexahydrophthalsdureanhydrid, Endomethylentetrahydrophthaisdu-
re, Bernsteinsdure, Glutarsiure, Sebacinsdure, Azelainsdure, Trimellithsdure und Trimellithsdureanhydrid
und Pyromellithsiureanhydrid. Phthalsdureanhydrid ist die gebriuchlichste Sdurekomponente.

Fir die Synthese der Polyester (1) bzw. Alkydharze (2) bevorzugte Alkohole sind aliphatische,
cycloaliphatische und/oder araliphatisctie Alkohole mit 1-15, vorzugsweise 2-6 C-Atomen, und 1-6, vorzugs-
weise 1-4, an nichtaromatische C-Atome gebundenen OH-Gruppen pro Molekdl, z.B. Glykole wie Ethyleng-
lykol, Propandioi-1,2 und -1,3, Butandiol-1,2, -1,3, und -1.4, 2-Ethylpropandiol-1,3, 2-Ethylhexandiol-1,3,
Neopentylglyko!, 2,2-Trimethylpentandiol-1,3, Hexandiol-1,6, Cyclohexandiol-1,2 und -1,4, 1,2- und 1,4-Bis-
(hydroxymethyl)-cyclohexan, Adipinsdure-bis-(ethylengiykolester); Etheralkohole wie Di-und Triethylengly-
kol, Dipropylengiykol; Dimethylolpropionséure, oxalkylierte Bisphenole mit 2 C2-C3-Oxalkylgruppen pro
Molekiil, perhydrierte Bisphenole; Butantriol-1,2,4, Hexantriol-1,2,6, Trimethylolethan, Trimethylolpropan,
Trimethylolhexan, Glycerin, Pentaerythrit, Dipentaerythrit, Mannit und Sorbit. Die gebréduchlichsten Alkohole
sind Glycerin, Trimethylolpropan, Neopentylglykol und Pentaerythrit.

Fiir die Herstellung der Polyester (1) bzw. Alkydharze (2) bevorzugte Monocarbonsduren sind aliphati-
sche, cycloaliphatische gesittigte und ungesittigte und/oder aromatische Monocarbonséduren mit 3-24 C-
Atomen pro Molekiil wie Benzoes&ure, p-tert.-Butylbenzoesdure, Tolylsdure, Hexahydrobenzoes&ure, Abiet-
insdure und Milchséure.

Die Alkydharze (2) bzw. Polyester (1) kdnnen auch einwertige Alkohole mit 1 bis 8 C-Atomen wie
Methanol, Propanol, Cyclohexanol, 2-Ethylhexanol, Benzylalkohol in Mengen bis zu 15 Gew.-%, bezogen
auf Alkydharz (2) bzw. Polyester (1), einkondensiert enthalten. Ebenso ist es mdglich, bis zu 25 % der
Esterbindungen durch Urethanbindungen zu ersetzen.

Zur Einfiihrung dieser Urethanbindungen geeignet sind Polylsocyanate, vorzugsweise Diisocyanate. Fir
diesen Zweck bevorzugte Diisocyanate sind aliphatische, cycloaliphatische, araliphatische, aromatische und
heterocyclische Diisocyanate, wie sie z.B. von W. Siefken in Justus Liebigs Annalen der Chemie 562,
Seiten 75-136, beschrieben werden, beispielsweise Ethylen-diisocyanat, 1,4-Teframethylendiisocyanat, 1 16-
Hexamethylendiisocyanat, 1,12-Dodecandiisocyanat, Cyclobutan-1,3-diisocyanat, Cyclohexan-1,3- und -1,4-
diisocyanat sowie beliebige Gemische dieser Isomeren, 1- lsocyanato-3,3,5-trimethyl-5-isocyanatomethyl-
cyclohexan (DE-AS 1 202 785), 2,4- und 2,6-Hexahydrotoluylendiisocyanat sowie beheblge Gemlsche
dieser lIsomersn, Hexahydro-1,3- und/oder -1,4-phenylen-diisocyanat, Perhydro-1, 3'- und/oder -44 -
diphenylmethan-diisocyanat, 1,3-und 1 4-Phenylendusocyanat 2,4- und 2,6-Toluylendiisocyanat sowie belie-
bige Gemischer dieser Isomeren, Diphenylmethan-2, 4’ undloder -44 -diisocyanat, Naphthylen-1,5-diisocy-
anat.

In den Alkydharzen (2) betrédgt die Oliinge, berechnet als Triglycerid und bezogen auf das Alkydharz
(2), in der Regel 5 bis 50, vorzugsweise 20 bis 40 Gew.-%. Die trocknenden oder nichtirocknenden
Fetisduren, die im allgemeinen 6 bis 24 C-Atome enthalten, kdnnen entweder als solche oder in Form ihrer
Glycerinester (Triglyceride) eingesetzt werden.

Als bevorzugt sind pflanzliche und tierische Ole, Fette oder Fettsduren zu nennen, ‘wie z.B. Kokos-,
Erdnug-, Ricinus-, Holz-, Oliven-, Sojabohnen-, Lein-, Baumwollsaat5l, Safflord! oder -Glfettsduren, dehydra-
tisiertes Ricinusé! bzw. -fettsdure, einfach ungesittigte Fettsduren, Schmalz, Talg und Trane, TallSlfettsdure
sowie synthetische Fettsiuren, die durch Konjugierung oder Isomerisierung aus natlrlichen ungeséttigten
Olen oder Fettsduren hergestelit sein kdnnen. Bevorzugte geséttigte Fetiséuren sind z.B. KokosSlfetts&u-
ren, 2-Ethylhexansdure, Isononansiure (3,4,4-Trimethylhexansgure) sowie Palmitin- und Stearinséure.

Das als Zahlenmittel bestimmte Molekulargewicht der Polyester (1) bzw. Alkydharze (2) betrdgt 2000 -
10,000 (bis zu Molekulargewichten von 5000 dampfdruckosmometrisch bestimmt in Dioxan und Acston,
wobei bei differierenden Werten der niedrigere Wert als korrekt angesehen wird; bei Molekulargewichten
iber 5000 membranosmometrisch in Aceton bestimmt).

Bevorzugte Acrylatharze (3) sind Copolymerisate mit als Zahlenmittel bestimmten Molekulargewnchten
M , von 600 bis 5000, wobei mindestens 2 der folgenden Monomeren als Ausgangsprodukte gewéhit
werden kdnnen:

Acryisdure und Methacrylsdure;

Acrylsiure- und Methacrylsdurealkylester mit 1-18, vorzugsweise 1-8 C-Atomen in der Alkoholkomponente,
wie z.B. Methylacrylat, Ethylacrylat, Propylacrylat, Isopropylacrylat, n-Butylacrylat, tert.-Butylacryiat, 2-
Ethylhexylacrylat, Stearylacrylat und die entsprechenden Methacrylsdureester;

Acrylsdure- und Methacrylsdurecyclohexylester; Ester der Acrylséure und Methacrylsdure mit zweiwertigen,
gesittigten, aliphatischen Alkoholen mit 2-4 C-Atomen, wie z.B. 2-Hydroxyethylacrylat, 2-Hydroxypropyl-
acrylat, 4-Hydroxybutylacrylat und die entsprechenden Methacryisdureester;

vernetzend wirkende Acryi- und Methacrylverbindungen, wie z.B. Acryl- und/oder Methacrylsdureallylester,
Methylenbisacrylamid, Methylenbismethacrylamid, Triacryloyl-perhydro-s-triazin, Bisacrylate bzw. Bismetha-
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crylate von Glykolen bzw. Polyglykolen mit 2-20 C-Atomen, wie Ethylenglykol-(meth-)acrylat,
Propylenglykoldi-(mesth-)acrylat, Butylenglykol-1,4-di-(meth-) acrylat, Tetraethylenglykol-di-(meth-)-acrylat,
Tris-(meth-)acrylate des Triethanolamins und des Trimethylolethans, -propans, -hexans und des Glycerins;
Acryl- und Methacryisdurevinylester;

Acrylnitril und Methacrylnitril;

Acrylamid und Methacrylamid;

N-Methylolether des Acylsdure- und Methacrylsdureamids der Formel

- C-CO - N - - oR3
CH, = C - CO - N - CHp - OR
Rl RZ

worin
R® fir Wasserstoff oder Methyl,
R? fiir Wasserstoff, Alkyl,
R® fiir Alky! oder Cycloalkyl, wie Methyl, Ethyl, n-Propy!, Isopropyl, n-Butyl, Isobutyl, Cyciohexyl stehen;
N,N-dialkylsubstiutierte Acryl- und Methacrylsdureamide;
primire, sekundire und tertidre Aminoalkylester der Acrylsdure und Methacrylsdure.
Bevorzugte Polyurethane (4) sind Reaktionsproudkie aus
1) Polyisocyanaten mit durchschnittlich mindestens 1,8, vorzugsweise mindestens zwei Isocyanat-
gruppen pro Molekll und
1) zur Reaktion mit Isocyanatgruppen befihigte H-Atome enthaltenden Polymeren.
Ausgangsmaterialien zur Herstellung der Komponente | sind:
{i) beliebige-organische Polyisocyanate, vorzugsweise Diisocyanate der Formel

© Q(NCO)2

wobei Q einen aliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit 4 bis 12 Kohlenstoffatomen, einen cycloaliphatischen
Kohlenwasserstoffrest mit 6 bis 15 Kohlenstoffatomen, einen aromatischen Kohlenwasserstoffrest mit 6 bis
15 Kohlenstoffatomen oder einen araliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit 7 bis 15 Kohlenstoffatomen
bedeutet.

Beispiele derartiger bevorzugter Diisocyanate sind Tetramethylendiisocyanat, Hexamethylendiisocyanat,
Dodecamethylendiisocyanat, 1 4-Dnsocyanatocyclohexan 3- Isocyanatomethyl -3,5,5-trimethylcyclohexyliso-
cyanat ("Isophorondiisocyanat™), 44- -Diisocyanato-dicyclohexylmethan, 44- DiIsocyanato-dlcyclohexylpro
pan-(2,2), 1,4-Diisocyanatobenzol, 2,4- und 26-Dusocyanatotoluol oder Gemische dieser Isomeren, 44-
oder 24-Dusocyanatodlphenylmethan 4,4- -Diisocyanato-diphenylpropan-(2,2), p-Xylylendiisocyanat und
e -Tetramethyl-m- oder -p-xylylendiisocyanat sowie diese Verbindungen enthaitende Gemische.

Es ist selbstverstédndlich auch mdglich, die in der Polyurethanchemie an sich bekannten hSherfunktio-
nelien Polyisocyanate oder auch an sich bekannte modifizierte, beispielsweise Carbodiimidgruppen, Allo-
phanatgruppen, Isocyanuratgruppen, Urethangruppen und/oder Biuretgruppen ‘aufweisende Polyisocyanate
{mit)zuverwenden. Beispiele derartiger h&herfunktioneller Polyisocyanate sind Tris-(6-isocyanatohexyl)-biu-
ret, gegebenenfalls im Gemisch mit seinen h&heren Homologen, Tris-(B-isocyanatohexyl-) isocyanurat,
gegebenenfalls im Gemisch mit seinen héheren Homologen, wie es beispielsweise gem#8 DE-OS 28 39
133 durch Trimerisieren von Hexamethylendiisocyanat zugénglich ist, sowie weitere durch Trimerisieren von
aliphatischen und/oder aromatischen Diisocyanaten, wie z. B. "lsophorondiisocyanat”, Diisocyanatotoluol
und Hexamethylendiisocyanat erhiltliche, Isocyanuratgruppen aufweisende Polyisocyanate, wie sie zum
bekannten Stand der Technik gehdren. Sehr gut einsetzbare Polyisocyanate sind auch die an sich
bekannten Urethangruppen aufweisenden Polyisocyanate, wie sie beispielsweise durch Umsetzung von
{iberschiissigen Mengen an 2,4-Diisocyanatotoluol oder an "Isophorondiisocyanat™ mit einfachen mehrwerti-
gen Alkoholen im Molekulargewichisbereich 62 bis 300, insbesondere mit Trimethylolpropan, und anschlie-
Bende destillative Entfernung des nicht umgesetzten Diisocyanatiiberschusses erhalten werden k&nnen.

Bei der Mitverwendung von monofunktionsllen Polyisocyanaten ist ihre Menge vorzugsweise so zu
bemessen, daB die unten angegebene minimale Funktionalitdt der resultierenden blockierten Polyurethan-
Prepolymeren nicht unterschritten wird.

(ii) Polyether- und/oder Polyesterpolyocie der in der Polyurethanchemie an sich bekannten Art, vorzugs-
weise Polyether- und Polyesterdiole mit Molekulargewichten von 300 bis 2.000. Die in Frage kommenden
Hydroxylgruppen aufweisenden Polyether werden z. B. durch Polyaddition von cyclischen Ethern wie
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vorzugsweise Propylenoxid oder auch Butylenoxid, Tetrahydrofuran, Styroloxid und/oder Epichlorhydrin mit
sich selbst, z. B. in Gegenwart von Bortrifluorid, oder durch Anlagerung dieser Verbindungen, gegebenen-
falls im Gemisch oder nacheinander, an Startkomponenten mit reaktionsfdhigen Wasserstoffatomen wie
Alkohole und Amine, z. B. Wasser, Ethylenglykol, Propylenglykol-(1,3) oder -(1,2), Bisphenol-A oder Anilin,
hergestslit.

Die in Frage kommenden Hydroxylgruppen aufweisenden Polyester sind z. B. Umsetzungsprodukte von
vorzugsweise mehrwertigen, besonders bevorzugt zweiwertigen und gegebenenfalls zus@tzlich dreiwertigen
Alkoholen mit vorzugsweise mehrbasischen, besonders bevorzugt zweibasischen Carbons&uren. Anstelle
der freien Carbonsduren kdnnen auch die entsprechenden Carbonsdureanhydride oder entsprechende
Carbonsiureester von niederen Alkoholen zur Herstellung der Polyester verwendet werden.

Die als Polyesteraufbaukomponente zu verwendenden Alkohole sind 2z. B. Ethylenglykol,
Propylenglykol-(1,2) und -(1,3), Butandiol-(1,4), Hexandiol-(1,6), Neopentylglykol, Octandiol-(1,8), 2-Ethyl-
hexandiol-(1,3), 1,4-Bishydroxymethylcyciohexan, Diethylenglykol, Dipropylenglykol, Trimethylolpropan, Gly-
cerin und Pentaerythrit.

Als Polyesteraufbaukomponenten zu verwendende Carbonsiuren sind z. B. Adipinséure, Bernsteinséu-
re, Korksiure, Azelainsdure, Sebacinsiure, Phthalsdure, Isophthalsdure, Terephthalsdure, Tetrahydropht-
halsdure, Hexahydrophthalsdure, Maleinsdure, Fumarsdure, geséttigte und ungeséttigte Fettsduren wie z. B.
Stearinsdure, Olsdure, Ricinolsdure, Linolsdure, Ricinensdure, Linolensdure, Eldostearinsdure sowie aus
nattirlichen Olen, wie z. B. Leindl, Sojadl, ErdnuBél, Safflordl, RizinusS! oder Holzdl, gewonnene Fettsdure-
gemische.

(iii)y Gegebenienfalls niedermolekulare Polyole mit Molekulargewichien von 62 bis 300. Beispiele fir
solche erfindungsgem3B geeigneten Polyole sind Ethandiol, Propandiol-(1,2) und -(1,3), Butandiol-(1.4) und
-(1,3), Pentandiole, Hexandiole, Octandiole wie z. B. 2-Ethyihexandiol-(1,3), Trimethylolpropan, Glycerin und
Pentaerythrit.

Vertreter der genannten zur Herstellung der Bindemittel (4) zu verwendenden Polyisocyanat- und
Hydroxyl-Verbindungen sind z. B. in High Polymers, Vol. XV, "Polyurethane Chemistry and Technology”,
verfaBt von Saunders-Frisch, Interscience Publishers, New York, London, Band 1, 1962, S. 32-42 und S. 44~
54 und Band Il, 1964, S. 5-6 und 198-199, sowie im Kunststoff-Handbuch, Band VI, herausgegeben von
Vieweg-Hdchtlen, Carl Hanser Verlag, Minchen, 1966, z. B. auf 8. 54-71 beschrieben.

(iv) Gegenliber Isocyanaten monofunktionelle Verbindungen, die sich zur reversiblen Blockierung von
isocyanatgruppen eignen und wie sie z. B. bei Z. W. Wicks, Progress in Organic Coatings 9, 3-28 (1981)
beschrieben sind. Beispiele solcher zur Herstellung der Komponente (I) der Polyurethane (4) geeigneten
Blockisrungsmittel sind Lactame wie z. B. Caprolactam, Oxime wie Acetonoxim, Methylethylketonoxim und
Cyclohexanonoxim, G-H-acide Verbindungen wie Malons&ureester, Acetessigséureester und Acstylaceton,
Alkohole wie die sinfachen Monoalkohole mit 1 bis 4 C-Atomen, 2-Ethylhexanol, Ethylenglykelmonoethyle-
ther und Diethylenglykolmonomethylether, Phenole wie Phenol, Kresol und Xylenol sowie heterocyclische
Verbindungen wie Triazole, Imidazoline, Imidazole und Tetrahydropyridine.

Die Blockierungsmittel kénnen allein oder als Gemische eingesetzt werden. Bevorzugte Blockierungs-
mittel sind e-Caprolactam, Butanonoxim und Malonséurediethylester.

Die als Polyisocyanate | geeigneten Polyurethan-Prepolymeren (Komponente 1) k&nnen nach Ublichen
Verfahren entsprechend dem Stand der Technik hergestellt werden, beispielsweise durch Umsetzung von
Polyisocyanaten (i) mit h&hermolekularen Polyolen (ii) und niedermolekularen Polyolen (i), wobei das
molare Verhilinis der Isocyanatgruppen des Polyisocyanats (i) zu den Hydroxylgruppen der Polyole (i) und
(iit) von 1,5 bis 3,0 betragen kann. Die resultierenden Polyurethan-Prepolymeren mit freien Isocyanaigrup-
pen werden anschlieBend zur Blockierung der Isocyanatgruppen mit den dazu geeigneten monofunktionsl-
len Verbindungen (iv) reversibei blockiert Der Aufbau von Polyurethan-Prepolymeren (1) ist beispielsweise in
der DE-PS 1 644 813 beschrieben.

Die Komponente | umfaBt sowohl Umsetzungsprodukte aus den Polyisocyanaten (1) und Blockierungs-
mitteln (iv) als auch blockierte Polyisocyanat-Prepolymere auf Basis der oben genannten Verbindungen (i)
und (ii) und/oder (iii).

Bei den mit Isocyanatgruppen reaktionsfdhige H-Atome enthaltenden Polymeren (Komponente i)
handelt es sich um Polyester- oder Polyether-Polyole, um mehrwertige niedermolekulare Alkohole, Polyami-
ne, Polyepoxypolyole, Polyhydroxylacrylate oder um beliebige Mischungen der genannten Produkte.

Die Polyester-Polyole und Polyether-Polyole sind Verbindungen der in der Polyurethanchemie an sich
bekannten Art mit als Zahlenmittel bestimmter Molekulargewichten M , von 300 bis 10.000, bevorzugt 300
bis 5.000. Sie werden vorzugsweise aus den oben beschriebenen Aufbaukomponenten (ii) der Polyurethan-
Prepolymeren (I) gebildet. Die niedermolekularen Alkohole sind Polyalkohole der bekannten Art mit
mindestens 2 Hydroxylgruppen pro Molekiil und Molekulargewichten zwischen 62 und 300.
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Die in Frage kommenden Polyamine sind vorzugsweise di-oder mehrfunktionelle aliphatische oder
cycloaliphatische Amine wie 1,2-Diaminoethan, Tetramethylendiamin, Hexamethylendiamin, Dodecamethy—
lendiamin, 1,4-Diaminocyclohexan, 1,4-Bis-aminomethyl-cyciohexan, "Isophoron”-diamin, 44 -Diamino-dicy-
clohexylmethan, 2,2-Bis-(4-amino-cyclohexyl)-propan oder m- oder p-Xylylendiamin. Besonders bevorzugt
ist 4,4'-Diamino-3,3'-dimethyl-dicyclohexylmethan.

Die Komponenten (I) und (ll) werden vorzugsweise in solchen Mengen singesetzt, da das molare
Verhilinis von blockierten Isocyanatgruppen zu Hydroxyl- und/oder Aminogruppen 0,5 bis 2, bevorzugt 0,8
bis 1,5 betrégt.

Um die gewiinschten Carboxylgruppen zu erhalten, wird bei der Herstsllung der Polyurethane (4)
vorzugsweise Dimethylolpropionsdure mitverwendet.

Die fiir die erfindungsgem&B zu verwendenden wéBrigen Dispersionen geeigneten organischen Binde-
mittel werden vorzugsweise so ausgesucht, da8 sie mindestens vorlibergshend klebrig sind. Mit anderen
Worten: Sie sollen die Eigenschaft besitzen, unter Praxisbedingungen beim Zusammensto8 mit dem als
"Sand" verwendeten Strahimittel und dem vom Substrat abgesprengten Teilchen diese an ihre Oberfliche
zu binden.

Im Idealfall wire dann ein Bindemitteltrépfchen vollkommen von Staubpartikeln umgeben.

Im Prinzip ist dann unerhebiich, ob das Bindemittel klebrig bleibt oder trocknet und dabei die
Staubpatikel weiter festhdlt. Es ist natlirlich zu berlicksichtigen, daB die Dispersionstrpfchen im Strahl
wihrend der Fluges zum Substrat wenigstens teilwsise, unter Umstidnden aber auch villig das Wasser
verlieren und die erwiinschte Klebrigkeit nicht etwa nur beim Einflhren in den Strahl, sondern vielmehr
beim Auftreffen auf das Substrat noch vorhanden sein soll. Ublicherweise werden gute Ergebnisse dann
erhalten, wenn eine aus der w#Brigen Dispersion auf eine Glasplatte aufgebrachte Schicht einer NaBfilmdik-
ke von 100 uwm bei Lagerung bei 25° G nach hdchstens 2 Stunden bis unbegrenzt, vorzugsweise nach 2
Stunden bis 1 Woche, sandtrocken im Sinne von DIN 53 150, T1 (=Teil 1) ist.

Zur Neutralisation der Carboxylgruppen der organischen Bindemittel bevorzugte tertifire Aine umfassen
beispielsweise Triethyl-, Tripropyl- und Tributylamin, Methyldiethanolamin, Dimethylethanolamin, Triethano-
jamin, Methyldipropanolamin, Dimethylpropanolamin, Tripropanoiamin, N,N-Dimethylanilin. Besonders be-
vorzugte Amine sind Tripropylamin und Dimethylethanolamin.

Der Wassergehalt der erfindungsgeméB zu verwendenden wéBrigen Dispersionen betrdgt 60 bis 95,
vorzugsweise 85 bis 93, Gew.-%, bezogen auf wifrige Dispersion.

Die erfindungsgemd zu verwendenden Dispersionen werden vorzugsweise im Gegenstrom zum
Strahlgut eingebracht, so daB eine optimale Verteilung gewahrleistet ist und sie mit dem Strahigut in
feinster Verteilung die zu strahlende Fldche erreichen.

Anwendungsbeispiel

1. Vorbereitung der Prifplatten

Im Stahlbau verwendete Stahlplatten, mit den Mafen 1000x1000x4 mm wurden unter Praxisbedingun-
gen in senkrechter Stellung nach verschiedenen Verfahren metallisch blank - Reinheitsgrad Sa 2 1/2 nach
DIN 55 928 - gereinigt.

1. Sandstrahlen = Strahlen mit trockener Hochofenschlacke

2. Feuchtstrahlen = Strahlen mit wasserbefeuchteter Hochofenschlacke

3. Dispersionsstrahien = Strahlen mit Hochofenschlacke, die mit einer 7 gew.-%-igen wiBrigen
Dispersion befeuchtet ist.

Anschiiefend wurden die Stahlplatten auf das fiir die jeweiligen Korrosionsschutzpriifungen erforderli-
che MaB zugeschnitten.
Salzsprihnebeltest }
Kondenswassertest } 190 x 106 mm
Salzldsestation 330 x 165 mm.
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2. Wdgrige Dispersion fUr das Dispersionsstrahlen

256 g Vorkondensat aus 0,077 Mol Sojadfettsédure, 0,43 Mol Trimethyloipropan, 0,87 Mol Hexandiol-1,6,
0,5 Mol Adipinsdure und 0,5 Mol Isophthalsdure werden mit 21,7 g Dimethylolpropions&ure, 72 g Isophoron-
diisocyanat, 52,5 g N-Methylpyrrolidon, 10,3 g Dimethylethanolamin und Wasser zu einer wafrigen

Dispersion mit einem Festk&rpergehalt von 7 Gew.-% verarbeitet.

Beim Strahivorgang wurden der anfallende Staub, bestehend aus Rost und Altbeschichtung zusammen
mit der Strahlschlacke irreversibel gebunden. Das Material konnte ohne Staubaufwirbelung mit dem Besen

zusammengekehrt und beseitigt werden.

3. Beschichtung der Priufplaiten mit Lack

Die Beschichtung der Priifplatten erfolgte nach folgenden Kriterien:

Verfahren

Lagerung

Druckluftstrahlen } ca, 80 % Raum-

Feuchtstrahlen

Dispersionsstrahlen

Dispersionsstrahlen

Die Folgebeschichtungen sind jeweils im Abstand von 24 Stunden aufgebracht worden. Dabei wurden
die Lacke so aufgetragen, daB das Verhalten der Anstriche bei einer, zwei und drei Schichten beurteilt

} feuchte
} 23°C

Beschichtung

nach 5 Tagen

nach 4 Stunden

nach 5 Tagen mit
Wasser abgewaschen,
trocknen lassen und

dann beschichtet.

werden kann. Die Verarbeitung der Lacke erfolgte durch Spritzapplikation.

i Anstrichsystem

Angewendet wurde ein praxisbewdhrier 3-schichtiger Auibau auf Polyurethanharz-Basis

Anstrichaufbau Lacksystem Schichtdicke
(km)

Primer 1K-PUR/Zink (RR 2742/1) ca. 80

1. Deckbeschichtung 1K-PUR/Eisenglimmer (RR 2760/28) ca.100

2. Deckbeschichtung 2K-PUR/unipigmentiert (RR 2383/A) ca. 70

5. Korrosionsschutzpriifung

Als Prifkriterien wurden
-Salzspriihnebeltest, DIN 53 167
-Kondenswassertest, DIN 50 017/KK
-Lagerung an der Salzlsestation
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festgelegt. Die Salzlgsestation ist Betriebsteil der Produktionsanlage zur Chior-Alkali-Elektrolyse mit, auf die
Korrosion von Stahl bezogener, sehr aggressiver Atmosphdre. Die Exposition der Platten in salzhaltiger,
feuchter Luft ermdgiicht, das Verhalten von Anstrichen unter verschirften Bedingungen in der Praxis zu
priifen.

Sandstrahlen | Feuchtstrahlen Dispersionsstrahlen
Dispersionsstrahlen j + abwaschen

Salzspriihnebeltest nach 42
Tagen
Primer B5/1-2 B5/1-2 B5/1-2 B5/1-2
Primer/1. Deckbesch. B3/1-2 B1/1-2 B1/1-2 B3/1-2
Primer/1. Deckbesch./2. Wwd 3 wd 4, B1/1-2 Wd 0 wd7
Deckbesch.
Flachenrost in Grundierung 5 4 1 5
Kondenswassertest nach 42 0.B. Rostdurchbriiche 0.B. Rostdurchbrliche
Tagen in Grundierung in Grundierung
Primer 0.B. 0.B. o.B. B1/1
Primer/1. Deckbesch. 0.B. 0.B. 0.B. Ri 0,5
Primer/1. Deckbesch./2. 0.B. 0.B. 0.B. B2/1
Deckbesch.
SalzlGsestation nach 6
Monaten (mit Schnitt nach DIN
53 167)
Primer wd 4 Wwd 3 Wwd 1 wd 4
Primer/1. Deckbesch. Wd 3 0.B. o.B. wd 2
Primer/1. Deckbesch./2. wd5 wd 3 wd 2 wd5
Deckbesch.
0.B. = ohne Befund

Die Bezeichnung flir die Blasenbildung ist zusammengesetzt aus "B" flir "Blasen, einer Ziffer als Ma8
flir den Fldchenanteil der Blasen (5 = 100 %, 3 = 60 %) und dem durchschnittlichen Blasendurchmesser
in Millimetern.

"Wd" gibt die Unterwanderung durch Rost in Millimetern an.

Die obige Tabelle zeigt, da8 die Erfindung zu mindestens gleicher Beschichtungsqualitit wie der Stand
der Technik fiihrt (wobei der Vorteil in der problemlosen Beseitigung von Rost, Altbeschichtung und
Strahlmittel liegt). Ein Vergleich der beiden letzten Spalten der Tabelle zeigt den Uberraschenderweise
durch das verwendete Bindemittel erhaltenen Korrosionsschutz.

Anspriiche

1. Verwendung einer w#Brigen Dispersion auf Basis von organischem Bindemittel, dessen Carboxyl-
gruppen (vor der Neutralisation) einer SZurezahl von 40 bis 70 entsprechen und zu mindestens 60 % durch
ein tertidres Amin der Formel

NR'R2R?

worin
R', R, R3 unabhingig vonsinander C1-Cs-Alkyl, Cs-C12-Aryl, Hydroxy-Cz-Ca-alkyl
bedeuten,
neutralisiert sind,
fur das Druckluftstrahlen.
2. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die Carboxylgruppen zu mindestens 70
% neutraiisiert sind.
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3. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da die Carboxylgruppen
% neutralisiert sind. .

4. Verwendung nach Anspriichen 1-3, dadurch gekennzeichnet, daB das tertidre Am
Tripropylamin und Dimethylethanolamin ausgewahlt ist.

2zu mindestens 80

in aus der Gruppe
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