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@ Deckel eines mindestens einen Spund aufweisenden Behdlters.

&) Ein mindestens einen Spund aufweisender Be-
hélter 148t sich praktisch vollkommen entleeren, und
auch bei mindestens bereichsweise bombiertem
Deckel ergibt sich eine achsparallele Stellung des
oder der Spunde, wenn diese innerhalb von Flichen-
bereichen des Deckels angebracht sind, die aus
dessen Ebene in normal zur Behdlierachse verlau-
fende Ebenen herausgedriickt sind, wobei der fiir
den Spund gréReren Durchmessers aus der Grund-
ebene des Deckels' nach oben und der flir den
Spund geringeren Durchmessers nach unten heraus-
gedrlickt ist. Weitere Verbesserungen werden durch
eine umlaufende, radial geneigte Ringzone sowie
einen umlaufenden, an diese anschlieBenden Wulst

gerreicht.
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Deckel eines mindestens einen Spund aufweisenden Behdlters

Die Erfindung betrifft einen Deckel zur Herstel-
fung eines mindestens einen Spund aufweisenden
Behditers mit einem wvorzugsweise 2zylindrischen
Rumpf, dessen unieres Ende mit einem Boden und
dessen oberes Ende mit einem Deckel jeweils
dicht und fest abschliefend verbunden sind, wobei
der Deckel einen zur Verbindung mit dem Rumpf
vorgesehenen Rand aufweist, an den sich ein zum
Eingriff in den Rumpf vorgesehener, seine Deckild-
che umschlieBender kurzer Manielbersich an-
schlieft, und bei dem die Deckildche mit minde-
stens einer Fiilléffnung versehen ist, deren Rand
mit einem Stutzen eines Verschiusses (Spund) ver-
bindbar ist.

Bei derartigen Behiltern werden Ublicherweise
Deckel mit eben ausgefiihrten Deckfldchen verwen-
det; als nachteilig zeigt sich hierbei, daB solche
eben ausgefithrten Deckel sich leicht verformen
und schon durch relativ geringe, von auBen angrei-
fende Kréfte unschdn bleibend verformt werden.
Bei Behiltern geringerer Grdfe, beispielsweise
Konservendosen oder Behéltern flr geringe Men-
gen von Lacken oder Farben, aber auch Lebens-
mittein, werden in die Grundflichen der Bdden
sowie der Deckel kreisfdrmige Sicken geringer Tie-
fe singeprigt, um diese Grundfldchen zu stabilisie-
ren. Bei gr&Beren Behidltern, insbesondere Fas-
sern, werden mit Vorliebe Decksl mit leicht konvex
bombierten Deckfldchen benutzt, die gegen Verfor-
mungen ein vorteilhaft erhShtes Widerstandsmo-
ment aufweisen. Als unangenehm jedoch macht
sich hierbei bemerkbar, daB in solche Deckel ein-
gebrachte, bzw. eingeschweifite, Flansche oder
Stutzen von Verschllissen bzw. Spunden im allge-
meinen nicht rechiwinklig auf dem sie tragenden
Fldchenbereich stehen, sondern daB bei mit bom-
bierten Deckeln ausgestatteten Spundfdssern die
beiden meist an einander gegenliberliegenden Sei-
ten vorgesehenen Spunde schrdg stehen und di-
vergierende Achsen zeigen. Des weiteren hat es
sich bei Spundfissern gezeigt, daB deren véllige
Entleerung probiematisch ist: beim Entleeren lber
Saugrohre von Pumpen werden diese im allgemsi-~
nen eine letzte Lache im Bodenbersiche nicht auf-
zunehmen vermdgen, und beim Versuche des rest-
losen Leserens durch Ausgisfien lassen sich eben-
falls nicht unerhebliche Restmengen beispielsweise
einer Flissigkeit nicht entnehmen.

Zwar wurde bereits in der DE-OS 37 06 581
empfohlen, nicht Ubliche Flansche eines Spundes
mit dem Deckel eines Spundfasses zu verpressen,
zu verschrauben oder zu verschweifien, sondern
vielmehr Stutzen zu benutzen, die mit einem An-
satz etwa der Linge der Blechstirke des Deckels
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die FUlldffnung durchgreifen, und, vorzugsweise
durch eine Laser-Schweifnaht, mit dem Deckel
verbunden sind. Derartige Stutzen kragen nicht, wie
die meisten Flansche, in das Innere des Behilters
ein, sondern schliefen vielmehr praktisch glatt mit
der inneren Fliche des Deckels ab, so daB ein evtl.
AusgieBen erleichtert und relativ weitgehend durch-
fUhrbar ist.

Die Erfindung geht von der Aufgabe aus, einen
der Gattung entsprechenden Deckel flir einen Be-
hilter, insbesondere ein FaB, zu schaffen, das im
Bedarfsfalle sich ohne Ubertriebenen Aufwand
durch Aufstellen auf seinen Deckel oder dessen
Randbereiche praktisch restios entleeren [48t, und
dessen auf die Fllléffnungen aufgesetzte Filllstut-
zen sich wirtschaftlich so mit dem Deckel verbin-
den lassen, daB sie nicht oder nur unwesentlich
{ber die Rinder der FUlldfinung in das Behalterin-
nere hervorstehen.

Geltst wird diese Aufgabe mit den Merkmalen
des Patentanspruches 1. Das Herausdriicken der
Fulléffnungen aufweisenden Flichenbereiche des
Deckels aus dessen Deckiliche derart, da8 diese
Flichenbersiche in Ebenen stehen, die zur Verti-
kalachse des Deckels normal bzw. senkrecht ste-
hen, erleichtert nicht nur das EinschweiBen nach
innen nicht vorstehender Verschiustutzen, durch
das vertikal nach Oben-AuBen-Durchdrlicken zu-
mindest eines dieser Fldchenbereiche wird auch
gleichzeitig eine Art von die FUllfinung umschlie-
Bendem Trichter gebildet, welcher die weitgehende
bzw. restlose Entleerung des Behilters beglinstigt.
Die Erfindung weiterfiihrende Merkmale sind in den
Unteranspriichen gekennzeichnet.

Im einzelnen sind die Merkmale der Erfindung
anhand der folgenden Beschreibung von Ausflh-
rungsbeispieien in Verbindung mit diese darstellen-
den Zeichnungen erldutert. Es zeigen hierbei:

Fig. 1 einen Vertikalschnitt eines Deckels
eines Behilters entlang einer die Vertikalachsen
der FUlléffnungen enthaltenden Ebens,

Fig. 2 eine Aufsicht auf den Deckel der Fig.
1,

Fig. 3 einen Vertikalschnitt eines mit einer
umlaufenden Ringzone ausgestatteten Deckels,

Fig. 4 einen entsprechenden Vertikaischnitt
eines mit bombierter Deckfliche ausgefUhrten Dek-
kels,

Fig. 5 eine Aufsicht auf den Deckel nach Fig.
3,

Fig. 6 einen Horizontalschnitt durch einen
Deckel, dessen Ringzone an einen umiaufenden
Waulst anschliefit, und
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Fig. 7 eine Aufsicht auf den Deckel nach Fig.

In den Figuren 1 und 2 ist im Vertikalschnitt
und in der Aufsicht sin Deckel 1 gezeigt, der zur
Herstellung eines Spundfasses vorgesehen ist. Von
einem zur Herstellung der Verbindung durch insbe-
sondere Verfaizen und/oder Schweifen mit dem
Rumpf des Spundfasses dienenden Rand 2 aus
erstreckt sich nach unten ein Mantelbereich 3 ge-
ringer H6he, der zum Eingriff in den Rumpf des zu
bildenden Spundfasses vorgesehen ist und sowohi
den Sitz des Deckels zu sichern als auch den
oberen Rand des Mantels des-Rumpfes zu stabili-
sieren vermag. An den Mantelbereich 3 schlieft
sich eine aus Griinden der Stabilitdit sowie der
Formbesténdigkeit bombierte Deckfldche 12 an, in
die zur Aufnahme von Stutzen bzw. Flanschen der
Behdlterverschilisse bzw. Spunde Fllléfinungen 6
und 8 eingearbeitet, beispielsweise ausgestanzt
sind, von denen die Flilidfinung 6 mit einem gr&Be-
ren Durchmesser von beispielsweise 2" und die
Fulléfinung 8 mit geringerem Durchmesser von
beispielsweise 3/4" ausgeflihrt sind. Um die Stut-
zen von nur unwesentlich in Behilter einkragenden
Spunden mit geringem Aufwand und sicher ein-
schweifen zu kénnen, sind die FullGfinungen 6
bzw. 8 umschliefende Fldchenbereiche 5 bzw. 7
normal stehend aus der bombierten Deckfldche 12
des Deckels 1 herausgedriickt. Hierbei ergeben
sich Ubergangsbereiche 17, die im wesentlichen
kegelmantelstumpfférmig ausgebildet sind, wenn
auch, wie insbesondere in der Fig. 1 erkenntlich,
die bei 17 anliegende und damit nach auBen wei-
sende Mantellinie IZnger ausgebildet ist als die
nach innen gerichtete und mit 18 bezeichnete Man-
tellinie. Andererseits besteht aber auch die M&g-
lichkeit, die Mantellinien gleich lang zu formen und
mit unterschiedlichen Steigungen in die bombierte
Deckfldche 12 auslaufen zu lassen.

Beim Herauspressen der hier ringférmigen Fla-
chenbereiche 5 bzw. 7 erweist es sich als wesent-
lich, daB diese herausgedriickten Fldchenbereiche
normal bzw. senkrecht zur Vertikalachse des Dek-
kels 1 gerichtet sind. Die Grundform selbst kann
wesentlich gedndert werden. So ist es mdglich, die
zu den Flichenbersichen 5 bzw. 7 flihrenden Ein-
formungen tiefer auszugestalten bzw. dieser Fl3-
chenbereiche 5 bzw. 7 stirker durchzudriicken. Die
die Fulléffnungen aufwsisenden Fldchenbereiche
miissen auch nicht notwendigerweise ringférmig
ausgebildet sein, sie kdnnen auch die Form regel-
méBiger Vielecke oder von Ellipsen aufweisen,
ohne daf ihre Ausgestaliung auf streng erfaBbare
geometrische Formen beschrinkt ist. Ebenso ist es
mdglich, den Ubergangsbereich 17 beispielsweise
pyramidenstumpfférmig auszubilden.

In allen dieser Fille wird zundchst erreicht, daf
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durch die zusitzliche Verformung zur Gewinnung
der normal stehenden Fldchenbereiche 5 und 7 die
Deckfliche 12 des Deckels 1 weiterhin stabilisiert
bzw. mit hdherem Verformungswiderstand ausge-
stattet ist, der sich sowohi durch die eine Verstér-
kung bewirkende Form selbst ergibt als auch durch
die bei der Kaltverformung erzielte Materialverfesti-
gung. In jedem Falle aber ergeben durch die achs-
normalen Fidchenbereiche 5 bzw. 7 nach dem Ein-
schweifien von Stutzen in die FUlléffnungen sich
achsparallele Anordnungen der Stuizen, und die in
Fig. 1 dargestellten konischen Erhdhungen erge-
ben nach Umstellen eines Fasses auf seinen Dek-
kel trichterfdrmige, das Entleeren beglinstigende
Vertiefungen, so dafB selbst bei Ublichen, in das
Behilterinnere auskragende Flanschen, Rohransét-
zen und dergleichen sich durch die Trichterwirkung
eine weitgehendere Entleerung als bisher mdglich
ergibt.

In Fig. 3 ist im Vertikalschnitt ein weiterer Dek-
kel 1 mit planem, der spéteren Verbindung dienen-
den Rand 2 gezeigt, an den sich ein Mantelbereich
3 anschlieft. Zur Beglinstigung der restiosen Ent-
leerung ist am unteren Ende des Mantelbersiches
der Deckel zu einer Ringzone 4 vorzugsweise ent-
lang des Umfanges und gleicher Breite umgestai-
tet, wobei diese Ringzone zwar innerhalb einer
achsachsnormalen Ebene verlaufen kann, vorzugs-
weise jedoch zur nicht dargestellten Vertikalachse
des Deckels hin, d. h. in radialer Richtung, gering-
flgig, beispielsweise um 0,5° bis 5° ansteigt, so
daB beim Drehen des einen solchen Deckel aufwei-
senden Fasses um 180° zum Zwecke der Entlee-
rung diese Ringzone ein nach innen auf die Deck-
fliche 10 hin weisendes Gefille aufweist.

Einseitig schiieBt sich an die Ringzone 4 ein
Flachenbereich 5 an, der im wesentlichen horizon-
tal angeordnet ist, und der eine Fiillffnung 6 um-
schlieBt, in die bei der weiteren Verarbeitung des
Deckels 1 der Stutzen eines Spundverschlusses
eingeschweift wird. Damit steht der Fldchenbereich
5 auf gleichem Niveau wie die innere, die Ringzone
4 abschlieBende Grenze 15 dieser Ringzone, die
durch einen kurzen Querstrich ebenso angedeutet
ist wie das gegeniiberliegende Ende des Flichen-
bereiches 5 sowie weitere Zonenenden.

Von dem Fldchenbereich 5 sowie der diesem
benachbarten inneren Grenze 15 der Ringzone 4
aus erstreckt sich die wesentliche, die Grundfliche
des Deckels 1 schlieBende Deckfiiche 10 mit ei-
nem zur inneren Grenze der gegeniiberliegenden
Bereiche der Ringzone 4 gerichteten Gefille, das
mindestens 0,2°, besser 0,5° bis 5 , betragen
kann. Da damit das dem gegeniiberliegenden
Randbereich der Ringzone 4 zugewandte Ende der
Deckfliche 10 auf tieferem Niveau liegt als die
innere Grenze 15 der Ringzone steigt dieses Ni-
veau Uber eine Ubergangszone 9 wieder bis zu
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dieser inneren Grenze an. In dem Bereiche, in dem -

die Deckfliche 10 und die Ubergangszone 9 insin-
ander {ibergehen, ist ein weiterer horizontaler Fl3-
chenbereich 6 eingepriagt, der eine Fllléfinung 8
aufweist, deren Durchmesser geringer ist als der
der Full&ffnung 6. Auch hier wird bei der Fertigstei-
lung des Deckels 1 ein Stutzen eingeschweiBit, so
daB er dann die Ublichen Spunde mit 2" und 3/3"
Durchmesser zeigt.

Da der Deckel aus sinem Blechzuschnitt ge-
pragt ist, ergeben sich enisprechend geformte
Ubergangsbereiche; beispielsweise die Ubergangs-
zone 9 wird, wie die Aufsicht der Fig. 5 zeigt, etwa
mondidrmig die Deckildche 10 umschliefen und
im rechts in der Zeichnung dargesteliten, tieferen
Bereiche das Maximum ihrer Breite zeigen und
nach beiden Schenkeln hin in ihrer Breite abneh-
men.

Mit der Fig. 4 werden einige alternative Merk-
male dargestellt. So ist zur Erh6hung der Stabilitét
und Beanspruchbarkeit die Deckildche leicht bom-
biert ausgefiihrt. Um die Entlesrung nicht zu beein-
trachtigen, ist hierbei darauf zu achten, daf jeder
Teilbereich der ja unterschiedliche Neigungen auf-
weisenden bombierien Deckildche 11 mit Gefille
verlduft. Nach Fig. 3 wurde dies erreicht, indem die
Deckfliche 10 im wesentlichen entlang einer die
Mittelpunkte der FiiliGffnungen 6 und 8 schneiden-
den Graden 16 gefiihrt war. Bei der bombierten
Deckflache 11 der Fig. 4 beginnt diese im an den
Fldchenbereich § anschliefenden Bereiche dieser
Deckflache mit einer, wenn auch nur geringen,
Neigung, die durch das Bombieren sich in der
Zeichnung nach rechts hin entsprechend verstérkt.
Es ist auch méglich, wie dargestellt, die Krim-
mungsradien der W&lbung nicht konstant zu belas-
sen, sondern nach rechts hin zu verkiirzen. Des
weiteren ist der die grdBere der FlllGffnungen 6
aufweisenden Flachenbereich 5 nach oben {ber
die durch die Ringzone 4 beschriebene Ebene
herausgedriickt. Hierbei ist es auch noch mdglich,
die Fidchenbereiche mit unterschiedlich langen
Mantellinien in die eigentliche Deckfldche liberge-
hen zu lassen. Hiermit wird erreicht, daf nach
Drehen des Behilters um 180" und Abstellen des-
selben auf seinemDeckel oder dessen Randberei-
chen, praktisch ausschlieBlich abfallende Flichen
vorhanden sind, die in Richtung auf die grofe der
Flulloffnungen 6 und damit auf den grdBeren der
anzubringenden Stutzen hin geneigt sind. In ein
solches Spundfal eingebrachie Flissigkeiten, aber
auch Fiillmittel hoherer Viskositdt, lassen sich da-
mit durch einfaches Umwenden des Fasses um
180" restios entleeren. Unterstlitzt wird dieses
durch die zweite, kleinere Filldffnung, die in der
Normal stellung des Fasses auf tieferem Niveau
und in umgekehrter Stellung auf h&herem Niveau
liegt: Hier vermag den Behélter flillende Luft ohne
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weiteres einzudringen, chne vom Restinhalt gestdrt
zu werden oder diesem einen zwsiten Austritt zu
ermdglichen. Damit wird die Restentleerung einer-
seits optimal vorangetrieben, andererseits aber
auch noch zusidizlich weitgehend erleichtert. Der
hierflir zu treibende Aufwand ist nur méigig, da
ohnehin die Deckfliche aus dem Zuschnitt auszu-
pressen ist und die zusitzliche Formgebung sich
ohne wesentlichen zusdtzlichen Kraft- bzw. Arbeits-
bedarf durchfiihren 148t, und gleichzeitig noch eine
vorteilhafte Erhdhung des Widerstandsmomentes
des Deckels bedingt.

Eine weitere Variante ist anhand der Fig. 6 und
7 eridutert, welche mit den schon bekannten Refe-
renznummern versehen sind, so da8 sich eine
grundsitzliche Beschreibung er(brigt. Als wesent-
lich zeigt sich aber, daB zusétzlich ein an die
innere Grenze der Ringzone 4 anschlieBender
Wuist 14 eingeprégt ist. Dieser Wulst beginnt auf
der rechten Seite der Zeichnung etwa mit dem
Niveau der inneren Grenze 15 der Ringzone 4 und
steigt dann mit seinem Scheitel so an, da dieser
mit dem Niveau des Flichenbereiches 5 der Fll-
Sffnung 6 breit in diesen Flidchenbereich einmiin-
det.

Hierdurch wird folgendes erreicht: Nach dem
Aufstellen des Fasses auf seinen Deckel zur restlo-
sen Entleerung desselben féllt die Ringzone 4 in
Richtung auf den anschliefenden Wuist 14 ab, der
nach seiner Umkehrung sich als Rinne erweist.
Diese Rinne umzieht die gesamte innere Grenze
15 der Ringzone 4 mit Geféile auf die gegenliber-
liegende Ringfldche 5 hin und mindet in diese und
vermag so die gesamte aufgefangene Flissigkeit
der Fullofinung 6 zuzufiihren. Der Fiéichenbereich
7, in Fig. 6 nach unten, d.h. in das spédtere Behii-
terinnere, weisend, erweist nach nach Umkehren
des Fasses als Erhebung, von der aus der Behii-
terinhalt Uber die Deckfiiche 13 oder Uber den
nunmehr eine Rinne bildenden Wuist 14 abfliest.

Die Deckfliche 13 selbst kann in sich eben
ausgefiihrt sein, und sie kann entweder konvex
oder konkav ausgebildet sein. Es besteht auch die
M&glichkeit, im Bereiche der Geraden 16 die Deck-
fidche entlang einer geraden, die einander zuge-
wandten Enden der Fldchenbereiche S und 7 ver-
bindenden Linie zu flihren, wobei die Deckfliche
13 sowohl als diese Strecke als Gradienten aufwei-
sende Ebene ausgefiinrt sein kann oder aber zylin-
drisch oder elliptisch so durchgewdIbt sein kann,
daB diese Linie als Mantellinie erscheint. Desweite-
ren ist es auch mdglich, belisbige Wdlbungen zu-
sammenzustellen, beispielsweise indem bei der
Bildung der Oberfliche der Deckfldche eine erste
zylindrische Wdlbung eingeflhit wird, deren Achse
der Geraden 16 parallel veriduft, und die von einer
zweiten Wdlbung Uberiagert wird, deren Achse ei-
ner innerhalb der Zeichenebene auf der Geraden
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16 senkrecht stehenden weiteren Geraden parallel
verlduft. Es ist ferner méglich, hierbei fUr die bei-
den orthogonalen Krimmungen ungleiche Krim-
mungsradien zu verwenden, und ebenso ist es
mdglich, die Krimmungsradien einer Krlimmung
entlang des gebildeten Umfanges zu variieren, so
daB nicht nur kreisbogenfdrmige Krimmungen er-
reicht werden. Desweiteren ist es sogar mdglich,
zusétzlich zu einem oder mehreren dieser Kriim-
mungsmerkmale eine der Krimmungen konvex
und die andere konkav auszuflihren. Wesentlich ist
nur, daB hierbei jewsils ein Gefélle mindestens auf
die durch den Wulst 14 gebildeten Rinne bzw. auf
den um den Flichenbereich 5 gebildeten Trichter
erzielt wird. Damit 148t sich eine restlose Entlee-
rung eines mit einem soichen Deckel ausgestatte-
ten Spundfasses erreichen, ohne da8 auf eine oft
gewlinschte Bombierung des Deckels verzichiet
werden muB. Die hier mit geringen zusitziichen
MaBnahmen erreichbare weitgehende oder voll-
stdndige Entleerbarkeit gestattet nicht nur, den In-
halt eines Behdlters praktisch restlos auszunutzen,
es werden auch Reinigungsarbeiten sines Behal-
ters erheblich erleichtert, falls dieser nochmals be-
nutzt werden soll, und in jedem Falle werden auch

die Entsorgungsprobleme bei dem AuBerdienststel- -

len eines solchen Behiliers vorteilhaft in erheblii-
chem Ausmafe reduziert.

Anspriiche

1. Deckel zur Herstellung eines mindestens
einen Spund aufweisenden Behilters mit einem
vorzugsweise zylindrischen Rumpf, dessen unteres
Ende mit einem Boden und dessen oberes Ende
mit einem Deckel jeweils dicht und fest abschlie-
Bend verbunden sind, wobsi der Deckel einen zur
Verbindung mit dem Rumpf vorgesehenen Rand
aufweist, an den sich ein zum Eingriff in den
Rumpf vorgesehener, die Deckiliche des Deckels
umschliefender kurzer Mantelbersich anschiieft,
und bei dem die Deckfliche mit mindestens einer
Fllldffnung versehen ist, deren Rand mit einem
Stutzen sines Verschiusses verbindbar ist,
dadurch gekennzeichnet,
dap Fulléffinungen (6,8) aufweisende Flichenberei-
che (5,7) aus der Deckfidche (10 bis 13) des Dek-
kels (1) heraus in jeweils eine zur Vertikalachse
des Deckels normal stehende Ebene gedriickt sind,
und daB mindestens einer der FUlldffnungen auf-
weisenden Fliachenbereiche nach oben aus der
Deckflache herausgedrlckt ist.

2. Deckel nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB der zweite der Fulléffnungen (8) aufweisenden
Flichenbereiche nach unten aus der Deckfldche
(10 bis 13) des Deckels (1) herausgedrlickt ist.
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3. Deckel nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
da8 an den Mantelbereich (3) sich eine schmale
Ringzone (4) anschlieft, die zur Vertikalachse des
Deckels (1) hin leicht ansteigt,
daB mindestens in der HShe der inneren Grenze
der Ringzone die erste der achsnormal berichteten,
eine Fullstfnung (6) aufweisenden Fidchenbereiche
(5) vorgesehen ist, und
daB die sich allseitig an die innere Grenze (15) der
Ringzone anschlieBende Deckflache (10) von dem’
Fidchenbereich (5) aus abféllt, um an ihren Enden
tber sine Ubergangszone (9) an die innere Grenze
der Ringzone anzuschiiefen.

4. Deckel nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Ringzone (4) radial um einen Steigungs-
winkel im Bereiche von 0° bis 12° ansteigt.

5. Deckel nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Ringzone (4) radial um einen Steigungs-
winkel im Bereiche von 0,5° bis 7° ansteigt.

6. Deckel nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,
dap die Deckfldche (10) um 0,2° bis 7 abfillt.

7. Deckel nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Deckfliche (10) um 0,5° bis 5° abfillt.

8. Deckel nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,
daB an die innere Grenze (15) der Ringzone (4)
sich ein umlaufender, nach oben gerichteter Wuist
(14) anschiieBt.

9. Deckel nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Scheitel des Wulstes (14) im Winkelbe-
reich des auf geringerem Niveau stehenden Fl&-
chenbereiches (7) vom Niveau der inneren Grenze
(15) der Ringzone oder einem geringfligig hGheren
Niveau ausgeht und beidseitig entlang seiner L4n-
ge bis auf das Niveau des h&her gelegenen Fl&-
chenbereiches (5) ansteigt.

10. Deckel nach Anspruch 8 oder 9,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Wuist (14),sich verbreiternd, in den h&her
gelegenen der Fldchenbereiche (5) mit dessen Ni-
veau in diesen einmiindet.

11. Deckel nach einem der Anspriiche 1 bis
10,
dadurch gekennzeichnet,
daB mindestens Randbereiche der Fldchenbereiche
(5) kegelstumpfmantelartig zur Deckfldche (10 bis
13) abfallen.

12. Deckel nach einem der Anspriiche 1 bis
11,
dadurch gekennzeichnet,
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daB mindestens Randbereiche des tiefer gelegenen.
Fidchenbereiches (7) kegelstumpfmantelartig zur
Deckilache (10 bis 13) hin ansteigen.
13. Deckel nach einem der Ansprliche 1 bis
12,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Deckildche (11, 13) etwa entlang einer die
Mitte der Full6ffnungen verbindenden Geraden (16)
im wesentlichen eben verlduft und quer zu dieser
konkav oder konvex durchgewdlbt ist.
14. Deckel nach Anspruch 13,

dadurch gekennzeichnet,
daB die Deckflache (11,13) entlang einer die Mitte
der Fulidfinung verbindenden Geraden (16) konkav
oder konvex durchgewdIbt ist, und daB die Deckfid-
che, gegebenenfalls mit anderem Krlimmungsradi-
us, auch quer zur Geraden (18) konvex oder kon-
kav gekrimmt verlduft.

~ 15. Deckel nach sinem der Anspriiche 13 oder
14,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Kriimmungsradien von Deckflichen
(10,11,13) sich entlang der die Mitten der Fullff-
nungen (6,8) verbindenden Geraden (16) dndern.
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