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&) Arbeitsplatteneinheit.

&) Eine Arbeitsplatteneinhsit mit einer als Verbund-
platte ausgefiihrten Arbeitsplatte (1), einer an einem
Langsrand (2) der Arbeitsplatte (1) angesetzten Ver-
breiterungsplatte (3), WandabschiuBleiste oder Pane-
elplatte und einem Verbindungsprofil (4), bei der
jede Verbundplatte aus siner Kernplatte und minde-
stens einer Deckplatte, vorzugsweise einer HPL-Plat-
te besteht, bei der die Verbreiterungsplatte (3) od.
dgl. auf der Unterseite (5) in einem bestimmten
Abstand von dem vorderen Langsrand (6) eine paral-
lel zu diesem Lingsrand (6) verlaufende Nut (7)
aufweist und bei der das Verbindungsprofii (4) einer-
seits mit der Arbeitsplatte (1) fest verbunden ist und
w= andererseits zur Verbindung mit der Verbreiterungs-
<platte (3) od. dgl. eine in die Nut (7) klemmend
e\ eingreifende Leiste (8) aufweist, wird verbindungs-
LM technisch und dabei insbesonders hinsichtlich der
L Fouchtigkeitsabdichtung im Verbindungsbereich opti-
[\ miert, indem das Verbindungsprofil (4) im Quer-
& schnitt etwa Z-férmig mit der Leiste (8), einem von
™ Ger Leiste (8) im-wesentlichen senkrecht abragenden
@ Quersteg (12) und einem vom Quersteg (12) entge-
gengesetzt zur Leiste (8) im wesentlichen senkrecht
LLJ @bragenden Befestigungsflansch (13) ausgefihrt ist
und Uber den Befestigungsflansch (13) an der dem
Lingsrand (2) benachbarten Rickseite (14) der Ar-

beitsplatte (1) befestigt ist und indem die Verbreite-
rungsplatte (3) od. dgl. mit der Unterseite (5) direkt
auf der Oberseite der Arbeitsplaite (1) aufliegt.
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"Arbeitsplatteneinheit"

Die Erfindung betrifft eine Arbsitsplatieneinheit
nach dem Oberbegriff von Anspruch 1.

Arbeitsplatten der Art, wie sie bei einer Arbsits-
platteneinheit der in Rede stehenden Art verwendet
werden, sind seit langem bekannt. Sie werden an
allen denkbaren privaten und industriellen Einsat-
zorten verwendet, ein besonderes Anwendungsfeld
dieser Arbeitsplatten ist dabei die Kiiche. Grund-
sétzlich ist eine Arbeitsplatte eine Verbundplatte
aus Kernplatte und Keckplatte. Bei der Kernplatte
handelt es sich zumeist um eine Holzspanplatte, es
kann sich aber auch um Schichtholzplatten, um
Naturholzplatten oder um Platten aus anderen Ma-
terialien handeln. Bei der Keckplaite, die auf die
Oberseite der Kernplatte aufgeleimt ist, handelt es
sich Ublicherweise um eine Hochdruck-Schichistoff-
platte (HPL-Platte), wobei auch hier andere Mate-
rialien bekannt sind. Bei modernen, mit abgerunde-
ten Rindern versehenen Arbeitsplatten wird die
Deckplatte hZufig in einem Nachformverfahren
(Postforming) um den abgerundeten Rand der
Kernplatte herumgebogen und bis auf die Untersei-
te der Kernplatte, ggf. die Unterseite sogar vollflé-
chig bedeckend, geflihrt.

Die die zuvor erlduterten Arbeitsplatten bilden-
den Verbundplatten werden im Regelfall mit einer
Linge von mehreren Metern hergestellt und dann
bedarfsgerecht auf die fiir den jeweiligen Anwen-
dungsfall passende Linge zugeschnitten. Die Brei-
te von Verbundplatten ist vorgegeben, wenngieich
dabei viele Wahlmoglichkeiten bestehen. Fir be-
stimmte private und gewerbliche Einsatzbereiche
ist die Arbeitstiefe flir Arbeitsplatiten genormt, im
Kiichenbereich ist beispielsweise sine Normtiefe
von 600 mm fUr den Arbeitsbersich vorgegeben.
Danach haben sich die Hersteller von Verbundplat-
ten gerichiet, so daB also erhebliche Fertigungska-
pazitdten auf die Fertigung von Verbundplatten mit
bestimmten Breiten ausgerichtet sind.

Aus gestalterischen und arbeitsplatztechni-
schen Griinden wird nun aber hdufig fur Arbeitsbe-
reiche sine gréBere Tiefe als die Normtiefe von z.
B. 600 mm ge wiinscht. Diesem Wunsch wird bei
der bekannten Arbeitsplatteneinheit, von der die
Erfindung ausgeht (DUROpal-Prospekt
"Hochdruck-Qualitdten. Das Leistungsprogramm
von DUORpal" P 69 15982), dadurch Rechnung
getragen, daB an eine Arbeitsplatte noch eine Ver-
breiterungsplatte in einer versetzten Ebene ange-
schiossen wird. Die Verbreiterungsplatte befindet
sich dabei mit Abstand oberhalb der Arbeitsplatte
und zwischen der Verbreiterungsplatte und der Ar-
beitsplatte ist als Verbindungsprofil eine senkrecht
zur Ebene der Arbeitsplatte und der Verbreite-
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rungsplatte verlaufende Stiitz- und Verbindungslei-
ste vorgesehen. Die Stiitz- und Verbindungsleiste
ist mit der Oberseite der Arbeitsplatte mit Hilfe von
Befestigungsschrauben verbunden und weist an ih-
rem der Verbreiterungsplatte zugewandten Rand
eine nach oben offene Nut auf. Die Verbreiterungs-
platte selbst ist auf der Unterseite in einem be-
stimmten Abstand vom vorderen Lingsrand mit
einer parallel zum Lingsrand verlaufenden Nut ver-
sehen. Eine Doppellsiste ist einerseits in die Nut
der Stiitz- und Verbindungsleiste sinschiagbar, an-
dererseits in die Nut der Verbreiterungsplatte klem-
mend einschiebbar. Dadurch ist die Verbresiterungs-
platte mit dem von der Stlitz- und Verbindungslei-
ste gebildeten Verbindungsprofil 1I6sbar verbunden.
Mit der zuvor eriduterten, bekannten Arbeits-
platteneinheit ist nicht nur eine VergrdBerung der
Tiefe des Arbseitsbereiches md&glich, sondern auch
die Ausbildung eines stufenartig erhdhten hinteren
Arbeitsbereichs, einer sogenanntien Depotstufe, in
dem Gegenstinde abgesteilt werden kdnnen, die
im vorderen Arbeitsbersich nicht bendtigt werden
oder stéren. Die Konstruktion erlaubt es auch, in
gleicher Weise eine WandabschluBlsiste zu ver-
wirklichen, indem die Verbreiterungsplatte einfach
eine entsprechend geringe Breite erhilt. Schlieflich
148t sich mit dieser Verbindungstechnik auch eine
im wesentlichen senkrecht zur Arbeitsplatte gerich-
tete Paneelplatte mit der Arbeitspiatte verbinden.
Die bekannte Arbeitsplatteneinheit ist konstruk-
tiv sehr aufwendig, und zwar nicht nur wegen der
Notwendigksit, eine zusitzliche Stiitz- und Verbin-
dungs leiste vorzusehen, sondern auch wegen der
Notwendigkeit, die Stiitz- und Verbindungsleiste ei-
nerseits mit der Arbeitsplatte, andererseits mit der
Verbreiterungsplatte mdéglichst feuchtigkeitsdicht zu
verbinden. Dabei hat es sich als besonders proble-
matisch erwiesen, daB die Oberseite der Arbeits-
platte, also der durch die Deckplatte an sich perfekt
gegen Feuchtigkeit geschlitzte Bereich, an den Be-
festigungsstellen des Verbindungsprofils beschi-
digt werden muB. Diese Verbindungsstellen, zu-
meist in Form von Holzschrauben, sind mit ihrer
Anordnung auf der Oberseite der Arbeitsplatte be-
sonders feuchtigkeitsempfindlich. Man kommt also
bei de: uekannten Arbeitsplatteneinheit praktisch
nicht ohne dauerelastisches Dichtungsmaterial - Si-
likonstreifen - aus. SchlieBlich ist bei der bekannten
Arbeitsplatteneinheit ein bestimmter Mindestab-
stand der Nut auf der Unterseite der Verbreite-
rungsplatite vom vorderen Lingsrand unumgédng-
lich. AuBerdem muB das Verbindungsprofil einen
Mindestabstand von der Riickseite der Arbeitsplat-
te haben. Somit gehen bei der bekannten Arbeits-
platteneinheit ca. 40 mm an Tiefe der Arbeitsplatte
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verloren.

Will man bei der bekannten Arbeitsplattenein-
heit eine unterschiedliche Relativiage von Verbrei-
terungsplatte und Verbundplatte wéhibar vorsehen,
so sind auf der Unterseite der Verbreiterungsplatte
zwei oder mehrere parallel zueinander verlaufende
Nuten erforderlich. Diese Nuten bilden, jedenfalls
ohne weitere, fiir sich wieder sehr kostenaufwendi-
ge MaBnahmen, empfindliche Zutrittsfidchen flr
Wasserdampf oder anderweit ablaufende Feuchtig-
keit. Das ist dann von Nachteil, wenn es sich bei
der Verbreiterungsplatte ebenfalls um eine Ver-
bundplatte mit einer Kernplatte aus feuchtigkeits-
empfindlichem Material handelt.

Aus dem Stand der Technik sind im Ubrigen
rein aus Kunststoff, insbesondere aus PVC, beste-
hende WandabschiuBleisten flr die Arbeitsplatien
von Kiichenmé&beln bekannt. Diese WandabschluB-
leisten weisen ein mit einem Befestigungsflansch
auf die Oberseite der Arbeitsplatte aufklebbares
oder darauf festnageibares Verbindungsprofil sowie
ein auf das Verbindungsprofil aufrastbares Dekor-
profil auf. Es handelt sich hier um eine eng be-
granzte Anwendbar keit als ‘WandabschluBleiste.
Die Beschéddigung der Oberfliche der Arbeitsplatte
und damit die Feuchtigkeitsempfindlichkeit dieser
Konstruktion ist die gleiche wie bei der bekannten
Arbeitsplatteneinheit, von der die Erfindung aus-
geht.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde,
die eingangs erlduterte Arbeitsplatieneinheit aus
Arbeitsplatte ,und Verbreiterungsplatte, Wandab-
schiugleiste oder Panesiplatie verbindungstech-
nisch und dabei insbesondere hinsichtlich der
Feuchtigkeitsabdichtung im Verbindungsbereich zu
optimieren. Die zuvor aufgezeigte Aufgabe wird bei
einer Arbeitsplatteneinheit mit den Merkmalen des
Oberbegriffs des Anspruchs 1 durch die Merkmale
des kennzeichnenden Teils des Anspruchs 1 ge-
I8st. ErfindungsgemisB ist erkannt worden, daf die
Ausbildung eines stufenartig erhdhten hinteren Ar-
beitsbereichs eine Stlitz- und Verbindungsleiste an
sich gar nicht erfordert. Die Dicke einer als Ver-
bundplatte ausgeflihrten Verbreiterungsplatte fiihrt
némlich schon zu einer stufenartigen HShenverset-
zung um mehrere Zentimeter. Von dieser Erkennt-
nis ausgehend. ist nun das aus dem Stand der
Technik bekannte, aufwendige Verbindungsprofil zu
sinem extrudierfihigen, im Querschnitt etwa Z-fér-
migen Verbindungsprofil umgestaltet worden. Diese
einfache Form des Verbindungsprofils erm&glicht
es, dieses mit seinem Befestigungsflansch an der
Riickseite der Arbeitsplatte zu befestigen, also die
im {brigen durch die Deckplatte optimal feuchtig-
keitsgeschiitzte Oberseite der Arbeitsplatte vOllig
unberiihrt zu lassen. Gleichzeitig wird durch die Z-
Form des Verbindungsprofils erreicht, daB die Lei-
ste zur Verbindung mit der Verbreiterungsplate,
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der Wandabschlugleiste bzw. der Paneeiplatte ge-
genlber dem Befestigungsflansch versetzt ist. Al-
lein dadurch, da man das Verbindungsprofil in
einer gewendeten Stellung mit auf der Oberseite
der Arbeitsplatte aufliegendem Quersteg einsetzt,
lassen sich zwei unterschiedliche Relativiagen von
Arbeitsplatte und Verbreiterungsplatte od. dgl. reali-
sieren. Diese beiden Relativlagen sind um den
zweifachen Versatz von Leiste und Befestigungs-
flansch des Verbindungsprofils gegeneinander ver-
setzt.

Das Verbindungsprofil 148t sich im Bereich des
Befestigungsflansches gegenlber der Arbeitsplatte
optimal abdichten, da die Riickseite der Arbeits-
platte nicht eingesehen werden kann. Abdichtungs-
mafnahmen kdnnen also hier allein nach abdich-
tungstechnischen  Gesichtspunkten  vorgesehen
werden, ohne daB auf optische Gesichtspunkte
Riicksicht genommen werden mug. Hinsichtlich der
Abdichtung auf der Oberseite der Arbeitsplatte ist
von Bedeutung, daf hier eine unzerstdrte Deckplat-
te zur Verfligung steht, die optimale Voraussetzun-
gen fir eine flichige, feuchtigkeitsdichte Abdich-
tung bietet. Es entféllt Uberdies die Notwendigkeit,
auf der Unterseite der Verbreitsrungsplatte mehre-
re Nuten vorzusehen, so daf auch diese Unterseite
optimai feuchtigkeitsgeschitzt ist.

Mit sinem in seinem Aufbau extrem einfachen,
leicht extrudierbaren Verbindungsprofil, das weitaus
kostenglinstiger als die bislang bekannte Stiitz-und
Verbindungsleiste ist, 148t sich eine perfekte Ver-
bindung von Arbeitsplatte und Verbreiterungsplatte
od. dgl. erzielen. Gegeniliber den ausschlieflich
aus PVC-Kunststoff bestehenden, anderweit be-
kannten WandabschluBleisten bestehen nicht nur
die erlduterten, erheblichen Vorteile hinsichtlich der
Feuchtigkeitsabdichtung, sondern auch der Vorteil,
daB die im wesentlichen senkrecht verlaufende
Vorderseite der Verbreiterungsplatte ohne weiteres
mit einer hitzebestidndigen Deckplatte, insbesonde-
re einer Hochdruck-Schichtstoffplatte, geschitzt
sein kann, - wenn ndmlich die Verbreiterungsplatte,
die WandabschluBleiste oder die Paneelpiatte ais
Verbundplatte ausgefiihrt ist. Eine beispielsweise
im Bersich eines Kochfeldes nach rlickwirts ge-
schobene, heiBe Bratpfanne hinterldBt also an die-
sem Rand keine Spuren.

Es gibt nun verschiedene M&glichkeiten, die
erfindungsgeméfBe Arbeitsplatteneinheit auszuge-
stalten und weiterzubilden. Dazu wird zunéchst auf
die dem Anspruch 1 nachgeordneten Anspriiche
verwiesen, die bevorzugte Ausgestaltungen der Er-
findung beschreiben. Diese Anspriiche und weitere
zweckmiBige Konstruktionsmerkmale der erfin-
dungsgemiBen Arbeitsplatteneinheit werden an-
hand der nachfolgenden, lediglich Ausflihrungsbei-
spiele darstellenden Zeichnung ndher erldutert. In
der Zeichnung zeigt
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Fig. 1 in einer Seitenansicht ein erstes Aus-
flihrungsbeispiel einer Arbeitsplatteneinheit mit Ar-
beitsplatte und Verbreiterungsplatte,

Fig. 2 in Fig. 1 entsprechender Darstellung
eine Arbeitsplatteneinheit mit Arbeitspiatte und
WandabschluBleiste,

Fig. 3 in Fig. 2 entsprechender Darstellung
die dortige Arbeitsplatte, nun jedoch mit Verbin-
dungsprofil in spiegelsymmetrischer, also gewen-
deter Anordnung,

Fig. 4 in perspektivischer Ansicht die Ar-
beitsplatteneinheit aus Fig. 2 vor dem Aufstecken
der WandabschluBleiste auf das Verbindungsprofil
und

Fig. 5 in Fig. 1 entsprechender Darstellung
eine Arbeitsplatteneinheit mit Arbeitsplatte und Pa-
neelplatte.

Die in Fig. 1 dargesteiite Arbeitsplatieneinheit
weist zundchst eine als Verbundplatte, und zwar
vorzugsweise als Verbundplatte mit einer Norm-
breite von 600 mm, ausgefihrte Arbeitsplatte 1 auf.
An einem LAngrand, Ublicherweise dem rlckwérti-
gen Lingsrand 2 der Arbeitsplatte 1 ist hier eine
Verbreiterungsplatte 3 angesetzt. Wie die weiteren
Figuren zeigen, spieit es keine Rolle, ob es sich
hier um eine Verbreiterungsplatte 3, um eine
WandabschiuBleiste oder um eine Paneelplatte
handeit. Diese anzusetzenden weiteren Platten wer-
den jeweils mit dem Bezugszeichen 3 bezeichnet.
im dargestellien und insoweit bevorzugten Ausfiih-
rungsbeispiel ist die Verbreiterungsplatte 3 eben-
falls als Verbundplatte ausgeflihrt. Zwischen der
Arbeitsplatte und der Verbreiterungspiatte 3 ist ein
Verbindungsprofil 4 vorgesehen.

Jede Verbundplatte besteht, wie an sich be-
kannt, aus einer Kernplatte und mindestens einer
Deckplatte, vorzugsweise einer HPL-Platte. Das ist
eingangs des allgemeinen Teils der Beschreibung
schon eridutert worden.

Fig. 1 zeigt deutiich, daB die Verbreiterungs-
platte 3 auf der Unterseite 5 in einem bestimmten
Abstand von dem vorderen Langsrand 6 eine paral-
lel zu diesem L&ngsrand 6 verlaufende Nut 7 auf-
weist. Das Verbindungsprofil 4 ist einerseits mit der
Arbeitsplatte 1 fest verbunden und andererseits mit
der Verbreiterungsplatie 3 1&sbar verbunden. Dazu
weist das Verbindungsprofil 4 eine in die Nut 7
klemmend eingreifends Leiste 8 (Nut/Feder-Verbin-
dung) auf. Anstelle der einen Leiste 8 kOnnten
auch mehrere Uber die Ldnge des Verbindungspro-
fils 4 verteilt angeordnete Leistenabschnitte vorge-
sehen sein. Aus befestigungstechnischen Gesichts-
punkten k&nnte auch das Verbindungsprofil 4 ins-
gesamt in Form von Profilabschnitten vorgesehen
sein.

Im in Fig. 1 dargestelifen Ausfihrungsbeispiel
verwirklicht, aber nicht zwingend vorhanden, ist ein
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auf der Oberseite der Arbeitsplatte 1 dichtend auf-
liegendes Kunststoff- oder Gummi-Dichtungsprofil
9. Entsprechend vorhanden, aber nicht zwingend
ist ein an der Rickseite 10 der Verbreiterungsplatte
3 angseordnetes Kunststoff- oder Gummi-Dichtungs-
profil 11.

Im Stand der Technik, von dem die Erfindung
ausgeht, bestehen die Dichtungsprofile 9, 11 aus
dauerelastischem Material, insbesondere aus Sili-
kon, wobei das Dichtungsprofil 9 auch aus einem
anderen Kunststoffmaterial oder Gummimateriai be-
stehen kann.

Zum weiteren Versténdnis der Erfindung wird
zweckmipigerweise zu den jeweils genannten Fi-
guren zusitzlich noch Fig. 4 herangezogen, die
ausschnittweise den Bereich des Verbindungspro-
fils 4 besonders groB und deutlich zeigt. Erfin-
dungsgemdB ist wesentlich, daB das Verbindungs-
profil 4 im Querschnitt etwa Z-f&rmig mit der Leiste
8, einem von der Leiste 8 im wesentlichen senk-
recht abragenden Quersteg 12 und einem vom
Quersteg 12 enigegengesetzt zur Leiste 8 im we-
sentlichen senkrecht abragenden Befestigungs-
flansch 13 ausgefiihrt ist und Uber den Befesti-
gungsflansch 13 an der dem Langsrand 2 benach-
barten Rlickseite 14 der Arbeitsplatte 1 befestigt ist
und daB die Verbreiterungsplatte 3 od. dgl. mit der
Unterseite 5 direkt auf der Oberseite der Arbeits-
platte 1 aufliegt. Die Z-Form des Verbindungspro-
fils 4 erkennt man aus den Fig. 1 und 4 ganz
besonders deutlich. Man erkennt auch, da8 hier die
Oberseite der Arbeitspiatte 1 villig unbeschédigt
ist, da das Verbindungsprofil 4 lediglich an der
Riickseite 14 in der Arbeitsplatte 1 verankert ist. Im
dargesteliten Ausflihrungsbeispiel ist die Verbreite-
rungsplatte 3 als Verbundplatte mit Kernplatte und
HPL-Deckplatte ausfiihrt, was, ohne da8 Bezugs-
zeichen verwendet worden sind, zeichnerisch ange-
deutet ist. Damit ist die im wesentlichen senkrecht
verlaufende Vorderseite 15 der Verbreiterungsplatte
3 mit einer HPL-Oberfldche versehen, so daf diese
Vorderseite 15 wie die Oberseite der Verbreite-
rungsplatte 3 extrem hitzebesténdig ist.

Besonders zeckmaigig ist es, wenn die Leiste 8
als etwa V-f&rmiges, vorzugsweise mit widerhaken-
artigen L#ngsrippen 16 versehenes Spreizprofil
ausgeflhrt ist. Damit ist insbesondere bei Verwen-
dung eines aus Kunststoff extrudierten Verbin-
dungsprofils 4 gewihrisistet, daB die Klemmkrifte
der Leiste 8 in der Nut 7 ausreichen, um eine
sichere, jedoch [8sbare Verbindung zu gewéhrlei-
sten. Fig. 4 macht deutlich, daB die der Nut 7
zugewandte Spitze der als Spreizprofil ausgefihr-
ten Leiste 8 trapezartig abgeschrdgt ist, um ein
leichtes Einflihren der Leiste 8 in dis Nut 7 zu
gewihrleisten.

Festigkeitsuntersuchungen haben ergeben, daB
fur den am vorderen Lingsrand 6 der Verbreite-



7 EP 0 307 552 A1l 8

rungsplatte 3 bzw. einer WandabschluBleiste oder
einer Paneelplatte verbleibenden Materialstreifen
eine bestimmte Mindestbreite' erforderlich ist. Je
schmaler dieser Streifen ist, desto weniger wird die
Arbeitsfliche auf der Arbeitsplatte 1 verkiirzt. Die
vom Spreizprofil ausgelibten Spreizkrdfte missen
aber gleichwohl noch sicher aufgenommen werden
kénnen. Eine Optimierung hat ergeben, daf inso-
weit zweckmiBigerweise der Abstand der Nut 7
vom vorderen Lingsrand 6 der Verbreiterungsplat-
te 3 od. dgl. 5 bis 25 mm, vorzugsweise etwa 10
mm, betrdgt. Im vorliegenden Ausflhrungsbeispiel
betrigt der Abstand etwa 10 mm vom L&ngsrand &
bis zu dem dem Lingsrand 6 zuweisenden Rand
der Nut 7. i

Wie im allgemeinen Teil der Beschreibung er-
|dutert worden ist und wie sich in Verbindung mit
der Darstellung einer WandabschiuBleiste 3 an der
Arbeitsplatte 1 aus den Fig. 2 und 3 ergibt, erlaubt
die Z-Form des Verbindungsprofils 4 die Verwirkli-
chung von zwei unterschiedlichen Relativiagen von
Arbeitsplatte 1 und Verbreiterungsplatte 3 bzw.
WandabschluBleiste oder Paneelplatte, einfach
durch die Méglichkeit, das Verbindungsprofil 4
auch noch in einer gewendeten Anordnung an der
Arbeitsplatte 1 zu befestigen. FUr den Versatz zwi-
schen den beiden Anordnungsmdglichkeiten ist die
Breite des Querstegs 12 des Verbindungsprofils 4
von Bedeutung. Diese Breite kann natlirlich weitge-
hend beliebig bemessen werden, wobei die Festig-
keit des jewsils verwendeten Materials des Verbin-
dungsprofils 4 beachtet werden mug. Im hier dar-
gestellten und insoweit bevorzugten Ausflhrungs-
beispiel hat der Quersteg 12 eine wirksame Breite
zwischen 5 und 10 mm, hier exakt 7,5 mm. Es
handelt sich hier um den Abstand der Mittelebenen
von Leiste 8 und Befestigungsflansch 13. Aus die-
ser BemaBung ergibt sich im dargesteilten Ausflh-
rungsbeispiel zwischen den Fig. 2 und 3 ein Ver-
satz von 15 mm. Im in Fig. 2 dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiel wird folglich die Breite des auf der
Arbeitsplatte 1 zur Verfligung stehenden Arbeitsbe-
reichs lediglich um 5 mm verringert, demgegen-
{iber wird beim Ausflihrungsbeispiel von Fig. 3 die
Breite um insgesamt 20 mm verringert.

Wegen des Querstegs 12 ist die paBgenaue
Anbringung des Verbindungsprofils 4 an der Ar-
beitsplatte 1 an sich kein Problem. Das gilt natlr-
lich ohne weiteres flir Fig. 3. Das gilt aber auch fUr
Fig. 2, wenn man berlicksichtigt, daB auf die Ober-
seite der Arbeitsplatie 1 ohne weiteres eine gerade
Leiste nach hinten Uberstehend aufgelegt werden
kann, an die das Verbindungsprofil 4 dann mit dem
Quersteg 12 von unten angelegt wird, bevor die
Befestigung mittels des Befestigungsflansches 13
erfolgt. Um unter allen Umsténden sicherzugehen,
daB die fUr die Abdichtung kritische Fuge zwischen
der Unterseite 5 der Verbreitungsplatte 3 und der
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Oberseite der Arbeitsplatte 1 dicht ist, kann es sich
aber empfehlen, die Oberseite des Quersteges 12
etwas tiefer als die Oberseite der Arbeitspiatte 1
anzuordnen. Eine Differenz von 0,5 mm reicht hier
schon v8llig aus. In dem sich hier bildenden Hohl-
raum kann unter Umsténden ein Silikonstreifen ver-
deckt angeordnet werden, der flir eine zusétzliche
Abdeckung sorgt.

Zuvor ist schon erldutert worden, daB8 das Ver-
bindungsprofil 4 aus einem extrudierbaren Kunst-
stoff bestehen solite, wozu vorzugsweise PVC in
Frage kommt.

Hinsichtlich der Befestigung des Verbindungs-
profils 4 an der Rlckseite 14 der Arbeitsplatte 1
gibt es eine Vielzahl von Mdglichkeiten. Die Figu-
ren der Zeichnung zeigen die Mdglichkeit, den
Befestigungsflansch 13 des Verbindungsprofils 4
an der Riickseite 14 der Arbeitsplatte 1 anzu-
schrauben, ggf. auch anzunageln. Dann, wenn die
Riickseite 14 der Arbeitsplatite 1 gegen Feuchtig-
keitseintritt nicht geschitzt ist, sollte hier unter den
Befestigungsflansch 13 des Verbindungsprofils 4
noch ein dauerelastisches Dichtungsmaterial, vor-
zugsweise Silikon, eingebracht werden.

Fiir die Anbringung des Verbindungsprofils an
der Arbeitsplatte ist im Ubrigen auch die gleiche
Verbindungstechnik wie zwischen dem Verbin-
dungsprofil und der Verbreiterungsplatte mdglich.
Dazu gilt dann, in den Figuren nicht dargestellt,’
daB das Verbindungsprofil eine vom Befestigungs-
flansch im wesentlichen senkracht abragende Lei-
ste aufweist und an der Riickseite der Arbeitspiatte
gine entsprechende Nut vorgesehen ist.

Eine weitere Befestigungsalternative besteht
darin, den Befestigungsflansch mit der Rickseite
der Arbeitsplatte zu verleimen. Eine reine Verlei-
mung des Befestigungsflansches des Verbindungs-
profils mit der Rickseite der Arbeitsplaite ohne
weitere BefestigungsmaBnahmen ist hdufig hin-
sichtlich der exakten Positionierung des Verbin-
dungsprofils nicht ganz unproblematisch. Eine rei-
ne Leimverbindung ist im Ubrigen fUr die auftreten-
den Scherungsbeanspruchungen nicht immer ganz
optimal. Gleichwoh! hat eine Leimverbindung natlr-
lich handhabungstechnische und abdichtungstech-
nische Vorteile.

Insbesondere im Zusammenhang mit der zuvor
erlduterten Leimverbindung, aber aus Griinden des
Feuchtigkeitsschutzes der Rickseite der Arbeits-
platte auch ganz generell, kann es sich empfehlen,
daB bei der Arbeitsplatte die Deckplatte von der
Oberseite um die Rlickseite der Kernplatte herum
bis auf die Unterseite geformt ist. Insbesondere
dann, wenn mit den bei modernen Herstellungsver-
fahren mdglichen engen Radien gearbeitet wird
(Radien bis hinunter zu 1,5 mm), l48t sich hier ein
optimaler Feuchtigkeitsschutz der Riickseite der
Arbeitsplatte gewihrleisten, ohne dabei von der im
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Grundsatz rechtwinkligen Anordnung von Oberseite
und Rickseite der Arbeitsplatie abzugehen.

insbesondere wiederum in Verbindung mit ei-
ner Verleimung des Verbindungsprofils kann es
zweckmBig sein, den Quersteg Uber den Befesti-
gungsflansch hinausragen zu lassen, so daB der
Quersteg auf der Oberseite der Arbeitsplatte auf-
liegt. Dadurch wird eine genau definierte Lage des
Verbindungsprofils an der Arbeitsplatte in beiden
Positionen des Verbindungsprofils garantiert und
wird gleichzeitig eine Leimverbindung von auftre-
tenden Scherungskréften entlasiet.

im Zusammenhang mit dem zuvor erléuterten,
in den Figuren nicht dargestellten Ausflihrungsbei-
spiel empfiehlt es sich weiter, daf der Befesti-
gungsflansch Uber die Unterseite der Arbeitsplatie
hinausragt und mit einem etwa senkrecht abragen-
den, auf der Unterseite der Arbeitsplatte aufliegen-
den Steg versehen ist. Hier ist dann letztlich das
Verbindungsprofil auf der der Arbeitsplatie zuge-
ordneten Seite zu einem U-férmigen Klammerprofil
komplettiert, so daB es ohne weiteres auf die Ar-
beitsplatte aufgeklemmt werden kann. Natirlich gilt
auch hier, daB der die Arbeitsplaite auf der Unter-
seite Uberfassende Steg doppelseitig ausgebildet
sein kann. Hier braucht eine weitere Verbindungs-
technik, insbesondere eine Klebeverbindung, ledig-
lich dafiir zu sorgen, daB das Verbindungsprofil von
der Arbeitsplatte nicht abrutscht.

In den in den Figuren dargesteliten Ausfiih-
rungsbeispielen wird nun aber der Befestigungs-
flansch 13 des Verbindungsprofils 4 an der Rlick-
seite 14 der Arbeiisplatte 1 angeschraubt bzw. an-
genagelt. Insbesondere in Verbindung mit dieser
Befestigungstechnik empfiehlt es sich, daB der Be-
festigungsflansch 13 des Verbindungsprofils 4 auf
der an der Riickseite 14 der Arbeitsplaite 1 zur
Anlage kommenden Seite konkav, vorzugsweise
also bikonkav, ausgefiihrt ist. Eine bikonkave Aus-
bildung trégt der wendbaren Konstruktion des Ver-
bindungsprofils 4 Rechnung. Das ist in den Figuren
aus zeichnerischen Griinden nicht besonders deut-
lich zu erkennen. Wesentlich ist jedenfalls, daB an
den Rindern des Befestigungsflansches 13 bei
dieser Gestaltung besonders hohe Druck-und damit
Dichtungskréfte aufireten.

Hinsichtiich der Abdichtung der Riickseite 14
der Arbeitsplatte 1 kann es sich weiter empfehien,
am Ubergang von der Oberseite auf die Riickseite
der Arbeitsplatte eine Kunststoff-Dichiraupe, insbe-
sondere eine Polyurethan-Dichiraupe aufzubringen
oder kederartig einzusetzen. Ein Durchmesser der
Dichtraupe von 0,75 mm dirfte hier schon ausrei-
chend sein. Durch Ansetzen des Verbindungspro-
fils an die Rickseite der Arbeitsplatte wird diese
Dichtraupe zwischen Riuickseite der Arbeitsplatie
und Verbindungsprofil eingequetscht und verhin-
dert so das Einsickern von Feuchtigkeit von oben
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her. Dadurch kann unter Umstidnden selbst bei
nicht feuchtigkeitsgeschiitzter Riickseite 14 der Ar-
beitsplatte 1 die Verwendung einer zusitzlichen
Silikondichtung zwichen Verbindungsprofit 4 und
Arbeitsplatte 1 unterbleiben.

Zum Stand der Technik ist erldutert worden,

-daB dort zwei Dichtungsprofile vorgesehen sind,

die regelmiBig als Silikondichtungen ausgeflhrt
sind. ZweckmiBig ist es auch im Rahmen der
Lehre der Erfindung, derartige Dichtungsprofile 9,
11 vorzusehen. Die Fig. 2 und 3 der Zeichnung
zeigen im Vergleich deutlich, da8 nach bevorzugter
Lehre der Erfindung nun hier die wirksame Dicke
des der Oberseite der Arbeitsplatte 1 zugeordneten
dichtungsprofils 9 mit der Dicke des Querstegs 12
des Verbindungsprofils 4 Ubersinstimmt. Diese Dik-
kenvorgabe und Dickenanpassung hat den Vortsil,
daB die gewendete Anordnung des Verbindungs-
profils 4 (Fig. 3) nicht dazu fuhrt, daB sich der
Abstand von Verbreiterungsplatte 3 und Arbeits-
platte 1 &ndert.

Fig. 4 zeigt mit besonderer Deutlichkeit, daB
das Dichtungsprofil 8 hier entsprechend einer be-
vorzugten lLehre der Erfindung eine besondere
Querschnitisform hat. Insoweit gilt hier, daB das der
Oberseite der Arbeitsplatte 1 zugeordnete Dich-
tungsprofif 9 im Querschnitt etwa L-f§rmig ausge-
flihrt ist und mit einem L-Schenkel 17 zwischen der
Verbreiterungsplatte 3 od. dgl. und der Arbeitsplat-
te 1 liegt und mit dem anderen L-Schenkel 18 in
die Nut 7 eingreift und daB die Breite der Nut 7 auf
die addierte Breite von Leiste 8 und L-Schenkesl 18
abgestimmt ist. Die im voranstehenden Abschnitt
angesprochene Dickenanpassung von Dichiungs-
profil 8 und Qersteg 12 des Verbindungsprofils 4
betrifft hier also primir den einen L-Schenkel 17
zwischen Verbreiterungsplatte 3 und Arbeitsplatte
1. Im Ubrigen zeigt Fig. 4 andeutungsweise, daB
der andere L-Schenkel 18 des Dichtungsprofils 9
im hier dargesteilten Ausfiihrungsbeispiel mit
Langsrippen zur Erh6hung der Haftreibung verse-
hen ist. Durch das insgesamt L-férmig gestaltete
Dichtungsprofil 9 wird eine extrem lange Dichtfuge
erzeugt, die einen senkrecht ansteigenden Bersich
in der Nut 7 aufweist. Dadurch, daB hier die als
Spreizprofil ausgefiihrte Leiste 8 in Verbindung mit
dem anderen L-Schenkel 18 des Dichtungsprofils 9
fir eine weitere Abdichtung sorgt, ist es praktisch
ausgeschlossen, da Wasser hier hinaufkriecht. Die
Verbreiterungsplatte 3 ist also optimal feuchtig-
keitsgeschiitzt. Gleichzeitig ergibt sich iber den an
deren L-Schenkel 17 in Verbindung mit der Ober-
seite der Arbeitsplatte 1 ebenfalls eine sehr lange
Dichtfuge, die sin Eintreten von Feuchtigkeit prak-
tisch unmdglich werden 148t. Im Ubrigen 148t sich
hier zusdtzlich unter das Dichtungsprofil 9 noch ein
Silikonstreifen  einbringen, insbesondere dann,
wenn das Verbindungsprofil 4 etwas niedriger sitzt
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als die Oberseite der Arbeitsplatie 1, wie das weiter
oben im einzelnen erldutert worden ist.

Fig. 4 macht weiter deutlich, daB das Dich-
tungsprofil 9 am freien Ldngsrand des einen L-
Schenkels 17 eine, vorzugsweise beidseitig abra-
gende Dichtlippe 19 aufweist. Materialma8ig gilt,
daB nach bevorzugter Lehre das Dichtungsprofil 9
aus PVC, insbesondere aus PVC-Hart oder aus hart
eingestelltem PVC-Weich, und die Dichtlippe 19
aus PVC-Weich besteht. Uber die Dichtlippe 19,
insbesondere bei Ausfiihrung aus PVC-Weich, wird
sowohi zur Vorderseite 15 der Verbreiterungsplaite
3 hin als auch zur Oberseite der Arbsitsplatte 1 hin
eine optimale Abdichtung erzieit. Es ist selbstver-
sténdlich, daB die Dichilippe 19 insoweit so gestal-
tet ist, daB sie unter Vorspannung steht. Das ist in
den Figuren gut zu erkennen.

Die Dichtwirkung des Dichtungsprofils 9 auf der
Oberseite der Arbeitsplatte 1 (und gegeniiber der
Unterseite 5 der Verbreiterungsplatte 3 bzw. der
Wandabschiufleiste oder der Paneeiplatte) wird
maBgeblich von der Oberfldchenrauhigkeit baw.
Oberildchenstruktur der Arbeitsplatte 1 bestimmt.
Diese wiederum ist vom gewdhiten Dekor abhén-
gig. Hier geht nun eine weitere Lehre der Erfindung
dahin, daB am Lingsrand der Arbsitsplatte Uber
eine bestimmie Breite die Oberfldche der Deckplat-
te unabhidngig vom Dekor der Deckplatie glatt aus-
gefiihrt ist. Hier wird also die Oberfldchenstruktur
der Deckplatte der Arbeitsplaite (oder der Deck-
platte der Verbreiterungsplatte, der WandabschiuB-
leiste oder der Paneeiplatie) bewuBt in einem in
singebautem Zustand nicht mehr sichtbaren oder
praktisch nicht mehr sichtbaren Bereich modifizient,
um optimale Feuchtigksitsabdichtung zu erreichen.
Dies ist schon bei der anfénglichen Herstellung der
Arbeitsplatte ohne weiteres mdglich und flihrt zu
hervorragenden Ergebnissen.

Im Stand der Technik, von dem die Erfindung
ausgeht, ist das Dichtungsprofil 11 auf der Rick-
seite 10 der Verbreiterungsplatte 3 eine Dichtung
aus dauerelastischem Material, insbesondere ein
Silikonstreifen. Hiufig wird ein solcher Silikonstrei-
fen tatsichlich beim Einbau nicht angebracht, wird
also die Verbreiterungsplatte 3 od. dgi. gegeniiber
einer Wand nicht abgedichtet. In diesem Zusam-
menhang geht nun eine weitere Lehre der Erfin-
dung dahin, daB das der Oberseite der Arbeitsplat-
te 1 zugeordnete Dichtunasprofii 8 und das der
Riickseite 10 der Verbreiterungsplatte 3 od. dgl.
zugeordnete Dichtungsprofil 11 identischen Quer-
schnitt aufweisen. Ohne fertigungstechnischen
Mehraufwand, ndmlich einfach durch zweifaches
Beifligen und ggf. Anbringen des Dichtungsprofils
g, 11 ist hier eine abdichtungstechnisch optimale
Ldsung gefunden. Der Zwang zur Abdichtung mit
dem Dichtungsprofil 11 liegt vor, wobei nicht die
Notwendigkeit besteht, ein weiterss, kostenaufwen-
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diges Einzelteil vorzusehen.

Im Zusammenhang mit der besonderen, zuvor
im Anspruch 16 erlduterten L-fdrmigen Ausgestal-
tung des Dichtungsprofils 9 gilt, daB der Rickseite
10 der Verbreiterungsplatte 3 od. dgl. in einem auf
die Breite des Querstegs 12 des Verbindungspro-
fils 4 abgestimmten Abstand vom L&ngsrand eine
parallel zum Lingsrand verlaufende Nut 20 vorge-
sehen ist und daB die Nut 20 eine auf die Breite
des anderen L-Schenkels 18 des Dichtungsprofils
11 abgestimmte Breite aufweist. Diese Konstruktion
lassen Fig. 1 und Fig. 4 recht deutlich erkennen,
Fig. 1 flr eine Verbreiterungsplatte 3, Fig. 4 flr
eine WandabschluBleiste 3.

In der Praxis ist der Verlauf einer Wand einer
Kiiche od. dgl. nicht immer gerade. Folglich mus
der Wandverlauf auf der Verbreiterungsplatte auf-
gerissen werden. Danach wird dann die Verbreite-
rungsplatte 3 an der Rickseite 10 entsprechend
abgehobelt. Um insoweit mit dem erfindungsgema-
Ben Dichtungsprofil 11 unabhidngig von Wandver-
lauf arbeiten zu k&nnen, empfiehit es sich, dal die
Tiefe der Nut 20 erheblich gréfer ist als die Lange
des L-Schenkels 18 des Dichtungsprofils 11. Fig. 1
zeigt dies und die damit verbundene Mdglichkeit
Breitenverénderungen der beigehobelten Verbreite-
rungsplatte 3 od. dgl. auszugleichen.

Fig. 1 zeigt, daB die hier vorgesehene Verbrei-
terungsplatte 3 am hinteren Lingsrand auf einer an
die Wand genagelien Stlitzleiste 21 abgestiitzi ist.
Die Verbreiterungsplatie 3 liegt hier durch Eigenge-
wicht auf. Das reicht fiir hiufige Anwendungsiille.
Das erfindungsgem3B verwirklichte Verbindungs-
profil 4 gibt nun die Mdglichkeit, hiermit in gleicher
Weise die Befestigung am hinteren Langsrand wie
am vorderen Lingsrand der Verbreiterungsplatte 3
vorzusehen. Insoweit gilt dann, ohne daB dies dar-

~ gestellt ist, daB die Verbreiterungsplaite auf der

Unterseite auch in einem bestimmten Abstand vom
hinteren Lingsrand eine parallel zu diesem Lings-
rand verlaufende, in ihrer Breite auf die Breite der
Leiste des Verbindungsprofils abgestimmte Nut
aufweist.

Fig. 5 zeigt die Lehre der Erfindung angewandt
bei einer Paneelplatte 3 auf einer Arbeitsplatte 1.
Eine solche Paneelplatte 3 hat hdufig eine Dicke
von ca. 16 mm. Das reicht bei den im vorliegenden
AusfUhrungsbeispiel gegebenen Mafen nicht aus,
in den unteren Rand noch die Nut 7 vollstindig
sinzubringen. Die Nut 7 ist hier als zur Rickseite
der Paneelplatte 3 hin offene Winkeinut ausgefiihrt
und durch eine Verstirkungsplatie 22 beispielswei-
se aus Schichtholz od. dgl., die mit der Paneelplat-
te 3 durch Befestigungsschrauben verbunden ist,
komplettiert. Im Ubrigen erfolgt aber die Befesti-
gung der Paneelplatte 3 mittels des Verbindungs-
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profils 4 mit der Riickseite 14 der Arbeitsplatte 1
ganz genau so wie bei den zuvor erlduterten Aus-
flihrungsbeispielen.

Anspriiche

1. Arbeitsplatteneinheit mit einer als Verbund-
platte, vorzugsweise mit Normbrsite, ausgeflhrten
Arbeitsplatte (1), einer an einem Lingsrand (2) der
Arbeitsplatte (1) angesetzten, vorzugsweise sben-
falls als Verbundplatte ausgefiihrten Verbreite-
rungsplatte (3), WandabschluBleiste oder Paneel-
platte und einem Verbindungsprofil (4), wobei jede
Verbundplatte aus einer Kernplaite und mindestens
einer Deckplatte besteht, wobei die Verbreiterungs-
piatte (3) od. dgl. auf der Unterseite (5) in einem
bestimmten Abstand von dem vorderen Lingsrand
() eine parallel zu diesem Langsrand (6) verlaufen-
de Nut (7) aufweist, wobei das Verbindungsprofil
{4) einerseits mit der Arbeitplatte (1) fest verbun-
den ist und andererseits zur Verbindung mit der
Verbreiterungsplatte (3) od. dgl. eine in die Nut (7)
klemmend eingreifende Leiste (8) aufwsist, wobei,
vorzugsweise, ein auf der Oberseite der Arbeits-
platte (1) abdichtend aufliegendes Kunststoff- oder
Gummi-Dichtungsprofil (8) und/oder ein an der
Rickseite (10) der Verbreiterungsplatte (3) od. dgl.
angeordnetes Kunststoff- oder Gummi-Dichtungs-
profil (1) vorgesehen ist bzw. sind und wobei, vor-
zugsweise, die Verbreiterungsplatte (3) auf der Un-
terseite (5) auch in einem bestimmien Abstand
vom hinteren Lingsrand eine parallel zu diesem
Langsrand veriaufende, in ihrer Breite auf die Brei-
te der Leiste des Verbindungsprofils (4) abge-
stimmte Nut aufweist, dadurch gekennzeichnet,
daB das Verbindungsprofil (4) im Querschniit etwa
Z-f6rmig mit der Leiste (8), einem von der Leiste
(8) im wesentlichen senkrecht abradenden Quer-
steg (12) und einem vom Quersteg (12) entgegen-
gesetizt zur Leiste (8) im wesentlichen senkrecht
abragenden Befestigungsflansch (13) ausgefiihrt ist
und Uber den Befestigungsflansch {(13) an der dem
Lingsrand (2) benachbarten Riickseite (14) der Ar-
beitsplatte (1) befestigt ist, daB die Verbreiterungs-
platte (3) od. dgl. mit der Unterseite (5) dirskt auf
der Oberseite der Arbeitsplatte (1) aufliegt und,
vorzugsweise, daf die Leiste (8) als etwa V-f&rmi-
ges, vorzugsweise mit widerhakenartigen L&ngsrip-
pen (16) versehenes Spreizprofil ausgefiihrt ist.

2. Arbeitsplatteneinheit nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB der Abstand der Nut (7)
vom vorderen Lingsrand (6) der Verbreiterungs-
plaite (3) od. dgl. 5 bis 25 mm, vorzugsweise etwa
10 mm, betrdgt und/oder daB der Quersteg (12)
eine wirksame Breite von § bis 10 mm, vorzugs-
weise von etwa 7,5 mm, aufweist und/oder daB die
Oberseite des Quersteges (12) etwas tiefer liegt als
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die Oberseite der Arbeitsplatte (1) und/oder dafl
das Verbindungsprofil aus einem extrudierbaren
Kunststoff, vorzugsweise aus PVC, bestent.

3. Arbsitsplatieneinheit nach Anspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, daf der Befestigungs-
flansch (13) des Verbindungsprofils (4) an der
Riickseite (14) der Arbeitsplatte (1) angeschraubt
oder angenagelt ist oder daB das Verbindungsprofil
eine vom Befestigungsflansch im wesentlichen
senkrecht abragende Leiste aufweist und an der
Riickseite der Arbeitsplatte eine entsprechende Nut
vorgesehen ist.

4. Arbeitsplattensinheit nach sinem der An-
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzesichnet, daB der
Befestigungsflansch des Verbindungsprofils mit der
Rickssite der Arbeitsplatie verleimt ist und, vor-
zugsweise, daB bei der Arbeitsplatte die Deckplatte
von der Oberseite um die Rlckseite der Kernplatte
herum bis auf die Unterseite geformt ist.

5. Arbeitsplattensinheit nach einem der An-
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der
Quersteg des Verbindungsprofils liber den Befesti-
gungsflansch hinausragt und auf der Oberseite der
Arbeitsplatte aufliegt und, vorzugsweise, daB8 der
Befestigungsflansch Uber die Unterseite der Ar-
beitsplatte hinausragt und mit einem etwa senk-
recht abragenden, auf der Unierseite der Arbeits-
platte aufliegenden Steg versehen ist.

6. Arbeitsplatteneinheit nach einem der An-
spriche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der
Befestigungsflansch (13) des Verbindungsprofils (4)
auf der an der Rlckseite (14) der Arbeitsplatte (1)
zur Anlage kommenden Seite konkav, vorzugswei-
se also bikonkav, ausgefiihrt ist.

7. Arbeitsplatteneinheit nach einem der An-
spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da8 am
Ubergang von der Oberseite auf die Rickseite der
Arbeitsplatte eine Kunststoff-Dichtraupe, insbeson-
dere eine Polyurethan-Dichiraupe, aufgebracht
oder kederartig eingesetzt ist und/oder daB die
wirksame Dicke des der Oberseite der Arbeitsplatte
(1) zugeordneten Dichtungsprofils (9) mit der Dicke
des Querstegs (12) des Verbindungsprofils (4)
Ubereinstimmt.

8. Arbeitsplatteneinheit nach einem der An-
spriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, da8 das
der Oberseite der Arbeitsplatte (1) zugeordnete
Dichtungsprofil (9) im Querschnitt etwa L-f&rmig
ausgeflihrt ist und mit einem L-Schenkel (17) zwi-
schen der Verbreiterungsplatte (3) od. dgl. und der
Arbeitsplatte (1) liegt und mit dem anderen L-
Schenkel (18) in die Nut (7) eingreift, daB die Breite
der Nut (7) auf die addierte Breite von Leiste (8)
und L-Schenkel (18) abgestimmt ist und, vorzugs-
weise, daB das Dichiungsprofil (3) am freien Ldngs-
rand des einen L-Schenkels (17) eine vorzugsweise
beidseitig abragende Dichtlippe (19) aufweist.



15 EP 0 307 552 A1

9.Arbeitsplatteneinheit nach einem der Ansprii-
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB das
Dichtungsprofil (9) aus PVC, insbesondere aus
PVC-Hart oder aus hart eingestelliiem PVC-Weich,
und die Dichtlippe (19) aus PVC-Weich besteht
und/oder daB am Lingsrand der Arbeitsplatte Uber
gine bestimmie Breite die Oberfliche der Deckplat-
te unabhingig vom Dekor der Deckplatte glait aus-
geflihrt ist und/oder daf das der Oberseite der
Arbeitsplatte (1) zugeordnete Dichtungsprofil (9)
und das der Riickseite (10) der Verbreiterungsplat-
te (3) od. dgl. zugeordnete Dichtungsprofii (11)
identischen Querschnitt aufweisen.

10. Arbeitsplatteneinheit nach Anspruch 9, da-
durch gekennzeichnet, daB an der Rickseite (10)
der Verbreiterungsplatte (3) od. dgl. in einem auf
die Breite des Querstegs (12) des Verbindungspro-
fils (4) abgestimmten Abstand vom Léngsrand eine
parallel zum Lingsrand verlaufende Nut (20) vorge-
sehen ist, daB die Nut (20) eine auf die Breite des
anderen L-Schenkels (18) des Dichtungsprofils (11)
abgestimmte Breite aufweist und, vorzugsweise,
daB die Tiefe der Nut (20) erheblich gréfer ist als
die Linge des L-Schenkels (18) des Dichtungspro-
fils (11).
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