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@ Werkstiicktrager zur elektrostatischen Werkstiickbeschichtung.

@ Um bei sinem WERKSTUCKTRAGER zur elek-
trostatischen Beschichtung elekirisch nichtleitender,
diinnwandiger Werkstiicke, mit einem der Léngs-
und Quererstreckung des hohlen Werkstlickes ange-
paften StiitzkSrper unndtige Beschichtungskosten
durch hohen Material- und Zeitaufwand zur Erzeu-
gung von verschiedenen, den Werkstlicken voliig
angepaBten und elekirisch leitenden Stiitzkdrpern
sowie zum Auswechseln derselben bei Werkstiick-
wechsel zu vermeiden, und zu ermdglichen, ein Ge-
genpotential zum Potential der gedachten Beschich-
tungseinrichtung zu bilden, wird kostenhalber vorge-
schlagen, den Werkstiickirdger erfindungsgemés so
auszugestalten bzw weiterzubilden, daB der Stiitz-
kérper (10) freie Rdnder des Werkstlickes (9) auf-
nimmt, sodaB dessen Hohlraum durch den Stiitzkdr-
gper mindestens gréBtenteils geschlossen ist; und
daB in dem erhaltenen Hohlraum auf dem Stiitzkdr-
Nl per (10) ein elektrisch leitender PotentialkSrper (18;
m34; zumindest nahekommt und den Gegenpol zu
einer auf der AuBenseite des Werkstlickes befindli-
I chen elektrostatischen Beschichtungs- oder Entstau-
bungseinrichtung (7) biidet, da sich der erfindungs-
gemifBe Werkstiicktrdger auch zur elekirostatischen
© Entstaubung von Werkstlicken der genannten Art
Q. verwenden I48t.
17
Ein und derselbe Stitzkdrper ist nun fiir ver-
schiedene Varianten einer Grundform eines be-

stimmten Werkstiickes verwendbar, weit der neue
Potentialkérper sich der Gestalt des ihn aufnehmen-
den Hohlraums zwischen StiitzkSrper und Werkstlick
von selbst anpaBt. Dies kommt letztlich einer hdhe-
ren Produktivitidt bei Serienbeschichtung zugute.
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Die Erfindung betrifft einen Werkstlickirdger
zur elekirostatischen Beschichtung elektrisch nicht-
leitender, dinnwandiger Werkstlicke wie Kunst-
stoffstoffdnger flir Automobile, mit einem der
Lings- und Quererstreckung, insbesondere Profi-
len, des hohlen Werkstlickes wenigstens ungeféhr
angepaften Stiitzkdrper.

Statt einer vorbereitenden Beschichtung des
Werkstlickes in der Weise, daB dessen elekirosta-
tisch zu beschichtende Oberflache elekirisch leitfé-
hig wird, sind auch Werkstlickirdger der zuvor ge-
nannten Art bekannt, deren Stiitzkdrper oberflach-
lich Abgiisse der Innenseiten der zu beschichten-
den Werkstiicke sind, wobei diese Abglisse entwe-
der ganz aus Metall bestehen oder aber aus Kunst-
stoff oder Keramik je mit Metalliiberzug.

Aus verfahrenstechnischen Griinden wird die
Verwendung eines Leitlackes zur Vorbeschichtung
des Werkstiickes wo mdglich vermieden. Auch die
Verwendung von den Werkstlicken véllig angepaB-
ten elekirisch leitenden StiitzkSrpern ist nachteilig,
weil dadurch ein hoher Material- und Zeitaufwand
zur Erzeugung der verschiedenen StiitzkSrper ent-
steht, die bei einem Woerkstlickwechsel ebenfalls
ausgewechselt werden missen, was einen Zeitver-
Just mit sich bringt und erhebiiche k&rperliche Ar-
beit erfordert. - Durch diese Nachteile steigen die
Beschichtungskosten wesentlich an.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, einen Werkstlicktrdger zur kostenglinstigen
elektrostatischen Beschichtung elektrisch nichtlei-
tender diinnwandiger Werkstlicke zu schaffen, wel-
cher unter Vermeidung der zuvor erwéhnten Nach-
teile ein wirksames Gegenpotential zum Potential
der gedachten Beschichtungseinrichtung zu bilden
ermdglicht.

Diese Aufgabe ist bei esinem Werkstlickirdger
der eingangs genannten Art erfindungsgemis da-
durch gelbst, daB sein Stiitzkdrper freie Rénder
des elektrostatisch zu beschichtenden Werkstlickes
aufnimmt, sodaB dessen Hohlraum durch den
Stiitzk6rper mindestens gréBtenteils geschlossen
ist; und daB in dem erhaltenen Hohlraum auf dem
Stitzkdrper ein elekirisch leitender Potentialkdrper
angeordnet ist, welcher der dem StiitzkSrper zuge-
wandten Innenfliche des Woerkstlickes zumindest
nahekommt und den Gegenpol zu einer auf der
AuBenseite des Werkstlickes befindlichen Be-
schichtungsseinrichtung bildet, die den anderen
elektrischen Pol darstellt.

Dadurch wird vorieilhafterweise erreicht, daf
ein und derselbe Stiitzkdrper flir verschiedene Va-
rianten einer Grundform des Werkstiickes verwend-
bar ist, weil der in dem Hohlraum, der zwischen
Stiitzk&rper und Werkstiick gebildet ist, zwischen
diesen angeordnete Potentialkdrper sich der Ge-
stalt des Hohlraumes von selbst anpaft. Die Be-
schichtungskosten lassen sich deshalb betrdchtiich
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niedriger als bisher halten. Bei einer Serienbe-
schichtung ergibt sich eine wesentlich erhdhte Pro-
duktivitat.

Offensichtlich 148t sich der erfindungsgemé&Be
Werkstlicktrdger auch zur elektrostatischen Ent-
staubung elektrisch nichtleitender dlnnwandiger
Woerkstlicke verwenden.

Wie bisher kann der Werkstiicktrdger Erdpo-
tential oder Hochspannungspotential aufwsisen,
wéhrend die Beschichtungs- oder Entstaubungsein-
richtung ein Hochspannungspotential bzw. ein ent-
gegengesetztes Hochspannungspotential oder Erd-
potential aufweist.

Eine bevorzugte, erste Ausflihrungsform des
erfindungsgemafen Werkstlicktrdgers zeichnet
sich durch eine elektrisch leitende halbrunde Biir-
ste als Potentialkérper aus, deren galvanisch ange-
schiossene Seele die dem Werkstlick zugewandte
Oberfldche des StlitzkGrpers iberspannt und deren
radial von der Seele abstehende Borsten der in-
nenfiiche des Werkstlickes wenigstens nahekom-
men. Eine solche Biirstenanordnung ergibt einen
Potentialkdrper, der eine optimale elektrostatische
Beschichtung oder Entstaubung ermd&glicht, falls
die Borstenldnge gréBer ist als der halbe Blirsten-
radius, die vom Werkstoff (z.B. Phosphorbronze)
abhiingige Borstenstdrke grBB8enordnungsmasig
0,1 mm betrdgt und die Einhillende der freien
Borstenspitzen der Form der Innenfliche des
Werkstiickes so dhnlich wie méglich ist, sodal die
Borstenspitzen nicht mehr ais wenige Millimeter
von der Innenfliche des Werkstiickes entfernt sind
oder besser noch dort anliegen. Zur Optimierung
gehdrt auch, daB die Materialstdrke des Werkstik-
kes im Beschichtungs- oder Entstaubungsbersich
nur wenige Millimeter betrdgt und Versteifungsrip-
pen des Werkstlickes in keiner Richtung mehr ais
ungefdhr 10 mm messen.

Der Stiitzkdrper der ersten Ausfiihrungsform ist
zweckm#fig mit einem elektrischen Schieifkontakt
versehen, falls der StiitzkSrper elektrisch leitend
und einer Kontaktschiene entlang bewegbar ist.

Bei einer zweiten Ausflihrungsform des erfin-
dungsgem#fen Werkstlcktrigers ist als Potential-
kdrper eine Hohiraumfiillung aus Metallwolle, bei-
spielsweise Stahlwolle, vorgesehen, die sich der
Hohlraumform vorziiglich anpaBt.

Bei einer dritten Ausflhrungsform des erfin-
dungsgemifBen Werkstlickirdgers sind als Potenti-
alkdrper nebeneinander an dem StitzkSrper befe-
stigte federnde Metallbandstiicke vorgesehen, de-
ren Verlauf der benachbarten Innenkontur des
Werkstiickes angepaBt ist. Diese Bandstlcke kon-
nen mehr oder weniger dicht zusammengesetzt
werden und weichen sinzeln eventuelien Rippen
auf der Innenseite des Werkstlickes elastisch aus.

Eine vierte Ausflihrungsform des erfindungsge-
miBen Woerkstlicktrigers zeichnet sich durch eine
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auf dem Stiitzkdrper sitzende Innenmaske aus Me-
taliblech als Potentialk&rper aus, deren AuBenform
der Innenform des Werkstlickes angepaft ist, wo-
bei die Anpassung nicht durch einen AbguB der
Innenfliche des Werkstlickes und durch eine An-
schmiegung des Metallbleches an den AbguB her-
beizufiihren ist. Es geniigt, wenn das Metallblech
von der Innenfliche des Werkstlckes {berall nur
einen senkrechten Abstand von einigen Millimetern
halt.

FUr ein Werkstlick mit versteifenden Vorspriin-
gen auf seiner Innenseite, bei denen es sich im
aligemeinen um Rippen handeln wird, weist die
Innenmaske aus Metallblech Aussparungen zur
Aufnahme der Vorspriinge auf, da dieser Potential-
kodrper nahezu steif ist.

Bei einer fiinften Ausflihrungsform des erfin-
dungsgemifen Werkstiickirégers, deren Stiitzkor-
per gegebenenfalls elekirisch leitend ist, ist dieser
an seiner Oberfliche mit einem Netz von Rohrlei-
tungen versehen, von denen Sackleitungen an ge-
gen die Innenfliche des Werkstiickes gerichteten
Dusen enden und von denen mindestens eine an
eine Quelle unter Druck stehenden elektrisch leitfa-
higen Dampfes oder Nebels anschliefbar ist, der
im Hohlraum des Werkstiickes den PotentialkSrper
bildet. Da Dampf oder Nebel physikalisch gesehen
ein Gas darstellen, das jeden Teilhohlraum mihe-
los flillt, ist diese relativ aufwendige Ausgestaltung
des Potentialk&rpers zugleich von idealer Wirksam-
keit.

Der erfindungsgemiBe Woerkstlicktriger und
insbesondere seine erste und flinfte AusfUhrungs-
form mit elektrisch leitendem Stiitzkdrper sollte so
ausgefiihrt werden, daB der Stlitzk&rper mit abge-
bogenen Laschen zur Aufnahme von freien Rén-
dern des Werkstlickes versehen ist, welche das
Werkstiick sicher auf dem StiitzkGrper halten, ohne
die Erfiillung des Hohlraumes durch den Potential-
kdrper zu stbren.

Im folgenden ist die Erfindung anhand der
durch die Zeichnung beispielhaft dargesteliten Aus-
fiihrungsformen des erfindungsgemaBen Werk-
stiicktrégers im einzelnen erldutert. Es zeigt:

Fig 1 eine Seitenansicht der ersten Ausflh-
rungsform;

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie lI-It in Fig.
1 durch die erste Ausflihrungsform;

Fig. 3 eine abgebrochen dargestellte per-
spektivische Ansicht der dritten Ausfiihrungsform;

Fig 4 eine schematisch dargestellte perspek-
tivische Ansicht der flinften AusfUhrungsform in
Verbindung mit einer Férdereinrichtung; und

Fig 5 einen Ausschnitt aus Fig. 4 mit einer
perspektivisch dargestsllten Einzelheit der flnften
Ausfihrungsform.

im ersten Ausfiihrungsbeispiel besteht der er-
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findungsgemiBe Werkstlicktrdger, der sich unter
giner in Fig. 1 mit strichpunktierten Linien angedeu-
teten, nach unten Lack zerstdubenden elektrostati-
schen Beschichtungseinrichtung (7) befindet, die
gegeniiber Erde ein Hochspannungspotential auf-
weist, gem3B Fig 1 und 2 aus einem der Gestalt
des Werkstlickes (9) - einem KunststoffstoBfédnger
flir Automobile - angepaBien bligelfdrmigen metalli-
schen Stiitzkdrper (10), dessen Zentrum unterhalb
der Beschichtungseinrichtung (7) und dessen beide
freie Enden je mittels eines vertikalen bzw. schrig
liesgenden Elektrolsolators (12) mit einem Schlitten
(14) starr verbunden sind, der von einem waag-
rechten geerdeten Forderer (18) unter der Be-
schichtungssinrichtung (7) hindurchgefiihrt wird;
und aus einer im Querschnitt halbrunden metalli-
schén Birste (18) mit einer Drahtseele (20), die
lings der idngeren Mittellinie der der Beschich-
tungseinrichtung (7) zugewandten Oberfliche (22)
des Stiitzk&rpers (10) Uber diesen gespannt ist und
von welcher gerade Borsten (24) der Birste (18)
radial abstehen, deren Linge im Innenprofil, d.h.
insgesamt,der Innenfldche (26) des Werkstlickes
(9) ungefdhr angepaft ist. - Zur vorlibergehenden
Halterung des Werkstlickes (9) am Stiitzkdrper (10)
weist dieser zur Aufnahme des vorderen und des
hinteren Flansches (28) des Werkstlickes Fixierla-
schen (30) auf, die an der Innenfiiche (26) des
Werkstlickes (9) im Bereich von dessen Flanschen
(28) reibschliissig angreifen. Damit die Entfernung
der Borsten (24) von der Innenfliche (26) des
Woerkstlickes (9) durch die Fixierlaschen (30) am
Stlitzk&rper (10) von diesen Uberbriickt wird, beste-
hen die Fixierlaschen vorzugsweise aus Metall wie
der Stiitzk&rper (10), dessen eines der nach unten
gerichteten isolatorgestiitzten Enden mit einem ge-
federten Schieifkontakt (32) versehen ist, der mit
einer paraliel zum Fdrderer (16) verlaufenden, nicht
dargesteliten Kontaktschiene sténdig in Berlihrung °
steht. Dieser Schleifkontakt (32) wird auch und
insbesondere dann bendtigt, wenn die Beschich-
tungseinrichtung (7) Erdpotential erh&it und nur der
Stiitzkérper (10) ein Hochspannungspotential auf-
weisen soll.

Falls der Stiitzk&rper (10) bei Hochspannungs-
potential aufweisender Beschichtungseinrichtung
(7) Erdpotential erhalten soll, entfallen der Schieif-
kontakt (32) und die Isolatoren (12), die dann durch
metallische Stitzen auf dem ebenfalls metallischen
Schiitten (14) zu ersetzen sind.

Im dritien Ausfiihrungsbeispiel unterscheidet
sich der erfindungsgemifBe Werkstlicktrdger da-
durch vom ersten Ausflihrungsbeispiel, da gemas
Fig. 3 statt der Blrste (18) auf dem ohne Fixierla-
schen (30) auskommenden Stitzkdrper (10) als
Potentialkdrper nebeneinander befestigte federnde
Metallbandstiicke (34) vorgesehen sind, deren
rechteckiger Verlauf der benachbarten Innenkontur
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des Werkstlickes (9) angepast ist und deren freie
Enden wahlweise auf der Oberfliche (22) des
Stiitzkdrpers (10) oder auf dessen Unterseite befe-
stigt sind, beispielsweise durch Annieten. Die ela-
stischen Metalibandstiicke (34) weichen eveniuel-
len Rippen an der Innenseite des Werkstlickes (9)
aus.

Im flinften Ausflihrungsbeispiel des erfindungs-
gemifBen Woerkstlickirdgers ist dessen wieder Fi-
xierlaschen (30) aufweisender Stlitzkérper (10)
ohne Schleifkontakt (32) i&ngs seiner langeren Mit-
tellinie anstatt mit der Birstenseele (20) mit einer
Rohrleitung (36) auf der Oberfliche (22) versshen
Diese Rohrleitung (36) ist mittels in gleichen Ab-
stdnden voneinander angeordneten kreuzfGrmigen
Vierfachstutzen (38) unterbrochen, an die ebenso
wie an den beiden Enden der Rohrleitung (36) je
zwei rechtwinklige Sackleitungen (40) senkrecht an-
geschlossen sind, deren senkrecht von der Ober-
fliche (22) des Stltzkdrpers (10) abstehende Ab-
schnitte am freien Ende mit je einer Diise (42)
besetzt sind, durch die elektrisch leitender Dampf
oder Nebel (44) in den von Werksilick (9) und
Stlitzkdrper (10) gebildeten Hohlraum eingeblasen
werden kann, weicher nur an den nach unten wei-
senden Enden des Werkstlickes (9) offen ist und
dort erforderlichenfalls mittels Deckeln geschlossen
sein kann In ihrer Mitte steht die Rohrleitung (36) in
fluidleitender Verbindung mit einem vertikdlen Rohr
{46), dessen unteres Ende mit einer Kupplungshélf-
te (48) versehen ist, die mit einer am Erdboden
angeordneten zweiten Kupplungshélite verbindbar
ist oder durch einen Schlauchanschiu ersetzt sein
k&nnte. Auf beiden Seiten des Rohres (46) befindet
sich je ein vertikaler Pfosten (50), auf dem der
StlitzkSrper (10) ruht.

Die miteinander und mit dem Rohr (46) mittels
eines Versteifungsbleches (52) verbundenen bei-
den Pfosten (50) stehen auf einem Fahrgestell (54),
das einen Parallelversatz des StiitzkSrpers (10)
ebenso ermdglicht wie der Fdrderer (16) des er-
sten Ausflihrungsbeispieles. - Der AnschiuB des
Rohres (46) an eine Quelle unter Druck stehenden
elektrisch lsitfdhigen Dampfes oder Nebels ist auf
verschiedene Weise mdglich und deshalb nicht
dargestelit.

Anspriiche

1.) Woerkstilicktrdger zur elektrostatischen Be-
schichtung oder Enstaubung elektrisch nichtleiten-
der, diinnwandiger Werkstlicke wie KunststoffstoB-
fanger (9) fiir Automobile, mit einem der Lings-
und Quererstreckung, insbesondere Profilen, des
hohlen Werkstiickes (9) wenigstens ungefdhr ange-
paBten Stiitzk&rper (10), dadurch gekennzeichnet,
daB der StutzkGrper (10) freie Rénder des Werk-
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stlickes (9) aufnimmt, sodaB dessen Hohiraum
durch den Stiitzk8rper mindestens gréatenteils ge-
schlossen ist; und daB in dem erhattenen Hohlraum
auf dem StiitzkSrper (10) ein elekirisch leitender
Potentialk&rper (18; 34; 44) angeordnet ist, weicher
der dem StlitzkSrper zugewandten Innenfldche (26)
des Werkstiickes (9) zumindest nahekommt und
den Gegenpol zu einer auf der Aufenseite des
Werkstlickes befindlichen elektrostatischen
Beschichtungs- oder Entstaubungseinrichtung (7)
bildet.

2.) Werkstlickirdger nach Anspruch 1, gekenn-
zeichnet durch eine elektrisch leitende halbrunde
Birste (18) als Potentialk&rper, deren galvanisch
angeschiossene Seele (20) die dem Werkstlick (9)
zugewandte Oberfiéiche (22) des Stiitzk&rpers (10)
liberspannt und deren radial von der Seele abste-
hende Borsten (24) der Innenfiiche (26) des Werk-
stlickes wenigstens nahekommen (Fig. 2).

3.) Woerkstlickirdger nach Anspruch 1 oder 2,
dessen Stlitzkdrper elekirisch leitend ist, dadurch
gekennzeichnet, daB der Stlitzkdrper (10) mit ei-
nem elektrischen Schieifkontakt (32) versehen ist
(Fig. 1).

4.) Woerkstiicktrdger nach Anspruch 1 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daB als Potentialkdrper
eine Hohlraumfiillung aus Metallwolle vorgesehen
ist.

5.) Werkstlicktrdger nach Anspruch 1 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daB als Potentialkrper
nebeneinander an dem Stiitzk&rper (10) befestigte
federnde Metallbandstiicke (34) vorgesehen sind,
deren Verlauf der benachbarten Innenkontur des
Woerkstiickes (9) angepab#t ist (Fig. 3).

6.) Werkstiicktrdger nach Anspruch 1 oder 3,
gekennzeichnet durch eine auf dem Stltzk&rper
sitzende Innenmaske aus Metallblech als Potential-
kérper, deren Aufienform der Innenform des Werk-
stiickes angepaft ist.

7.) Werkstiickirdger nach Anspruch 8, flr ein
Werkstlick mit versteifenden Vorspriingen auf sei-
ner Innenseite, dadurch gekennzeichnet, daB die
Innenmaske Aussparungen zur Aufnahme der Vor-
spriinge aufweist.

8.) Werkstiicktrdger nach Anspruch 1, dessen
Stitzk&rper (10) gegebenenfalls elekirisch leitend
ist, dadurch gekennzeichnet, daB der Stlitzk&rper
(10) an seiner Oberfliche (22) mit einem Netz von
Rohrleitungen (36, 40) versehen ist, von denen
Sackleitungen (40) an gegen die Innenfliche (26)
des Werkstlickes (9) gerichteten Diisen (42) enden
und von denen mindestens eine (38) an eine Quel-
le unter Druck stehenden elektrisch lsitfahigen
Dampfes oder Nebels anschiieBbar ist, der im
Hohlraum des Werkstlickes den Potentiatk&rper bil-
det (Fig. 4, 5).
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9.) Werkstlicktrdger nach Anspruch 3 oder 8,
dadurch gekennzeichnet, daB der StlitzkSrper (10)
mit abgebogenen Laschen (30), vorzugsweise aus
Metall, zur Aufnahme von freien Rindern (28) des
Werkstlickes (9) versehen ist 5
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