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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Maschine zur Herstel-
lung von Faserstoffbahnen, vorzugsweise Papierbah-
nen, mit einer Siebpartie und mit einer Pressenpartie,
im einzelnen mit den im Oberbegriff des Anspruchs 1
angegebenen Merkmalen. Danach geht die Erfindung
aus von der Figur 1 der DE-A- 36 04 522. Die Pres-
senpartie dieser bekannten Maschine hat zwei soge-
nannte Langspalt-Pressen. Die Vorziige solcher
Langspalt-Pressen sind bekannt: Der PreRspalt ist
flachenfdrmig, nicht im wesentlichen linienfGrmig wie
bei gewohnlichen Walzenpressen. Dies hat zur Folge,
daB der (auf die zu entwdssemde Faserstoffbahn
auszuiibende) Druck im PreBspalt in Laufrichtung
nicht schlagartig einsetzt, sondern von einem niedri-
gen Wert kontinuierlich auf einen hohen Wert
gebracht werden kann. Dadurch begegnet man der
Gefahr, daB die zu entwassernde Faserstoffbahn im
PreBspalt verdrickt wird. In dieser Veréffentlichung
ist auch schon vorgesehen, daB die zwei Langspalt-
Pressen unmittelbar auf die Siebpartie folgen. Ferner
lauft dort die zu entwassemde Bahn, ausgehend von
der Siebpartie, im wesentlichen geradlinig tangential
an eine am oberen aufsteigenden Quadranten des
Umfanges der ersten PreRwalze befindliche (und
somit vor dem ersten Prefispalt liegende) Auflauf-
stelle. Die PreRwalzen kdnnen als Durchbiegungsein-
stellwalzen mit filissigkeitsdichtem Walzenmantel
ausgebildet sein, wobei der Walzenmantel zur vor-
ibergehenden Speicherung ausgeprefiten Wassers
eine Vielzahl von Ausnehmungen hat. In der ersten
Langspalt-Presse ist die PreRwalze unterhalb des fle-
xiblen PreRelements angeordnet, in der zweiten
Langspalt-Presse dagegen oberhalb des flexiblen
PreRelements.

Ein wesentliches Merkmal dieser bekannten
Maschine ist, daf die Langspalt-Pressen ohne PreR-
schuhe ausgebildet sind. Auf den Seiten 8 und 9 der
DE '522 ist zwar schon die Maglichkeit angedeutet,
Langspalt-Pressen mit PreRschuhen vorzusehen. Ab
Zeile 4 der Seite 9 ist jedoch ausgefiihrt, in der Praxis
sei eine Losung dieser Art "sehr schwierig auszufiih-
ren”; insbesondere seien schwer IGsbare Probleme
vorhanden hinsichtlich des zwischen Schuh und
Walze durch den PreRspalt zu fiihrenden "Férderban-
des", z.B. hinsichtlich der Schmierung. Deshalb wird
in der DE '522 vorgeschlagen, Langspalt-Pressen
dadurch zu bilden, daR zwischen je zwei Prefwalzen
auler den tiblichen Filzbandern ein "Elastikband" hin-
durchgefihrt wird. Hierdurch kann jedoch gemaR
Seite 23 der DE '522 eine Linienbelastung von héch-
stens 500 kN/m angewandt werden. Die Entwéasser-
ungskapazitat der bekannten Pressenpartie 18Rt
deshalb zu wiinschen {brig.

Aus der Figur 5 der DE-A- 29 35 630 (= US-A-4
201 624) ist eine Pressenpartie bekannt, die ebenfalls
zwei Langspalt-Pressen aufweist, jedoch mit Pref-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

schuhen. Auch dort ist vorgesehen, daf die zwei
Langspalt-Pressen unmittelbar auf die Siebpartie fol-
gen. Die Faserstoffbahn durchlduft die beiden PreR-
spalte im wesentlichen in vertikaler Richtung, den
ersten PreRspalt von unten nach oben und den zwei-
ten PreBspalt von oben nach unten. Die Wirkrichtung
der beiden PreBschuhe ist somit horizontal. Ein Nach-
teil dieser Anordnung besteht darin, daR aufgrund der
Schwerkraft vertikale Krafte unterschiedlicher GroRe
auf die PreBwalzen und auf die PreRschuhe ausgeiibt
werden. Die Richtung dieser Kréfte verlauft also quer
zu derdie Drehachsen der beiden PreRwalzen verbin-
denden PreRebene. Solche Querkrafte kdnnen eine
ungleichmaRige Verteilung der PreRkraft {iber die
Breite der Papiermaschine bewirken. Die zu entw&s-
sernde Papierbahn W l3uft bei dieser bekannten
Anordnung zwischen zwei Filzbandern 76 und 77
zunichst durch den ersten Prefspalt hindurch und
danach, weiterhin zwischen den zwei Filzbandern,
nach oben bis zu einer Leitwalze 78. Von dortauft die
Papierbahn allein mit dem unteren Filzband 77 durch
den zweiten PreBspalt hindurch, wonach sie sich vom
Filzband 77 frennt. Diese Anordnung hat u.a. den
Nachteil, daR die Papierbahn hinter dem ersten Pref-
spalt wieder viel Feuchtigkeit aus den Filzbandem
aufnimmt (Riickbefeuchtung), so daf die Entwasser-
ungskapazitat trotz zwei hintereinander geschalteter
fidchiger PreBspalte unbefriedigend ist.

Ein weiterer Nachteil dieser bekannten Anord-
nung ist darin zu sehen, daR das den beiden PreR-
spalten gemeinsame flexible Prefielement 12 Gber
zwei Leitwalzen 23 und 24 umiauft. Dies hat bekannt-
lich zur Folge, daR der von dem PreRelement
umschlossene Innenraum an seinen beiden Enden
nicht mit Sicherheit abgedichtet werden kann. Somit
besteht die Gefahr, da® Schmiermittel nach auRen
dringt und die Papierbahn und Maschinenteile ver-
schmutzt.

Beim Gegenstand der DE-OS 34 25 077 (= US-
PS 4,662,992) ist nur ein einziger langer PreRspalt
vorgesehen. Dort kann zwar das flexible PreRelement
als ein stimnseitig verschlossener PreRschlauch aus-
gebildet werden, so daR kein Schmiermittel nach
auflen dringen kann. Jedoch ist dort die PreRebene
ebenfalls horizontal oder unter etwa 45 Grad geneigt
angeordnet. Auch hier treten also, wie zuvor erlautert,
storende Querkréfte auf. Da nur ein einziger flachiger
PreRspalt vorhanden ist, diirfte die Entwdsserun-
gskapazitat fir viele Anwendungsfalle ebenfalis nicht
ausreichend sein.

In der EP-A- 0 107 606 sind verschiedene Pres-
senpartien dargestellt, jeweils mit zwei Pressen, von
denen die zweite als Langspalt-Presse ausgebildet
sein kann. in der Beschreibung dieses Dokuments ist
auch noch erwihnt, daf beide Pressen als Langspalt-
Pressen ausgebildet sein konnen, jedoch ohne
ndhere Angaben dariiber, wie in diesem Falle die
erste Langspalt-Presse gestaltet sein soll. Das
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wesentliche Merkmal aller Ausfithrungsformen der
US-A- 4 483 745 besteht darin, ein nicht pordses und
nicht-wasserdurchlissiges Band vorzusehen, das die
Bahn von einem der Prefispalte weitertransportiert.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
gattungsgemaRe Maschine zur Herstellung von
Faserstoffbahnen derart auszugestalten, daR die Ent-
wasserungskapazitit der Pressenpartie erheblich
gesteigert wird und daf die oben erwahnten storen-
den Querkréfte, die bei einigen bekannten Anordnun-
gen auftreten, vermieden werden.

Die Ldsung dieser Aufgabe gelingt gemat der
Erfindung in erster Linie dadurch, daR in den Langs-
palt-Pressen, wie an sich bekannt, je ein PreBschuh
vorgesehen wird, der das flexible Prefelement an die
PreRwalze anprelt. Hierdurch kann die Linienbela-
stung gegeniiber der DE '522 ungeféhr verdoppelt
werden. Gleichzeitig werden die in der DE '522 gedu-
Rerten Bedenken dadurch beseitigt, dai als flexibles
PreRelement nicht ein "Férderband” oder gemaR EP-
A- 0 107 606 ein "belt" (siehe Seite 4, Zeile 34 bis
Seite 5, Zeile 10) verwendet wird, sondern ein stirn-
seitig geschlossener PreRschlauch. Hierdurch gelingt
es, fiir eine ausreichende Schmierung des PreRschu-
hes zu sorgen, ohne daR Schmiermittel in axialer
Richtung nach aufen dringt und Verschmutzung ver-
ursacht.

Beibehalten wird von der DE 522, daR die Bahn
im wesentlichen horizontal durch beide Langspalt-
Pressen l3uft und daB die PreBwalze in der ersten
Langspalt-Presse in der unteren Position, in der zwei-
ten Langspalt-Presse dagegen in der oberen Position
angeordnet ist. Hierdurch wird, in Verbindung mit den
weiteren Merkmalen des Anspruches 1, folgendes
erreicht:

In der ersten Langspalt-Presse ist die mit Aus-
nehmungen zum vorlibergehenden Speichern von
Wasser ausgeriistete PreBwalze in der Lage, das
durch den unteren Filz in die Ausnehmungen einge-
drungene Wasser ohne weitere Mitwirkung des Filzes
in Richtung nach unten abzutransportieren. Wichtig
ist in diesem Zusammenhang, dal das von der PreR-
walze nach unten transportierte Wasser nicht in den
zuriicklaufenden Filz tropft, sondern unterhalb der
Prefwalze in eine Auffangeinrichtung gelangt, so daR
es seitlich nach aufien ablaufen kann.

Natdrlich transportiert auch der untere Filz eine
gewisse Wassemmenge nach unten, die dort aus ihm
entfernt wird. Wesentlich ist aber, daR derjenige Was-
seranteil, welcher {iber die Ausnehmungen im Pre-
walzenmantel nach auen abgefiihrt werden kann,
bei unten liegender PreRwalze - dank der anfang-
lichen Transport-Richtung nach unten - wesentlich
groRer ist als bei oben liegender PreBwalze. Dadurch
ist die gesamte Wassermenge, die der Faserstoff-
bahn in der ersten Langspalt-Presse entzogen wird,
iberdurchschnittlich hoch.

Beibehalten wird von der DE '522 auch das Merk-
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mal, daR das Uberfiihren der Papierbahn von der
Siebpartie in den PreRspalt der ersten Presse im
wesentlichen geradlinig erfolgt und tangential an eine
am oberen aufsteigenden Quadranten des Umfanges
der ersten PreBwalze befindliche Auflaufstelle, die
entgegen der Laufrichtung vor dem ersten PreRspalt
liegt. Hierdurch wird folgendes erreicht: Insbesondere
bei Fiihrung der Bahn zwischen zwei Filzbandem
wird vermieden, daR an einer Umlenkung die Bahn
verzerrt wird; d.h. die Gefahr wird vermieden, daR
sich ein Teil der Bindungen zwischen den Fasemn
lockert, was zur Folge hétte, daR die Festigkeit der
fertigen Bahn leidet.

Das Bilden der PreRspalte mit den schon erwdhn-
ten PreBschuhen erhdht die Bedeutung des schon
erwahnten Merkmals, daR die Auflaufstelle der Bahn
am Umfang der ersten PreBwalze in einem gewissen
Abstand, der ziemlich kiein sein kann, vor dem Einlauf
in den PreBspalt liegt. Denn hierdurch kommt die
Papierbahn oder gegebenenfalls das obere, um das
flexible Prefelement laufende Filzband erst unmittel-
bar am PreRspalt-Einlauf (und nicht schon davor) mit
dem PreBschtauch in Beriihrung. Dies ist wichtig, weil
es bei Verwendung eines Prefschuhes in aller Regel
unvermeidlich ist, daR der Pref3schiauch vor dem Ein-
lauf in den PreBspalt mehr oder weniger deutlich
einen Wulst bildet Durch die erfindungsgemaRe
Anordnung wird nun vermieden, daR die Bahn zusam-
men mit einem Filzband oder mit zwei Filzbandem
iiber diesen Wulstiaufen muB, wodurch die Bahn eine
sehr plétzliche Umlenkung und somit eine starke Ver-
zerrung erleiden wirde. 7

Wie schon erwéahnt, miissen die Mantel der Pref3-
walzen Ausnehmungen (z.B. Sackbohrungen) zum
voriibergehenden Speichermn von Wasser aufweisen.
Dies bedeutet aber nicht, daf Saugwalzen vorgese-
hen werden kdnnen; vielmehr sind Saugwalzen aus-
geschlossen, weil die Prewalzen bei den dblichen
Arbeitsbreiten der Papiermaschinen als Durchbie-
gungseinsteliwalzen ausgebildet sein miissen, deren
Walzenmantel stets filissigkeitsdicht sind.

Die erfindungsgema&Re Anordnung hat noch
einen weiteren Vorteil: Da sich die Aufiaufstelle der
Faserstoffbahn, wie oben schon erwdhnt, im oberen
aufsteigenden Quadranten des Umfanges der ersten
PreBwalze befindet, muf der Laufweg der Bahn von
der Siebpartie zum ersten Pref3spalt etwas nach oben
geneigt sein. Hierdurch ergibt es sich, daf der erste
Prefspait in verhaltnismaBig groRer Hohe zu liegen
kommt, so daB® das die erste Langspalt-Presse fra-
gende Fundament auf dem gleichen Héhen-Niveau
angeordnet werden kann wie das Fundament fir die
Siebpartie und fiir die nachfolgende zweite Langs-
palt-Presse. Dagegen miifite bei umgekehrter Anord-
nung der PreRwalze der ersten Langspalt-Presse
(namlich oberhalb des flexiblen PreRelements) der
Laufweg der Bahn nach unten geneigt sein.

Hierdurch miite der erste Prespalt auf einem
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sehr geringen Hohen-Niveau angeordnet werden.
Dies hétte in unerwiinschter Weise zur Folge, daR
man fiir die erste Presse spezielle, tiefliegende Fun-
damente vorsehen miifite.

Von der Merkmalskombination des Anspruches 1
ist ein Teil derjenigen Merkmale, welche die erste
Langspalt-Presse befreffen, schon bekannt. Erwdhnt
seien die US-PS 3,293,121, die US-Re. 30,268 und
die DE-OS 34 26 235.

Die US-PS 3,293,121 beschreibt eine unmittelbar
auf die Siebpartie folgende Langspalt-Presse, mit
einer untenliegenden PreRwalze und einem obenlie-
genden flexiblen Prefelement, das jedoch nur mittels
Luftdruck an die PreBwalze angedriickt wird. D.h. es
fehit ein PreRschuh, so daR keine ausreichende Ent-
wasserungsleistung erwartet werden kann. Die US-
Re. 30,268 offenbart eine Langspalt-Presse
wiederum mit untenliegender PreRwalze und obenlie-
gendem flexiblen PreRelement. Dieses wird mittels
mehrerer Prefschuhe an die Pre3walze angedriickt.
Das flexible PreRelement ist ein dber Leitwalzen
umlaufendes PreBband. Der von diesem umschlos-
sene Innenraum ist an den beiden Stirnseiten
zwangslaufig offen. Die Preflschuhe, die mit einem
Schmiermittel versorgt werden miissen, sind von ei-
nem Gehduse umgeben, das gleitend an dem PreR-
band anliegt. Trotzdem besteht die Gefahr, daB ein
Teil des Schmiemmittels nach auflen dringt. Es ist
dann bei dieser Anordnung besonders schwierig,
oder gar unméglich, diesen nach aufen dringenden
Schmiermittelantell vollkommen aufzufangen. Die
Gefahr einer Verschmutzung der Papierbahn und der
Maschinenteile kann also bei dieser Anordnung prak-
tisch nicht beseitigt werden. Diese Gefahr wird ver-
mieden bei der Anordnung gemat DE-OS 34 26 235,
dank des dort vorhandenen stirnseitig verschlosse-
nen Prefischlauches. Ein Nachteil dieser bekannten
Anordnung besteht aber im folgenden: Die Papier-
bahn lauft, in diesem Falle zusammen mit zwei Filzen,
in ungefdhr horizontaler Richtung zum flachigen
PreRspalt, der mit Hilfe eines PreRschuhes gebildet
ist. Die Bahn muR deshalb unmittelbar vor dem Ein-
lauf in den PreBspalt durch eine verhéltnismaRig
scharfe Krimmung des PreRschlauches nach oben
umgelenkt werden. Wie schon erwahnt, besteht durch
eine derartige pltzliche Umlenkung die Gefahr, dak
die Bahn verzerrt wird. Wie ebenfalls schon erwahnt,
wird diese Gefahr noch dadurch erhoht, dal der PreR-
schlauch an dieser Einlaufstelle mitunter einen Wulst
bildet.

Im Gegensatz zur ersten Langspalt-Presse wird
gemaR Anspruch 1 in der zweiten Langspalt-Presse
die PreBwalze oben und der flexible PreBschlauch
unten angeordnet (wie in einer dhnlichen Papiemma-
schine schon bekannt, DE-PS 33 28 162 = US-PS
4,648,942). Da namlich in der Position der zweiten
Presse weniger Wasser anfallt als in der ersten
Presse, kann der iiberwiegende Teil dieser Wasser-
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menge ohne Schwierigkeit nach oben abtransportiert
werden. Auflerdem kann man durch die oben lie-
gende PreBwalze mehrere, zum Teil bekannte Vor-
teile nutzen: Die an der PreRwalze angreifende
Schwerkraft wirkt der vom PreRschuh ausgeiibten
PreRkraft entgegen. Somit kann man trotz eines ver-
haltnismaRig kleinen Walzendurchmessers die bei
Langspalt-Pressen iiblicherweise sehr hohe, bei oder
oberhalb 1000 kN/m liegende Linienkraft ausiiben. In
der ersten Langspalt-Presse wird man dagegen die
maximale Linienkraft vorzugsweise auf einen mittle-
ren Wert (z.B. 800 kN/m) begrenzen. Ein anderer Vor-
teil ergibt sich aus dem Umstand, daR die Bahn mit
einer Neigung von oben nach unten vom ersten zum
2zweiten PreRspalt laufen muf. Hierdurch kommt der
zweite PreRspalt auf das normale Niveau zu liegen,
das niedriger ist als das Niveau des ersten PreRspal-
tes.

Durch das abwechselnde Anordnen der Prefi-
walze, namlich in unterer Position in der ersten
Presse und in oberer Position in der zweiten Presse,
ist die Hauptentwasserung in der ersten Presse nach
unten gerichtet und in der zweiten Presse nach oben.
Hierdurch erzielt man nicht nur eine besonders hohe
Gesamt-Entwasserung, sondern auBerdem gleich-
méRigere Papier-Oberflachen auf der Ober- und der
Unterseite der Papierbahn, d.h. die sogenannte Zwei-
seitigkeit der fertigen Papierbahn wird verringert.

Die Zeichnung zeigt ein Ausfihrungsbeipie! der
Erfindung in einer schematischen Seitenansicht. Von
einer Langsiebpartie, auf der in der {iblichen Weise
die Papierbahn gebildet wird, erkennt man eine Sieb-
saugwalze 10 und eine Siebumkehrwalze 11 sowie
das endlose Siebband 12. Ein von oben kommender
Abnahmefilz 13 lauft Gber eine Abnahmewalze 14,
wobei er die Papierbahn vom Siebband 12 abnimmt.
Von unten kommt ein Filzband 186, das (iber eine Leit-
walze 16 und von hier aus gemeinsam mit der Papier-
bahn und dem Abnahmefilz 13 in Richtung zur ersten
Presse 20 lauft. Von dieser erkennt man Teile eines
rahmenartigen Gestells 21, eine untenliegende PreR-
walze 22 und eine darliber angeordnete Langspalt-
PreReinheit 23, 24.

Diese Langspalt-PreReinheit 23, 24 ist ebenfalls
nur schematisch dargestelit. Man erkennt einen fiexi-
blen Pref3schlauch (oder "PreBmantel”) 23, der auf
einer iiberwiegend kreisformigen Bahn um einen
nicht dargesteliten, stationdren und im Gestell 21
abgestiitzten Tragkdrper umlauft. Darin ist ein vertikal
verschiebbarer PreRschuh 24 angeordnet, der eine
an die Form der PreRwalze 22 angepafite Gleitflache
fiir den Prefischlauch 23 aufweist und diesen an die
Prefwalze 22 anpressen kann, Durch den so gebilde-
ten flachigen PreRspalt laufen die beiden Filzba&nder
13 und 15 zusammen mit der dazwischen befind-
lichen Papierbahn hindurch. Der Laufweg der beiden
Filzbander 13 und 15 in Richtung zum ersten Prel-
spaltistein wenig nach oben geneigt, so dal eran der

iv-
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Stelle A, also kurz vor dem Einlauf in den PreRspalt,
auf den Umfang der PreRwalze 22 auftrifft.

Hinter dem Prefspalt lauft der Unterfilz 15,
zundchst gemeinsam mit der Papierbahn in ungefahr
horizontaler Richtung zu einer Leitwalze 25 und von
dieser schrag nach unten zu einer Ubergabestelle U,
wo ein Oberfilz 26 der zweiten Presse 30 mittels einer
Abnahmesaugwalze 27 die Papierbahn Gbernimmt.
Der Unterfilz 15 1auft danach iiber Leitwalzen 28 und
29 nach unten und danach zuriick zur Leitwalze 16.

Der Mantel der PreRwalze 22 hat, vorzugsweise
in Form von Sackbohrungen, ein Speichervolumen
fiir Wasser, das aus der Faserstoffbahn herausge-
preft wird. Die Sackbohrungen sind symbolisch
durch einen unterbrochenen Kreis dargestellt. Statt
Sackbohrungen kdnnen auch Rillen oder ein Gewe-
bemantel oder ahnliche andere Einrichtungen zum
Speichern von Wasser vorgesehen werden. Das
durch die Sackbohrungen nach unten transportierte
Wasser wird teils durch Fliehkraft, teils durch Schwer-
kraft aus den Bohrungen entfernt. Zusatzlich ist zum
Abstreifen von Wasser ein Schaber 18 vorgesehen.
Das entfernte Wasser sammelt sich in einer Wanne
19 und wird tiber eine Leitung 19’ nach aulen abge-
fihrt.

Die zweite Presse 30 hat - dhnlich wie die erste
Presse 20-ein rahmenartiges Pressengestell 31, eine
Preflwalze 32 und eine Langspalt-Prefeinheit 33, 34.
Abweichend von der ersten Presse 20 ist jedoch nun-
mehr die PreRBwalze 32 oberhalb der Langspalt-PreR-
einheit 33, 34 angeordnet, so daR der PreRschuh 34
den Prefmantel 33 in Richtung nach oben an die
PreBwalze 32 anpreft. Der Oberfilz 26 13uft zusam-
men mit der Papierbahn von der Abnahmesaugwalze
27 zu einer Leitwalze 35, wo er sich mit einem Unter-
filz 36 trifft. Von hier laufen beide Filze 26 und 36
zusammen mit der dazwischen befindlichen Papier-
bahn auf einem leicht nach unten geneigten Laufweg
zum Prefspalt der zweiten Presse 30. Hier wird die
Papierbahn vollends so stark entwiassert, daR sie hin-
ter dem zweiten Prelspalt frei, d.h. ohne Fiihrung
durch einen der Filze, zur nachsten Behandlungssta-
tion, die in der Zeichnung nicht mehr dargestellt ist,
laufen kann. Der im wesentlichen horizontale Lauf-
weg der Papierbahn ist mit 9 bezeichnet. Der Oberfilz
26 lauft dber eine Leitwalze 37 nach oben und von
dort zuriick zur Abnahmesaugwalze 27. Der Unterfilx
36 lauft Gber eine Leitwalze 38 nach unten und von
dort zurlick zur Leitwalze 35.

Die beiden PreRwalzen 22 und 32 sind in bekann-
ter Weise als Durchbiegungseinstellwalzen ausgebil-
det. Dies ist am Beispiel der Prefwalze 32
schematisch angedeutet: Durch den hohlen, drehba-
ren Walzenmantel erstreckt sich ein stafionirer Bie-
getrager 32'. Im Inneren der Walze ist zwischen dem
Biegetrager und dem Walzenmantel eine hydrauli-
sche Stiitzvorrichtung vorgesehen, welche die vom
PreRschuh 34 auf den Walzenmantel 32 ausgeiibte
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Prefkraft auf den Biegetrager 32’ Gbertragt, der sei-
nerseits im Gestell 31 abgestitzt ist.

Beide Pressengestelle 21 und 31 stehen auf ei-
nem gleich hohen Fundament 8, auf dem in gleicher
Hdhe auch die Siebpartie, z.B. die Walzen 10 und 11,
abgestiitzt ist. Es ist aber charakteristisch fiir die
erfindungsgemife Anordnung, daR der PreRspalt
der ersten Presse auf einem héheren Niveau liegt als
der PreRspalt der zweiten Presse.

Patentanspriiche

1. Maschine zur Herstellung von Faserstoffbah-
nen, vorzugsweise Papierbahnen, mit einer Siebpar-
tie und mit einer Pressenpartie sowie mit den
folgenden Merkmalen:

a) auf die Siebpartie (10, 11) folgt unmittelbar ei-
ne erste Langspalt-Presse (20) und danach eine
zweite Langspalt-Presse (30), wobei jeder PreR-
spalt einerseits durch eine Prefwalze (22, 32)
und andererseits durch ein ihm eigenes flexibles
PreRelement (23, 33) gebildet ist;
b) die in der Pressenpartie zu entwissernde
Faserstoffbahn (9) [3uft, ausgehend von der
Siebpatrtie, im wesentlichen geradlinig tangential
an eine am Umfang der ersten PreRwalze (22)
befindliche Auflaufstelle (A), die entgegen der
Laufrichtung vor dem ersten PreRspalt liegt;
c) die PreBwalzen (22, 32) sind als Durchbie-
gungseinstellwalzen mit flissigkeitsdichtem Wal-
zenmantel ausgebildet, wobei der Mantel
zumindest der ersten Prefwalze (22), zur vor-
ibergehenden Speicherung ausgepreBten Was-
sers, eine Vielzahl von Ausnehmungen hat;

d) in der ersten Langspalt-Presse (20) ist die

PreRwalze (22) im wesentlichen vertikal unter-

halb des flexiblen PreBelements (23) angeordnet,

waobei die Auflaufstelle (A) am oberen aufsteigen-
den Quadranten des Umfanges der PreRwalze

(22) liegt;

e) in der zweiten Langspalt-Presse (30) ist die

PreBwalze (32) im wesentlichen vertikal oberhalb

des flexiblen Prefelements (33) angeordnet;

gekennzeichnet durch die folgenden Merkmale:

f) in beiden Langspaltpressen (20 und 30) ist das

flexible Prefelement (23, 33) mittels eines in

radialer Richtung verschiebbaren PreRschuhes

(24) an die PreRBwalze (22) anprefibar und als

stimseitig verschlossener PreBschlauch ausge-

bildet;

g) in der zweiten Langspalt-Presse (30) liegt die

Auflaufstelie (B) am unteren, nach unten laufen-

den Quadranten des Umfanges der PreRwalze

(32);

h) unterhalb der ersten Prewalze (22) ist eine

Auffangeinrichtung (19) fiir ausgepreftes Was-

ser angeordnet.
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2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die in der ersten Langspalt-Presse (20)
auf die Faserstoffbahn ausiibbare maximale Linien-
kraft auf einen mittleren Wert begrenzt ist, beispiels-
weise auf 800 kN/m, wahrend die maximale
Linienkraft der zweiten Langspalt-Presse (30) minde-
stens 1000 kN/m betragt.

3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB das die erste Langspalt-Presse
(20) tragende Fundament (8) auf dem gleichen Ho-
hen-Niveau angeordnet ist wie das Fundament fiir die
Siebpartie (10, 12) und fiir die zweite Langspalt-
Presse (30).

4, Maschine nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daf® der PreBspalt der ersten Langspalt-
Presse (20) auf einem hdheren Niveau iiber dem
Fundament (8) liegt als der PreRspalt der zweiten
Langspalt-Presse (30).

Claims

1. A machine for producing webs of fibrous ma-
terial, preferably of paper, comprising a wire-part and
a press-part and the following features:

(a) the wire-part (10,11) is followed directly by a

first extended-nip press (20) and then by a sec-

ond extended-nip press (30), each nip being for-
med, on the one hand, by a press-roll (22,32) and,
on the other hand, by a separate flexible press-

element (22,32);

(b) the web of fibrous material (9), which is to be

drained in the press-part, runs from the wire-part

substantially straight and tangentially to a con-
tact-point (A) located upstream of the first nip with
respect to the direction of travel;

(c) the press-rolls (22,32) are in the form of adjus-

table-deflection rolls with liquid-tight roll shells;

the shell of at least the first press roll (22) com-
prising a plurality of recesses for the temporary
storage of expressed water;

d) in the first extended-nip press (20), the press-

roll (22) is arranged substantially vertically below

the fiexible press-element (23), the contact-point

(A) being located in the upper ascending quad-

rant of the periphery of the press-roll (22);

e) in the second extended-nip press (30), the

press-roll (32) is arranged substantially vertically

above the flexible press-element (33); charac-
terized by the following features:

(f) in each of the two extended-nip presses (20

and 30) the flexible press-element (23,33) is

adapted to be pressed by a radially displaceable
press-shoe (24), against the press-roli (22) and is
in the form of a press-tube closed at both ends;

g) in the second extended-nip press (30), the con-

tact-point (B) is located in the lower descending

quadrant of the periphery of the press-roll (32);

10

15

20

25

30

35

45

h) arranged below the first press-roli (22) is a col-

lecting means (19) for expressed water.

2. A machine according to claim 1, characterized
in that the maximal linear force applicable, in the first
extended-nip press (20), to the web of fibrous material
is restricted to an average value, for example to 800
kN/m, whereas the maximal linear force in the second
extended-nip press (30) is at least 1,000 kN/m.

3. A machine according to claim 1 or 2, charac-
terized in that the foundation (8) carrying the first
extended-nip press (20) is arranged at the same level
as the foundation for the wire-part (10,12) and for the
second exended-nip press (30).

4. A machine according to claim 3, characterized
in that the nip of the first extended-nip press (20) is at
a higher level above the foundation (8) than the nip of
the second extended-nip press (30).

Revendications

1. Machine de préparation de nappes de fibres,
de préférence de nappes de papier, comportant une
section des tamis et une section des presses et pré-
sentant les particularités suivantes :

a) la section des tamis (10, 11) est directement
suivie par une premiére presse & intervalle de pin-
cement allongé (20), puis par une seconde
presse 2 intervalle de pincement allongé (30),
chaque intervalle de pincement de presse étant
formé, d’une part, par un cylindre de presse (22,
32) et, d'autre part, par un élément souple de
presse (23, 33) qui lui est associé,
b) la nappe de fibres (9), dont I'eau doit étre
extraite dans la section de presses, suit, en par-
tantde la section des tamis, une trajectoire quiest
pratiquement tangentielle, d’'une maniére rectili-
gne, a un emplacement de prise de contact (A)
qui se trouve sur la périphérie du premier cylindre
de presse (22) et est situé avant le premier inter-
valle de pincement de presse suivant la direction
de déplacement,
¢) les cylindres de presse (22, 32) sont réalisés
sous la forme de cylindres aréglage de fléchisse-
ment comportant une enveloppe de cylindre étan-
che aux liquides, I'enveloppe d’au moins le
premier cylindre de presse (22) offrant de multi-
ples évidements servant & accumuler provisoire-
ment I'eau exprimée,

d) dans la premiére presse a intervalle de pince-

ment allongé (20), le cylindre de presse (22) est

disposé d'une maniére pratiquementverticale au-
dessous de I'élément souple de presse (23), de

sorte que 'emplacement de prise de contact (A)

se trouve sur le quadrant supérieur montant de la

périphérie de ce cylindre de presse (22),

e) dans la seconde presse a intervalle de pince-

ment allongé (30), le cylindre de presse (32) est

“r
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disposé d’une maniére pratiquement verticale au-

dessus de 'élément souple de presse (33), carac-

térisée par les caractéristiques suivantes :

f) dans les deux presses 2 intervalle de pince-

ment allongé (20 et 30), 'élément souple de

presse (23, 33) est agencé de fagon & pouvoir
étre appliqué sous pression sur le cylindre de

presse (22) au moyen d’un patin de presse (24)

agencé de fagon & pouvoir étre déplacé suivant

la direction radiale et est réalisé sous la forme
d’un tube souple de presse fermé frontalement,

g) dans la seconde presse a intervalle de pince-

ment allongé (30), emplacement de prise de

contact (B) est situé sur le quadrant inférieur de
la périphérie du cylindre de presse (32) qui se
déplace vers le bas et

h) un dispositif (18) servant a recueillir 'eau expri-

mée est disposé au-dessous du premier cylindre

de presse (22).

2. Machine suivant la revendication 1, caractéri-
sée en ce que la force linéaire maximale pouvant étre
exercée sur la nappe de fibres dans la premiére
presse 2 intervalle de pincement allongé (20) est limi-
tée & une valeur moyenne, par exemple 3 800 kN/m,
tandis que la force linéaire maximale de la seconde
presse 3 intervalle allongé (30) est égale & au moins
1 000 kN/m.

3. Machine suivant I'une des revendications 1 ou
2, caractérisée en ce que le socle (8) portant la pre-
miére presse a intervalle de pincement allongé (20)
est disposé au méme niveau en hauteur que le socle
prévu pour la partie des tamis (10, 12) et pour la
seconde presse & intervalle de pincement allongé
(30).

4, Machine suivant la revendication 3, caractéri-
sée en ce que l'intervalle de pincement de la premiére
presse 2 intervalle de pincement allongé (20) est situé
au-dessus du socle (8) & un niveau plus haut que
I'intervalle de pincement de la seconde presse & inter-
valle de pincement allongé (30).
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