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Mandverpatrone.

&) Die Erfindung bezieht sich auf eine ManSverpa-
trone mit einer in einer Patronenhiilse enthaitenen
Mangverladung. Die Man&verpatrone soll insbeson-
dere flir automatische fremdangetriebene Maschi-
nenwaffen mit hohen SchuBkadenzen verwendbar
und unter Vermeidung von Nachieilen bekannter Ma-
néverpatronen einfach und kostenglinstig herzustel-
len sein.

Dies wird erfindungsgemdB dadurch erreicht,
daB ein zylindrisches Kunststoffeinsatzstiick {15) mit
einer zentralen Bohrung (16), in der die Mandverla-
dung (17) angeordnet ist, in sine zylindrische Hllse
(11) eingebracht und darin mittels einer duBeren
Einrollung (20) fixiert ist.
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Mandverpatrone

Die Erfindung bezieht sich auf eine Man&ver-
patrone mit einer in einer Patronenhiiise enthalte-
nen Mandverladung.

Eine derartige Mandverpatrone ist beispielswei-
se aus der DE-A-32 38 268 bekannt, in der eine
Ubungspatrone mit Kunststoff-Geschof bzw. Ge-
schoBnachbildung beschrieben ist. Dieses Ubungs-
geschof umfaBt einen vorne weit aus der Patronen-
hiilse herausragenden, sich bis zum Hilsenboden
erstreckenden Kunststoffeinsatz mit {ber seine
L&nge unterschiedlichem Durchmesser und unter-
schiedlichen Wandstdrken, der im Inneren einen
nahezu dem Volumen der Patronenhilise gieichgro-
flen Treibladungspulverraum aufweist. der etwa zu
zwel Dritteln mit lose eingeschiitetem Treibla-
dungspulver ausgeflillt ist.

Bei einer derartigen Mandverpatrone bestent
bei der Herstellungshandhabung die Gefahr, daf
Treibladungspulver aus dem Plastikeinsatz heraus-
rieselt, solange dieser kompliziert gestaltete Ein-
satz nicht durch die Einziehung des Hiisenhalses
auf die endgliltige flaschenartige Hulsenform aus-
geformt ist. Da das Treibladungspulver den Pulver-
raum nicht vollstdndig ausfillt, besteht bei nach
unten weisender AbschuBrichtung die Gefahr von
Ziindversagern.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, eine Mandverpatrone, insbesondere fiir
automatische fremdangetriebene Maschinenwaffen,
z.B. im Kaliber 35 mm, mit hohen SchuBkadenzen
anzugeben, die unter Vermeidung der zuvor be-
schriebenen Nachteile einfach und kostengiinstig
herzustellen ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB mit den
im Anspruch 1 angegebenen Merkmalen geldst.
Vorteilhafte weitere Ausgestaltungsmdglichkeiten
der Erfindung sind in den Unteransprichen enthal-
ten.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines
in der Zeichnung dargesteilien Ausfihrungsbeispie-
les ndher erldutert und beschrieben.

Eine Mandverpatrone 10 weist eine im wesent-
lichen zylindrisch ausgebildete Patronenhiilse 11
aus Metall, wie z.B. Messing, Aluminium oder Stahl
auf, an deren rickseitigem &uBeren Umfang eine
Ausziehernut 12 eingearbeitet ist. Im Hiilsenboden
13 ist ein Perkussionsziindeinsatz 14 vorgesehen.
Wegen der Querschnitisverringerung durch die
Ausziehernut 12 ist die Patronenhilse 11 im Bo-
denbereich verstirkt, d.h. mit zunehmender Wand-
dicke ausgebildet.

Die Ldnge der Patronenhlilse 11 ist der L&nge der
Gefechts-Patrone angepaBt. In die Patronenhiilse
11 ist ein im wesentlichen zyiindrisches Einsatz-
stick 15, vorzugsweise aus Kunststoff, eingesetzt,
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das blndig mit der Hilseninnenwandung abschliefit
und emne Lange von etwa 2.3 bis 3.4 der Patronen-
lange aufweist, je nach erforderlichem Volumen der
Mandverladung.

In dem Einsatzstlick 15 ist eine zentralaxiale Boh-
rung 16 von vorgebbarem Durchmesser vorgese-
hen. in die eine die Bohrung 16 volistdndig ausflil-
lende Mandverpatronenladung 17 eingebracht ist.
Die Bohrung 16 ist zur Vermeidung des Herausfal-
lens von Treibladungspulver einssitig oder beidsei-
tig mit einer auf die Stirnfliche des Einsatzstlckes
aufgeklebten Aluminium-Folie 18 verschlossen und
vollstdndig abgedichtet.

Zur Fixierung des Einsatzstlickes 15 in der
Patronenhiilse 11 weist das Einsatzstiick 15 in sei-
nem dem Hiisenboden gegeniiberliegenden obe-
ren Bereich eine umlaufende Ringriile 19 auf, in die
eine von auBen in die Patronenhiilse 11 einge-
brachte Einrollung 20 formschlissig eingreift. Die
Einrcllung 20 kann an sich an beliebiger Stelle der
Patronenhiilse vorgesehen sein; vorzugsweise ist
sie dort angebracht, wo die Gurtkrailen eines Patro-
nenzufiihrgurtes die einzelne Patrone umfassen
und somit gegen eine axiale Verschiebung fixieren.
Die ursprlinglich vdllig zylindrische Hiilse 11 weist
in ihrem Mindungsbereich eine Spitze 21 auf, die
durch eine an sich bekannte Einfaltung bzw. Ein-
bérdelung des Hiilsenmundes entsteht. Die nach
Einfalten in der Spitze 21 verbleibende kleine Off-
nung 22 wird mittels eines entsprechenden Mittels
wie z. B. einem Kleber, fllissig aufgetragenem
Kunststoff oder Lack, versiegelt oder veriGtet, wo-
durch ein absolut sicherer VerschiuB gegen das
Eindringen von Feuchtigkeit gewihrlieistet ist.

Die beschriebene Mandverpatrone ist einfach

und kostenglinstig herzustellen und insbesondere
flir die Serienfertigung geeignet. Weiterhin ist sie
besonders fiir die Verwendung in automatischen
Maschinenwaffen mit hohen Kadenzen von z. B.
800 SchuB pro Minute vorgesehen, wobei durch die
hohen Zuflihrgeschwindigkeiten und Abfihrge-
schwindigkeiten beim Laden oder Entladen in die
Waffe und aus der Waffe hohe Belastungswerte auf
die Mandverpatrone einwirken.
Das Einsatzstlick 15 besteht vcrzugsweise aus
Kunststoff-SpritzguB und wird sofort auf Endabmes-
sung ohne weitere Bearbeitungsschritte fertigge-
stellt. In diesem Falle ist die Bohrung 16 eine
Sackiochbohrung, die auf der zur Miindung weisen-
den Seite mit einer diinnen Kunststoffscheibe ver-
schiossen ist. In die Sackliochbohrung wird das flr
die Knalilwirkung bendtigt Mandverpulver eingefiillt
und mit einer aufgeklebten Aluminiumfolie abge-
dichtet.

Diese Kunststoffabdeckung platzt dann bei
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SchuBabgabe auf. Das SpritzguBverfahren ist du-
Berst kostengiinstig und eignet sich daher fiir die
Serienherstellung.

Das Einsatzstick 15 kann aber auch aus
stranggepreBtem Kunststoffmaterial hergesteilt wer-
den; in den Strang wird direkt beim Strangprefvor-
gang (z.B. mit einer entsprechenden Diise mit zen-
tralaxialem Dorn) die durchgehende Bohrung 16
{bzw. Loch, Ausnehmung, Hohlraum) eingeformt,
so daf als einfache Bearbeitungsschritte das Ab-
l&ngen und die duBere Einformung der Ringrille 19
und der Querschnittsverminderung am hilsenbo-
denseitigen Ende verbleiben. Dies kann auf einer
Drehbank oder einer Schieifmaschine erfolgen. Da-
nach wird das Treibladungspulver in das Einsatz-
stiick gefiilit und dieses nunmehr beidseitig mit der
Aluminiumfolie verklebt. Hiernach kann bei Handha-
bung des Einsatzstlickes bei der Montage kein
Treibladungspulver herausrieseln. Das Einsatzstiick
wird in die Hiilse 11 eingesetzt und durch die
Einrollung 20 fixiert, danach wird die Hiilsenmin-
dung eingebd&rdelt und die Spitze versiegelt. Beim
Abschuf &ffnet sich durch den Gasdruck lediglich
die Einbdrdelung in der Spitze; das Einsatzstlick
15 (und ggf. das Gewichisausgleichsstlick) verblei-
ben fest in der Hiilse fixiert, so daB keine festen
Partikel aus der Waffenmiindung herausgeschieu-
dert werden und evtl. (Ubende Soldaten gefdhrden
k&nnen.

Anspriiche

1. Man&verpatrone mit einer in einer Patronen-
hiilse enthaltenen Mand&verladung, gekennzeich-
net durch folgende Merkmale:

- die Patronenhiilse (11) ist im wesentlichen 2zylin-
drisch ausgebildet,

- die Patronenhiiise (11) umschlieBt vollstdndig ein
im wesentlichen zylindrisch ausgebildetes
Mand&verpatronen-Einsatzstlick (15),

- das Man&verpatronen-Einsatzstick (15) ist zur
Aufnahme der Mandverpatronenladung (17) mit ei-
ner zentralaxialen Bohrung (16) versehen.

2. Man&verpatrone nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dal das Mandverpatronen-Ein-
satzstiick (15) aus Kunststoff besteht.

3. ManGverpatrone nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daf das
Man&verpatronen-Einsatzstlick (15) auf der dem
Hilsenboden zugewandten Seite eine der inneren
Hiilsengestalt bzw. -wandung angepaBte sich im
Durchmesser verringernde Form und auf der zur
Hilsenmiindung gerichteten Seite eine umlaufende
Ringrille (19) aufweist.
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4. Man&verpatrone nach Anspruch 1. 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daf das
Mandverpatronen-Einsatzstiick (15) mitteis einer
umlaufenden Einroliung (20), die in die Ringrille
(19) eingreift, in der Patronenhiilse (11) fixiert ist.

5. Manoverpatrone nach Anspruch 1, 2, 3 oder
4, dadurch gekennzeichnet, dal die als Pulver-
raum dienende Bohrung (16) im Mandverpatronen-
Einsatzstlick (15) nach Einflllung der Mandverla-
dung (17) einseitig oder beidseitig mit einer diin-
nen Folie (18), vorzugsweise aus Aluminium, ver-
schiossen ist.

6. Mandverpatrone nach einem der vorherge-
henden Anspriche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Patronenhllse (11) nach Einset-
zen und Fixieren des die Mandverladung (17) ent-
haltenden ManGverpatronen-Einsatzstiickes (15) an
ihrer Mindung bzw. Spitze (21) zugefaltet bzw.
singebdrdelt und die verbleibende Offnung (22)
mittels eines entsprechenden Mittels versiegelt ist.
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