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() Gattersageblatt.

@ Das Gattersédgeblatt (2) trégt auf seiner gerade
durchlaufenden Unterkannte im Abstand angeordne-
te Zdhne, die auf dem aus Stahl bestehenden Blatt
der Gattersdge nachtrdglich befestigt sind. Fiir den
Halt der einzelnen Zahne ist vorgesehen, dal diese
auf der Aufenseite des Mittelsteges eines im Quer-
schnitt U-formig ausgebildeten Trégers (3) angeord-
net sind, der aus einem korrosionsbestdndigen Me-
tallblech besteht und auf das Blatt (2) der Gattersége
aufgestecki ist. Dabei kann ein einzeiner Trager (3)
mehrere im Abstand zueinanderstehende Z&hne (4)
auf seiner AuBenseite tragen. Der einzelne Trdger
{3) kann dabei kraftschllissig mit dem Blatt (2) ver-
bunden sein. Besonders zweckmaéBig ist es jedoch,
wenn er mit dem Blatt verlStet ist und sowoh! auf
seiner Innenseite wie auch auf seiner Auflenseiten
des Mittelsteges eine Lotschicht (5) trdgt, mit der er
ginerseits selber auf dem Blatt (2) zu befestigen ist
© wie auch mit dem einzelnen Zahn (4) zu verbinden
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Gattersageblatt

Die Erfindung betrifit ein Gattersdgebiatt, das
auf seiner gerade durchlaufenden Unterkante im
Abstand angeordnete Zihne trigt.

Derartige Gaitersdgebldtter werden benutzt
beispielsweise zum Trennen von Travertin bzw.
zum Sigen von Marmor. Durch die jeweiligen Ein-
satzorte geologisch bedingt steht hdufig flr die
Kithiung nur stark saures Wasser zur Verfligung.
Das flihrt zu einer verh8itnismafig schnellen und
starken Korrosion der aus Stahl bestehenden Bl4t-
ter der Gattersdge. Diese Korrosion tritt auch auf
am FuB der einzeinen Zihne, die in der Regel auf
dem aus Stahl bestehenden Blait der Gattersédge
aufgel&tet sind. Da eine Korrosion eines Stahiblat-
tes im Bereich der Zihne den Halt der Zdhne
beeintrichtigt ist es notwendig, die Stahlbldtter in
dem Randbereich, in dem sie die Z&hne tra gen,
einer besonderen Vorbehandlung zum Schutze ge-
gen Korrosion zu unterziehen. Derartiges erfolgt bei
bekannten Gattersdgen durch den Auftrag einer
Verschieifschutzschicht im sogenannten Flamm-
spritzverfahren. Bei einem solchen Flammspritzen
wird eine abrasionsfeste diinne Schicht auf das
Stahiblatt aufgetragen. die normalerweise aus einer
Legierung besteht auf der Basis von Nickel, Chrom,
Silizium und Bor. Fir den Auftrag der Schutz-
schicht durch Flammspritzen wird ein Pulver unter
hoher Temperatur und hohem Druck bzw. unter
hoher Geschwindigkeit aufgespritzt. Dadurch wird
es schmeilzfilissig, wobei Temperaturen auftreten in
der GréBenordnung von 1.000° C. Derart hohe
Temperaturen fihren einerseits zum Verzug des
Blattes andererseits bewirken sie Gefligednderun-
gen im Blatt. was spiter im Einsatz zum Bruch
derselben flhren kann. Dadurch und durch die
Gefahr. daB bei einem mangelhaften Auftrag der
Schutzschicht diese nachirdglich durch Korrosions-
erscheinungen unterfressen wird, zeigt sich auch
das Verfahren des Flammspritzens als gelegentlich
unzureichend. Hinzu kommt als Nachteil, daB die
erhebliche zusdizliche Belastung des Sdgeblattes
durch Flammspritzen auch noch mit einem erhebli-
chen Arbeitsaufwand verbunden ist. Aufgabe der
Erfindung ist es. einen ausreichenden Korrosions-
schutz des Gattersdgeblattes unterhalb der Zéhne
zu schaffen, ohne die Nachteile in Kauf nehmen zu
miissen, die mit dem Flammspritzen verbunden
sind.

Gem3B der Erfindung ist daflir vorgesehen,
daB ein Zahn auf der Aufienseite des Mitteisteges
gines im Querschnitt U-férmigen Trigers aus ei-
nem korrosionsbestdndigen Metallblech wie einem
hochwertigen Stahlblech angeordnet ist, der auf
das Blatt aufgesteckt und mit diesem kraftoder
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stoffschilissig verbunden ist. Dabei brauchen keine
zusitzlichen Korrosionsschutzmafinahmen getrof-
fen zu werden und die neue Anordnung erfordert
auch nicht eine so starke Erhitzung des Stahiblat-
tes fiir die Befestigung der Z&hne. Selbst wenn
nach einem anschliefenden l3ngeren Einsatz das
Blatt einer starkeren Korrosion unterworfen wird, so
bleibt das auf den Halt der Zdhne ohne Einfluf.
Dies gilt insbesondere dann, wenn der Triger an-
stelle einer Befestigung durch Nieten oder Schrau-
ben bzw. einer kraftschliissigen Verbindung durch
Ldten mit dem Blatt verbunden ist. Daflir kann der
Trdger auf seinen drei Innenseiten mit einer Lot-
schicht versehen sein. In diesem Fall kdnnen bei-
spielsweise zundchst einmal mehrere Tréger im
Abstand zueinander stehend in einer Reihe also auf
dem Kamm bzw. dem Sattel des Blattes festgeidtet
werden. Anschliefend kdnnen die einzelnen Zahne
auf den Trd gern aufgeldtet werden, wobei ein
Trdger einen oder auch mehrere Zdhne tragen
kann. Grundsitzlich besteht jedoch die Mdglich-
keit, gleichzeitig einen oder mehrere Z&dhne mit
dem Trager zu verbinden, wahrend dieser auf dem
Ségeblatt ebenfalls durch L3ten angeordnet wird,
so daB nur eine einmalige Verfliissigung bzw. Erhit-
zung des Lotes notwendig ist und nicht zwei zeit-
lich aufeinanderfolgende Erhitzungen des Trédgers,
von denen die nachfolgende Erhitzung die voraus-
gegangene Befestigung beeintrdchtigen kOnnte.

Es versteht sich jedoch, daB anstelle einer LOt-
verbindung als stoffschilissige Verbindung auch
eine Klebeverbindung grundsétziich in Betracht
kommt und zwar sowohl fiir die Verbindung eines
Zahnes mit seinem Trager wie auch flir die Verbin-
dung des Trigers mit dem Blatt.

Weiterhin kommt anstelle einer L3tverbindung
grundsitzlich auch eine Schweiiverbindung in Be-
tracht, insbesondere flir die Befestigung eines Zah-
nes auf dem Trdger.

Zwei Ausfihrungsbeispiele der Erfindung sind
nachstehend unter Bezugnahme auf eine Zeich-
nung erldutert. In der Zeichnung zeigen:

Figur 1. den Ausschnitt eines Gattersdge-
blattes in der Seitenansicht;

Figur 2: einen Schnitt nach der Linie II-il der
Figur 1;

Figur 3: die Bestandteile eines Gattersdge-
blattes in Explosivdarstellung und

Figur 4: den Teilausschniit eines Gattersdge-
blattes mit zwei Zdhnen auf einem Tréger.

Die in der Zeichnung wiedergegebenen Gatter-
sdgeblitter 1 weisen ein Blatt 2 auf, das aus Stahl-
blech bestent. Fiir den Halt der Z&hne 4 am Blatt 2
sind als Zwischentrdger im Querschnitt U-frmige
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Trigerbleche 3 vorgesehen, die aus V4A-Stahl be-
stehen. Diese Trigerbleche 3 sind im Mittelab-
schnitt auf ihrer AuBenseite mit einem Lot 5 verse-
hen flir die Befestigung der Zdhne 4, die aus
Bronze oder sinem anderen diamanthaltigen oder 5
CBN-haitigen Material bestehen.

Fir die Befestitgung der Trégerbleche 3 an
dem Stahlblatt 2 ist auf der Innenseite der U-
f§rmigen Trigerbleche 3 eine Lotschicht 6 ange-
ordnet. Es besteht dabei die M&glichkeit, gleichzei- 10
tig mit der Befestigung der Trdgerbleche 3 auf
einem Stahiblatt 2 auch die einzeinen Zdhne 4 auf
den zugehdrigen Tragerblechen 3 nach Erhitzung
derselben zu befestigen bzw. diese drei Teile mit-
einander zu verbinden. Derartiges |88t sich ohne 15
grofen Arbeitsaufwand und ohne hdhere thermi-
sche Belastung des Blattes 2 durchflihren und
bringt den Vorteil, daB keine zusitzlichen Schutz-
mapnahmen getroffen zu werden brauchen fir ei-
nen festen Halt der Z&hne 4 auf dem Blatt 20
2beiseinernachfolgendenKorrosion.

Aus den Figuren 1 und 4 ist ersichtlich, daB die
Z3hne 4 kirzer sind als die Tréberbleche 3, so daB
fir den festen Halt der Z&hne eine verhiltnismagig
grofie Trigerfldche zur Verfiigung steht. 25

Anspriiche

1. Qattersdgeblatt, das auf seiner gerade 30
durchlaufenden Unterkante im Abstand angeordne-
te Zdhne trigt, dadurch gekennzeichnet, dal ein
Zahn (4) auf der AuBenseite des Mittelsteges eines
im Querschnitt U-férmigen Trégers aus einem kor-
rosionsbestidndigen Metallblech angeordnet ist, der 35
auf das Blatt (2) aufgesteckt und mit diesem kraft-
oder stoffschliissig verbunden ist.

2. Gattersdgeblatt nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB auf einem Tréger (3) mehrere
im Abstand zueinander stehende Z&hne (4) ange- 40
ordnet sind.

3. Gattersdgeblatt nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der Triger (3) durch Nieten
oder Schrauben mit dem Blatt (2) verbunden ist.

4, Gatterséigeblatt nach Anspruch 1, dadurch 45
gekennzeichnet, daB der Trdger (3) mit dem Blatt
(2) veribtet,verschweiBtoderverkiebtist.

5. Gattersdgeblatt nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dag der Tréger (3) eine Lotschicht
(6) auf seiner Innenseite sowie eine Lotschicht (5) 50
auf der AuBenseitessinesMittelstegestrigt.

6. Gattersdgebiatt nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Triger (3) im Abstand
zueinander aufdemBlattangeordnetsind.

7. Gattersdgeblatt nach Anspruch 1, dadurch 55
gekennzeichnet, daf die Tréger (3) ldnger sind, als
die auf ihnen angeordneten Zéhne (4).
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