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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Gatterségeblatt, das auf
seiner gerade durchlaufenden Unterkante im Abstand
angeordnete Z&hne tragt.

Derartige Gatterségeblétter werden benutzt bei-
spielsweise zum Trennen von Travertin bzw. zum
Ségen von Marmor. Durch die jeweiligen Einsatzorte
geologisch bedingt steht héufig fiir die Kihlung nur
stark saures Wasser zur Verfligung. Das fiihrt zu
einer verhéltnismaRig schnellen und starken Korro-
sion der aus Stahl bestehenden Blatter der Gatter-
sage wenn die Zahne als Segmente ausgebildet sind,
die beispielsweise aus einer Bronzebindung beste-
hen, welche eine Diamantkérnung enthélt, da die
unterschiedlichen Metalle unter dem EinfluR des sau-
ren Kiihlwassers galvanische Stréme hervorrufen.
Diese Korrosion tritt auch auf am FuR der einzelnen
Zéhne, bzw. Zahnsegmente, wenn diese unmittelbar
auf dem aus Stahl bestehenden Blatt der Gattersége
aufgeldtet sind (US-A-1 866 356). Da eine Korrosion
eines Stahlblattes im Bereich der Zéhne den Halt der
Zahne beeintrachtigt war es bisher notwendig, die
Stahlblatter in dem Randbereich, in dem sie die
Zahne tragen, einer besonderen Vorbehandiung zum
Schutze gegen Korrosion zu unterziehen. Derartiges
erfolgt bei bekannten Gatterségen durch den Aufirag
einer Verschleifschutzschicht im sogenannten
Flammspritzverfahren. Bei einem solchen Flamm-
spritzen wird eine abrasionsfeste diinne Schicht auf
das Stahlblatt aufgetragen, die normalerweise aus
einer Legierung besteht auf der Basis von Nickel,
Chrom, Silizium und Bor. Fiir den Auftrag der Schutz-
schicht durch Flammspritzen wird ein Pulver unter
hoher Temperatur und hohem Druck bzw. unter hoher
Geschwindigkeit aufgespritzt. Dadurch wird es
schmelzfliissig, wobei Temperaturen auftreten in der
GroRenordriung von 1.000°C. Derart hohe Tempera-
turen fiihren einerseits zum Verzug des Blattes ande-
rerseits bewirken sie Gefiigednderungenim Blatt, die
spater zum Bruch fithren kénnen. Dadurch und durch
die Gefahr, daft bei einem mangelhaften Auftrag der
Schutzschicht diese nachtraglich durch Korrosionser-
scheinungen unterfressen wird, zeigt sich auch das
Verfahren des Flammspritzens als unzureichend.
Hinzu kommt als Nachteil, daB die erhebliche zusatz-
liche Belastung des S&geblattes durch Flammsprit-
zen auch noch mit einem erheblichen Arbeitsaufwand
verbunden ist.

Nach der US-A-2 969 053 sind Gatters&geblétter
bekannt, bei denen die Trager der Zahnsegmente
durch Schrauben oder Nieten mit dem Sageblatt ver-
bunden sind. Damit sind die Z&hne zwar auswechsel-
bar. Sie weisen jedoch keinen Schutz auf gegen eine
Korrosion, die einerseits hervorgerufen wird durch ei-
ne galvanische Strdmung, wenn die Zdhne aus einem
anderen Metall bestehen als das Sageblatt und ande-
rerseits durch das Bindringen von Wasser in die Spal-
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ten zwischen dem S#geblait und den Tragern. Glei-
ches gilt fiir Sagen nach der FR-A-1 093 114, bei der
einzelne Z&hne auf langeren Tragermn aufgekiebt oder
aufgelétet sind, da hier ebenfalls die U formigen Tra-
ger durch Nieten auf dem S&geblatt befestigt sind.

Die US-A-1 866 356 sieht dem gegeniiber fir
S&gen eine Befestigung von Trégern auf dem Blatt
durch Léten vor. Diese sind als diamanthaltige
Schneidkérper tragende Segmente ausgebildet, die
auf ihrer dem Sé&geblatt zugewandten Seite mit einem
V-férmigen Einschnitt versehen sind, mit dem sie auf
das Blatt aufzustecken sind. Danach erfolgt eine
Befestigung der Segmente durch ein Lot, welches die
beiden Zwischenrdume ausfiillt zwischen den Seg-
menten und dem Blatt, welche sich an den beiden Sei-
ten des Blattes befinden. Dabei bleibt jedoch ein
Freiraum offen zwischen der Aufienseite des Blattes
und der Innenseite des Zahnsegmentes im Bereich
des Grundes des V - foérmigen Einschnittes. Das hat
bei der benutzung einer solchen Sage zum Nachteil,
daR Wasser eindringen kann in diese Freirdume und
durch Korrosion zu einer Lockerung der Zahnseg-
mente fiihren kann.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen ausreichen-
den Korrosionsschutz des Gatterségeblattes unter-
halb der Zahne zu schaffen, chne die Nachteile in
Kauf nehmen zu miissen, die mit bekannten Anord-
nungen verbunden sind.

GemiaR der Erfindung ist daflir ein Gattersége-
blatt vorgesehen, wie es Gegenstand des Anspru-
ches 1 bildet. Bei dieser Anordnung brauchen keine
zusétzlichen Korrosionsschutzmafinahmen getroffen
zu werden und die neue Anordnung erfordert auch
nicht ein Anbohren des Blattes oder eine starke Erhit-
zung des Stahlblattes fiir die Befestigung der Z&hne.
Selbst wenn nach einem anschlieBenden l&ngeren
Einsatz das Blatt einer stérkeren Korrosion unterwor-
fen wird, so bleibt das auf den Halt der Z&hne ohne
Einfluf.

Die erfindungsgeméRe Anordnung bringt dariiber
hinaus den Vorteil, daR die Verwendung von Tragern
aus einem korrosionsbestiandigen Metallblech wie
V4A-Stahl als Zwischenglieder zwischen kiirzeren
diamanthaltigen ZZhnen mit beispielsweise einer
Bronzebindung und einem Sageblatt aus handelsiib-
lichen Stahl das Auftreten galvanischer Stréme unter-
bindet und da® durch die Verteilung des Lotes fiir die
Befestigung der Tréger eine Korrosion durch den Ein-
fritt von Kiihlwasser in Spalte zwischen Trager und
Blatt verhindert wird. Die besonders hochwertigen
diamanthaltigen Schneidsegmente bzw. Zahne kén-
nen deshalb auch unter ungiinstigsten Einsatzbedin-
gungen wie der Verwendung von relativ saurem
Kiihlwasser bis zum vollen Aufgebrauch genutzt wer-
den, ohne daR die Gefahr einer Lockerung von Z3h-
nen in Folge einer Korrosion gegeben ist.

Nach der Erfindung kann daftir der Tréger vor sei-
ner Befestigung auf dem Blatt auf seinen drei Innen-
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seiten mit einer Lotschicht versehen sein. In diesem
Fall kénnen beispielsweise zunéchst einmal mehrere
Tréager im Abstand zueinander stehend in einer Reihe
auf dem Kamm bzw. dem Sattel des Blattes festgeld-
tet werden. AnschlieRend konnen die einzelnen
Zihne auf den Trigern aufgeldtet werden, wobei ein
Tréger einen oder auch mehrere Zdhne tragen kann.
Vorteilhafter ist jedoch die Mdglichkeit, gleichzeitig
einen oder mehrere Zahne mit dem Tréger zu verbin-
den, wihrend dieser auf dem Ségeblatt ebenfalls
durch Léten befestigt wird, so daB nur eine einmalige
Verfliissigung bzw. Erhitzung der Lote, die sich auf
der AuRenseite und der Innenseite des Trager befin-
den, notwendig ist und nicht zwei zeitlich aufeinander-
folgende Erhitzungen des Tréagers, von denen die
nachfolgende Erhitzung die vorausgegangene Befe-
stigung beeintréchtigen kdnnte.

Von Vorteil ist weiterhin, daR der U-formige Tré-
ger nicht von vornherein auf allen drei Innenseiten mit
einem Lot beschichtet zu sein braucht. In der Praxis
hat sich vielmehr gezeigt, daR es geniigt, lediglich auf
der Innenseite des Mittelsteges eine Lotschicht anzu-
ordnen fiir eine Befestigung des Tragers auf einem
Blatt, weil bei einer Erhitzung des Lotes dieses an den
beiden Innenseiten des Tragers herunterflieft und
danach alle Zwischenrdume zwischen Trager und
Blatt ausfiillt.

Zwei Ausfithrungsbeispiele der Erfindung sind
nachstehend unter Bezugnahme auf eine Zeichnung
erdutert. In der Zeichnung zeigen :

Figur 1 : den Ausschnitt eines Gatterségeblattes

in der Seitenansicht ;

Figur2 : einen Schnitt nach der Linie ll-1l der Figur

13

Figur 3 : die Bestandteile eines Gatterségeblat-

tes in Explosivdarstellung und

Figur 4 : den Teilausschnitt eines Gatterségeblat-

tes mit zwei Zéhnen auf einem Tréger.

Die in der Zeichnung wiedergegebenen Gattersa-
geblatter 1 weisen ein Blatt 2 auf, das aus Stahlblech
besteht. Fiir den Halt der Z&hne 4 am Blatt 2 sind als
Zwischentrager im Querschnitt U-fénmige Trégerble-
che 3 vorgesehen, die aus V4A-Stahl bestehen.
Diese Tragerbleche 3 sind im Mittelabschnitt auf ihrer
AuRenseite mit einem Lot 5 versehen fiir die Befesti-
gung der Zihne 4, die aus Bronze oder einem ande-
ren diamanthaltigen oder CBN-haltigen Material
bestehen.

Fiir die Befestigung der Tragerbleche 3 an dem
Stahlblatt 2 ist auf der Innenseite der U-férmigen Tré-
gerbleche 3 eine Lotschicht 6 angeordnet. Es besteht
dabei die Mdglichkeit, gleichzeitig mit der Befestigung
der Tragerbleche 3 auf einem Stahlblatt 2 auch die
einzelnen Zihne 4 auf den zugehdrigen Tragerble-
chen 3 nach Erhitzung derselben zu befestigen bzw.
diese drei Teile miteinander zu verbinden. Derartiges
4Rt sich ohne groRen Arbeitsaufwand und ohne
hoéhere thermische Belastung des Blattes 2 durchfiih-
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ren und bringt den Vorteil, da® keine zusétzlichen
SchutzmaRnahmen getroffen zu werden brauchen fiir
einen festen Halt der Zahne 4 auf dem Blatt 2 bei
seine nach folgenden Korrosion.

Aus den Figuren 1 und 4 ist ersichtlich, dal die
Zahne 4 kiirzer sind als die Tragerbleche 3, so daB fiir
den festen Halt der Z&hne eine verhéltnismaRig groke
Trigerflache zur Verfligung steht.

Anspriiche

1. Gattersageblatt, das auf seiner gerade durch-
laufenden Unterkante Zéhne (4) auf der AuBenseite
von U-férmigen Trégern (3) trégt, die l&nger sind als
die auf ihnen angeordneten Z&hne (4) und auf dem
Blatt (2) im Abstand zueinander stehend durch ein Lot
(6) befestigt sind, dadurch gekennzeichnet, da ein
Trager (3) aus einem korrosionsbesténdigen, U-for-
mig gebogenen Metallblech besteht, das auf seiner
Innenseite eine Lotschicht (6) tragt, die alle drei
Innenseiten des Trigers (3) zur Verhinderung einer
Spaltkorrosion bedeckt.

2. Gattersdgeblatt nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf der Tréger (3) eine Lotschicht
(5) auf der AuRenseite seines Mittelsteges trégt.

Claims

1. Frame saw blade which carries teeth (4) on its
straight continuous lower edge on the external side of
U-shaped supports (3) which are longer than the teeth
(4) placed thereon and which are fixed at a distance
the one from the other on the blade (2) by a solder (6),
characterized in that a support (3) consists of a cor-
rosion-proof, U-shaped sheet metal which carries on
its inner face a solder layer (6) which covers all the
three inner faces of the support (3) to avoid a crevice
corrosion.

2. Frame saw blade according to claim 1, charac-
terized in that the support (3) carries a solder layer (5)
on the external side of its median crossbar.

Revendications

1. Lame de scie alternative & cadre qui porte des
dents (4) sur son aréte inférieure continue droite sur
la face extérieure de supports (3) en forme de U qui
sont plus longs que les dents (4) placées sur eux et
qui sont fixés sur la lame (2) par un alliage d'apport
(6) en étant espacés l'un de 'autre, caractérisée en
ce qu'un support (3) est constitué par une tble métalii-
que résistante a la corrosion courbée en forme de U
qui porte, sur sa face intérieure, une couche d’alliage
d'apport (8) qui couvre toutes les trois faces intérieu-
res du support (3) pour empécher une corrosion en
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fissures.

2. Lame de scie alternative & cadre selon la
revendication 1, caractérisée en ce que le support (3)
porte une couche d’alliage d’apport (5) sur la face
extérieure de sa traverse centrale. 5
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