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) Schleifkorper.

@ Durch die pilzférmige Gestalt des Schleifkdrpers
(2) kann bei sinem Werkstick (5) gleichzeitig die
Bohrung 6 innenrund- und eine zur Bohrung (6)
senkrecht verlaufende rlickwirtige Planfliche (8,9)
plangeschliffen werden. Dies geschieht vorteilhaft
unter Schrigstellung der Drehachse des Schleifdor-
nes mit einem kegelfdrmig verjlingten Fufteil (3) des
SchleitkGrpers (2) auch oszillierend.
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Schleifkorper

Die Erfindung betrifft einen SchleifkSrper flr
eine Schleifmaschine zum gleichzeitigen Innen-,
und. oder Planschisifen von Werkstiicken.

In der EP-OS 00 51 136 wird eine Schleifma-
schine beschrieben, mit welcher gleichzeitig meh-
rere Schleifvorgdnge durchgefiinrt werden kdnnen.
Fir jeden Schleifvorgang ist aber ein entsprechen-
der Schleifk&rper mit zugehdriger Schleifeinheit
notwendig. Je mehr unterschiedliche Schleifvor-
génge an einem Werkstlick durchgefiihrt werden
sollen, um so mehr Schleifeinheiten miissen bei
einer solchen Schleifmaschine vorgesehen werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
Anzahl der notwendigen Schieifeinheiten beim si-
multanen Schisifen von Bohrungen und riick- bzw.
vorderseitigen Planschleifen eines Werkstlickes zu
reduzieren.

Zur L8sung dieser Aufgabe werden die im
kennzeichnenden Teil des Patentanspruches 1 an-
gegebenen Merkmale vorgeschlagen.

Bei entsprechender Steuerung der Schleifein-
heit mit einem solchen Schieifk&rper kann in einem
einzigen Steuerungsvorgang sowohl Innenrund- als
auch plangeschliffen werden.

In der Zeichung sind Ausfiihrungsbeispiele dar-
gestellt. Es zeigen:

Fig. 1 den Bereich des zu schleifenden
Werkstlickes mit dem Schleitkdrper in Schieifstel-
lung.

Fig. 2 eine andere Schleitkdrperanordnung.

Auf dem Schleifdorn 1 ist der pilzférmige
SchleifkSrper 2 mit seinem Fufiteil 3 und seinem
Kopfteil 4 befestigt. Mit 5 ist sin Werkstlick be-
zeichnet, dessen Bohrung 6 innenrund geschliffen
werden soll und auBerdem zu schleifende Planfld-
chen 7, 8 und 9 aufweist. Die Planflichen 7 bzw. 9
werden Uber die angedeuteten separaten Schleif-
scheibe 10 geschliffen, wobei die Schleifscheibe 10
auch die Stellung 11 einnimmt. Mit dem pilzf&rmi-
gen Schleitkdrper 2 kann gleichzeitig die Bohrung
6 und die Planfliche 8 geschlifien werden. Wih-
rend das Werkstiick 5 um die Achse 12 rotiert ist
die Drehachse 13 des Schieifdorns 1 hierzu etwas
schrdg gestellt. Gleichzeitig ist das Fufteil kegel-
férmig verjlingt ausgebildet. Schrigstellung der
Drehachse 13 zur Achse 12 und kegelfdrmige ver-
jingung des Fufteiles 3 sind so aufeinander abge-
stimmt, daB die Bohrung 6 innenrund geschliffen
werden kann, aber gleichzeitig die Planfliche des
Kopfteiles 4 die Planfliche 8 des Woerkstiickes
schleifen kann. Weil die hintere Planfliche des
Kopfteiles 4 rechtwinklig zur Schieiffliche des Fuf-
teiles 3 angeorndet ist, erfolgt durch die Schrig-
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stellung des Schieifdornes 1 der Schliff nur an den
in der Zeichnung angedeuteten Berlihungsstellen.

Fig. 2 zeigt eine andere Anordnung des
Schleitkdrpers, so daB neben der Bohrung 6 von
dem Schleifk&rper 2 gleichzeitig die dem Schieif-
dorn 1 zugewandte Planfliche 9 geschiiffen werden
kann. In diesem Faile ist der Fufiteil 3 zum Kopftteil
4 hin kegeifdrmig erweitert. FUr die Schlsifgenauig-
keit ist der auf diese Weise flir das Planschieifen
mdgliche stabile und kurze Schleifdorn von groBem
Vortsil.

Das gleichzeitige Einstechschieifen einer Boh-
rung mit dazugehdriger rickseitiger Planfliche ist
durch den pilzfSrmigen Schleifkdrper mit kegelfor-
migem FuBteil und gleichzeitiger Schrigsteliung
des Schieifdornes auch oszillierend mdglich.

Anspriiche

1. Schisitkdrper fiir Schleifmaschinen zum
Innen- zum Planschleifen der Stirnflichen von
Werkstlicken, insbesondere flir oszillierende Bear-
beitung,
dadurch gekennzeichnet, daB der Schleifkdrper (2)
eine aus Fufteil (3) und Kopfteil (4) bestehende
pilzfrmige Gestalt aufweist, wobei das Kopfteil (4)
einen gréBeren Durchmesser als das FuBteil (3) hat
und eine zum FuBteil (3) weisende rlickwirtige
Schieiffliche zum Planschieifen besitzt.

2. Schieifkdrper nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 der FuBteil (3) sich kegelférmig
zum Kopfteil (4) hin verjlingt.

3. Schieifkbrper nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der FuBteil (3) sich kegelférmig
zum Kopfteil (4) hin erweitert.

4, SchleifkGrper nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die riickwartige
Schieiffliche des Kopfteiles rechtwinklig Schieiffld-
che des FuBteiles des Schleifkdrpers (2) verlduft
und nicht zur Rotationsache 13.

5. Verfahren zum Einsatz des Schleifkérpers
nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB das kegelférmige
Fufteil (3) wahrend des Schleifvorganges mit sei-
ner in Eingriff stehende Schieifflichenseite durch
Schrigstellung des Schleifdornes (1) parallel zur
Werkstlickachse (12) gebracht wird.
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