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@ Handzange zum Abisolieren von Leiterenden.

@ Eine Handzange zum Abisolieren von Leiteren-
den ist mit einem Paar Handgriffe (2, 5) und mit
ginem Paar an die Leiterisolierung andriickbaren
Klemmbacken (8, 9) ausgestattet. Die erste Klemm-
backe (3) ist einstlickig mit Handgriffen (2) ausgebil-
det. An diesem so gebildeten Zangenkdrper (1) sind
der andere Handgriff (5) und die zweite Klemmbacke
(6) schwenkbar gelagert. Der bewegliche Handgriff
(5) und die bewegliche Klemmbacke (6) sind um
eine gemeinsame Achse (4) am Zangenkdrper (1)
schwenkbar gelagert. Die Abstreiferbacken (8, 9)
sind Uber ein Zugelement (11) mit einem Steuerhe-
bel (23) gelenkig verbunden. Ein Anschlag (29), eine 1
Steuerfliche (30) und ein Endanschlag (31) sind in g/
der beweglichen Klemmbacke (6) angeordnet und
* ausschlieflich der Abstreifbewsgung zugeordnet.
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Handzange zum Abisolieren von Leiterenden

Die Erfindung bezieht sich auf eine Handzange
zum Abisolieren von Leiterenden, mit einem Paar
Handgriffe und mit einem Paar an die Leiterisolie-
rung andrlickbaren Klemmbacken, von denen die
erste einstlickig mit einem der Handgriffe ausgebil-
det einen Zangenkdrper bildet, an dem der andere
Handgriff und die zweite Klemmbacke schwenkbar
gelagert sind, mit einem an dem beweglichen
Handgriff gegen die Kraft einer Ruckflihrfeder
schwenkbar gelagerten und eine Rolle tragenden
Steuerhebel, sinem an der beweglichen Klemm-
backe angeordneten, die Ausgangsstellung definie-
renden Anschiag, einer Steuerfliche und einem
Endanschiag, die der Rolle des Steuerhebels zuge-
ordnet sind, und mit zwei innerhalb der ein Zan-
genmaul bildenden Klemmbacken angeordneten
und von einer Offnungsfeder belasteten Abstreifer-
backen, die an ihren dem Zangenmaul abgewand-
ten Enden verschwenkbar miteinander verbunden
und gemeinsam mittels eines nach einem vorbe-
stimmten Schwenkweg des beweglichen Handgriffs
wirksam werdenden Zugelements in Abstreifrich-
tung langsverschiebbar sind. Solche Handzangen
werden bendtigt, um die Isolierung von elekiri-
schen Leitern der gewiinschten Linge in einfacher
Weise entfernen zu k8nnen, ohne daB der elekiri-
sche Leiter Schaden nimmt. Dabei muf berlick-
sichtigt werden, daf sowoh! die elekirischen Leiter
wie auch deren Isolierung unterschiedliche Durch-
messer aufweisen.

Eine Handzange der eingangs beschriebenen
Art ist aus der DE-PS 24 02 187 bekannt. Der
Zangenkd&rper wird von einem einstlickigen, festen
Handgriff mit einer daran befindlichen festen
Klemmbacke gebildet. An diesem Zangenkdrper ist
um ein erstes Schwenkiager der bewegliche Hand-
griff gelagert. An anderer Stelle befindet sich ein
zweites Schwenklager am Zangenk&rper, um wel-
ches die bewegliche Klemmbacke gelagert ist. Die-
se bewegliche Klemmbacke ist in Richtung auf den
beweglichen Handgriff stumpf abgewinkelt und
weist an ihrer freien Stirnkante einen Anschlag,
eine Steuerfliche und einen Endanschiag auf, die
mit einem Steuerhebel zusammenarbeiten, der auf
dem beweglichen Handgriff schwenkbar gelagert
ist und an seinem freien Ende eine Rolle tragt, die
mit dem Anschlag, der Steuerfldche und dem End-
anschlag in Berlihrung kommt. Eine als Zugfeder
ausgebildete Ruckfihrfeder beeinfluft den Steuer-
hebel in einer Verschwenkrichtung. Separat davon
sind in den Klemmbacken Abstreiferbacken ver-
schiebbar gelagert, die von einer Offnungsfeder an
die Klemmbacken angepreBt werden und die ver-
mittels eines Zugelements in Abziehrichtung sowie
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in der Gegenrichtung durch die Kraft einer geson-
derten Feder bewegbar gelagert sind. Mit dem
Zugelement ist eine weitere Rolle verbunden, mit
der die Rolle des Steuerhebels in der entsprechen-
den Stellung in Wirkverbindung tritt und insoweit
die Abziehbewegung einleitet. Die Steuerfldche an
dem beweglichen Klemmbacken ist in bestimmter
Winkellage zu der Erstreckung bzw. Kraftwirkrich-
tung des Steuerhebels angeordnet, um bei Beginn
der Zusammendrlckung der Handgriffe zundchst
die Klemmbacken und damit auch die Abstreifer-
backen zu schlieflen, wobei sich die Klemmbacken
an die Isolierung des Leiters anlegen und die Ab-
streiferbacken in diese Isolierung bis zu gewisser
Tiefe einschneiden. Bei dieser SchlieBbewegung
der Klemmbacken und der Abstreiferbacken ge-
langt der Steuerhebel durch die Betidtigung des
beweglichen Handgriffs in eine sich mit der
SchlieBbewegung der Klemmbacken kontinuierlich
dndernde Relativiage zu der Steuerfliche. Beim
Abisolieren unterschiedlich dicker Leiter endet der
Schlievorgang der Klemmbacken in unterschiedli-
cher Winkelstellung der beweglichen Klemmbacke
zu dem Zangenkdrper, wodurch die Steuerfliche
an dem Kiemmbacken auch eine jeweils unter-
schiedliche Winkelstellung zu dem Steuerhebel
und seiner am freien Ende angeordnete Rolle ein-
nimmt. Durch diese unterschiedliche Relativlage
der Steuerfldche zum Steuerhebe! abhingig vom
Durchmesser der zu isolierenden Leiter ergeben
sich unterschiedliche Abzugsverhdltnisse und ins-
besondere zu Uberwindende Abzugskridfte, so daB
eine solche Handzange nur flr gewisse Durchmes-
serbereiche der Leiter anwendbar ist. Die bekannte
Handzange 184t sich in einem Bersich von 0,5 bis 4
mm? Querschnittsfliche einsetzen. FUr andere
Querschnittsbereiche mufl die Handzange in ande-
rer GréBenordnung und/oder unter Verwendung je-
weiis verschiedener Abstreifbacken eingesetzt wer-
den. Der Anwendungsbereich dieser bekannten
Handzangen ist vergleichsweise klein, so daB ver-
schiedene Zangen fiir die verschiedenen Anwen-
dungsbereiche eingesetzt werden. Auflerdem ist
bei der bekannten Zange die Art der RlickfUhrung
der Abstreiferbacken insofern nachteilig, als Vor-
aussetzung fir die Riickbewegung der Abstreifer-
backen zunichst die Rickkehr des Steuerhebels
an den Anschiag ist. Sobald jedoch die Rolle des
Steuerhebels aus dem Endanschlag ausgelfst
wird, flihrt die Kraft der RickfUhrfeder dazu, daB
die Rolle des Steuerhebels schlagartig an die Steu-
erfldche angepreBt wird, wodurch der bewegliche
Klemmbacken eine zu diesem Zeitpunkt uner-
wiinschte SchlieBbewegung ausfihrt, wodurch wie-
derum notwendigerweise auch die Abstreiferbacken
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geschlossen werden. Dabei kann dann eine zweite
Rickflihrfeder an dem Zugelement zur Wirkung
kommen und die Absireiferbacken relativ in den
Klemmbacken nach vorn zurlickflihren. Dabei be-
steht die Gefahr, daB das abisolierte Leiterende
seitlich verdrlickt oder beschédigt wird.

Aus der GB-PS 20 84 503 ist ebenfalls eine
Handzange zum Abisolieren von Leiterenden be-
kannt, bei der eine feste Klemmbacke mit einem
festen Handgriff den Zangenkd&rper bildet. An die-
sem Zangenkdrper ist in einem ersten ortsfesten
Schwenklager die bewegliche Kiemmbacke gela-
gert, die ansonsten ein zweites Schwenkiager flr
die Relativbewegung des beweglichen Handgriffs
zu dem festen Handgriff trdgt. Die Abstreiferbacken
sind Uber ein Gelenk direkt mit dem beweglichen
Handgriff verbunden. Der bewegliche Handgriff
weist auch einen Anschlag und eine Steuerfliche
auf, die mit einer federbelasteten Kugel zusam-
menarbeitet. Ein Steuerhebel ist bei dieser Hand-
zange nicht vorgesehen. Wenn mit dieser Hand-
zange Leiter unterschiedlicher Durchmesser abiso-
liert werden, wird auch hier die Klemmstellung der
Klemmbacken in unterschiedlicher Winkellage be-
endet und es setzt nachfolgend der Abstreifvor-

gang ein, bei dem die Abstreiferbacken den erfor--

derlichen Hub zurlicklegen. Durch die mechanische
Verbindung der Teile ist die Riickfiihrbewegung
genau umgekehrt, d. h. zundchst werden die ge-
schlossenen Abstreiferbacken zurlickbewegt und
erst anschliefend kdnnen die Klemmbacken &ff-
nen. Auch dabei besteht die Gefahr, den elektri-
schen Leiter zu verdrlcken und zu beschédigen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Handzange der eingangs beschriebenen Art derart
weiterzubilden, daf sie flir gréBere Durchmesser-
bereiche von abzuisolierenden Leitern verwendbar
ist. Dabei soll eine funktionsméBige Trennung des
Schliefvorgangs der Klemmbacken einerseits und
des Abstreifvorgangs andererseits in der Weise
erreicht werden, daB trotz unterschiedlicher Durch-
messer der abzuisolierenden Leiter konstante Ver-
hiltnisse fur die Abstreifbewegung vorliegen, so
daB die Zange flr groBere Durchmesserbersiche
anwendbar wird.

ErfindungsgeméB wird dies dadurch erreicht,
daB der bewegliche Handgriff und die bewegliche
Klemmbacke um eine gemeinsame Achse am Zan-
genkdrper schwenkbar gelagert sind, daf die Ab-
streiferbacken (ber das Zugelement mit dem Steu-
erhebel gelenkig verbunden sind, und daf der An-
schiag, die Steuerfliche und der Endanschlag in
der beweglichen Klemmbacke angeordnet und aus-
schliefllich der Abstreifoewegung zugeordnet sind.
Dadurch, daB der bewegliche Handgriff und die
bewegliche Klemmbacke nicht mehr um verschie-
dene, sondern um dieselbe Achse schwenkbar am
Zangenkdrper gelagert sind, ergibt sich die M&g-
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lichkeit, den beweglichen Handgriff und die beweg-
liche Backe durch den Steuerhebel kraftmidgig mit-
einander derart zu verbinden, daB eine Relativbe-
wegung zwischen der beweglichen Backe und dem
beweglichen Handgriff in Fortfall kommt. Hieraus
resultiert eine SchlieBbewegung der Klemmbacken,
bei der der Steuerhebel keinerlei Relativbewegung
zu dem beweglichen Handgriff und der bewegli-
chen Klemmbacke ausflihrt, sondern die beiden
Teile nur insowsit miteinander verbindet, da8 der
Eindruck entsteht, daB auch die bewegliche
Klemmbacke mit dem beweglichen Handgriff nach
Art eines sinstlickigen, durchgehenden Zangenk&r-
pers verbunden sei. Insbesondere findet auch kei-
ne Relativbewegung der Rolle des Steuerhebels
gegentliber der beweglichen Klemmbacke. und dem
dort gebildeten Anschlag statt, so daB der gesamte
Steuerhebel einschliefllich seiner Gelenkpunkte re-
lativ zu der Steuerfliche an der beweglichen
Klemmbacke immer in derselben Relativiage ist,
unabhéngig davon, welcher Leiter mit welchem
Durchmesser zwischen den Klemmbacken einge-
kilemmt wurde. Mit anderen Worten ist dabei die
SchlieBbewegung der Klemmbacken funktionsmé-
Big von der Abstreifbewegung véllig getrennt und
es liegen am Ubergang der SchlieBbewegung zu
der Abstreifbewegung, also dann, wenn die Klemm-
backen geschlossen haben und keine Relativbewe-
gung mehr zusinander ausflihren, immer identische
Verhdltnisse vor. Hierdurch ist es mdglich, die
Handzange flir einen gr6Reren Durchmesserbe-
reich einzusetzen. Versuche haben gezeigt, das ein

" Querschnittsbereich von 0,05 bis 6,0 mm?2 mit ein

und derselben Handzange abgedeckt werden kann.
Im Stand der Technik werden zur Abdeckung die-
ses angegebenen Durchmesserbereichs drei ver-
schieden groB gestaltete Zangen bendtigt. Durch
die funktionsmégige Trennung der Schliefbewe-
gung der Klemmbacken von der Abzugsbewegung
der Abstreiferbacken ist es mdglich, die Steuerfld-
che und den Endanschlag ausschlieflich dieser
Abstreiferbewegung zuzuordnen und entsprechend
auszubilden. Wsahrend der Abstreiferbewegung
[3uft dann immer die gleiche Relativbewegung zwi-
schen dem Steuerhebel und der beweglichen
Klemmbacke ab, so daB nicht nur der Druckpunkt
beim Durchreifien der Isolierung immer an der glei-
chen Stelle liegt, sondern auch der Endanschlag
immer in der gleichen Relativlage wirksam ist.
Durch die Verbindung des Steuerhebels mit den
Abstreiferbacken Uber das Zugelement ist die
Vorwirts- wie auch die Rlckwirtsbewegung der
Abstreiferbacken unmittelbar von der Relativlage
des Steuerhebels abhZngig und es genlgt, nur
sine Riickfiinrfeder vorzusehen. Durch die Anord-
nung des Anschiags, der Steuerfliche und des
Endanschlags in der beweglichen Klemmbacke in
Verbindung mit der Ausgestaliung des Steuerhe-
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bels wird es mdglich, die Rlckflihrung so zu ge-
stalten, daB zunichst die Klemmbacken und die
Abstreiferbacken Sffnen und erst dann der Rick-
hub der Abstreiferbacken in gedffnetem Zustand in
den Klemmbacken stattfindet. Damit ist die Gefahr
der Beschddigung des abisolierten Leiterendes
behoben.

Zwischen Anschlag und Steuerfldche kann eine
eine Kraftschwelle bildende Erh8hung, Nocken o.
dgl. vorgesehen sein. Die Steuerfliche lduft also
nicht genau tangential in den Anschlag, der als
Ausrundung ausgebildet ist und in dem die Rolle
anliegt, ein, sondern es ist eine Erh8hung an dieser
Stelle vorgesehen, Uber die die Rolle des Steuer-
hebels erst dann hinweggleitet. wenn die Handgrif-
fe unter Uberwindung einer entsprechenden Krait
weiter zusammengepreBt werden. Damit kann auch
gleichzeitig die Klemmkraft festgelegt werden, mit
der die Klemmbacken sich an der Isolierung des
Leiters anlegen sollen. Es versteht sich, daB8 diese
Kraftschwelle nicht nur von der Ausgestaltung der
Erh&hung bzw. des Ubergangs zwischen dem An-
schlag und der Steuerfliche ausgebildet ist, son-
dern auch von der Kraft der Rickfiihrfeder.

Der Endanschiag kann etwa rechtwinklig zu der
Steuerfliche angeordnet sein, wobei der Ubergang
zur Steuerfliche aber verstédndlicherweise abgerun-
det ist. Diese etwa rechtwinklige Anordnung des
Endanschlags relativ zur Steuerfliche ist insofern
sinnvoll, also die Offnungsbewegung der Klemm-
backen und der Absireiferbacken hierdurch begiin-
stigt wird, bevor die Kraft der Rickflhrfeder wirk-
sam wird.

Der Steuerhebel kann zwischen seinem Gelenk
an dem beweglichen Handgriff und seinem Gelenk
an der beweglichen Backe mit dem Zugelement
verbunden sein. Die Anlenkung erfoigt also im Zwi-
schenbereich, so daB der Hub der Rolle am freien
Ende des Steuerhebels und der dort zurlickgelegte
Weg gr8Ber ist als der Weg des Zugelements.
Insoweit findet eine Kraftlibersetzung statt, die zum
Aufbringen der Losbrech- bzw. Durchreifkraft an
der Isolierung des Leiters sinnvoll ist. Obwohl das
auf dem bewegiichen Handgriff angeordnete Lager
des Steuerhebeis auch auf einer Kreisbahn um die
gemeinsame Achse gefthrt wird, erfolgt die Bewe-
gung des Zugelements in etwa linear in Abzugs-
richtung.

Die den Steuerhebel belastende Ruckflihrfeder
kann auch zur Rickflinrung der Abstreiferbacken
ausgebildet und angeordnet sein, so daf durch die
direkte Kopplung zwischen dem Zugelement und
dem Steuerhebel sich die Anordnung und Ausbil-
dung zweier getrennter Rickflihrfedern flir den
Steuerhebel einerseits und das Zugelement ande-
rerseits erlibrigt. Die RickiUhrfeder ist zweckmiBig
etwa in der Steuerfliche wirkend angeordnet, so
daf die Rickfiihrfeder ihre maximale Kraft quer
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zum Endanschlag und in Richtung auf die Steuer-
flichen abgibt.

In der beweglichen Klemmbacke kann eine bu-
merangartige Ausnehmung vorgesehen sein, die
den Anschiag, die Steuerfliche und den Endan-
schlag bildet und in der die Rolle des Steuserhebels
geflihrt und geschiitzt untergebracht ist. Dabei wird
die ohnehin erforderliche Klemmbacke im Bereich
zwischen ihrem Drehlager am Zangenk&rper und
dem Zangenmaul dazu benutzt, um den Anschlag,
die Steuerfldche und den Endanschlag zu bilden.
Die Veridngerung der bewsglichen Kiemmbacken
in einem stumpfen Winkel nach rlickwiérts entfalit.
Gleichzeitig wird damit der auf Reibung empfindli-
che Mechanismus zwischen der Rolle des Steuer-
hebels, dem Anschiag, der Steuerfliche und dem
Endanschlag geschiitzt im Innern der beweglichen
Klemmbacke untergebracht, so da Verschmutzun-
gen hier weniger zu erwarten sind ais bei nach
auBen freiliegender Steuerfliche, wie dies bisher
bekannt ist. Die Handzange kommt damit auf eine
wiinschenswert kurze Bauldnge.

Der Steuerhebel kann in bevorzugter Ausfiih-
rungsform etwa rechtwinklig abgekrépfte Form auf-
weisen und mit einem Schenkel in die Ausneh-
mung an der beweglichen Klemmbacke einragend
vorgesehen sein. Diese Form ist zweckmiBig zur
Freigabe des Zangenmauls und gestattet im Ubri-
gen die ungehinderte Bewegung der Abstreiferbak-
ken im Zangenmaul. Der Steuerhebel ist damit
gleichzeitig geschiitzt im Innern untergebracht und
der Raum zwischen den Handgriffen ist vGllig frei
und kann dort geschiossen ausgebildet werden.

Jeder Klemmbacken kann mindestens einen
ortsfesten und mindestens einen beweglichen
Klemmvorsprung aufweisen, wobei sich der beweg-
liche Klemmvorsprung an einem Steg abstltzt, der
schwenkbar in der Klemmbacke gelagert und durch
ein Stlitzglied verstellbar ist. Damit ist es mdglich,
die Aufteilung der Klemmkraft am Ende der
Schliefbewegung der Klemmbacken auf den fest-
zuhaltenden Teil der Isolierung des Leiters einzu-
stellen. Die Einstellung kann auch relativ zu der
Schneide der Abstreiferbacken erfolgen. Wenn je-
doch der Steg zugleich eine einstellbare Abstii-
zung fir eine Abstreiferbacke bildet, ist eine ge-
meinsame Einstellung unter Wahrung einer gewis-
sen Relativiage zueinander m&glich. Auch dies ist
sinnvoll.

Die Erfindung wird anhand eines bevorzugten
Ausfiihrungsbeispiels weiter erldutert und beschrie-
ben. Es zeigen:

Figur 1 eine Ansicht der Handzange im Aus-
gangszustand,

Figur 2 die Zange gemas Figur 1 in aufge-
brochenem Zustand kurz vor Erreichen einer
Schiiefstellung der Klemmbacken,
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Figur 3 eine Detaildarstellung des Mittelbe-
reichs der Zange,

Figur 4 eine Darstellung eines Teils der be-
weglichen Klemmbacke mit Steuerhebel,

Figur 5 die Relativiage der wesentlichen Tei-
le in der Ausgangsstellung,

Figur 6 die Relativiage der wesentlichen Tei-
le nach der SchlieBen der Klemmbacken,

Figur 7 die Relativlage der Teile am Ende

des Hubs einer Abstreifbewegung vor dem Offnen .

des Zangenmauls und

Figur 8 die Relativiage der Teile am Ende
des Hubs einer Abstreifbewegung nach dem Ofi-
nen des Zangenmauls.

Die in Figur 1 etwa in natlrlicher GréBe darge-
stellte Handzange weist einen einstlickigen Zan-
genkdrper 1 auf, an dem ein fester Handgriff 2 und
eine feste Klemmbacke 3 ausgebildet sind. Aus
Montage- und/oder Herstellungsgriinden kann na-
tiirlich dieser Zangenk&rper 1 aus mehreren Teilen
bestehen, die aber dann zu einem festen K&rper
zusammengesetzt sind. So ist beispielsweise eine
Teilung in der Ldngsmittelebene der Zange mdg-
lich: funktional in dieser Zangenkdrper 1 jedoch
einstiickig. Um eine gemeinsame Achse 4 in der
Mitte des Zangenk&rpers 1 ist einerseits ein be-
weglicher Handgriff 5 und andererseits eine beweg-
liche Klemmbacke 6 schwenkbar angeordnet. Die
Klemmbacken 3 und 6 bilden ein Zangenmaul 7, in
welchem Gleitbahnen flir zwei einander zugeordne-
te Abstreiferbacken 8 und 9 verschiebbar in Rich-
tung des Zangenmauls angeordnet sind. Die Ab-
streiferbacken 8 und 9 sind um eine Achse 10
schwenkbar und dort mit einem Zugelement 11
verbunden, durch welches die Abstreiferbacken 8
und 9 in Richtung des Zangenmauls 7 hubartig
angetrieben werden. Die Abstreiferbacken 8 und 9
besitzen an ihrem vorderen freien Ende Schneiden
12, 13, mit denen sie in Zuordnung zueinander in
die Isolierung des abzuisolierenden Leiters bei der
Betitigung der Handzange 1 eingreifen. Am freien
Ende der Klemmbacken 6 und 3 sind Kiemmvor-
spriinge 14 und 15 vorgesehen, mit denen sich die
Klemmbacken 6 und 3 auf der Isolierung des ab-
zuisolierenden Leiters in der Schlieflage der
Klemmbacken abstlitzen. Im Mittelbereich der
Handzange ist zweckm#Big zwischen dem Zangen-
kSrper 1 und dem beweglichen Handgriff 5 eine
Schneideinrichtung 16 flir das Abléngen von Lei-
tern vorgesehen.

Figur 2 verdeutiicht den inneren Aufbau der
Handzange. An dem beweglichen Handgriff 5, der,
wie auch der feste Handgriff und die Klemmbacken
6 und 3, als Kunststoffspritzteile ausgebildet sein
kénnen, ist eine metallene Hebelplatte 17 vorgese-
hen, die eine Bohrung 18 aufweist, mit der sie und
damit der bewegliche Handgriff 5 auf einem Zapfen
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19 und somit um die Achse 4 schwenkbar gelagert
ist. Die Hebelplatte 17 weist einen abstehenden
Hebel 20 auf, an dem eine Schneide 21 gebildst
ist, die Bestandteil der Schneideinrichtung 16 ist.
An der Hebelplatte 17 ist ein Gelenk 22, beispiels-
weise in Form eines Zapfens o. dgl. gebildet, an
welchem ein Steuerhebel 23, der bumerangartige,
abgekrépfte Form aufweist, gelenkig angelenkt ist.
Der Steuerhebel 23, der im Rahmen der Handzan-
ge doppelt ausgebildet ist, trdgt an seinem freien
Ende eine Rolle 24, die dort frei drehbar zwischen
den beiden spiegelbildlich ausgebildeten Steuerhe-
beln 23 gelagert ist. Das Zugelement 11 ist an
einem Gelenk 25 des Steuerhebels 23 angelenkt.
Es ist eine Ruckflihrfeder 26 vorgesehen, die als
Druckfeder ausgebildet den Steuerhebel 23 im
Rechtsdrehsinne um das Gelenk 22 belastet. Wenn
die Steuerhebel 23 in doppelter Ausbildung, also
spiegelbildlich, angeordnet sind, kann auch die
Riickflihrfeder 26 doppelt ausgebildet sein. Das
dem Steuerhebel 23 abgekehrte Ende der Rick-
flhrfeder 26 ist in der beweglichen Backe 6 abge-
stiitzt. Eine Offnungsfeder 27, die auch als Schen-
kelfeder um die Achse 10 ausgebildet sein kann,
belastet die Abstreiferbacken 8 und 9 im Offnungs-
sinn, so daB die Offenstellung der Abstreiferbacken
8 und 9 immer dann errsicht wird, wenn die
Klemmbacken 3 und 6 dies zulassen. In der be-
weglichen Klemmbacke 6 ist eine Ausnehmung 28
vorgesehen, in der sich die Rolle 24 sowie das dort
hineinreichende Teil des Steuerhebels 23 bewegen
k&nnen. Innerhalb dieser Ausnehmung ist ein An-
schlag 29, eine Steuerfliche 30 und ein Endan-
schiag 31 in der dargesteliten Weise gebildet, mit
denen die Rolle 24 des Steuerhebels 23 wihrend
der Betidtigung der Handzange zusammenarbeitet.
Figur 2 zeigt die Relativiage der Teile, die diese
wiahrend einer Schliefbewegung der Klemmbacken
3 und 6 einnehmen. Es sei besonders darauf hin-
gewiesen, daB wihrend dieser Schiiebewegung
die Rolle 24 unverédnderlich an dem Anschlag 29
und in konstanter Relativlage anliegt.

Die Figuren 3 und 4 sind in vergréferndem
Mapstab dargestellt, um die Einzelheiten klarer und
{iberschaubarer zu verdeutlichen. Beide Zeichnun-
gen sind einander zugeordnet, wobei der Steuerhe-
bel 23 einschlieflich der Rolle 24 der Ubersichtlich-
keit halber in Figur 3 weggelassen ist. Auch die
bewegliche Klemmbacke 6 kann spiegelsymme-
trisch aus zwei Teilen ausgebildet sein. Figur 4
zeigt eine Draufsicht auf dieses Teil mit dem zuge-
hérigen Steuerhebel 23. Die bewegliche Klemm-
backe 6 (Figur 4) besitzt sine Bohrung 32, dhnlich
wie der Zangenkdrper 1 sine Bohrung 18 aufweist.
Diese Bohrungen 18 und 32 fluchten miteinander
und dienen der Lagerung des Zapfens 19 fiir die
verschiedenen Verschwenkbewegungen. Der Zap-
fen 19 ist in der Achse 4 angeordnet. Die bewegli-
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che Klemmbacke 6 trdgt die Ausnehmung 28, in
deren Bereich, wie dargestellt, der Anschlag 29,
die Steuerfliche 30 und der Endanschlag 31 aus-
gebildet sind. Der Endanschlag 31 erstreckt sich
etwa rechtwinklig zur Steuerfliche 30. Zwischen
dem Anschlag 29 und dem Beginn der Steuerfld-
che 30 ist eine ErhShung 33 vorgesehen, die eine
zu {iberwindende Kraftschwelle bildet. Die Klemm-
backe 6 weist eine Vertiefung 34 auf, in der die
Rickithrfeder 26 angeordnet ist. Die Klemmbacke
6 und der Steuerhebel 23 sind in doppelter Anord-
nung spiegelsymmetrisch vorgesehen und befinden
sich mit ihren wesentlichen Teilen auf Abstand
zueinander, wobei zwischen den beiden Steuerhe-
beln 23 die Rolle 24 gelagert ist, die in diesem
Bereich gleichzeitig die beiden Steuerhebel 23 ver-
bindet. An der Klemmbacke 6 sind Gleitbahnen 35
ausgebildet (ebenso an der festen Klemmbacke 3),
in denen die Abstreiferbacken 8 und 9 gleitend
geflhrt sind. Im vorderen Bereich des Zangen-
mauls 7 ist im Bereich der Klemmbacke 6 ein Steg
36 um einen Zapfen 37 schwenkbar gelagert. Eine
Einstelleinrichtung 38 gestattet die Verschwenkung
des Stegs 36 und damit die Ver@inderung des
Beginns der Gleitbahn 35, auf der sich die Abstrei-
ferbacken 8 und 9 abstiitzen. Mit der Einstellein-
richtung 38 kann individuell die Eindringtiefe der
Schneide 12 des Abstreiferbackens 8 (Figur 3)
eingestellt werden. In dhnlicher Weise ist ein Steg
39 (Figur 3) um einen Zapfen 40 schwenkbar gela-
gert. Es ist sine versiegelbare Einstellschraube 41
in der festen Backe 3 vorgesehen, mit der werks-
seitig eine Grundeinstellung bzw. Justierung der
Schneiden 12 und 13 zusinander vorgenommen
wird. Die Einstelleinrichtung 38 dient dagegen der
Einstellung w3hrend der Benutzung der Handzan-
ge. Die Stege 36 und 39 bilden jedoch nicht nur
den Beginn der Gleitbahn 35, sondern sie sind in
den Bereich der Klemmvorspriinge 14, 15 hinein
verldngert und bilden gleichzeitig eine Abstlitzung
flir einen beweglichen Klemmvorsprung 42 neben
festen Klemmvorspriingen 14 im Bereich der be-
weglichen Klemmbacke 8, wihrend im Bereich der
festen Klemmbacke 3 ein bewegiicher Klemmvor-
sprung 43 zwischen zwei festen Klemmvorsprin-
gen 15 vorgesehen ist. Federn 44 k&nnen in diese
Abstlitzung eingeschaltet sein. Hieraus ist erkenn-
bar, da durch die Verldngerung der Stege 36 und
39 nicht nur die Eindringtiefe der Schneiden 12
und 13 der Abstreiferbacken 8 und 9 eingestellt
wird, sondern gleichzeitig auch die beweglichen
Klemmvorspriinge 42 und 43.

In Figur 3 ist noch eine Gegenschneide 45
dargestellt, die in dem Zangenkdrper 1 ortsrast
gelagert ist und mit der die Schneide 21 der Hebel-
platie 17 zusammenarbeitet und somit die wesentli-
chen Teile der Schneideinrichtung 16 bildet. Die
Ubrigen in den Figuren 3 und 4 dargestellien Ein-
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zelheiten dienen im wesentlichen der Montage und
der Verbindung der Einzelteile. Sie sind flir die
Funktion der Handzange nicht grundsitzlich wich-
tig, so daB hier auf eine detaillierte Einzelbeschrei-
bung verzichtet werden kann. Es sei nur noch
einmal klargestellt, dal die Einzelteile der Hand-
zange in ihrer Erstreckung quer zur Zeichensebene
der Figuren 3 und 4 in folgender Reihenfolge ange-
ordnet sind:

Zu unterst befindet sich der eine spiegelsymmetri-
sche Teil der Klemmbacke 3 mit dem einen Steu-
erhebel 23. Es folgt der Zangenkdrper 1 mit dem
festen Handgriff 2 und der festen Klemmbacke 3,
der seinerseits auch in der Ldngsmittelebene spie-
gelsymmetrisch gsteilt ausgebildet ist. Dieser Zan-
genkSrper 1 weist sine Ausnehmung 46 (Figur 3),
die sich in Richtung der Achse 4 erstreckt, auf,
durch die ein das Gelenk 25 realisierender Bolzen
zwischen’ den beiden Steuerhebein 23 und diese
dabei verbindend gelagert ist. In einer weiteren
Durchbrechung 47 ragt das Zugelement 11 in den
Zangenkdrper ein und ist seinerseits schwenkbar
auf dem Bolzen des Gelenks 25 gelagert, wéahrend
an seinem anderen Ende an der Achse 10 die
Abstreiferbacken 8 und 9 angeordnet sind. Zwi-
schen dem spiegelsymmetrisch geteilten Zangen-
kdrper 1 greift die Hebeliplatte 17 des festen Hand-
griffs 5 ein und ist dort auf dem Zapfen 19 gela-
gert. Der Zangenkdrper 1 wird auf der anderen
Seite von einer spiegelsymmetrisch zu Figur 4
ausgebildeten Klemmbacke 6 bzw. dem diesbe-
zliglichen Teil der Klemmbacke 6 abgedeckt, wo-
bei auch hier wiederum der schon erwdhnte Steu-
erhebel 23 und die Rickfiihrfeder 26 in der spie-
gelsymmetrischen Weise vorgesehen sind. Es ver-
steht sich, da der Zangenkdrper 1 in seinem
mitteleren Bereich ein etwa kreisbogenférmig um
die Achse 4 angeordnetes Langloch 48 (Figur 3)
aufweist, durch welches ein das Gelenk 22 bilden-
der Bolzen hindurchragt, der in seinen beiden End-
bereichen mit den beiden Steuerhebein 23
schwenkbar verbunden ist. Man erkennt so, dag bei
einer Verschwenkung des bewseglichen Handgriffs
5 und damit der Hebelplatte 17 die beiden Steuer-
hebei 23 in identischer Weise und Bewegung mit-
genommen werden, wobei die die Steuerhebel 23
verbindende Rolle 24 zunichst ihren Anschiag 29
solange nicht verldBt, bis die Klemmbacken 3 und
6 ihre SchlieBsteilung erreicht haben. Erst dann
setzt sich bei fortgesetzter Anndherung der Hand-
griffe 5 und 2 aneinander die Rolle 24 aus dem
Anschiag 29 heraus in Bewegung, wobei die Erhd-
hung 33 als Kraftschwelle Uberwunden wird. Durch
das Abrollen der Rolle 24 an der Steuerfldche 30
bewegt sich das Gelenk 25 auf einer von der
geradlinigen Bewegung etwas abweichenden Bahn
in Richtung eines Pfeils 49 (Figur 4), wodurch das
Zugelement 11 und mit ihm die Abstreiferbacken 8
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und 9 in ihren Vorwérishub gelangen und somit die
Abstreifbewegung des von den Schneiden 12 und
13 eingeschlossenen Teils der Isolierung stattfin-
det.

Um diese Verhdltnisse noch deutlicher darzule-
gen, wird auf die Zeichnungsfolge der Figuren 5
bis 8 verwiesen. Figur 5 zeigt die Ausgangsstellung
der Handzange. Die Rickfithrfeder 26 hlt die Rol-
le 24 gegen den Anschlag 29 und zusammen mit
der Offnungsfeder 27 (Figur 2) befinden sich die
Klemmbacken 3 und 6 in der in Figur 5 dargestell-
ten offenen Stellung. Das Zangenmaul 7 ist also
gedfinet und es kann ein Leiter 50 mit seiner
metallenen Seele 51 und seiner Isolierung 52 in
das Zangenmaul eingefiihrt werden, wobei die Lén-
ge der Einfihrung und damit auch die Linge des
abzuziehenden Teils der Isolisrung 52 durch be-
kannte MaBnahmen an den Absireiferbacken 8 und
9 einstelibar ist. Es folgt nun der SchlieBvorgang
der Klemmbacken 3 und 6 und der Abstreiferbak-
ken 8 und 9, indem der bewegliche Handgriff 5 in
Richtung auf den festen Handgriff 2 zubewegt wird.
Am Ende des SchlieBvorgangs, wie er in Figur 6
dargestellt ist, haben sich die Klemmvorspringe
14, 42 und 15, 43 auf die Isolisrung 52 des Leiters
50 aufgesetzt bzw. in die Oberfldche sich dabei
verankernd eingedriickt, wiahrend die Schneiden 12
und 13 in dem eingestellten Maf in das Material
der Isolierung 52 eingedrungen sind. Es wird insbe-
sondere darauf hingewiesen, daB bis zu diesem
Ende des Schiiefvorgangs die Rolle 24 nach wie
vor in dem Anschlag 29 liegt und auch die Relativ-
lage der Steuerfliche 30 wéhrend des gesamten
SchiieBvorgangs der Klemmbacken 3 und 6 relativ
zu dem Steuerhebe! 23 unveridndert bleibt. Erst bei
weiterem Zusammendriicken der Handgriffe 2 und
5 und unter Uberwindung der eine Kraftschwelle 33
bildenden Erhdhung setzen sich die Abstreiferbak-
ken 8 und 9 in Richtung auf den Grund des Zan-
genmauls 7 in Bewegung, indem die Rolle 24 an
der Steuerfiiche 30 abrollt. Hierdurch wird der
durch die Schneiden 12 und 13 gebildete Ein-
schnitt in der Isolierung 52 durchgerissen und der
zu enifernende Teil entsprechend der Bewegung
der Abstreiferbacken 8 und 9 nach hinten von der
Seele 51 des Leiters 50 abgezogen. Mit dem Ende
dieser Hubbewegung wird die Relativlage gemé&s
Figur 7 erreicht, indem die Rolle 24 in den Endan-
schlag 31 eintritt, so daB der Steuerhebel 23 und
mit ihm Uber das Zugelement 11 die Abstreiferbak-
ken 8 und 9 zundchst an einer Umkehr der Bewe-
gungsrichtung gehindert sind, obwohl sich die
Handgriffe 2 und 5 am Ende der Abstreiferbewe-
gung wieder voneinander entfernen. Durch die Ver-
riegelung der Rolle 24 an dem Endanschlag 31
bzw. hinter diesem Endanschlag 31 wird mit der
Offnungsbewegung der Handgriffe 2 und 5 dabei
zundchst zwangslédufig das Zangenmaul 7 gedfinet,
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indem sowohl die Klemmbacken 3 und 6 als auch
die Abstreiferbacken 8 und 8 in dem hinteren Tot-
punkt ihrer Hubbewegung sich voneinander entfer-
nen und somit das Maul der Zange ged&ffnet wird,
wie dies Figur 8 darstelit. Erst nachdem dieser
Offnungsvorgang erreicht ist und sich die Handgrif-
fe 2 und 5 noch weiter voneinander entfernen,
kommt die Rolle 24 von dem Endanschlag 31 frei
und wird in der Ausnehmung 28 wieder so ver-
schoben, daB die Rolle 24 in den Anschlag 29
eintritt, so daB die Ausgangslage gemaB Figur 5
wieder erreicht ist und ein weiterer Abstreifvorgang
durchgeflihrt werden kann. Es versteht sich, daB
aus dem gedGffneten Maul der freigegebenen Leiter
50 in abisolierter Form sowie das abgezogene
Stiick der lIsolierung herausgenommen werden
bzw. herausfallen, so daB hierdurch keine Beein-
trachtigung gegeben ist. Insbesondere wird auch
die Gefahr vermieden, den abisolierten Teil der
Seele 51 durch den Riickhub der Abstreiferbacken
8 und 9 zu verdrlicken oder zu beschidigen, weil
dieser Rickhub in der Offenstellung des Mauls
erfolgt.

Bezugszeichenliste :

Zangenkdrper

fester Handgriff

feste Klemmbacke
gemeinsame Achse

= beweglicher Handgriff
bewegliche Klemmbacke
Zangenmaul
Abstreiferbacke
Abstreiferbacke

= Achse

11 = Zugelement

12 = Schneide

13 = Scheide

14 = Klemmvorspriinge
15 = Klemmvorspriinge
16 = Schneideinrichtung
17 = Hebelplaite

O N O U S WN =
wonon i n

—- ©
o

[}
i

18 = Bohrung

19 = Zapfen

20 = Hebselarm

21 = Schneide

22 = Gelenk

23 = Steuerhebel
24 = Rolle

25 = Gelenk

26 = Ruckflhrfeder
27 = Offnungsfeder
28 = Ausnehmung
29 = Anschlag

30 = Steuerfldche
31 = Endanschiag
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32 = Bohrung

33 = ErhShung

34 = Vertiefung

35 = Gleitbahn

36 = Steg

37 = Zapfen

38 = Einstelleinrichiung
39 = Steg

40 =Zapfen

41 = Einstellschraube

42 = beweglicher Klemmvorsprung
43 = beweglicher Klemmvorsprung
44 = Feder

45 = Gegenschneide

486 = Ausnehmung

47 = Durchbrechung

48 = Langloch
49 = Pfeil
50 = Leiter
51 = Seele

52 = |solierung

Anspriiche

1. Handzange zum Abisolieren von Leiterenden
mit einem Paar Handgriffe und mit einem Paar an
die Leiterisolierung andrlickbaren Klemmbacken,
von denen die erste einstlickig mit einem der
Handgriffe ausgebildet einen Zangenkdrper bildet,
an dem der andere Handgriff und die zweite
Klemmbacke schwenkbar gelagert sind, mit einem
an dem beweglichen Handgriff gegen die Kraft
siner Ruckflhrfeder schwenkbar gelagerten und
eine Rolle tragenden Steuerhebel, einem an der
beweglichen Klemmbacke angeordneten, die Aus-
gangsstellung definierenden Anschlag, einer Steu-
erfliche und einem Endanschlag, die der Rolle des
Steuerhebels zugecrdnet sind, und mit zwei inner-
halb der ein Zangenmaul bildenden Klemmbacken
angeordneten und von einer Offnungsfeder belaste-
ten Absireiferbacken, die an ihren dem Zangen-
maui abgewandten Enden verschwenkbar miteinan-
der verbunden und gemeinsam mittels eines nach
einem vorbestimmten Schwenkweg des bewegli-
chen Handgriffs wirksam werdenden Zugelement in
Abstreifrichtung 18ngsverschiebbar sind, dadurch
gekennzeichnet, daf der bewegliche Handgriff (5)
und die bewegliche Klemmbacke (6) um eine ge-
meinsame Achse (4) am Zangenkdrper (1)
schwenkbar gelagert sind, daB die Abstreiferbacken
(8, 9) Uiber das Zugelement (11) mit dem Steuerhe-
bel (23) gelenki-g verbunden sind, und daB der
Anschiag (29), die Steuerfldche (30) und der End-
anschlag (31) in der beweglichen Klemmbacke (6)
angeordnet und ausschliefilich der Abstreifbewe-
gung zugeordnet sind.
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2. Handzange nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf =zwischen Anschlag (29) und
Steuerfldche (30) sine eine Kraftschwelle bildende
Erhdhung (33), ein Nocken o. dgl. vorgesehen ist.

3. Handzange nach Anspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Endanschiag (31) etwa
rechtwinklig zu der Steuerfliche (30) angeordnet
ist.

4. Handzange nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf der Steuerhebel (23) zwischen
seinem Gelenk (22) an dem beweglichen Handgriff
{5) und seinem Gelenk an der beweglichen Klemm-
backe (6) mit dem Zugelement (11) verbunden ist.

5. Handzange nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die den Steuerhebel (23) bela-
stende Rickflihrfeder (26) zur Rickflhrung der
Abstreifbacken (8, 9) ausgebildet und angeordnet
ist.

6. Handzange nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Rlickfihrfeder (26) etwa in
der Steuerfliche (30) wirkend angeordnet ist.

7. Handzange nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in der beweglichen Klemmbacke
(6) eine bumerangartige Ausnehmung (28) vorgese-
hen ist, die den Anschlag (29), die Steuerfliche
(30) und den Endanschlag (31) bildet und in der
die Rolle (24) des Steuerhebels (23) gefUhrt und
geschiitzt untergebracht ist.

8. Handzange nach Anspruch 1, 4 und 7, daB
der Steuerhebel (23) etwa rechtwinklig abgekrdpfte
Form aufweist und mit einem Schenkel in die Aus-
nehmung (28) an der beweglichen Klemmbacke (6)
einragend vorgesehen.

9. Handzange nach ANspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf jeder Klemmbacken (6, 3) min-
destens einen beweglichen Klemmvorsprung (42,
43) aufweist, wobei sich der bewegliche Klemmvor-
sprung an einem Steg (36, 39) abstitzt, der
schwenkbar in der Klemmbacke geiagert und durch
ein Stellglied (38, 41) verstellbar ist.

10. Handzange nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 der Steg (26, 39) zugleich eine
einstellbare Abstlitzung flir eine Abstreiferbacke (8,
9) bildet.
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