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) Anpressvorrichtung fiir Getrinkebehilter.

@ Eine Vorrichtung zum kraftschlissigen Anpres-
sen eines in AnpreBstellung gehobenen Behiliters
gegen die Behditerranddichtung des Flillorganes ei-
ner Getrédnkefllleinrichtung weist eine nur im Be-
reich der AnprehShenstellung des Behéiters wirksa-
me Vakuumhalteeinrichtung auf, die die bendtigte
AnpreBkraft hilt.
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Anpreavorrichtung fiir Getrdnkebehditer

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung der im
Oberbegriff des Anspruchs 1 genannten Art.

Getrénkeflileinrichtungen weisen nach dem
heutigen Stand der Technik zumeist eine gréfBere
Zahl umlaufend angeordneter Flillorgane auf. Diese
weisen am Getrdnkeauslauf eine Randdichtung auf,
die mit dem Behdliterrand in dichtenden Eingriff
gelangt, um wihrend des Flillens das seitliche
Auslaufen von Fllssigkeit zu vermeiden und um im
Falle von Vakuumfillung oder Gegendruckflliung
Druckverluste an dieser Stelle zu verhindern. Wah-
rend des Flillvorganges muB der Behdlter mit sei-
nem Rand gegen die Behdlterranddichtung ange-
preft werden. Die bendtigte Kraft hingt ab vom
Behélterdruck und auch vom Gewicht des gsfiiliten
Behélters.

Da die Behdlter zum Auswechsein eines leeren
gegen einen geflillten Behilier unter dem Fllor-
gan einen gewissen Hdhenabstand einhalten miis-
sen, ist vor dem An pressen ein Anheben aus der
Wechseistellung in die Ansprefstellung erforder-
lich.

Nach dem Stand der Technik sind beispiels-
weise Vorrichtungen bekannt, die den Behélter an-
heben und mit AnpreBkraft andricken und die so-
dann flir den Flllvorgang formschllssig verreigeit
werden.

Bekannte Vorrichtungen der eingangs genann-
ten Art arbeiten dagegen nach dem Stand der
Technik mit einer Hubeinrichtung, Ublicherweise
mit einem hydraulisch oder zumeist pneumatisch
betdtigten Hubzylinder, die den Behilter anhebt
und wihrend des Flllvorganges mit der ben&tigten
Anprefkraft gegen die Behilterranddichtung des
Flllorganes driickt.

Diese bekannten Vorrichtungen weisen aber
Nachteile auf. Die zuerst genannte, nicht gattungs-
gemdBe bekannte Konstruktion zeichnet sich durch
mechanisch sehr komplizierten Aufbau insbesonde-
re der Steuerungsmechanismen aus. Die zuletzt
genannte gattungsgemifBe bekannte Konstruktion
ben&tigt einen kostenaufwendigen Zylinder. wobei
dieser entweder nach beendeter Fillung zum Ab-
senken druckirei gemacht werden muB, wobei teu-
res Druckmedium verloren geht oder gegen den
Druck des Druckmediums nach unten gedriickt
werden muf}, was wiederum erheblichen mechani-
schen Aufwand erfordert.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung be-
steht daher darin, eine Vorrichtung der eingangs
genannten Art zu schaffen, die konstruktiv einfach
ausgebildet st und ohne grdfere Druckmediumver-
luste arbeitet.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem3B mit den
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Merkmalen des Kennzeichnungsteiles des An-
spruchs 1 geldst.

ErfindungsgemaB wird der Behélter in der An-
preBstellung durch Vakuumbeaufschlagung des
Zwischenraumes zwischen zwei sich gegenlberlie-
genden Fldchen gehalten. Diese gelangen nur in
H&éheniage der Anprefstellung, also bei Dichtungs-
eingriff des Behilters mit der Behdlterranddichtung
des Fiillorganes in kraftschilissigen Vakuumeingriff
und halten den Behilter in Dichtungseingriff. Die
Hubbewegung zum Anheben des Behdliters bis in
die Dichtungssteiiung und zum anschliefenden Ab-
senken kann mit einer gesonderten, sehr sinfach
konstruierbaren Einrichtung erfolgen, beispielswei-
se Uber eine Hubkurve oder dergleichen. Diese
vollig neuartige Konstruktion ist konstruktiv einfa-
cher ausbildbar als die bekannten Konstruktionen
insbesondere durch Fortfallen des langen Zylin-
ders. Es entfdllt auch das Ablassen gr&f8erer Men-
gen von Druckmedium, da erfindungsgemas die in
Eingriff befindlichen Fldchen nur Uber sehr kurzen
Hub in Eingriff gelangen, also der zu evakuierende
Raum sehr klein ist und folglich nur eine geringe
Vakuumlsistung zum Evakuuieren erforderlich ist.
Gegeniber den bekannten Vorrichtungen mit form-
schlUssiger Verreigelung zum Anpressen ergeben
sich die Vorteile des kraftschlissigen Anpressens
hinsichtlich gleichméBiger konstanter Prefkraft und
einfacherer Konstruktion.

Weiterhin vorteilhaft sind die Merkmale des
Anspruches 2 vorgesehen. Hierbei handelt es sich
um eine duBerst einfache Konstruktion, bei der die
sich gegenlberliegenden Fldchen beziehungsweise
eine ineinandergreifende Kolben/Zylinderanordnung
im Dichtungsbersich eine Spaltdichtung bilden, die
ohne besondere Dichtungseinrichtungen auskommt
und bei geringen Vakuumverlusten ausreichende
Dichtwirkung zeigt.

Weiterhin vorteilhaft sind die Merkamie des
Anspruches 3 vorgesehen. Bei dieser alternativen
Ausbildung ist eine Randdichtung beispielsweise in
Form eines Gummiringes vorgesehen, die hervorra-
gend dichtet und aufgrund ihrer Elastizitdt geringe
H8henbewegungen zum Ausgleich von Fertigungs-
toleranzen insbesondere bei der Flasche zuldBt.

Weiterhin vorteilhaft sind die Merkmale des
Anspruches 4 vorgesehen. Eine solche Ausbildung
ist dann von Vorteil, wenn beispielsweise die Fla-
schen Hohentoleranzen aufweisen oder Flaschen
unterschiedlicher H&he bearbeitet werden solilen.
Es wird auf diese Weise gewdhrleistet, daB im
erforderlichen H&henbereich stets Vakuumabdich-
tung erfoigt.

Weiterhin vorteilhaft sind die Merkmale des
Anspruches 5 vorgesehen. Ein solcher Balg, der in
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bekannter Weise gegen die Vakuumkraft durch-
messerstabil auszusteifen ist, erlaubt das Aufbrin-
gen der Vakuumkraft in stark wechseinden Abstén-
den der sich gegenliberstehenden Flédchen.

Weiterhin vorteilhaft sind die Merkmale des
Anspruches 6 vorgesehen. Auch auf diese vortsil-
hafte Weise lassen sich die gegeneinander in Va-
kuumeingriff zu bringenden Fldchen in unterschied-
lichen Abstidnden vakuumbeaufschlagen, wobei der
Kolben/Zylindereingriif als Randeingriff die Abdich-
tung bewirkt. Eine solche Kolben/Zylindereinheit
kann sehr kurz vorgesehen sein und gelangt nur im
Bereich der Anprefstellung des Behdliers in Ein-
griff, nicht aber Uber dessen gesamten Hub.

Weiterhin vorteilhaft sind die Merkmale des
Anspruches 7 vorgesehen. Die in Vakuumeingriff
zu bringenden Fidchen k&nnen einseitig auBerhalb
des Behilters vorgesehen sein. Sind die Flédchen
jedoch ringférmig um das Flllorgan umlaufend,
beispiclsweise als Ringkolben oder dergelichen
ausgebildet, so ergibt sich der Vor teil symmetri-
scher Kraftaufbringung ohne Verkantungsgefahr.
Die Konstruktion kann auch kompakier ausgebildet
werden.

Schlieplich sind vorteilhaft die Merkmale des
Anspruches 8 vorgesehen. Auf diese Weise 48t
sich die Konstruktion dadurch wesentlich vereinfa-
chen, daB eine gesonderte untere Fldche einge-
spart wird, vielmehr der Vakuumangriff unmittelbar
auf den um den Hals herum sich erweiternden
Flachenbereichen der Flasche erfolgt.

In den Zeichnungen ist die Erfindung beispiels-
weise und schematisch dargestellt. Es zeigen:

Figur 1 die schematische Darstellung eines
Fillorganes mit Behilter und Anprefvorrichtung,

Figuren 2 bis 5 Varianten der AnpreBvorrich-
tung gem&s Figur 1,

Figur 6 eine Variante mit konzentrischen Fl&-
chen,

Figuren 7 bis 10 Varianten mit Vakuumein-
griff unmittelbar auf einer Flasche.

Figure 1 zeigt schematisch ein Fillorgan 1, an
dessen Boden eine Behilterranddichtung 2 sche-
matisch in Form eines Gummiringes angedeutet
ist, gegen die der Rand 3 eines Behdlters 4, im
dargestellten Falle einer Flasche , zum Abfiillen in
Dichteingriff zu pressen ist. '

Der dargestelite Behdlter steht auf sinem Hub-
teller 5, der liber eine Stange 6 und eine Achse 7
mit einer Rolle 8 auf einer Hubkurve 9 , die bei 10
orisfest abgestiitzt ist, 14uft. Beim Umlaufen des
Flllorganes 1 in der in Ublicher Weise umlaufend
angeordneten, ansonsten nicht dargesteliten Fill-
einrichtung wird durch das unterschiediiche H&hen-
profil der Hubkurve 9 der Hubteller 5 von einer
unteren Behilterwechselposition soweit angehoben,
daB der Rand 3 des Behilters gegen die Behdlter-
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randdichtung 2 in Dichteingriff gelangt.

An der Stange 6 greift sin Gestdnge 11, 12 an,
wobei die lotrechte Stange 12 in giner orisfesten
Fiihrung 13 in Stangenrichtung verschiebbar ge-
fiihrt und gegen Verdrehen des Gestdnges gesi-
chert ist. Am oberen Ende der Stange 12 ist eine
im Ausflhrungsbeispiel tellerfdrmige Fliche 14
waagerecht befestigt. Eine Gegenflache 15 ist Uber
ein Gestdnge 16, 17 feststehend am Flllorgan 1
befestigt.

Die Gegenfliche 15 besitzt einen waagerech-
ten flachen Randbereich 18, ist in der Mitte, wie
dargestellt, etwas aufgewdlbt und besitzt dort einen
Vakuumanschlu8 19.

Die H8henlagen der Fldche 14 und der Gegen-
fliche 15 sind derart gewéhit, daB.der Rand 18 der
Gegenfldche 15 in abdichtenden Spalteingriff mit
der Fliche 14 gelangt, wenn der Rand 3 des
Behilters 4 abdichtend gegen die Behditerrand-
dichtung 2 greift. Ist diese Hhenstellung erreicht,
so wird iiber den Vakuumanschlu 19 der Bereich
zwischen Fliche 14 und Gegenfldche 15 evakuiert.
Der Hubteller 5 wird nun aufgrund der Vakuumkraft
zwischen Fliche 14 und 15 hochgehalten und
prefit den Behdlter mit der erforderlichen Dich-
tungskraft gegen das Fullorgan. Dabei ergibt sich
die Dichtungskraft aus dem Vakuumdruck multipii-
ziert mit der vakuumbeaufschiagten Fldche zwi-
schen der Fliche 14 und der Gegenfldche 15, hier
im wesentlichen also innerhalb des Randspaltes
18.

Die Vakuumzufiihrung kann anstelle zur oben
liegenden Gegenfldche 15 auch zur unter liegen-
den Fliche 14 erfolgen, beispielsweise Uber eine
flexible Vakuumleitung 19.

Auf diese Weise ist flir das sigentliche Anpres-
sen eine gesonderte Vakuumbhaltevorrichtung 14,
15 geschaffen, die nur im H&henbereich des Be-
hilters 4, in dem dieser angepreBt wird, in kraft-
schiiissigen Eingriff gelangt, auBerhalb dieses HG-
heneingriffes aber aufier Eingriff ist.

Nach beendster Filiung wird durch geeignete
Steuersinrichtungen das Vakuum am Vakuuman-
schluf 19 abgeschaltst und der Bereich zwischen
der Fliche 14 und der Gegenfidche 15 beliiftet.
Auf der in diesem Umlaufbereich der Filleinrich-
tung angehobenen Hubkurve 9 kann der Hubteller
5 mit dem Behilter 4 wieder abgesenkt werden.

in einer Variante, die insbesondere fiir druck-
empfindliche Kunststofflaschen geeignet ist, etfolgt
der hebende und anpressende Angriff am Behélter
4 nicht von unten mittels eines Hubtellers 5, son-
dern, wie in Figur 1 gestrichelt dargesteilt, im Hals-
bereich mit einer Zange 20, die Uber sine Stange
21 an der Stange 11 befestigt ist. Der Hubteller 5
entféllt in diesem Falle.

Die Figuren 2 bis 5 zeigen Varianten der Vaku-
umanprefvorrichtung 14, 15 gem&B Figur 1, wobei
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die Ubrigen Konstruktionseinzelheiten der in Figur 1
dargesteliten Vorrichtung unveréindert bleiben k&n-
nen.

Gemdp Figur 2 sind sowohl Fldche 24 als auch
Gegenfldche 25 als ebene vorzugsweise runde
Platien ausgebildet, wobei auf der Fliche 24 am
Rand umiaufend ein Gummiring 26 als Dichtung
angeordnet ist. Dieser ersetzt die Spaltdichiung 18
der Ausflihrungsform der Figur 1 und sichert auf-
grund seiner Elastizitdt eine gute und geringfiigig
hdhentolerante Vakuumabdichtung.

Bei der Konstruktion der Figur 3 ist die Gegen-
fiiche 35 entsprechend der der Ausflhrungsform
der Figur 2 ausgebildet ebensowie die Fliche 34,
auf der jedoch anstelle des Gummiringes 26 ein
Balg 36 angeordnet ist, der an seinem cberen
Ende seinen Dichtring 37 trégt, der zum dichten-
den Eingriff mit der Gegenfliche 35 vorgesehen
ist. Der Balg 36 ist durch eingelegte Ringe oder
dergleichen durchmesserstabil gegen die einwir-
kende Vakuumkraft gehalten. Nach Dichteingriff
und Vakuumbeaufschlagung ergibt sich bei dieser
Konstruktion ein kraftschilissiger Eingriff Gber einen
erheblichen H&henbereich von mehreren Zentime-
tern. Mit dieser Konstruktion k&nnen also unter-
schiedlich hohe Behilter 4 ohne konstruktive Um-
stellung der Anlage bearbeitet werden.

Bei der Ausfiihrungsform der Figur 4 ist die
Gegenfldche 45 als untere Stirnfliche eines Kol-
bens 47 ausgebildet, wihrend die Fliche 44 als
Bodenfldche eines Zylinders 46 ausgebildet ist. Die
Vakuumabdichtung wird durch die zueinander pas-
senden Zylinderflichen des Kolbens 47 und des
Zylinders 46 besorgt. Auch hier erfolgt ein Vaku-
umeingriff wie bei der Konstruktion der Figur 3
{iber einen erheblichen HShenbereich, auBerhatb
dessen jedoch die Zylinder:-Kolbenanordnung auBer
Eingriff ist.

Figure 5 zeigt eine Konstruktion. die weitge-
hend der der Figur 4 entspricht, bei der lediglich
die Anordnung von Kolben 57 und Zylinder 56
vertauscht ist.

Bei allen Ausflihrungsformen der Figuren 2 bis
5 kann. wie dargesteilt, der Vakuumanschiu 19 am
oberen feststehenden Teil, aiso der Gegenflache
15, 25, 35, 45, 55 erfolgen oder am unteren Teil,
also der Flache 14, 24, 34, 44, 54.

Figur 6 zeigt eine grundsitzlich dadurch von
den bisher dargestellten Ausflihrungsformen abwei-
chende Konsstruktion, daB hier die Vakuumeingriff-
ginrichtung konzentrisch zum Behilter 4 ausgebil-
det 1st.

Die Hubeinrichtung fir den Behdlter 4 mit sei-
nem abzudichtenden Rand 3 ist entsprechend wie
bei Figur 1 ausgebildet. Auch hier ist die bei 13
lotrecht gefiihrte Stange 12 vorgesehen, die Uber
eine Rolle 8 auf der Hubkurve 9 geflihrt ist und
alternativ den Behdlier 4 Uber die Zange 20 oder
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den Teller 5 (gestrichelt dargesteilt) hdhenbewegt.

Am oberen Ende der Stange 12 ist im vorlie-
genden AusfUhrungsbeispiel ein Ringkolben 63 vor-
gesehen, an dessen oberem Ende ringfdrmig die
Fldche 64 ausgebildet ist. Der Ringkolben 63 paft
in einen Ringzylinder 66 des Fillorganes 61, des-
sen obere Ringfldche die Gegenfldche 65 bildet, in
der der Vakuumanschlufi 19 mindet.

Wird bei dieser Konstruktion der Behilter so-
weit angehoben, daB der Behilterrand 3 gegen die
Behélterranddichtung 2 in dichtende Anlage
kommt, so taucht gleichzeitig der Ringkolben 63 in
den Ringzylinder 66 abdichtend ein, so daB nun
durch Vakuumbeaufschiagung Fliche 64 und Ge-
genfliche 65 (beide als Ringflichen ausgebildet)
gegeneinander die erforderliche Anprefikraft aui-
bringen. Alternativ zu der mit den Figuren 4 und 5
angedeuteten Vertauschungsmdglichkeit von Kol-
ben und Zylinder kann auch im Falle der Figur 6
die Konstruktion so ausgebildet sein, dal unten,
also am oberen Ende der Stange 12, ein Zylinder
sitzt, der mit einem am Flillorgan 61 ausgebildeten
Kolben in Eingriff gelangt.

Vorteilhaft bei der Ausflihrungsform der Figur 6
ist die sehr kompakte symmetrische Anordnung.

In den Figuren 7 bis 10 sind AusfUhrungsvari-
anten einer grundsitzlichen anderen Ausbildungs-
art dargestellt, bei der die Anprefikraft durch Vaku-
umangriff unmittelbar auf einer Flasche erfoigt.

Figur 7 zeigt zunichst wiederum das Flillorgan
1 mit Behdlterranddichtung 2, im wesentlichen ent-
sprechend der Konstruktion der Ausflihrungsform
der Figure 1. Auf der unteren Flidche des Fiillorga-
nes 1 sind jedoch zwsei konzentrische starre Winde
71 und 72 vorgesehen, die jeweils an ihrem unter-
en Rand einen Dichtring tragen. Wenn die Flasche
4 in Abdichtung ihres Randes 3 gegen die Behdl-
terranddichtung 2 angehoben ist, so greifen auf-
grund ihrer Formgebung die konzentrischen Win-
de 71 und 72 mit ihren unteren Ringdichtungen
dichtend auf den sich verbreiternden Schuiterbe-
reich der Flasche 4, um zwischen sich einen Fii-
chenbereich 74 der Flasche abzudichten. Auf die-
sen Fldchenbereich 74 wirkt das durch den Vaku-
umanschluB 19 zwischen den Wénden 71 und 72
erzeugte Vakuum in Richtung gegen den ringf&rmi-
gen GegenilAchenbereich 75 auf der Unterssite
des Fiillorganes 1. Diese Konstruktion benutzt also
als vom Vakuum beaufschiagte Fldche nicht wie
bei der Ausflbrungsform der Figur 1 eine geson-
dert vorgesehene Fldche 14, sondern einen Ring-
fldchenbersich 74 auf der Flasche selbst. Es ergibt
sich eine duferst raumsparende Konstruktion, die
als zusitzliche Bauelemente gegeniber vorhande-
nen bekannten Konstruktionen lediglich die beiden
konzentrischen Ringwdnde 71 und 72 sowie einen
entsprechenden Vakuumanschiufl bendtigt.

Figur 8 zeigt sine Variante zu Figur 7, die im
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wesentlichen gleichwirkend arbeitet. Anstelle zweier
konzentrischer Winde 71 und 72 ist allerdings nur
eine duBere Wand 82 vorgesehen. Der Gegenfid-
chenbereich 85 erstreckt sich bei dieser Konstruk-
tion zwischen der Ringwand 82 und der Behélter-
randdichtung 2, ebenso wie der Fldchenbereich 84
auf dem Schulterbereich der Flasche 4, der sich
zwischen der unteren Randdichiung auf der Ring-
wand 82 und der Behilterranddichtung 2 erstreckt.
Die Behilterranddichtung 2 muB bei dieser Ausflih-
rung unmittelbar das zum Ansaugen angelegte Va-
kuum gegen den mdglicherweise vorhandenen
Uberdruck im Behélter abdichten, was bei der Aus-
flihrungsform der Figur 7 nicht der Fall ist,

Figure 9 zeigt eine Variante, die weitgehend
der Konstruktion der Figur 8 entspricht. Es ist le-
diglich anstelle der starren Wand 72 ein in Lings-
richtung flexibler Balg 92 vorgesehen, der vorteil-
haft in seinem Durchmesser gegen die einwirkende
Vakuumkraft ausgesteift ist. Der Vorteil des Balges
bei dieser Konstruktion liegt darin, daB sich die am
unteren Rand des Balges vorgesehene Ringdich-
tung 93 besser auf der Flasche 4 anlegen kann,
wenn diese beispielsweise aufgrund von Formun-
genauigkeiten unsymmetrisch schief ausgebildet
ist.

Figur 10 zeigt schlieflich sine Ausfihrungsvari-
ante, die wiederum weitgehend der Ausflihrungs-
form der Figur 8 entspricht. Die an der Unterseite
des Flillorganes 1 ansetzende Ringwand 102, die
weitgehend der Wand 82 gem## Figur 8 enspricht,
ist hier aber im Durchmesser so gewéhlt, daB sie
nicht von oben auf den Schuiterbereich der Fla-
sche greift, sondern die Flasche in threm gr&ften
Durchmesser umfaft und dort mit einer Ringdich-
tung 103 radial gegen den Flaschenumfang dichtet.
Eine solche Konstruktion ist gegeniiber der Ausfiih-
rungsform der Figur 8 unter Umsténden dann von
Vorteil, wenn die Flasche auf ihrem AuBenumfang
genauer gearbeitet ist als im Schulterbereich und
zeichnet sich zudem durch Hdhentoleranz aus.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum raftschilissigen Anpressen
gines in Anprefstellung gehobenen Behilters ge-
gen die Behdlterranddichiung des Fiillorganes ei-
ner GetrdnkeflUlleinrichtung, dadurch gekennzeich-
net, daB eine am Behilter (4) oder an der den
Behilter hebenden Halteeinrichtung (5, 8, 12) vor-
gesehene, im wesentlichen quer zur Hubrichtung
erstreckte Fliche (14, 24, 34, 44, 54, .64, 74, 84,
94, 104) im HBhenbereich der Anprefsteliung unter
Vakuumbeaufschlagung in dichtenden Randeingritf
mit einer gegeniiber dem Flilorgan (1, 61) festste-
hend angeordneten Gegenfldche (15, 25, 35, 45,
55, 65, 75, 85, 95, 105) gelangt, wobei die in
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Hubrichtung wirksame Projektion des vakuumbe-
aufschlagten Fidchenbereiches multipliziert mit
dem Vakuumdruck gr&Ber ist als die bendtigte
Anprefkraft.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf der Randeingriff als Spaltdim
tung (18; 46, 47; 56, 57) ausgebildet ist.-

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Randeingriff als an siner der
gegen einander wirkenden Flichen angeordnete
elastische Randdichtung (26, 37, 93) ausgebildet
ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Randeingriff als Uber einen
gewissen Abstandshub in Eingriff befindlicher
Randeingriff ausgebildet ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Randeingriff als an einer der
Flichen befestigter, an deren Rand umlaufend an-
geordneter, mit der anderen Fliche in Dichtungs-
eingriff gelangender durchmesserstabiler Balg (36,
92) ausgebildet ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dag die eine Fliche als Frontflache
(45, 54, 64) eines Kolbens (47, 57, 63) und die
andere Fldche als Bodenfliche (44, 55, 65) eines
kurzen, zum Kolben hin offenen Zylinders (46, 57,
66) ausgebildet ist, wobei der
Kolben/Zylindereingriff den Randeingriff gewahrlei-
stet. '

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daj die Fl&-
chen (64, 74, 84, 94, 104; 65, 75, 85, 95, 105)
ringférmig im wesentlichen konzenirisch um den
Fillorganauslauf (2) angeordnet sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daf als Fldche den Hals umgebende
Flachenbereiche (74, 84, 94, 104) einer Flasche (4)
vorgesehen sind.
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