EP 0 309 929 A1

Europdisches Patentamt

.‘0) European Patent Office (@ Verbffentlichungsnummer: 0 309 929
Office européen des brevets A1

® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@) Anmeldenummer: 88115641.8 @) Int. cl.4 B67C 3/24

&) Anmeldetag: 23.09.88

@) Prioritat: 30.09.87 DE 3732882 @ Anmelder: ORTMANN & HEREST GMBH
Alte Wohr 7
Ver&tfentlichungstag der Anmeldung: D-2000 Hamburg 60(DE)

05.04.89 Patentbiatt 89/14
@ Erfinder: Naecker, Uwe
Benannie Vertragsstaaten: Badestrasse 37

AT BE CH DE ES FR GB GR IT L1 LU NL SE D-2000 Hamburg 13(DE)

Verireter: Schaefer, Konrad
Gehdlzweg 20
D-2000 Hamburg 70(DE)

() Behilterhubanordnung fiir Getrankefiilleinrichtungen.

@ Eine Kolbenzylinderhubanordnung zum Heben
und Anpressen eines Behilters gegen das Fillorgan
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Behdlterhubanordnung flir Getrankefiiileinrichtungen

Die Erfindung betrifft eine Hubanordnung der
im Oberbegriff des Anspruchs 1 genannten Art.

In Getrédnkefilleinrichtungen sind bei der heute
bevorzugten Bauform eine gr&Bere Anzahl von
Fullorganen umlaufend angeorndet. Die Behilter
werden auf einer unteren HShenebene auf einen
Standplatz unter dem zugeordneten Fiillorgan ein-
gefihrt, wobei sie in H5henabstand unter dem Full-
organ unter diesem frei beweglich sein missen.
Dann werden die Behélter zum Fllen einzeln an-
gehoben und gegen die Behilterrandrichtung des
Fullorganes mit der bendtigten Anprefikraft ange-
prefit, die vom Behilterdruck, der Randfliche so-
wie dem Fillgewicht abhdngt. Anschliefiend wer-
den die Behdlter wieder abgesenkt und aus der
GetrinkefUlleinrichtung austransportiert.

Zum Anheben und Anpressen sind Hubanord-
nungen der eingangs genannten Art bekannt, die
jeweils einem  Flillorgan zugeordnet eine
Kolben: Zylinder-Hubanordnung vorsehen, mit der
die Behditer sowohl angehoben und abgesenkt als
auch wahrend des Fillvorganges angepreft gehal-
ten werden kdnnen.

Beim gattungsgemifen Stand der Tecknik sind
mehrere  Ausflihrungsformen  mdglich.  Die
Kolben: Zyiinder-Hubanordnungen kénnen zum He-
ben und Senken umsteuerbar ausgeflihrt sein, so
daf also die Hub- und die Absenkbewegung druck-
mediumgesteuert erfoigt. Die beim derzeitigen
Stand der Technik bevorzugte Konstruktion sieht
jedoch eine stdndige Druckmediumbeaufschlagung
in Hubrichtung vor, wobei gegen die stdndig anlie-
gende anhebende Kraft mit mechanischen Mitteln,
vorzugsweise mit Steuerkurven, an den vorgesehe-
nen Umlaufstellen der Getrdnkefllleinrichtung ab-
wirts gedriickt wird. Bei dieser Konstruktionsweise
wird Druckmittelverlust vermieden.

Weiterhin kbnnen die Kolben/Zylinder-Huban-
ordnungen sowohl in "hdngender" als auch in
“stehender” Ausbildung vorgesehen sein. Bei ste-
hender Ausbildung liegt der stationdre Teil der
Kolben. Zylinder-Hubanordnung (Kolben bzw. Zylin-
der) unten und ist dort an einem h&henfesten Teil
der Getrdnkefilleinrichiung befestigt. Die gesamte
Kolben: ZylinderHubanordnung liegt bei dieser Aus-
bildung in der Regel unter dem Behélter. Bei der
hidngenden Ausbildung liegt der feststehende Teil
der Kolben:Zylinder-Hubanordnung oben und ist
dort mit einem h&henfesten Teil der Getrankefill-
einrichtung verbunden. Hier "hingt" also der Be-
hilter an der Kolben: Zylinder-Hubanordnung.

Auch hinsichtlich des abstlitzenden Angriffes
der Hubanordnung an dem Behdlter sind im we-
sentlichen zwei Md&glichkeiten Ublich. Zum einen
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kann der Behdlter auf einem von der Hubanord-
nung bewegten Teller stehen. Zum anderen sind
von der Hubanordnung bewegte Zangen bekannt,
die im Halsbereich der Flasche angreifen und ins-
besondere bei druckempfindlichen Kunststoffia-
schen bevorzugt werden.

Bei diesem geschilderten gattungsgemifen
Stand der Technik, auf den sich die Erfindung
bezieht, ist es bekannt, die Kolben/Zylinder-Huban-
ordnung mit Uberdruck zu beaufschiagen, wozu in
der Regel Prefluft benutzt wird. Dies hat bei Ge-
trankefUlisinrichtungen den Nachteil, daB flir diese
Zwecke Prefluft gesondert bereitgestelit werden
mufB, die ansonsten bei Getrénkeflileinrichtungen
nicht bendtigt wird. Dazu sind gesonderte Prefiuft-
generatoren erforderlich, wodurch die Einrichtungs-
kosten erh6ht werden. AuBerdem ergibt sich der
Nachteil, daB bei der aus rdumlich konstruktioven
Griinden Ublicherweise bevorzugten hdngenden
Anordnung bei Uberdruckbeaufschlagung sich eine
kompliziertere Kolben/Zylinder-Konstruktion ergibt.
Bei stehender Anordnung kann eine einfache
Kolben/ Zylinder-Konstruktion verwendet werden
mit nur einer Dichtung am Kolbenumfang. Bei hén-
gender Anordnung ist jedoch sine umgekehrte
Konstruktion erforderlich, bei der auch die Durch-
fihrung der Kolbenstange durch den Zylinderbo-
den abgedichtet sein mu8, also zwei Dichtungen
erforderlich sind.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung be-
steht daher darin, eine Hubanordnung der eingangs
genannten Art zu schaffen, die konstruktiv einfa-
cher und kostengiinstiger ausgebildet ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemas nach
dem Kennzeichen des Anspruchs 1 dadurch ge-
I8st, daB die Hubanordnung mit Vakuum beauf-
schlagt wird.

Auf diese Weise ergibt sich zundchst der Vor-
teil, daB die PreBiuftversorgung eingespart wird und
daflir eine Vakuumpumpe bend&tigt wird, die bei
den meisten Getrdn kefllleinrichtungen ohnehin
vorhanden ist. Insbesondere gilt dies flir Vakuum-
flller. Aber auch bei Gegendruckgetrdnkefiillern
moderner Konstruktion wird zumeist Vakuum ein-
gesetzt, um die Behélter vor dem FUllen vorzueva-
kuieren. Bei solchen Getrinkefiilleinrichtungen ist
als eine Vakuumerzeugung ohnehin vorhanden und
kann flr die erfindungsgemagBen Zwecke ohne we-
sentlichen konstruktiven Mehraufwand genutzt wer-
den, so daB sich erhebliche Einsparungen ergeben.

Die Kotben/Zylinder-Hubanordnungen miissen, ab- .

gesehen von der umgekehrten Wirkrichtung, nur
unwesentlich umkonstruiert werden. Nach den
Stand der Technik wird Druckluft mit in der Regel 3
bar verwendet. Wird auf Vakuum umgestelit mit
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einem Unterdruck von etwa 1 bar, so ergibt sich
lediglich eine erforderliche DurchmesservergréBe-
rung des Zylinders um etwa den Faktor 1,7, was
kostenm&Big kaum in Erscheinung tritt. Ein weiterer
wesentlicher Vorteil liegt darin, daB bei der umge-
kehrten Wirkrichtung der Vakuumbeaufschiagung
die hdngende Anordnung die einfachers, ndmlich
einfach wirkende Konstruktion ist. Bei vakuumbe-
aufschlagten Kolben/Zylinder-Hubanordnungen ist
also die aus sonstigen rdumlich konstruktiven An-
forderungen bevorzugte hingende Ausflihrung die
einfachere Ausflihrung, so daB sich weitere erhebli-
che Kostenvorteile ergeben.

Vorteilhaft ist daher gem&B Anspruch 2 die
Hubanordnung hdngend angeordnet.

Weiterhin vorteilhaft sind die Merkmale des
Anspruches 3 vorgesehen. Bei den bei Vakuumbe-
aufschlagung wesentlich niedrigeren Differenzdriik-
ken zwischen dem Zylinderraum und der Umge-
bung kann die Abdichtung des Kolbens im Zylinder
sowie gegebenenfalls erforderlich die Kolbenstan-
genabdichtung als reibungsfreie Spaltdichtung aus-
gebildet sein. Bei den niedrigeren Differenzdriicken
sind die dabei auftretenden Vakuum verluste unbe-
deutend. Durch die einfachere Dichtungskonstruk-
tion ergeben sich aber bedeutende Kostenvorteile.

Schliefllich sind vorteilhaft die Merkmale des
Anspruches 4 vorgesehen. Hierdurch wird in be-
kannter Weise eine einfache Drehsicherung er-
reicht, wie sie bei Hubanordnungen der eingangs
genannten Art in der Regel erforderlich ist.

In der Zeichnung ist die Erfindung beispiels-
weise und schematisch dargestellt. Es zeigen:

Figur 1 eine Hubanordnung hingender Aus-
flhrung mit feststehendem Kolben,

Figur 2 eine Hubanrodnung hingender Aus-
flihrung mit feststehendem Zylinder,

Figur 3 eine Hubanordnung stehende Aus-
flihrung mit feststehendem Zylinder und

Figur 4 eine Hubanordnung stehender Aus-
fiihrung mit feststehendem Kolben.

Figur 1 zeigt ein Fiillorgan 1 mit einer schema-
tisch als Gummiring dargesteliten Behéiterrand-
dichtung 2 an seiner Unterseite, gegen die ein
Behdlter 2, im dargesteliten Aufiihrungsfall eine
Flasche, von unten angehoben und mit seinem
Rand angepreft werden soll.

Das Flllorgan 1 ist mit mehreren weiteren
identischen Fliliorganen auBen an einem umlaufen-
den Tragring 4 befestigt, der in einem Schnitt
durch die in der Zeichnungsebene rechts vom Fill-
organ angeordnete Drehachse der umlaufenden
Getrénkefiilleinrichtung dargestellt ist. Der in der
NZhe des Flllorganes bei Ublicher Konstruktions-
weise vorgesehene Ringkessel ist der zeichneri-
schen Einfachheit halber weggelassen.

Der Behélter 3 steht auf einem Hubteller 5, der
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Uber ein Hubgestdnge 6 mit dem Boden eines auf
der oberen Seite offenen Zylinders 7 verbunden ist.
Der Zylinder 7 ist auf einem Kolben 8 in Hubrich-
tung geflihrt, dessen Kolbenstange @ Uber einen
Arm 10 am Fllorgan 1 bzw. dem Tragring 4 befe-
stigt ist. Die Kolbenstange 9 ist bis zum Kolbenbo-
den hohi ausgebildet und an eine Vakuumleitung
11 angeschlossen, die in geeigneter Weise zu ei-
ner Vakuumversorgung flihrt, vorzugsweise an eine
Vakuumringleitung 12 angeschlossen ist, die mit
dem Tragring 4 um die Getrdnkefllleinrichtung um-
(Buft und auch die Kolben/Zylinder-Anordnungen
der {ibrigen Fiillorgane versorgt sowie zu sonstigen
Zwecken, beispielsweise zur Behiltervorevakuie-
rung bendtigt wird. Bei einem Vakuumflller kann
das Vakuum von Ringkessel bezogen werden.

Der Zylinderraum zwischen dem Kolben 8 und
dem Boden des Zylinders 7 ist bei der dargesteil-
ten Ausflihrungsform stédndig vakuumbeaufschiagt,
wobei die wirksame Kolbenfliche in geeignete
GréBe flir die erforderliche AnpreBkraft vorgesehen
ist. Der Behilter 3 wird also stindig nach oben mit
Anprefikraft gegen das Fillorgan 1 gedrickt. Zum
Absenken ist in bekannter Weise am Hubgestinge
6 eine Rolle 13 vorgesehen, die unter einer Ab-
senkkurve 14 lduft und von dieser nach unten
driickend beaufschlagt wird. Die Absenkkurve 14
umiduft feststehend die Getrénkeeinrichtung mit
unterschiedlichen HShen ihre Unterseite und drlickt
gegen die Vakuumkraft in der Kolben/Zylinder-An-
ordnung 8,7 zum Absenken des Behilters 3 das
Hubgestdnge 6 mit dem Zylinder 7 nach unten.

In abweichender Ausbildung kann die Vakuum-
leitung 11 auch mit einem Ventil versehen sein,
was nur zum Zwecke des Anhebens und Anpres-
sens fiir Vakuumbeaufschlagung sorgt, zum Absen-
ken aber den Zylinderraum bellftet.

Anstelle den Behilter 3 auf einem Hubteller 5
zu halten, kann im Falle einer Flasche mit geeigne-
ter Halsausbildung der Behdlter auch am Hals mit
einer gesirichelt dargesteliten Gabel 15 gehalten
sein, die Uber die gestrichelt dargestellte Gestén-
geverbindung mit dem Hubgestdnge 6 verbunden
ist. Der Hubteller 5 entfélilt bei dieser Ausflhrungs-
form, die insbesondere flr flexible Kunststoffla-
schen geeignet ist.

- In den Figuren 2 bis 4 sind Konstruktionsvari-
anten dargestellt, die sich im wesentlichen nur in
der Ausbildung der Kolben/Zylinder-Hubanordnung
unterscheiden. Die gleichbleibenden Konstruktions-
details sind mit denselben Bezugszeichen wie bei
der Ausflihrungsform der Figur 1 versehen. Der
zeichnerischen Einfachheit halber ist die gegebe-
nenfalls vorgesehene Vakuumringleitung 12 wegge-
fassen, ebenso auch der Ublicherweise vorgesehe- -
ne Ringkessel. Auch die Konstruktionsvariante mit
der Gabel 15 der Ausfiihrungsform der Figur 1 ist
in den Ubrigen Figuren zur Vereinfachung wegge-
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lassen.

Bei der Ausflihrungsform der Figur 2 sind ge-
genliber der der Figur 1 lediglich Kolben und Zylin-
der vertauscht. Der Zylinder 27 ist feststehend am
Arm 10 befestigt, wihrend der Kolben 28 am Hub-
gestdnge 6 befestigt ist. Die Vakuumleitung 11
miindet in den Boden des Zylinders 27. Es ergibt
sich ersichilich dieselbe Funktion wie bei der Aus-
fihrungsform der Figur 1.

Bei den Ausflihrungsformen der Figuren 1 und
2 handelt es sich um Konstruktionsmdglichkeiten
der sogenannten h@ngenden Ausflihrung, bei der
die Kolben/ Zylinder-Hubanordnung mit ihrem fest-
stehendem Teil (Kolben 8 in Figur 1 bzw. Zylinder
27 in Figur 2) am Flllorgan 1 befestigt ist, wéhrend
das Hubgestinge 6 am bewegten Teil hangt.
Konstruktionsvarianten einer stehenden
Kolben/Zylinder-Hubanordnung sind in den Figuren
3 und 4 dargestellt.

Figur 3 zeigt eine Variante mit feststehendem
Zylinder 37, der unterhalb des Behilters 3 ange-
ordnet und feststehend mit einem unteren Tragring
34 der Getrdnkeflilleinrichtung verbunden ist, wei-
cher (ber mehrere Stangen 35 mit dem oberen
Tragring 4 verbunden ist.

Der Zylinder 37 ist unten offen. Der Kolben 38
ist im Zylinder geflihrt und durchsetzt mit der das
Hubgesténge 6 tragenden Kolbenstange 39 abge-
dichtet den Boden des Zylinders 37, in dem auch
die Vakuumleitung 11 miindet.

Zu dieser Ausfihrungsform die Variante mit
umgekehrter Anordnung von Kolben und Zylinder
ist in Figur 4 dargestellf. Hier ist der Kolben 48 mit
seiner Kolbenstange 49 am unteren Tragring 34
befestigt, wihrend der Zylinder 47 mit seinem Bo-
den dichtend auf der Kolbenstange 39 gefiihrt ist,
dort auch den Anschiuff der Vakuumleitung 11 auf-
weist und an seinem oberen Ende den Hubteller 5
trigt. Der Zylinder ist dort bei 41 offen. Bei dieser
Ausflihrungsform ist die von der Absenkkurve 14
betitigte Rolle 13 Uber einen Arm 42 am Zylinder
47 befestigt.

Wie ein Vergleich der Figuren 1 und 2
(hdngende Anordnung) sowie 3 und 4 (stehende
Anordnung) zeigt, ist bei einer vakuumbeaufschlag-
ten Kolben;Zylinder-Huban ordnung die hdngende
Anordnung einfacher, da bei ihr nur eine Kolbenab-
dichtung erforderlich ist, wihrend bei der stehen-
den Anordnung zwei Kolbendichtungen erforderlich
sind, und zwar einmal am Kolbenumfang und zum
anderen an der Kolbenstange. Da aus sonstigen
konstruktiven Grliinden zumeist die hdngende An-
ordnung bevorzugt wird, kann flr diese bevorzugte
hingende Anordnung bei Vakuumbeaufschiagung
also eine einfacherere Kolben/Zylinder-Konstruktion
verwendet werden als bei Uberdruckbeaufschlagten
Koiben: Zylinder-Hubanordnungen, bei denen die
hingende Anordnung die kompliziertere mit zu-
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sdtzlich erforderlicher Abdichtung der Kolbenstan-
ge ist.

Bei den dargesteilten Ausflihrungsformen der
Erfindung ist auf die Abdichtung von Kolben und
Zylinder nicht nZher singegangen. Es kdnnen hier
konventionelle Abdichtungen mit Kunststoffring-
dichtungen verwendet werden. Es sind aber auch
einfache Gleitdichtungen, vorzugsweise Spaltdich-
tungen mit gewissem Spiel verwendbar, die kon-
struktiv sehr einfach sind und bei den niedrigen
Differenzdriicken von maximal 1 bar zwischen dem
Vakuum im Zylinder un der Umgebungsluft nur
geringe Vakuumverluste ergeben, wahrend bei
Uberdruckbeaufschlagten konventionelien
Kolben/Zylinder-Hubanordnungen, die mit wesent-
lich hdheren Differenzdriicken arbeiten, solche ein-
fachen Dichtungen wegen der sich ergebenden
Druckmittelveriuste kaum einsetzbar sind.

Bei den dargestellten Ausflihrungsformen der
Figuren 1 bis 4 ist auf ein weiteres Problem soicher
Hubanordnungen nicht nZher eingegangen, ndm-
lich auf die korrekte Flihrung des Hubgestédnges 6,
das an geeigneter Stelle VertikalfUhrungen aufwei-
sen muf, die ein Verdrehen von Kolben und Zylin-
der verhindern, um den Behilier 3 genau fluchtend
unter dem Fiillorgan 1 zu flihren. Der zeichneri-
schen Vereinfachung wegen sind solche Fihrun-
gen in den Figuren 1 bis 4 nicht dargestellt. Sie
kdnnen ersetzt werden durch eine unrunde Ausbil-
dung von Kolben und Zylinder, beispielsweise mit
viereckiger Querschnittsfldche, die zusédtzliche Fih-
rungen entbehrlich macht.

Anspriiche

1. Koiben/Zylinder-Hubanordnung zum Heben
und Anpressen eines Behilters gegen das Fullor-
gan einer Getrdnkefiilleinrichtung, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Hubanordnung (7, 8; 27, 28; 37,
38; 47, 48) mit Vakuum beaufschiagt ist.

2. Hubanordnung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Hubanordnung (7, 8; 27,
28) hangend ausgebildet ist.

3. Hubanordnung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Kolbendichtungen als Spaitdichtungen ausgebildet
sind.

4. Hubanordnung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche; dadurch gekennzeichnet, daf der
Zylinderguerschnitt unrund ausgebildet ist.
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