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@ Die Erfindung richtet sich auf eine Frése, anbau-
bar an ein fahrbares Tragwerk, insbesondere Bau-
maschine, Unimog od. dgl., gekennzeichnet durch
einen am Tragwerk I8sbar angebrachten Anbaurah-
men mit einer parallel zu einer Ldngsoder Querseite
des Tragwerks verlaufenden Horizontalflihrung,
lings welcher die Frése mittels eines Schiebestellor-
gans relativ zum Tragwerk schlittendhnlich hin- und
herbewegbar ist.
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An ein fahrbares Tragwerk anbaubare Frase

Die Erfindung bezieht sich auf eine Frdse, an-
baubar an ein fahrbares Tragwerk, insbes. an eine
Baumaschine, einen Unimog od. dgl. Strafenbau-
Fahrzeuge.

Im StraBen-, Kabel- und Tiefbau werden Kan-
tenfrisungen der StraBendecke verlangt, um bei-
spielsweise Frostschaden vorzubeugen. Das heift,
es wird die alte Fahrbahn auf eine bestimmte Brei-
te und Tiefe angefrdst, um die neue Decke mit der
alten (iberlappend einbauen zu k&nnen. Um auf der
aiten SiraBendecke mdglichst gerade Kanten zu
schaffen, sind bisher stets zwei Arbeitsgénge erfor-
derlich: nasses Trennschleifen mittels eines Dia-
mantfugenschneiders, Beseitigung des zuvor ver-
bliebenen Materialsteges bestimmier Breite. Die
maschinelle Beseitigung des verbleibenden Materi-
aisteges ist schwierig, weil wdhrend des Strafen-
frisens das Trdgerfahrzeug der Frdse nicht so
genau fahren und rangieren kann, wie es zum
Erfassen des Materialsteges durch die Fréswalze
notwendig wére.

Ferner sind beim Kantenfrdsen im StraBenbau
stdndig Querfrisungen notwendig. Mit den her-
kdmmlichen, zur Aufnahme von Anbaufrdsen ge-
eigneten Tragerfahrzeugen und den selbstfahren-
den Frisen ist es allerdings umstdndlich, Querfrd-
sungen flir Queranschilisse anzubringen. Die ge-
nannten Fahrzeuge sind in ihren LidngenmaBen ins-
bes. angesichts beengter Baustellen zu groB, um

eine Frdsung quer zur Fahrbahnrichtung in einem .

Zug, d.h. ohne Vorwirts- und Rickwértsrangieren,
vorzunehmen.

Der Erfindung liegt somit das Problem zugrun-
de, Anbaufrisen der eingangs genannten Art zu
schaffen, welche mit marktiiblichen, nur unschart
rangierbaren Bau- und insbes. Raupen fahrzeugen
eine exakte, zlgige und flexible StraBenbearbei-
tung, vor allem rasche Querfrdsungen, ermdgli-
chen.

Zur L8sung wird bei einer Frdse mit den ein-
gangs genannten Merkmalen erfindungsgemés vor-
geschlagen, einen am Tragwerk |§sbar angebrach-
ten Anbaurahmen mit einer parallel zu einer Langs-
oder Querseite des Tragwerks verlaufenden Hori-
zontalfUhrung vorzusehen, 1dngs welcher die Frise
mittels eines Schiebestellorgans relativ zum Trag-
werk schlittendhniich hin- und herbewegbar ist.

Eine dergestalte Anbaufrise kann sowohl an '

der Stirn- oder Rulckseite als auch an einer der
beiden Lingsseiten des Trégerfahrzeugs ange-
bracht werden. Wird die Frise {ber deren Anbau-
rahmen mit der Stirn- oder Rlckseite des fahrbaren
Tragerwerks verbunden, verlduft die Horizontalflih-
rung zu einer der beiden Seiten parallel und mithin
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quer zur Fahrtrichtung bzw. Fahrbahnrichtung. Mit
Hilfe des Schiebestellorgans ist es nun mdglich,
die Frdse mit ihren Bearbeitungswerkzeugen wéh-
rend des Fridsvorgangs wie einen spurgefiihrten
Schiitten quer zu Fahrbahnrichtung hin- und herzu-
schieben. Umsténdliche Wendemandver, um das
Trégerfahrzeug in die Querstellung zu bringen, sind
nicht mehr notwendig. Mithin wird der Vorteil er-
zielt, daB grundsitzlich auch relativ grofie Tréger-
werke, die urspriinglich nicht flir den Frédseinsatz
ausgelegt sind, fUr den erfindungsgeméfen Zweck
verwendet werden kdnnen. Beispieisweise wird ein
Bagger seines Tiefl6ffels entledigt und mit einer
erfindungsgemifen Anbaufrise versehen. Dessen
verhditnism3Big groBe Unbeweglichkeit 148t sich
dann durch den bestimmungsgemaBen Einsatz des
Schiebestellorgans nebst Horizontalflihrung im An-
baurahmen der erfindungsgemifen Frése ausglei-
chen, wobei natlirlich das fahrbare Trégerwerk sich
im Stillstand befindet.

Das Stellorgan ist zweckmaBig als pneumati-
scher oder vorzugsweise hydraulischer Stellzylin-
der ausgebildet. Dieser Schiebestellzylinder - ist
zur zweckméBigen Realisierung des Erfindungsge-
dankens - mit seinem einen Ende gegen die Hori-
zontalfUhrung abgestitzt, und greift mit seinem an-
deren Ende an der Frise oder - bei Schiittenfih-
rung - an dessen Schlitten an.

Um wahrend des Querfrdsens die Frdswalze
mit ihrer Lingsachse in eine gegeniber der Bo-
denoberfliche gewiinschte, geneigte Lage zu ver-
setzen, ist in Weiterbildung der Erfindung vorgese-
hen, da8 der Anbaurahmen um eine zur Tragwerks-
eite parallelen, vorzugsweise horizontalen Achse
schwenkbar angelenkt ist, und daB dessen
Schwenklage mittels eines Neigungsstellorgans re-
lativ zum Tragwerk einstellbar ist. Ein zur Realisie-
rung dieses Stellorgans verwendeter Neigungsstell-
zylinder 148t sich dann zweckmiBig so anordnen,
dafB er einerseits an das Tragwerk und andererseits
an den Anbaurahmen gekuppelt ist. Insgesamt
kann mit dieser speziellen Ausbildung besonders
leicht "auf Null laufend™ gefrdst werden, was be-
deutet, daB die eine Stirnseite der Friswaize z.B. 4
cm tief im zu bearbeitenden Material steht, wih-
rend ‘die andere Stirnseite sich etwa auf dem Ni-
veau der Bodenoberfldche befindet ("auf Null aus-
[Buft").

Nach einer anderen Weiterbildung der Erfin-
dung ist der Anbaurahmen mit einer im wesentli-
chen vertikal verlaufenden, weiteren Flhrung ver-
sehen, ldngs weicher die Frdse - zweckmiBiger-
weise mit Hilfe eines Flhrungsschlittens - durch
ein HBhenstellorgan relativ zum Tragwerk auf und
ab bewegbar ist. Bei Verwendung eines Stellzylin-
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ders fiir die Hhenverstellung ist dieser mit seinem
einen Ende gegen das Tragwerk oder die Vertikal-
fihrung abgestiitzt und greift mit dem anderen
Ende an der Frdse oder dessen Flihrungsschiitten
an. Diese Ausbildung ermdglicht die Einstellung
der Eindringtiefe der Frdswalze in das zu bearbei-
tende Material und 148t sich besonders wirkungs-
voll mit der zuvor erlduterten Einstellung der Nei-
gung der Friaswalze kombinieren, indem im Betrieb
"auf Null laufend" die Eindringtiefe nur eines Wal-
zenendes gezielt beeinfluft werden kann.

Dieser Zielrichtung entspricht auch eine andere
Ausbildung der Erfindung, nach weicher ein Tiefen-
stellorgan vorgesehen ist, welches an der Frise
angreift, um deren (Bearbsitungs-)Tiefe in Bezug
auf das Bodenniveau einstellen zu kdnnen. Ein
hierflir verwendeter (Tiefen-)Stellzylinder ist mit
seinem sinen Ende gegen den Anbaurahmen abge-
stlitzt und greift mit seinem anderen Ende an der
Frise an. Das Tiefenstellorgan 148t sich mit dem
zuvor erlduterten HShenstellorgan dadurch vorteil-
haft kombinieren, dag mit dem einen Stellorgan
zunichst eine grobe Tiefen-/HShenverstellung her-
beigeflihrt wird, und dann mit dem anderen Stellor-
gan eine gewlinschte Feineinstellung erzielt wird.

Der Erhdhung der Beweglichkeit und Anwen-
dungsflexibilitdt der erfindungsgemifen Frése
dient eine weitere Ausbildung der Erfindung, nach
welcher diese an einem mit der Horizontalflihrung
verbundenen Schlitten um eine zu deren Rotations-
achse etwa senkrechte Achse drehbar aufgehZingt
ist, und daB deren Drehstellung mittels eines Quer-
stellorgans einstellbar ist. Ein hierflir ggf. verwen-
deter Stellzylinder ist mit seinem einen Ende an
der Horizontalflihrung, vorzugsweise deren endsei-
tiges AbschluBteil, und mit seinem anderen Ende
an der Frdse angebracht. Mit dieser vorteil haften
Ausbildung ist bei Beibehaltung einer einzigen Tri-
gerfahrzeugrichtung eine Frésung sowohl in LAngs-
richtung der Fahrbahr als auch in deren Querrich-
tung mdglich.

Zur Realisierung dieser Quer-/Langsverstellung
|48t sich bei der zuvor genannten Ausbildung die
Bewegungsflhrung dadurch vorteilhaft schaffen,
daB der Schiitten eine bezliglich der Tragwerkseite
auskragende, die Frise halternde Platte mit ausge-
nommenen, zur genannten Drehachse der Frdse
kreisbogenférmig verlaufenden Flhrungsschlitzen
aufweist, in welchen die Halterungselemente
und/oder die Abstltzstelle des Tiefstellorgans be-
weglich aufgenommen und mittels des Querstellor-
gans relativ zur Horizontalflihrung verschiebbar
sind. Die kreisbogenfSrmigen Ausnehmungen in
der Halterplatte sind einfach herstellbar, und die
darin beispielsweise gleitend aufgenommenen Hal-
terungselemente  lassen sich einfach  durch
Schraubverbindungen realisieren, wobei die auskra-
genden Schraubkdpfe mit ihrer dem Gewinde zu-
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gewandten Unterseite Gleitflichen auf der Platte
bilden. Bei Verwendung des o.g., an der Frdse
angekuppeiten Tiefenzylinders ist es zweckmBig,
dessen von der Frdse abgewandtes Ende ebenfalls
in einem Flihrungsschlitz mit einer entsprechend
aufliegenden Auskragung gleitbar zu haltern.

Der stabilen Befestigung der Frdse bzw. deren
Fuhrungsschlitiens an der Horizontalflihrung dient
es, wenn in weiterer Ausbildung der Erfindung die
Horizontalflihrung im wesentlichen aus zwei paral-
lelen, beabstandeten Holmen gebildet ist, auf wel-
che jeweils eine mit der Frise oder ggf. deren
Flihrungsschlitten ortsfest verbundene Lagerbuch-
se ldngsverschiebbar aufgebracht ist. Mit dieser
aus zwei Schienen bestehenden Horizontalflihrung
ist die Anbringung der Frise soweit stabilisiert, daj
die im Frdsbetrieb unvermeidlich entstehenden Ei-
genschwingungen der Frdswalze sich nicht gravie-
rend auf die Bearbeitungsgenauigkeit und Betriebs-
sicherheit auswirken kénnen.

Um den beim eingangs genannten Trennschlei-
fen verbleibenden Materialsteg zu beseitigen, ist

auf der Basis der Erfindung vorgesehen, daB die

Frise eine Friswalze und eine Schieifscheibe aui-
weist, welche auf einer gemeinsamen Welle rotie-
rend angeordnet sind, wobei entweder die Fréswal-
ze oder die Schleifscheibe starr und das jewsilige
andere Werkzeug frei laufend auf der Weille mon-
tiert sind, und beide in unterschiedlicher Weise
angetrieben werden. Eine Konkretisierung besteht
darin, die Walze und die Scheibe je mit sinem
Antriesbsmotor, insbes. Hydromotor, zu koppeln,
welche diesen nach Betrag und/oder Vorzeichen
unterschiedliche Winkelgeschwindigkeiten erteilen.
Mit dieser besonderen Ausbildung ist es z.B. m&g-
lich, im Hochbausanierungsbersich Hauswinde zu
trennen. Dank der - beispielsweise am Hydraulik-
baggerstiel befindlichen - Anbaufrdsmaschine kann
ginerseits mit der im Durchmesser ausreichend
grof dimensionierten Fréswalze die Wand ge-
schnitten werden und andererseits durch das ge-
trennte Mitlaufen der im Durchmesser kieineren
Schleifscheibe der Verputz in einem Arbeitsgang
prizise gerade ausgeschliffen werden. Ein weiterer
Vorteil besteht darin, daB wéhrend des miteinander
kombinierten Frisens und Schleifens Walze und
Scheibe in einander entgegengesetzten Drehrich-
tungen angetrieben werden k&nnen und so Eigen-
schwingungen beider Drehorgane sich gegeneinan-
der aufheben. Hierdurch wird insgesamt eine au-
Berordentliche Laufruhe erzielt, was die Bearbei-
tungsgenauigkeit beim Frisen und Ausschleifen
von Kanten des Wandverputzes, des StraBenbela-
ges od. dgl. fSrdert. Vor allem ist es mit dieser
Ausbildung méglich, wihrend des Flachenkaltfré-
sens gleichzeitig eine prézise, ungebrochene und
gerade Kante auszuschleifen, wo bei zwischen der
Fraswalze und der Schleifscheibe kein Steg stehen
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bleibt.

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile
der Erfindung ergeben sich aus der folgenden Be-
schreibung einiger bevorzugter Ausflihrungsformen
der Erfindung sowie anhand der Zeichnung. Hierbei
zeigen jeweils in schematischer Darstellung:

Fig. 1 eine Seitenansicht auf eine Frése mit
Anbaurahmen;

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Frdse gem.
Fig. 1, angebracht an der Stirn- oder Rlckseite
eines fahrbaren Tragwerks;

Fig. 3 eine entsprechende Draufsicht auf
eine Frise mit Anbaurahmen gemdB Fig. 1, ange-
bracht an einer Lingsseite eines fahrbaren Trag-
werks;

Fig. 4 in Seitenansicht den kombinierten Ein-
satz von Fridswalze und Schleifscheibe ohne An-
baurahmen;

Fig. 5 eine der Fig. 4 entsprechende Schniti-
darstellung einer prizise gerade geschliffenen Kan-
te und

Fig. 6 eine Fig. 5 entsprechende Schnittdar-
stellung einer mit unterschiedlichen Arbeitstiefen
fiir die Fraswalze und die Schleifscheibe bearbeite-
ten Kante.

Gem#B dem in Fig. 1 dargestellien Ausflh-
rungsbeispiel ist an dem zu einem (nicht gezeich-
neten) fahrbaren Untersatz gehdrigen Tragwerk 1
ein Anbaurahmen 2 Uber die Gelenkstelle 3 in einer
vertikalen Ebene schwenkbar angelenkt. Der An-
baurahmen 2 biidet ein Verbindungs- oder Kupp-
lungsglied flir die eigentliche Frdse 4.5, bestehend
aus der Friswalze 4 und der dazu parallel laufend
angeordneten Schieifscheibe 5.

GemdB Fig. 1 bildet die Gelenkstelle 3 eine
horizontal (in die Zeichenebene hinein) verlaufende
Schwenkachse, um welche die Frise 4, 5 nebst
zugehdrigem Anbaurahmen 2 mittels des Nei-
gungsstellzylinders 6 in sine bestimmte Winkelstel-
lung gegenlber der Bodenoberfliche 7 ver-
schwenkt werden kann. Der Neigungsstellzylinder 6
ist mit seinem einen Ende Uber die weitere Gelenk-
stelle 8 am Tragwerk 1, und mit seinem anderen
Ende Uber die weitere Gelenkstelle 8 am Anbau-
rahmen 2 angekuppelt.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, ist im Anbaurahmen
2 ein im wesentlichen vertikal verlaufender, zur
Bodenoberfliche 7 hin gerichteter Verschieberah-
men 10 angeordnet, von dem Halterungsstege 11
quer vorspringen. Zwischen diesen erstreckt sich
parailel zum Verschieberahmen 10 eine beispiels-
weise aus einem Rohr od. dgl. gebildete Vertikal-
fihrung 12. Diese ist teilweise von einer darauf
gleitenden Lagerbuchse 13 umgeben, Uber welche
die Frase 4, 5 hthenmifig verstellbar ist. Zu die-
sem Zweck weist die Lagerbuchse 13 einen zum
Tragwerk 1 vorspringenden Schiebesteg 14 auf,
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der mit dem unteren Ende des Hdhenstellzylinders
15 verbunden ist. Dessen oberes Ende ist zweck-
mégigerweise im Bereich der Gelenkstelle 3, wel-
che die horizontale Schwenkachse fiir den Anbau-
rahmen 2 bildet, angebracht.

Die Horizontalfihrung 16 mit dazugehdrigen,
parallelen Holmen 16a, 16b und der damit zusam-
menwirkende Schiebestellzylinder 17 sind in Fig. 1
gestrichelt angedeutet und werden anhand der Fig.
2 bzw. 3 néher erldutert. Mit der Horizontalflihrung
16 und der Vertikalflihrung 12 bewegungsmiBig
gekoppelt ist ein Fihrungsschiitten 18, von dem
eine Halterungsplatte 19 etwa paraliel zur Rota-
tionsachse 20 der Frdse 4, 5 auskragt. Die Frése 4,
5 ist an der Unterseite der Halterungsplatte 19 um
die etwa senkrecht zur Rotati onsachse 20 veriau-
fende Drehachse 21 verdrehbar aufgehédngt. Von
den Aufthingungsmittein sind in Fig. 1 lediglich ein
in die Halterungsplatte 19 eingelassener Haltebol-
zen 22, durch den die Drehachse 21 veriduft, ein
gegen die Unterseite der Halterungsplatte 19 abge-
stiitzter Tiefenstelizylinder 23 sowie eine Flihrungs-
schraube 24 in Fig. 1 schematisch angedeutet. Der
Kopf der Fiihrungsschraube 24 liegt auf der Ober-
seite eines Winkelrahmens 25 auf, welche auf der
Oberseite der Haiterungsplatte 19 angebracht ist.
Das der Halterungsplatte 19 entgegengesetzte
Ende des Tiefenstelizylinders 23 ist mit der Frise
4, 5 verbunden (in Fig. 1 nicht dargestellt), so da
in Ergdnzung zur H&henverstellung durch den HE-
henstelizylinder 15 noch eine weitere, verfeinerte
Einstellung des Abstands der Frise 4, 5 gegeniber
der Bodenflaiche 7 herbeigefiihrt werden kann. Die
Verdrehung der Frdse 4, 5 um die senkrecht durch
die Halterungsplatie verlaufende Drehachse 21 148t
sich mit Hilfe des Querstellzylinders 26 herbeifiih-
ren. Die ndhere Funktionsweise dieser Querverstel-
lung durch Drehung wird aus den Fig. 2 und 3
weiter deutlich. Gem#B der in Fig. 1 gezeigten
Stellung sind von der Frdswalze 4 und der Schleif-
scheibe 5 deren Arbeitsseiten mit Rundschaftmei-
seln 27 auf der Walze 4 und Diamantsegmenten 28
auf der Walze 5 sichtbar. Ferner ist die gegeniber
der Bodenoberfldche 7 geneigte Stellung erkenn-
bar, welche sich durch Betédtigung des Neigungs-
stellzylinders 6 (Verschwenken des Anbaurahmens
um die Gelenkstelle 3) herbeiflihren 148t. Aufgrund
der gezeigten, geneigten Stellung kann beispiels-
weise das dem Tragwerk 1 zugewandte Stirnende
der Frdse 4, 5 etwa 4 c¢cm in das zu frdsende
Material eintauchen, wéhrend sich das entgegenge-
setzte Stirnende mit der Bodenoberfliche auf glei-
chem Niveau befindet. Die Eintauchtiefe in das zu
fradsende Material 48t sich durch den Tiefenstellzy-
linder 23 und/oder den H&henstellzylinder 15 ein-
stellen, wobei der erst und/oder zweitgenannte eine
Bewequng der Frdse 4,5 in im wesentlichen verti-
kaler Richtung 29 beziglich des Bodens 7 herbei-
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fuhrt. Der HBhenstellzylinder verschiebt dabei den
Flihrungsschlitten 18 l&ngs der Vertikalfiihrung 12.

Beim Ausflhrungsbeispiel gemads Fig. 2 ist die
(hier durch den Winkelrahmen 25 verdeckie) Frése
mit deren Anbaurahmen 2 an der Stirnseite eines
(schematisch angedeuteten) Tragerfahrzeugs 30
mit der Fahrtrichtung 31 angebracht. Zudem ist
erkennbar, daB der Anbaurahmen 2 einen etwa
ginem Parallelogramm Zhnlichen Aufbau besitzt:
die aus einem oder mehreren parallelen Holmen
gebildete Horizontalfihrung 16 ist in weiteren Hai-
terungsstegen 32 befestigt, welche sich dazu senk-
recht erstrecken und jeweils senkrecht von einem
der beiden Enden eines Aufnahmerahmens 33 vor-
springen, der etwa parallel zur Horizontalflhrung 16
verlduft und deren Stabilisisrung dient. Die durch
den Haltebolzen 22 fiilhrende Drehachse 21 er-
streckt sich gemiB Fig. 2 senkrecht zu deren Zei-
chenebene. Die drehbare Aufhdngung ist im we-
sentlichen mittels kreisférmigen Flhrungsschlitzen
34 realisiert, welche durch im Winkelrahmen 25
und der darunter befindlichen Halterungsplatte 19
angebrachte, fluchtende Ausnehmungen gebildet
sind. Die Radien der kreisférmigen Krimmungen
der Fiihrungsschiitze 34 kreuzen jeweils die Dreh-
achse 21 etwa im Bereich des Haltebolzens 22. Die
in Fig. 2 sichtbaren Kdpfe der Flhrungsschrauben
24, an welchen die Frise 4, 5 und/oder der Tiefen-
stellzylinder 23 aufgehéngt sind, sind in den Fih-
rungsschiitzen gleitend verschiebbar aufgenom-
men; flir die Verschiebung l&ngs der vorgezeichne-
ten, kreisférmigen Bahn sorgt der Querstelizylinder
26, dessen vom Aufnahmerahmen 33 abgewandtes
Ende in einem dieser Flihrungsschlitze aufgenom-
men ist und gemiB dem gezeichneten Beispiel
langs eines Kreisbogens enisprechend 90" hin-
und herflihrbar ist. Mithin werden Stellbewegungen
35 des Quer stellzylinders 26 in Drehbewegungen
36 fUr die Frise umgesetzt, so daB deren Rota-
tionsachse 20 in eine erste Lage 20a und eine
demgegeniiber um 90" versetzte zweite Lage 20b
verstellt werden kann. Mithin kann bei Bewegung
des Tr3gerfahrzeugs 30 in Fahririchtung 31 eine
Vorwirtsfrisung oder bei Stillstand des Trégerfahr-
zeugs 30 und Steilbewegungen 37 des Schiebes-
telizylinders 17 eine Querfrisung senkrecht zur
Fahrtrichtung 31 vorgenommen werden.

In Fig. 3 sind den Fig. 1 und 2 entsprechende
Teile mit denselben Bezugsziffern versehen. Ge-
geniiber dem Ausflihrungsbeispiel nach Fig. 2
weist das nach Fig. 3 den Unterschied auf, daB die
Frise mit Anbaurahmen 2 an der Lingsseite des
Trigerfahrzeugs 30 mit der Fahrtrichtung 31 ange-
bracht ist.

In Fig. 4 sind zur zeichnerischen Vereinfachung
das Tragwerk 1 und der Anbaurahmen 2 nur grob
angedeutet, In diesem Ausfihrungsbeispiel 188t
sich die Tiefenverstellung der Frésschleifwalze 4, 5
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mit Hilfe einer Drehspindel 47 wdhrend des Ar-
beitsvorganges bewirken. W3hrend des Frésens
kann die Fridse 4, 5 auf Rollen 414, welche auf die
Spindel 47 aufgepreBt sind, laufen. Anstelle der
Rollen 414 k&nnen auch Gleitkufen od. dgl. ange-
baut sein. Eine Lagerwelle 410 trdgt die Frés-
schleifwalze 4, 5, zu welcher als kombinierte Ein-
heit die Frdswalze 4 und die Schleifscheibe 5§ zu-
sammengefaft sind. Die Fridswalze 4 ist auf der
Lagerwelle 410 fest aufgeschraubt und wird von
einem Hydraulikantriebsmotor 44 angetrieben und
trdgt als Arbeitswerkzeuge die Rundschaftmeisel
27.

Die Schleifscheibe 5 ist auf der Lagerwelle 410
frei laufend gelagert. Sie trdgt die Diamantsegmen-
te 28 und wird mittels des weiteren Hydraulikmo-
tors 43 im gezeichneten Beispiel Uber Keilriemen
38 angetrieben. Der Antrieb der Friswalze 4 und
der Schleifscheibe 5 sind somit getrennt, so da8
deren Drehzahlen so gewdhit werden kdnnen, daB
die Umfangsgeschwindigkeiten der Arbeitswerkzeu-
ge (Rundschaftmeisel 27 und Diamantsegmente
28) den vorherrschenden Betriebsbedingungen an-
gepaBt werden k&nnen. Insbes. sind die Drehrich-
tungen der Walze 4 und der Scheibe 5 einander
entgegengesetzt.

Aus den Fig. 4 und 5 wird der geringe Abstand
zwischen der Walze 4 und der Scheibe 5 deutlich,
wodurch ein vollstdndiges Herausarbeiten der Ma-
terialebene 49 in einem Arbeitsgang mdglich ist.
Die Kante 45 bleibt wdhrend des Frdsschleifens
prizise gerade erhalten. Das in dem hochfesten
Material eingebettete Korn 412 wird wéhrend des
Frasens nicht herausgeworfen, sondern gleichzeitig
in einem Arbeitsgang mittels der Scheibe 5 ge-
schiiffen. Ein prizises AnschlieBen der neuen Dek-
ke an die Kante 45 des alten Belages ist nunmehr
moglich.

Die Schnittdarstellung gem. Fig. 6 zeigt die
Arbeitsweise mittels der Friswalze 4 mit groferem
Durchmesser und geringerer Breite, wdhrend in
diesem Fall die im Durchmesser kleinere Schleif-
scheibe 5 wieder die gerade Kante 45 ausschieift.
Dies geschieht wieder in einem Arbeitsgang. Das
Arbeiten mittels der beispielsweise im Durchmes-
ser gr6Beren Walze 4 ist flir das Trennschneiden
von StraBendecken bei Arbeitsbeginn im Tiefbau-
bereich und flir das Windeschneiden im Hochbau-
sanierungsbereich od. dgi. nétig.

Anspriiche

1. Frédse, anbaubar an ein fahrbares Tragwerk,
insbesondere Baumaschine, Unimog od. dgl., ge-
kennzeichnet durch einen am Tragwerk (1) 16sbar
angebrachten Anbaurahmen (2) mit einer parallel
zu einer Lings- oder Querseite des Tragwerks (1)
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verlaufenden Horizontalfihrung (16), [dngs welcher
die Frdse (4,5) mittels eines Schiebestellorgans
{(17) relativ zum Tragwerk (1) schiittenZhnlich hin-
und herbewegbar ist.

2. Frdse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl der Anbaurahmen (2) um eine zur
Tragwerkseite parallelen, vorzugsweise horizonta-
len Achse schwenkbar angelenkt (3) ist, und daf
dessen Schwenklage mittels eines Neigungsstellor-
gans (6) relativ zum Tragwerk (1) einstellbar ist.

3. Frase nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeich-
net durch eine im Anbaurahmen (2) vorgesehene,
zum Boden (7) gerichtete Vertikalflihrung (12),
ldngs weicher die Frise (4,5) mittels eines H&hen-
stellorgans (15) relativ zum Tragwerk (1) auf und
ab bewegbar ist.

4, Frdse nach mindestens einem der Anspri-
che 1 bis 3, gekennzeichnet durch ein Tiefenstell-
organg (23), welches an der Frése (4,5) zu deren
Tiefenverstellung gegeniiber dem Bodenniveau (7)
angreift.

5. Frase nach mindestens einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,, daB
sie an einem mit der Horizontalfihrung (16) und
ggf. der Veriikalfihrung (12) verbundenen, ver-
schiebbaren Schlitten (18) um eine zu der Rota-
tionsachse (20) der Fridse etwa senkrechie Achse
(21) drehbar aufgehéngt ist, und daB die Drehstel-
lung der Frése mittels eines Querstellorgans (26)
einstellbar ist.

6. Frdse nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Schiitten (18) eine beziiglich der
Tragwerkseite auskragende, die Frdse 4,5) haltern-
de Platte (19) mit ausgenommenen, zu deren senk-
rechier Drehachse (21) kreisbogenf8rmig verlaufen-
den Fihrungsschiitzen (34) aufweist, in weichen die
Halterungselemente und/oder die Abstlitzstelle des
Tiefenstellorgans (23) beweglich aufgenommen und
mittels des Querstellorgans (26) relativ zur Horizon-
taiftihrung (16) verschiebbar sind.

7. Frase nach mindestens einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
die Horizontalfihrung (16) im wesentlichen aus
zwei parallelen, beabstandeten Holmen (16a,16b)
gebildet ist, auf welche jeweils wenigstens eine mit
der Frase (4,5) oder ggf. deren Fihrungsschlitten
(18) orisfest verbundene Lagerbuchse (40) 1&ngs-
verschiebbar sitzt.

8. Frdse nach mindestens einem der vorherge-
henden Anspriiche, gekennzeichnet durch einen
oder mehrere pneumatische oder vorzugsweise hy-
draulische, die Stellorgane entsprechend bildende
Stellzylinder (6,15,17,23,26), wobei der Schiebes-
tellzylinder (17) gegen die Horizontalflhrung (16)
abgestltzt ist und an der Frdse (4,5) oder ggf.
dessen Schiitten (18) angreift, ggf. der Neigungs-
stellzylinder (6) gegen das Tragwerk (1) und an
dem Anbaurahmen (2), ggf. der H&henstellzylinder
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(15) gegen das Tragwerk (1), den Anbaurahmen (2)
oder die Vertikalflhrung (12) und an der Frise
(4,5) oder dessen Schiitten (18), ggf. der Tiefen-
stellzylinder (23) gegen den Anbaurahmen (2) oder
die Halterungsplatte (19) und an der Fridse (4,5),
und ggf. der Querstellzylinder (26) gegen die Hori-
zontalfihrung (16) und an der Frédse (4,5) jeweils
abgestltzt sind bzw. angreifen.

9. Frdse nach mindestens einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
die Fridse eine Fraswalze (4) und eine Schleifschei-
be (5) aufweist, welche auf einer gemeinsamen
Welle (410) rotieren, wobei vorzugsweise die Fris-
walze (4) starr und die Schieifscheibe (5) freilau-
fend auf der Welle (410) montiert sind, und beide
unterschiedlich angetrieben sind.

10. Frdse nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Walze und die Scheibe je mit
einem Antriebsmotor (43,44), insbesondere Hydro-
motor, gekoppelt und von diesen in nach Betrag
und/oder Vorzeichen unterschiedlichen Winkelge-
schwindigkeiten angetrieben sind.
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