) P———— VA R
o European Patent Office
Office européen des brevets (1) Verdffentlichungsnummer : 0 311 596 B1
@) EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT
Verdffentlichungstag der Patentschrift : @) Int. CL5: A61J 9/00

08.01.92 Patentblatt 92/02
@1) Anmeldenummer : 88890253.3

@) Anmeldetag : 03.10.88

@9 Saugflasche.

EP 0 311 596 B1

Verbunden mit 88808102.2/0371077 @ Entgegenhaltungen :
{européische EP-A- 0 265 048
Anmeldenummer/Ver&ifentlichungsnummer) DE-A- 3 317 849
durch Entscheidung vom 16.11.90. FR-A- 2 538 699

US-A- 2 524 021
US-A- 3 946 888

@ Prioritat : 09.10.87 AT 2673/87

@ Patentinhaber : MAM BABYARTIKE

@ Veréffentlichungstag der Anmeldung : GESELLSCHAFT M.B.H. ’

12.04.89 Patentblatt 89/15 Himmelschliisselweg 3a
A-1160 Wien (AT)

Bekanntmachung des Hinwei uf di
Pgt:nllgrteﬁﬁn;n;g es rinweises atl die Erfinder : R6hrig, Peter

08.01.92 Patentb! 02 Himmelschlisselweg 3a
! atentblatt 921 A-1160 Wien (AT)

. Benannte Vertragsstaaten : . .
& AT BE CH DE Egs FR GB GR IT LI LU NL SE Vertreter : Weinzinger, Arnulf, Dipl.-Ing. et al
Riemergasse 14

A-1010 Wien (AT)

Anmerkung : Innerhalb von neun Monaten nach der Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung
des europdischen Patents kann jedermann beim Europédischen Patentamt gegen das erteilte europa-
ische Patent Einspruch einlegen. Der Einspruch ist schriftlich einzureichen und zu begriinden. Er gilt
erst als eingelegt, wenn die Einspruchsgebliihr entrichtet worden ist (Art. 99(1) Europdisches Patent-
tibereinkommen). '

Jouve, 18, rue Saint-Denis, 75001 PARIS



1 EP 0 311 596 B1 2

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Saugflasche mit einem
FlaschenkGrper, der einen weiten Flaschenhals auf-
weist.

Es sind zahlreiche Saugflaschen bekannt (vgl.
z.B. GB-A-1027101, US-A-2959314, US-A-3495993
und FR-A-2446632), die in {blicher Weise einen rela-
tiv schmalen Flaschenkdrper oder zumindest einen
schmalen Flaschenhals haben, an dem zur Beniit-
zung der Flasche ein Sauger angebracht wird. Dabei
ist es auch bekannt, scheibenartige Ventilelemente
zwischen dem Flaschenhals und dem Sauger einzu-
legen, um ein Einsaugen von Luft zu vermeiden (GB-
A-1027101, US-A-2959314 und FR-A-2446632).

In der FR-A-2538699 ist eine vergleichbare
Saugflasche mit einem Riickstromventil zwischen
Flaschenhals und Sauger gezeigt, wobei das Ventil
ein Entleeren des Saugers beim Trinken auch ohne
Saugen, durch Zusammendriicken des Saugers z.B.
mit den Lippen, ermdglicht. Der Sauger ist zwischen
dem oberen Rand des Flaschenhalses und einer
Gberwurfmutterartigen Schraubkappe festgekiemmt.

Aus der US-A-3495993 ist ferner ebenfalls eine
"Enghals™Saugflasche bekannt, bei der zwischen
dem Sauger und dem Flaschenhals eine hemmetisch
abschlieRende Kappe vorgesehen ist, die vor der
Beniitzung der Flasche eingedriickt werden muR.

Im Vergleich zu diesen bekannten "Enghals"-
Saugflaschen hat sich das Vorsehen von weiten Fla-
schenhélsen, mit einem Durchmesser, der nicht oder
nur wenig kleiner ist als der Durchmesser des Fla-
schenkdrpers, als vorteilhaft herausgestellt, da
dadurch das Flascheninnere leichter gereinigt wer-
den kann. Zu diesem Zweck ist es auch vorteilhaft,
den Flaschendurchmesser vergleichsweise groR vor-
zusehen, wodurch bei gleichem Fassungsvermogen
eine gedrungenere, niedrigere Form der Flasche
ermaglicht wird. Dies fiihrt zusatzlich zu einer erh6h-
ten Standfestigkeit der Flasche.

Aus der EP-A-9460 ist eine derartige Weithalsfla-
sche bekannt, bei der der Sauger in herkdmmlicher
Weise mittels einer Schraubkappe auf dem oberen
Halsrand der Flasche angebracht wird. Dabei wird der
Sauger mit einem radialen Flansch gegen den oberen
Rand des Flaschenhalses geklemmt, wobei aber der
Klemmbereich nur ganz schmal ist. Dadurch kann der
Sauger ungewollt, auch vom Saugling, leicht in das
Flascheninnere hineingedriickt oder aus seiner
Klemmhalterung herausgezogen werden, und dem-
zufolge besteht die Gefahr eines Verschiuckens und
Erstickens fiir den Saugling. Diese Gefahr des Losl-
sens des Saugers ist umso gréRer, je weiter der Fla-
schenhals ist, und je weiter daher der Sauger ist. Ein
weiterer Nachteil dieser bekannten Saugflasche liegt
darin, daR entsprechend grofie Sauger, mit einer dem
Flaschenhals entsprechenden breiten Basis, verwen-
det werden miissen, wobei das derzeit aus hygieni-
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schen und verarbeitungstechnischen Griinden bevor-
zugte Saugermaterial, namlich Silikonkautschuk,
relativ teuer ist, so daR die Kosten fiir den Sauger sehr
hoch werden. Da mit ein und derselben Saugflasche
lblicherweise verschiedene flissige Nahrungsmittel,
wie Milch, Tee, Kinderbrei usw., verabreicht werden,
muf ein Vorrat von Saugern mit verschieden groRen
AuslaRéffnungen gehalten werden, ebenso wie es an
sich zweckmaRig ist, ein Sortiment von Saugern in
Reserve zu halten. Bei einer derartigen Vorratshal-
tung von Saugern falien aber die vorstehend erwzhn-
ten hohen Kosten fiir die relativ groRen Sauger
umsomehr ins Gewicht.

Aus der US-A-3650270, der US-A-3182841 und
der WO 86/06273 sind sodann bereits Ausbildungen
bekannt, bei denen ein Sauger mit im Vergleich zum
Fiaschenhals kleinerem Querschnitt an der Flasche-
ndffnung dadurch angebracht wird, daR eine
Schraubkappe verwendet wird, die eine mittlere Auf-
nahmedffnung fiir den Sauger hat, in der der Sauger
fixiert wird. Geman der US-A-3650270 und der US-A-
3182841 erfolgt dies durch Ineinandergreifen von
Flansch- und Stegteilen der Schraubkappe und des
Saugers, wobei jedoch der Sauger nicht ausreichend
sicher verankert werden kann, so daf sich die oben
beschriebenen Nachteile eines ungewoliten Loslo-
sens und der Gefahr eines Verschluckens ergebeén.
GemaR WO 86/06273 soll der Silikonkautschuk-Sau-
ger in der Offnung der Schraubkappe aus thermopla-
stischem Material durch einen spritzguBtechnischen
Vorgang permanent verankert werden. Wenn bei die-
ser Saugflasche der Sauger gewechselt werden muR,
so muB immer die Einheit Sauger-Schraubkappe
getauscht werden, ebenso wie derartige Einheiten in
Vorrat gehalten werden miissen, was unwirtschaftlich
ist und Uberdies verhdltnismaRig viel Platz
beansprucht. Die vorstehend erwéhnten Nachteile
treffen im Gbrigen auch im wesentlichen auf die Sau-
gerbefestigung gemaR der EP-A-265048 — dort in
Kombination mit einem Beutel anstatt einer Saugfia-
sche — zu (diese EP-A-265048 stellt beziiglich eines
Teiles der benannten Vertragsstaaten einen Stand
der Technik nach Art. 54(3) EPU dar).

Ziel der Erfindung ist es nun, hier Abhilfe zu
schaffen und die Verwendung von vergleichsweise
kieinen Saugem zu erméglichen, die nichtsdestowe-
niger sicher am weiten Flaschenhals verankert wer-
den kdnnen.

Gegenstand der Erfindung ist somit eine Saugfia-
sche mit einem Flaschenkérper, der einen weiten Fla-
schenhals aufweist, mit einem Sauger, der einen
radialen Flansch aufweist, dessen AuBendurchmes-
ser kleiner ist als der Innendurchmesser des Fla-
schenhalses, mit einem im wesentlichen steifen
Adapterring, der als Durchmesser-Reduzierstiick fiir
den Sauger zwischen dem oberen Rand des Fla-
schenhalses und dem radialen Flansch des Saugers
vorgesehen ist, und mit einer Saugerflansch-Klemm-
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kappe, insbesondere einer Gberwurfmutterartigen
Schraubkappe, zur Befestigung am Flaschenhals
unter unmittelbarem Festklemmen des radialen Flan-
sches des Saugers gegen die als Gegenklemmfidche
dienende Oberseite des Adapterringes, wobei die
Kappe eine mittige Offnung fiir den Sauger hat.

Durch den Adapterring wird der AuslaBdurch-
messer auf ein kleineres MaR als der Durchmesser
des weiten Flaschenhalses reduziert, wobei dieser
reduzierfe AuslaBRurchmesser zweckmaRigerweise
dem Durchmesser der handelsiiblichen Sauger fir
schmale Saugflaschen entspricht. Der Adapterring
kann dabei eine verhaltnism&Rig breite, ringférmige
Klemmflache filr den Saugerflansch vorsehen, so dai
es auch méglich ist, handelstibliche Sauger mit variie-
renden Durchmessern zu verwenden und nichtsde-
stoweniger sicher zwischen dem Adapterring und der
Kappe festzuklemmen. Die Kappe kann dabei, wie
dies an sich herkémmiich ist, mittels eines Schraub-
gewindes oder aber eines Bajonettverschlusses an
der Flasche festgezogen werden. Durch die relativ
breiten ringformigen Klemmflachen am Adapterring
(und in entsprechender Weise an der Innenseite der
oberen Wand der Kappe) wird ferner auch der Vorteil
erzielt, daR® der Sauger {iber seinen Saugerflansch
trotz kleinerer Flachenpressung, was sich material-
schonend auswirki, vollig sicher festgehalten wird.
Diese sichere Klemmung wird wie erwdhnt auch dann
nicht beeintrachtigt, wenn Sauger mit etwas abwei-
chenden MaRen verwendet werden.

Durch die Verwendung von kleineren Saugern
ergibt sich andererseits ein geringerer Material- und
Kostenaufwand, so daR die vorstehend erwéhnte
Vorratshaltung begiinstigt wird. Der Adapterring, der
auch als Reduzierstiick bezeichnet werden kann,
kann im Gegensatz zum Sauger, der vorzugsweise
aus Silikonkautschuk hergestelit wird, aus wesentlich
billigerem Kunststoffmaterial gefertigt werden, und er
wird nur einmal fiir eine Flasche bendtigt.

Es sei erwahnt, daR aus der EP-A-137458 eine
Baby-Milchflasche mit einer Offnungs- und Entnah-
mekappe bekannt ist, wobei auf den oberen Rand der
Flasche ein zylinderfdrmiges Anschlagelement mit
gleichem AuBlendurchmesser wie der Fiaschenhals
aufgesetzt werden kann. An der Oberseite dieses
zylindrischen Anschlagelementes wird sodann ein
Sauger mittels einer Schraubkappe festgeklemmt, die
auf das zylindrische Anschlagelement aufgeschraubt
und sedann mit dem Flaschenhals verschraubt wird.
Der Sauger hat dabei einen unteren radialen Flansch
mit einem Durchmesser ungefdhr gleich dem —
engen — Flaschenhals. Um ein ungewolltes Hin-
durchdriicken des Saugers durch die obere Offnung
des zylindrischen Anschlagelementes in die Flasche
hinein zu vermeiden, besitzt das zylinderférmige
Anschlagelement einen flanschartig hochgezogenen
Offnungsrand an der Oberseite, um den herum auen
der Sauger mit seinem unteren Rand festgeklemmt
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wird. Dadurch eignet sich diese bekannte Ausbildung
nur fiir die Verwendung eines vorgegebenen,
bestimmte Abmessungen aufweisenden Saugers. Im
iibrigen ist vor allem darauf hinzuweisen, daf dieses
zylinderférmige Anschlagelement dazu vorgesehen
ist, mit in seinem Inneren vorhandenen Profilelemen-
ten einen zur Sterilhaltung vorgesehenen Flaschen-
verschiuB iiber einen daran angeformten Ansatz und
eine Sollbruchstelle zu 6ffnen.

Bei der erfindungsgemaRen Flasche kann der
Adapterring, d.h. genauer gesagt seine Oberseite,
z.B. domférmig gewdibt sein oder kegelstumpfformig
vertaufen, wobei zweckmaRigerweise die Kappe mit
ihrer oberen Wand innen entsprechend. ausgebildet
ist. Fiir die Herstellung ebenso wie flir die Handha-
bung hat es sich jedoch als besonders vorteilhaft her-
ausgestellt, wenn die Oberseite des Adapterringes
zumindest im an die Ring&ffnung anschlieRenden
Innenbereich eben ist. Dabei ist die Kappe in entspre-
chender Weise eben ausgebildet. Diese ebenflachige
Ausbildung tragt auch dem Umstand Rechnung, da
bei den meisten handelsiiblichen Saugern ein hori-
zontaler radialer Saugerflansch vorgesehen ist, wel-
cher somit =zwischen den beiden ebenen
Klemmflachen unter Ausiibung eines gleichmaBigen
Drucks besonders schonend und sicher festge-
klemmt werden kann.

Um beim Trinken aus der Saugfiasche ein Nach-
strdmen von Luft in das Flascheninnere zwecks
Druckausgleich auf besonders einfache Weise zu
ermdglichen, ist es auch giinstig, wenn in der Ober-
seite des Adapterringes wenigstens eine von der
inneren Ringoffnung zum Umfangsrand hin fithrende
Liftungsnut angebracht ist. Vorzugsweise sind dabei
zwei einander diametral gegeniiberliegende, radial
verlaufende Liftungsnuten vorgesehen. Diese Lif-
tungsnuten, die beispielsweise eine Breite von 1-2
mm und eine Tiefe von 0,5-1 mm haben koénnen,
behindern das einstrémen von Luft nicht, auch wenn
der Saugerflansch fest gegen die Oberseite des
Adapterringes geklemmt ist, sie stellen jedoch einen
ausreichend groRen Stromungswiderstand fir die in
der Flasche enthaltene Flissignahrung dar, insbe-
sondere, wenn diese von breiartiger Konsistenz ist,
so daf deren — unerwiinschter — Austritt wirkungs-
voll verhindert wird.

Im Hinblick auf eine gleichméRige Flachenpres-
sung an gleich groRen Kiemmflachen, und um eine
problemlose Befestigung des Saugers in einer um
180° gewendeten Lage, in der er in das Flaschenin-
nere vorsteht, etwa zu Lager- oder Transport-
zwecken, zu ermdoglichen, ist es auch von Vorteil,
wenn die innere Offnung des Adapterringes eine
Durchmesser hat, der zumindest im wesentlichen
gleich dem Durchmesser der mittigen Offnung in der
Kappe ist. )

Fir eine Lagefixierung beim Zusammenbau der
Saugflasche ist es auch vorteilhaft, wenn der Adap-
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terring einen nach unten abstehenden axialen
Flansch hat, mit dem er in die Flaschenhalstffnung,
beispielsweise in einem Klemmsitz, pat. Dabeiist es
weiters glinstig, wenn der Adapterring einen sich
radial erstreckenden Anschlag, z.B in Form eines
umlaufenden Bundes, hat, mit dem er in der
Gebrauchslage auf der Oberseite des Flaschenhal-
ses aufliegt. An sich ware es aber auch denkbar,
anstatt eines umlaufenden flanschartigen Bundes
mehrere {ber den Umfang verteilte, noppenartige
Vorspriinge an der AuBenseite des Adapterringes
vorzusehen. ,

Eine besonders einfache Ausbildung kann
dadurch erhalten werden, daf der Adapterring durch
eine flache Ringscheibe gebildet ist.

Wie bereits erwdhnt kann die ringformige Gegen-
klemmflache des Adapterringes vorzugsweise eben,
gewiinschtenfalls aber auch kegelstumpfférmig oder
domformig ausgebildet werden. In allen diesen Falien
hat es sich jedoch im Hinblich auf ein gleichméaRiges
Festklemmen des Saugerflansches als besonders
vorteilhaft erwiesen, wenn die ringférmige Gegen-
kiemmfliche des Adapterringes parallel zur ringformi-
gen Klemmflache der Kappe an der Innenseite von
deren oberer Wand verlauft.

Eine vorteilhafte Ausfiihrungsform der erfin-
dungsgemafen Saugflasche ist ferner dadurch
gekennzeichnet, daR der Adapterring schalenfdrmig,
mit seiner AuBenseite konform zur Innenseite der
ebenfalls schalenférmigen Kappe, ausgebildet ist,
wobei vorzugsweise die AuRenseite der Kappe wie-
derum konform zur Innenseite eines Aufsetzabschnit-
tes einer becherfdrmigen AbschluRkappe ausgebildet
ist, die im Schnappsitz auf der Kappe befestigt bzw.
befestigbar ist. Im montierten Zustand liegen somit
bei dieser Ausgestaltung drei ineinander angeordne-
te, schalen-oder domférmige Bauteile ineinander,
wodurch insgesamt eine auRerordentlich stabile,
kompakte Konfiguration erhalten wird. Die AbschluR-
kappe kann dabei als Trinkbecher verwendet werden.

Zur Verbesserung der Handhabung ist es hier
weiters giinstig, wenn die schalenférmige Kappe im
auf den Flaschenhals aufgesetzten Zustand einen an
einem Schulterlibergang zwischen Flaschenkérper
und -hals sitzenden Haltering, der abstehende Halte-
griffe tragt, in seiner Axiallage sichert. Dabeiistes aus
Stabilitdtsgriinden weiters von Vorteil, wenn der Hal-
tering einen sich vom Schulteriibergang axial abwérts
langs des zylindrischen Flaschenkdrpers erstrecken-
den Fihrungsabschnitt enthélt, an den oben ein im
Querschnitt entsprechend dem Schulteribergang
einwarts gekrimmt verlaufender Auflageabschnitt
anschliefit.

Wie bereits erwéhnt kann der Adapterring aus ei-
nem verh&ltnismaRig preiswerten Kunsstoffmaterial
hergestellt werden. Vorzugsweise besteht der Adap-
terring ebenso wie der Haltering und die becherfor-
mige AbschluBkappe aus Polypropylen. Die zur
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Befestigung des Saugers vorgesehene Kappe
besteht vorzugsweise ebenfalls aus Polypropylen.
Demgegeniiber kann der Flaschenkdrper aus einem
glasklarem Polycarbonat hergestellt werden.

Die Erfindung wird nachstehend anhand von in
der Zeichnung dargestellten bevorzugten Ausfiih-
rungsbeispieien, auf die sie jedoch nicht beschrinkt
sein soll, noch weiter erléutert. Es zeigen :

Fig. 1 in einer auseinandergezogenen Darstel-

lung, in Ansicht bzw. in einem axialen Schnitt, ei-

ne Saugflasche mit zugehdrigen Teilen, wie

Sauger und Kappe ;

Fig. 2 in vergroRertem Mafstab einen axialen

Teilschnitt der Saugflasche im Bereich des Fla-

schenhalses, mit aufgesetzten Kappen und fest-

gekiemmtem Sauger ;

Fig. 3 einen axialen Teilschnitt &hnlich Fig. 2,

Jjedoch mit modifiziertem Sauger ;

Fig. 4 eine axialen Teilschnitt &hnlich Fig. 2 und

3, wobei jedoch der Sauger in einer umgekehrten

Lage festgeklemmt veranschaulicht und ein Ver-

schluRdeckel oberhalb des Saugers angebracht

ist; und

Fig. 5 einen axialen Teilschnitt einer Saugflasche

im Bereich des Flaschenhalses, mit einem abge-

anderten Adapterring zum Festklemmen des

Saugers.

Die in der Zeichnung dargestellte Saugflasche ist
als "System"-Flasche anzusehen, deren Einzelteile je
nach momentaner Verwendung — Lagerung, Trans-
port, Verabreichung von Kindernahrung— kombiniert
werden kdnnen. Ein Hauptbestandteil ist dabei der
Fiaschenkdorper 1, nachstehend kurz Flasche
genannt, der einen weiten Flaschenhals 2 mit einem
Gewinde- oder BajonettverschiuB, beispielsweise ei-
nem mehrgéngigem Gewinde 3, besitzt. Etwas unter-
halb der Héifte ihrer Hohe besitzt die Flasche 1 eine
sickenartige Vertiefung 4, in der ein TemperaturmeR-
ring 6 mit Fliissigkristallanzeigebereichen 6 I8sbar
befestigt, z.B aufgeschnappt ist. Die Flasche 1 ist, wie
aus Fig. 1 ersichtlich ist, verhaltnismaRig weitund nie-
drig, wodurch ihr Inneres leicht zu reinigen ist und
{iberdies die Standfestigkeit erhtht wird.

Auf diese Flasche 1 kann ein aus Fig. 1 in Ansicht
bzw. in axialem Schnitt ersichtlicher Haltering 7 auf-
gesetzt werden, wobei ein oberer, einwarts gekriimm-
ter Auflageabschnitt 8 dieses Halteringes 7 im
aufgesetzten Zustand auf einem entsprechend
gekriimmten Schulteriibergang 9 der Flasche 1 unter-
halb des Halses 2 aufliegt, vgl. hiezu auch die Schnitt-
darstellungen gem&R Fig. 2 und 3. Unterhalb des
Auflageabschnittes 8 des Halteringes 7 schlieft ein
sich axial abwérts erstreckender Filhrungsabschnitt
10 an, der in der aufgesetzten Lage am zylindrischen
Flaschenkdrper 1 aulen anliegt, und dessen Innen-
durchmesser demgemaB nur geringfiigig gréRer als
der AuRendurchmesser des zylindrischen Flaschen-
kérpers 1 ist.
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Der Haltering 7 ist ferner mit zwei einander dia-
metral gegeniiberliegenden, kreisbogenférmig aus-
gebildeten Haltegriffen 11, 12 versehen, die am Ring
7 im Ubergangsbereich vom Auflageabschnitt 8 zum
Fiihrungsabschnitt 10 angeformt sind.

Zur Befestigung eines Saugers 13 ist sodann in
an sich herkémmlicher Art eine Kappe in Form einer
Schraubkappe 14 vorgesehen. Um wie erwhnt her-
kémmliche enge Sauger, wie auch in Fig. 1 darge-
stellt, verwenden zu konnen, muR dabei der
Durchmesser des Flaschenhalses 2 auf einen kieine-
ren Durchmesser, entsprechend den Abmessungen
des unteren, radialen Flansches 15 des Saugers 13,
reduziert werden, und zu diesem Zweck ist ein Redu-
zierstiick in Form eines Adapterringes 16 vorgese-
hen, der mit seiner Oberseite  eine
Gegenklemmflache 17 zum Dagegenkiemmen des
Saugerflansches 15 bei Aufschrauben der Kappe 14
auf den Flaschenhals 2 definiert. Der Adapterring 16
weist dabei eine konzentrische Ringdffnung 18 mit ei-
nem Durchmesser ungefahr gleich dem Durchmesser
einer zur Aufnahme des Saugers 13 vorgesehenen
mittleren, konzentrischen Offnung 19 in der oberen
Wand 20 der Schraubkappe 14 auf. )

Aus Fig. 1 sind weiters noch ein an sich her-
kémmlicher VerschliuRdeckel 21, der mit einem Rast-
vorsprung 22 in die Offnung 19 der Schraubkappe 14
eingeschnappt werden kann (vgl. auch Fig. 4), sowie
eine becherférmige AbschiuRkappe 23 ersichtlich, die
mit einem unteren Aufsetzabschnitt 24 konform zur
AuRenseite der Kappe 14 ausgebildetund aufletztere
mit Hilfe eines verdickten unteren Wulstes 25 aufge-
schnappt werden kann, vgl. auch beispielsweise die
Darstellung in Fig. 2.

In der zumindest derzeit besonders bevorzugten
Ausfiihrungsform gema® Fig. 1 bis 4 ist der Adapter-
ring 16 im wesentlichen schalenférmig ausgebildet,
wobei seine AuRenseite im wesentlichen konform,
d.h. parallel verlaufend, zur Innenseite der ebenfalls
schalenfdrmigen Schraubkappe 14 ist, vgl. insbeson-
dere die Darstellung in Fig. 2. Vorallem istvon Bedeu-
tung, daR dabei zur Erzielung einer gleichméRigen
Flachenpressung des Saugerflansches 15 des Sau-
gers 13 die Gegenklemmfléche 17 des Adapterringes
16 parallel zur Klemmflache 26 an der Innen- oder
Unterseite der oberen Wand 20 der Schraubkappe 14
verlduft. Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind
beide Klemmfiachen 17, 26 ebene Flichen, sie kénn-
ten jedoch auch kegelstumpfformig oder aber domfér-
mig, z.B. in Form von Kugelflachenteilen, ausgebildet
sein. In der Oberseite, d.h. Gegenklemmflache 17,
des Adapterringes 16 ist ferner zumindest eine sich
von der Ringdffnung 18 nach aufen erstreckende
Liiftungsnut 27 vorgesehen, vgl. Fig. 2. Vorzugsweise
sind zwei einander diametral gegeniiberliegende,
sich radial erstreckende Liftungsnuten 27 in der
Oberseite 17 des Adapterringes 16 eingeformt.

Der schalenférmige Adapterring 16 geman Fig. 1
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bis 4 hat einen nach unten abstehenden axialen
Flansch 28, der sich an der Aufenseite abwirts ver-
jlingt, und mit dem der Adapterring 16 in die Offnung
des Flaschenhalses 2, insbesondere unter Herbeifiih-
rung einer leichten Klemmung, eingesetzt wird. Das
Einsetzen des Adapterringes 16 mit dem axialen
Flansch 28 in die Flaschenhalstffnung wird dabei
durch einen sich radial erstreckenden Anschlag, im
vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel in Form eines
umlaufenden Bundes 29, begrenzt, wobei dieser
Bund in der aufgesetzten Stellung am oberen Rand
des Flaschenhalses 2 aufliegt.

Selbstverstandlich hat die (iberwurfmutterartige
Schraubkappe 14 in ihrem unteren Bereich ein —
gegebenenfalls mehrgéangiges — Innengewinde oder
dergl. 30, das zum Gewinde 3 am Flaschenhals 2
paBt.

Wie aus Fig. 2 ersichtlich ist, wird im zusammen-
gebauten Zustand der Sauger 13 mit seinem Flansch
15 zwischen dem Adapterring 16 und der oberen
Wand 20 der Kappe 14 festgeklemmt, wobei im Ver-
gleich zum oberen Rand des Flaschenhalses 2 auch
wesentlich breitere. Klemmflachen erméglicht wer-
den. GemaR Fig. 1 und 2 ist der Sauger 13 weiters mit
einem kleineren, oberen radialen Flansch 31 verse-
hen, der an der Oberseite der oberen Wand 20 der
Kappe 14 aufliegt, wodurch ein Vormontieren des
Saugers 13 in der Offnung 19 (Fig. 1) der Kappe 14
vor deren Aufschrauben auf den Flaschenhals 2
erleichtert wird.

Wie somit ersichtlich ist, kann durch Aniwendung
des aus verhaltnismé&Rig billigem Kunststoff gefertig-
ten Adapterringes oder Reduzierstiickes 16 auf die
als Weithalsflasche ausgebildete Flasche 1 ein klei-
ner Sauger 13 von iblichen Abmessungen aufgesetzt
werden. Dabei ist es maglich, Flaschen mit verschie-
denem Querschnitt samt dazugehdrigen Adapterrin-
gen 16 in Kombination mit ein und denselben
SaugergroRen zu verwenden. Andererseits ist es
auch méglich, aufgrund der relativ breiten ringférmi-
gen konzentfrischen Klemmflachen 17 und 26, ver-
schiedene GroRen des Saugers 13 zu akzeptieren, da
auch bei etwas kleineren Saugern, als in Fig. 2 dar-
gestellt, der Saugerflansch 15 noch immer ausrei-
chend sicher zwischen den Klemmflachen 17 und 26
festgeklemmt werden kann. Andererseits erbringen
die breiten Klemmflachen 17 bzw. 26 fiir den Sauger-
flansch 15 auch den Vorteil einer geringeren Flachen-
pressung, d.h. einér geringen Belastung pro
Flacheneinheit, was sich materialschonend auswirkt.
Dies ist ebenfalls, wie auch die mogliche Verwendung
von kleineren Saugern an sich, im Hinblick auf das
bevorzugte Material fiir den Sauger 13, namlich Sili-
konkautschuk, von Bedeutung. Selbstverstindlich ist
es an sich aber auch mdglich, den Sauger 13 aus
anderen Materialien, wie etwa Naturkautschuk, her-
zustellen.

Wie erwahnt kdnnen zufolge der groRen Klemm-
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fiachen 17 bzw. 26 Abweichungen in Abmessung und
Form de verwendeten Sauger toleriert werden, ohne

daR die Klemmsicherheit verringert wird. Fig. 3 zeigt, -

wie ein Sauger 13 mit einem erheblich diinneren
radialen Flansch 15 einwandfrei festgeklemmt wer-
den kann.

In Fig. 4 ist eine Kombination mit einem Sauger
13 &hnlich jenem gemaR Fig. 1 und 2 gezeigt, wobei
dieser Sauger 13 jedoch um 180° gewendet wurde,
d.h. in das Flascheninnere hineinragt, wie dies bei-
spielsweise zum Transport der Saugflasche iiblicher-
weise vorgesehen wird. Dabei wird oberhalb des
Saugers 13, d.h. oberhalb von dessen Saugerflansch
15, der in Fig. 1 dargestelite Abschludeckel 21 ange-
bracht, wobei er zunachst mit Hilfe seines Schnap-
prandes oder -wulstes 22 an der Schraubkappe 14,
genauer in deren Offnung 19, festgeschnappt und
zusammen mit dieser auf die Einheit, bestehend aus
Flasche 1, Adapterring 16 und Sauger 13, aufgesetzt
und aufgeschraubt wird. Dadurch wird ein dichter
Abschlul der Flasche emreicht. Im Anschluf daran
kann wiederum die AbschluRkappe 23 im Schnapp-
sitz auf die Schraubkappe 14 aufgesetzt werden, wie
dies vorstehend bereits anhand der Fig. 2 erlgutert
worden ist.

Der AbschluRdeckel 21 istim Querschnitt hutartig
ausgebildet, wobei ein &uRerer Randflansch 32
zusammen mit dem Saugerflansch 15 zwischen dem
Adapterring 16 und der Schraubkappe 14 einge-
klemmt wird.

In Fig. 5 ist schlieRlich in einem axialem Teil-
schnitt eine Ausfiihrungsform mit einem modifizierten
Adapterring 16 gezeigt. Im einzelnen ist in diesem
Ausfithrungsbeispiel der Adapterring 16 in Form einer
im wesentlichen ebenen Ringscheibe 33 ausgebildet,
die einen nach unten abstehenden axialen Flansch 28
etwas innerhalb ihres duReren Umfangsrandes hat,
wodurch am &uReren Umfang ein Anschlag- oder Auf-
lagebund entsprechend dem Bund 29 von Fig. 2
erhalten wird. Mit einer solchen flachen Ringscheibe
33 als Adapterring 16 kann ein niedrigerer Aufbau
beim Festklemmen eines Saugers 13 erreicht wer-
den, wobei entsprechend auch die Gberwurfmutterar-
tige Schraubkappe 14 niedriger ausgebildet wird. Aus
Festigkeitsgriinden kann es bei dieser Ausfiihrungs-
form weiters zweckmaRig sein, an der Unterseite des
Adaperringes 16 Versteifungsrippen oder dergl. vor-
zusehen, wie insbesondere sich radial erstreckende
Versteifungsrippen 34. 7

Derartige Versteifungsrippen oder dergl. eriibri-
gen sich in der Regel bei der schalenfdrmigen Ausbil-
dung des Adapterringes 16 gemaR Fig. 1 bis 4, da
durch die gewdlbte Konstruktion eine von vornherein
groRere Festigkeit gegeniiber einem Einwartsbiegen
sichergestelit wird.

Wenn die Erfindung vorstehend anhand von
besonders bevorzugten  Ausfithrungsbeispielen
néher erldutert wurde, so sind doch selbstverstind-
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lich Abwandlungen und Modifikationen im Rahmen
der Erfindung méglich. So ist es beispielsweise mdg-
lich, die Offnung 18 des Adapterringes 16 enger, d.h.
mit kleinerem Durchmesser, als die Offnung 19 in der
Kappe 14 zu gestalten, wodurch einem Einwérts-
driicken des Saugers 13 zusitzlich entgegengewirkt
wird. Von Nachteil ist dabei, daR es dann unter
Umsténden nicht mehr méglich ist, den Sauger 13 in
derin Fig. 4 dargesteliten, flascheneinwdérts ragenden
Stellung festzuklemmen, da die Ringéffnung 18 hiefiir
zu kiein sein kann. Weiters ist es selbstversténdlich
auch méglich, an Stelle der dargestellten Gewinde-
verbindung zwischen Flaschenhals 2 und Kappe 14
einen SchnellverschluB, wie eine BajonettverschluR-
verbindung, vorzusehen. Wichtig ist hier nur, daR eine
ausreichende Klemmkraft zwischen Kappe und
Adapterring bei Festziehen der Kappe erreicht wird.
Um Sauger mit verschieden dicken Saugerflanschen
aufnehmen zu konnen, ist daher in der Regel ein
SchraubverschluR am glinstigsten, da damit am leich-
testen ein relativ groRer Distanzbereich zwischen
Kappe 14 und Adapterring 16, entsprechend der
Stérke des Saugerflansches, beim Festklemmen
ermdglicht wird.

Der Haltering 7 kann ferner, anstatt durch die auf-
gesetzte Kappe 14 in seiner Gebrauchslage am
Schulterlibergang 9 der Flasche 1 gegen ein axiales
Verschieben nach oben gesichert zu sein, auch an
der Flasche 1 mittels einer Rast- oder Schnappverbin-
dung, &hnlich wie der TemperaturmeRring 5, befestigt
werden.

Wahrend als Material fiir die Flasche 1 selbstvor-
zugsweise ein glasklares Polycarbonat verwendet
wird, wird fiir die Teile 7, 16, 21, 14 und 23 vorzugs-
weise Polypropylen verwendet. Dieses Kunststoffma-
terial ist ausreichend fest und wérmebestindig, und
es kann iiberdies verschieden eingefirbt werden.

Patentanspriiche

1. Saugflasche mit einem Flaschenkdrper (1), der
einen weiten Flaschenhals (2) aufweist, mit einem
Sauger (13), der einen radialen Flansch (15) aufweist,
dessen Aulendurchmesser Kleiner ist als der Innen-
durchmesser des Flaschenhalses (2), mit einem im
wesentlichen steifen Adapterring (16), der als Durch-
messer-Reduzierstiick fiir den Sauger (13) zwischen
dem oberen Rand des Flaschenhalses (2) und dem
radialen Flansch (15) des Saugers (13) vorgesehen
ist, und mit einer Saugerflansch-Klemmkappe (14),
insbesondere einer {iberwurfmutterartigen Schraub-
kappe, zur Befestigung am Flaschenhals (2) unter
unmittelbarem Festklermen des radialen Flansches
(15) des Saugers (13) gegen die als Gegenklemmfl&-
che (17) dienende Oberseite des Adapterringes (16),
wobei die Kappe (14) eine mittige Offnung (19) fiir den
Sauger (13) hat.
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2. Saugflasche nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dal die Oberseite des Adapterrin-
ges (16) zumindest im an die Ring6ffnung (18)
anschlieBenden Innenbereich eben ist.

3. Saugflasche nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB in der Oberseite des Adapterrin-
ges (16) wenigstens eine von der inneren Ringdff-
nung (18) zum Umfangsrand hin fiihrende
Liftungsnut (27) angebracht ist.

4. Saugflasche nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daR zwei einander diametral gegen-
iberliegende, radial verlaufende Liiftungsnuten (27)
vorgesehen sind.

5. Saugflasche nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daR die innere Offnung
{(18) des Adapterringes (16) einen Durchmesser hat,
der zumindest im wesentlichen gleich dem Durch-
messer der mittigen Offnung (19) in der Kappe (14)
ist.

6. Saugflasche nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daf der Adaptemring (16)
einen nach unten abstehenden axialen Flansch (28)
hat, mit dem er in die Flaschenhalséffnung, beispiels-
weise in einem Klemmsitz, paRt.

7. Saugflasche nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dal der Adapterring (16) einen sich
radial erstreckenden Anschlag (29), z.B in Form eines
umlaufenden Bundes, hat, mit dem er in der
Gebrauchslage auf der Oberseite des Flaschenhal-
ses (2) aufliegt.

8. Saugflasche nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daR der Adapterring (16)
durch eine flache Ringscheibe (33) gebildet ist.

9. Saugflasche nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daR die ringférmige
Gegenklemmfléche (17) des Adapterringes (16)
paraliel zur ringférmigen Klemmfléche (26) der Kappe
(14) an der Innenseite von deren oberer Wand (20)
verlauft,

10. Saugflasche nach einem der Anspriiche 1 bis
7 oder 9, dadurch gekennzeichnet, daR der Adapter-
ring (16) schalenformig, mit seiner AuRenseite kon-
form zur Innenseite der ebenfalls schalenférmigen
Kappe (14), ausgebildet ist.

11. Saugflasche nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, dal die Aulenseite der Kappe (14)
konform zur Innenseite eines Aufsetzabschnittes (24)
einer becherfdrmigen AbschluRkappe (23) ausgebil-
det ist, die im Schnappsitz auf der Kappe (14) befe-
stigt bzw. befestigbar ist.

12. Saugflasche nach Anspruch 10 oder 11,
dadurch gekennzeichnet, daR die schalenférmige
Kappe (14) im auf den Flaschenhals (2) aufgesetzien
Zustand einen an einem Schulterlibergang (9) zwi-
schen Flaschenkdrper (1) und -hals (2) sitzenden Hal-
tering (7), der abstehende Haltegriffe (11, 12) tragt, in
seiner Axiallage sichert.

13. Saugflasche nach Anspruch 12, dadurch
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gekennzeichnet, daR der Haltering (7) einen sich vom
Schulterlibergang axial abwérts langs des zylindri-
schen Flaschenkdrpers (1) erstreckenden FGhrungs-
abschnitt (10) enthalt, an den oben ein im Querschnitt
entsprechend dem Schulteriibergang (9) einwérts
gekrimmt  verdaufender Auflageabschnitt (8)
anschlieBt.

14. Saugflasche nach Anspruch 12 oder 13,
dadurch gekennzeichnet, da der Haltering (7) aus
Polypropylen besteht.

15. Saugflasche nach einem der Anspriiche 1 bis
14, dadurch gekennzeichnet, dak der Adapterring
(16) aus Polypropylen besteht.

16. Saugflasche nach einem der Anspriiche 1 bis
15, dadurch gekennzeichnet, daR die Kappe (14) aus
Polypropylen besteht.

17. Saugfiasche nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, dal die becherférmige AbschluR-
kappe (23) aus Polypropylen besteht.

Claims

1. A feeding bottle with a bottle body (1) having a
wide bottle neck (2), with a teat (13) having a wide
flange (15), the outer diameter whereof is smallerthan
the inner diameter of the bottle neck (2), with a sub-
stantially rigid adapter ring (16) provided as a diame-
ter-reducing part for the teat (13) between the upper
edge of the bottle neck (2) and the radial flange (15)
of the teat (13), and with a teat-flange clanping cap
(14), in particular, a box nut type screw cap for mount-
ing on the bottle neck (2) with a direct clamping action
of the radial flange (15) of the teat (13) against the top
of the adapter ring (16) serving as the matching
clamping surface (17), the cap (14) having a central
opening (19) for the teat (13).

2. A feeding bottle according to claim 1, charac-
terized in that the top of the adapter ring (16) is flat,
at least in the inner zone adjoining the ring opening
(18).

3., A feeding bottle according to claim 1 or 2,
characterized in that in the top of the adapter ring (16),
there is arranged at least one ventilation groove (27)
leading from the inner ring opening (18) to the
peripheral edge.

4. A feeding bottle according to claim 3, charac-
terized in that provision is made for two ventilation
grooves (27) disposed diametrically opposite each
other, extending in the radial direction.

5. A feeding bottle according to one of claims 1 to
4, characterized in that the inner opening (18) of the
adapter ring (16) has a diameter which is at least sub-
stantially equal to the diameter of the central opening
(19} in the cap (14).

6. Afeeding bottle according to one of claims 1 to
5, characterized in that the adapter ring (16) has a
downwardly projecting axial flange (28) wherewith it
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fits, for example with a force fit, into the opening of the
bottle neck.

7. A feeding bottle according to claim 6, charac-
terized in that the adapter ring (16) has a radially
extending stop (29), for example in the form of a
peripheral flange, wherewith it bears in the operating
position on the top of the bottle neck (2).

8. Afeeding bottle according to one of claims 1 to
7, characterized in that the adapter ring (16) is formed
by a flat annular disc (33).

9. Afeeding bottle according to one of claims 1 to
8, characterized in that the matching annular clamp-
ing surface (17) of the adapter ring (16) extends par-
allel to the annular clamping surface (26) of the cap
(14) on the inside of its upper wall (20).

10. A feeding bottle according to one of claims 1
to 7 or 9, characterized in that the adapter ring (16)
has a dish-shaped design with its outer side conform-
ing to the inner side of the cap (14) that also has a
dish-shaped design.

11. A feeding botlle according to claim 10,
characterized in that the outer side of the cap (14) has
a shape conforming to the inner side of a positioning
section (24) of a cup-shaped cover cap (23) which is,
or can be secured on the cap (14) by catch-engage-
ment.

12. A feeding bottle according to claim 10 or 11,
characterized in that, when positioned on the bottle
neck (2), the dish-shaped cap (14) secures aretaining
ring (7) bearing projecting holding grips (11, 12) in its
axial position, which ring is seated on a transition
shoulder (9) between the bottle body (1) and bottle
neck (2).

13. A feeding botlle according to claim 12,
characterized in that the retaining ring (7) comprises
a guide section (10) extending from the transition
shoulder axially downwards along the cylindrical bot-
tle body (1), which section is followed at the top by a
bearing section (8) that is inwardly curved in cross
section to correspond to the fransition shoulder (9).

14. A feeding bottle according to claim 12 or 13,
characterized in that the retaining ring (7) is made of
polypropylene.

15. A feeding bottle according to one of claims 1
to 14, characterized in that the adapter ring (16) is
made of polypropylene.

16. A feeding bottle according to one of claims 1
to 15, characterized in that the cap (14) is made of
polypropylene.

17. A feeding bottle according to claim 11,
characterized in that the cup-shaped cover cap (23)
is made of polypropylene.

Revendications

1. Biberon comprenant un corps de bouteille (1)
ayant un col large (2), une tétine (13) ayant un rebord
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radial (15) dontle diamétre extérieur est plus petit que
le diamétre intérieur du col (2) de la bouteille, un
anneau de raccord. (16) sensiblement rigide qui est
prévu comme piéce de réduction du diametre pour la
tétine (13) entre le bord supérieur du col (2) de Ia bou-
teille et le rebord radial (15) de la tétine (13), ainsi
qu'un capuchon (14) de serrage du rebord de la
tétine, en particulier un capuchon taraudé de type
écrou a chapeau, destiné & se fixer sur le co! (2) de
fa bouteille en serrant directement le rebord radial
(15) de la tétine (13) contre le c6té supérieur de
Panneau de raccord (16) qui forme une surface
complémentaire de serrage (17), le capuchon (14)
comportant un trou central (19) pour la tétine (13).

2. Biberon selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le cbté supérieur de 'anneau de raccord
(16) est plan au moins dans larégion interne disposée
dans le prolongement de son ouverture (18).

3. Biberon selon la revendication 1 ou 2, caracté-
risé en ce qu'au moins une rainure d'aération (27)
allant de I'ouverture interne (18) au bord circonféren-
tiel est réalisée dans le cot€ supérieur de I'anneau de
raccord (16).

4. Biberon selon [a revendication 3, caractérisé
en ce que deux rainures d’'aération (27) diamétrale-
ment opposées et orientées radialement sont pré-
vues.

5. Biberon selon I'une des revendications 1 2 4,
caractérisé en ce que 'ouverture interne (18) de
I'anneau de raccord (16) a un diamétre qui est au
moins approximativement €gal au diamétre du trou
central (19) du capuchon (14).

6. Biberon selon I'une des revendications 1 & 5,
caractérisé en ce que I'anneau de raccord (16)
comporte un flanc axial (28) saillant vers le bas et par
lequel il s’ajuste dans l'orifice du col de la bouteille,
par exemple & ajustement serrée.

7. Biberon selon la revendication 6, caractérisé
en ce que l'anneau de raccord (16) comporte une
butée (29) orientée radialement, par exemple en
forme de collerette circonférentielle, par laquelle il
prend appui en position d'utilisation contre le cdté
supérieur du col (2) de la bouteille.

8. Biberon selon I'une des revendications 13 7,
caractérisé en ce que I'anneau de raccord (16) est
formé d’une rondelle plane (33).

9. Biberon selon l'une des revendications 1 & 8,
caractérisé en ce que la surface annulaire complé-
mentaire de serrage (17) de 'anneau de raccord (16)
est paralléle & la surface annulaire de serrage (26) du
capuchon (14) qui est située sur le coté intérieur de
la paroi supérieure (20} de ce demier,

10. Biberon selon 'une des revendications 147
ou 9, caractérisé en ce que I'anneau de raccord (16)
est en forme de cuvette dont le c6té extérieur a une
forme complémentaire de celle du c6té intérieur du
capuchon (14) qui est également en forme de cuvette.

11. Biberon selon la revendication 10, caractérisé
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en ce que le coté extérieur du capuchon (14) a une
forme complémentaire de celle du coté intérieur d'une
section d'assise (24) d'un capuchon obturateur (23)
en forme de coupe qui est fixé ou qui se fixe par
enclenchement élastique sur le capuchon (14).

12. Biberon selon la revendication 10 ou 11,
caractérisé en ce que le capuchon (14) en forme de
cuvette mis en place sur le col (2) de la bouteille fixe
a sa position axiale un anneau de retenue (7) qui porte
des poignées saillantes (11, 12) et qui prend appui
contre un épaulement (9) de transition entre le corps
(1) et le col (2) de la bouteille.

13. Biberon selon la revendication 12, caractérisé
en ce que I'anneau de retenue (7) comprend une sec-
tion de guidage (10) qui descend axialement de
I'épaulement de transition le long du corps cylindrique
(1) de la bouteille et qui se prolonge vers le haut en
une section d'appui (8) qui présente en coupe trans-
versale une courbure vers lintérieur qui correspond a
celle de 'épaulement de transition (9).

14. Biberon selon la revendication 12 ou 13,
caractérisé en ce que I'anneau de retenue (7) est en
polypropyléne.

15. Biberon selon I'une des revendications 1 & 14,
caractérisé en ce que I'anneau de raccord (16) est en
polypropyléne.

16. Biberon selon 'une des revendications 1415,
caractérisé en ce que le capuchon (14) est en poly-
propyléne.

17. Biberon selon la revendication 11, caractérisé
en ce que le capuchon obturateur (23) en forme de
coupe est en polypropyiéne.
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