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) Auflosewalze fiir Offenend-Spinnmaschine.

&) Eine bekannte Aufldsewalze besitzt sinen Wal-
zenkSrper aus Aluminium oder einem dhnlichen Ma-
terial und einen S&gezahndrahtbeschlag. in die Man-
telfliche des Walzenkdrpers ist eine schraubenartige
Nut eingearbeitet, in die der Sdgezahndraht (7} mit
seinem FuB (10) eingesetzt ist. Die zwischen den
Nuten verbleibenden Stege wurden eingewalzt, um
den FuB (10) des Drahtes (7) zwischen sich einzu-
klemmen. Hierdurch kam es zu geringfligigen Ver-
schiebungen des S3gezahndrahtes.

Bei der neuen Aufldsewalze ist die Nut (9) zu-
mindest an ihrem oberen Rand (10) vor dem Einset-
zen des SHgezahndrahtes (7) schmaler als die Fuf-
breite (b) des Sdgezahndrahtes (7).

Die Aufldsewalze kann unter anderem Verwen-
dung bei Offenend-Spinnmaschinen finden.
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Auflosewalze fiir Offenend-Spinnmaschihe

Die Erfindung bezieht sich auf eine Aufiisewal-
ze fiir Offenend-Spinnmaschinen, mit einem S3ge-
zahndrahtbeschlag und einem WalzenkSrper aus
Aluminium oder einem &dhnlichen Material, in des-
sen Mantelfliche in einer schraubenartigen Ancrd-
nung eine Nut eingearbeitet ist, in die der S&ge-
zahndraht mit seinem Fuf eingesetzt ist.

Eine derartige Auflésewalze flir Offenend-
Spinnmaschinen ist aus der Praxis seit l&ngerem
bekannt. Der Sdgezahndraht weist einen sehr ho-
hen Fufteil auf und ist mit diesem vollstdndig in
eine sehr tiefe Nut des Walzenk&rpers eingesetzt.
Die H6he des FuBes des Sdgezahndrahtes betrigt
bei der bekannten Aufldsewalze etwa 1/3 bis der
Hilfte der Gesamthdhe des S&gezahndrahtes.
Nach Biegen und Einsetzen des S3gezahndrahtes
in die Nut werden die zwischen den Nuten verblei-
benden Stege rollverstemmt, d.h. von auBen ge-
walzt, so daB der verbleibende Spalt zwischen dem
FuB des Sdgezahndrahtes und der Nut verschwin-
det. Die Stege des Walzenkd&rpers verformen sich
hierbei plastisch.

Die bekannte Aufldsewalze ermdglicht die
spaltfreie Befestigung des S&gezahndrahtes an der
Mantelfldiche des Walzenkorpers. Dies ist wichtig,
da die zu verspinnenden Fasern sonst leicht zwi-
schen den Spalten eingeklemmt werden und die
Aufidsung des zugeflhrten Faserbandes beein-
trichtigen. Nachteilig ist jedoch, daB der Rundlauf
der bekannten Auflésewalze den heutigen Anforde-
rungen nicht mehr gerecht wird. Durch das Rollver-
stemmen der zwischen den Nuten befindlichen
Stege wird der FuB des S&gezahndrahtes an man-
chen Stellen leicht aus der Nut herausgedriickt. Es
handelt sich hier um sehr geringe Betrdge, die
zwar die Befestigung des Sdgezahndrahtes an dem
Walzen kdrper nicht beeintréchtigen, die es jedoch
unmdglich erscheinen lassen, die Aufl§sewalze
sehr nahe an den Speisetisch heranzufahren. Zur
Erreichung besonderer Garnqualititen wird das
aber von immer mehr Textilherstellern gefordert.

Aus der CH-PS 581 209 ist auch eine Aufldse-
walze bekannt, die auf einen nutfreien Walzenkdr-
per aufgezogen ist. Obwohl bei dieser Auflosewal-
ze eine gleiche HBhe sdmtlicher Zahnspitzen und
somit auch ein genauer Rundlauf gewihrleistet
werden kann, tritt bei dieser Aufldsewalze ein an-
deres Problem auf. Beim Biegen des S&dgezahn-
drahtes in die schraubenférmige Anordnung biegt
sich dieser nicht an allen Stellen gleich. Die sigent-
liche Biegung des S&gezahndrahtes findet nur zwi-
schen jeweils zwei Zdhnen statt, da das Wider-
standsmoment im Zahnbereich um GrdBenordnun-
gen hdher liegt. Dadurch wird der S3gezahndraht
im FufBbereich zwischen zwei Zihnen gestreckt.
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Das hat zur Folge, daB sich einerseits zwischen
den Zihnen Einschnlrstellen bilden und daB ande-
rerseits die Unterseite des FuBbereiches nicht
kreisférmig, sondern in Form eines Vieleckes ge-
bogen ist. Dieser Effekt wird auch Polygoneffekt
gennant. Dieses Verhalten des Sdgezahndrahtes
beim Biegen hat zur Folge, daB zwischen der Un-
terseite des Sdgezahndrahtes und der Mantelfliche
des WalzenkOrpers Zwischenrdume entstehen, in
denen sich Fasern festklemmen kdnnen. Beson-
ders empfindlich sind hier Polyesterfasern.

Ausgehend vond den im Stand der Technik
vorliegenden Problemen liegt der Erfindung die
Aufgabe zugrunde, bei siner Auflésewalze der ein-
gangs genannten Art die Rundlaufgenauigkeit zu
verbessern, ohne daB zwischen dem S&gezahn-
draht und dem Walzenkdrper Spalte entstehen, in
denen sich Fasern verklemmen k&nnen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB dadurch
geldst, daB vor dem Einsetzen des Sdgezahndrah-
tes die Nut zumindest an ihrem oberen Rand ge-
ringfligig schmaler ist als die FuBbreite des Sige-
zahndrahtes.

Diese Ldsung hat den Vorteil, daB nach Einset-
zen des S8gezahndrahtes dieser nicht mehr durch
Roilverstemmen in den Nuten befestigt werden
muB. Der S#gezahndraht wird vielmehr eingesetzt
und liegt an dem Nutgrund an. Die fertige AufiGse-
walze hat somit eine Rundlaufgenauigkeit, wie sie
bereits von nutireien Aufldsewalzen bekannt ist.
Dadurch, daB die Nut auch schmaler ist als der Fuf
des Sdgezahndrahtes drlickt sich Material der zwi-
schen den Nuten befindlichen Stege zur Seite,
wodurch einerseits die Klemmuwirkung erzielt wird,
um den S#gezahndraht zu halten und wobei ande-
rerseits sich die Stege schon wihrend des Einset-
zens des Sdgezahndrahtes an die &uBere Kontur
des FuBbereiches anpassen. Das ist wichtig, da
beim Biegen des Sdgezahndrahtes vor dem Einset-
zen in die Nut zwischen jeweils zwei Z&hnen Ein-
schnirsteilen entstehen. Die FuBbreite des Sige-
zahndrahtes ist an diesen Stellen um etwa 2 %
geringer als vor dem Biegen des S3gezahndrahtes.
Da nun die Nutbreite geringer ist als die FuBbreite
des Ségezahndrahtes, wird das Material der Stege
im wesentlichen nur im Bereich der breiteren FuB-
abschnitte weggedriickt. Zwischen den Nutrdndern
und dem FuB des S8gezahndrahtes verbieibt somit
kein Spalt, so daB auch feine Fasern nicht einge-
klemmt werden kdnnen. Mit der erfindungsgema-
Ben Aufldsewalze ist es daher erstmals mdglich,
auch beim Verspinnen von Polyesterfasern die Auf-
[6sewalze nahe an dem Speisetisch heranzufahren.
Bemerkenswert ist hierbei, da dies nicht zu Lasten
des konstruktiven Aufwandes geht.
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GemiB einer vorteilhaften Ausgestaltung der
Erfindung ist die Nut etwa so breit, wie durch
Biegen um den Waizenk&rper des S#gezahndrah-
tes zwischen je zwei Zihnen entstehende Ein-
schniirstellen am FuB des Sdgezahndrahtes. Diese
Bemessung der Nutbreite ist bereits ausreichend,
um einerseits den S&gezahndraht fest in der Nut
zu halten und um andererseits auch eine spaltfreie
Befestigung zu ermdglichen. Vorzugsweise ist die
Nut um etwa 3% schmaler als der Fu3 des umge-
bogenen SZgezahndrahtes. Diese 3% entsprechen
etwa der Einschnlrung des FuBes im Bereich zwi-
schen zwei Sdgezédhnen, nachdem der S&gezahn-
draht gebogen wurde.

Wenn die Nut als Schwalbenschwanznut mit
hinterschnittenen Rindern ausgebildet ist, drlicken
sich die Nutrdnder besonders gut an den FuB des
Sigezahndrahtes an. Die oberen Rénder der Nut
wirken praktisch als Dichtlippen.

Um diesen Dichtlippeneffekt zu erzielen, ist es
bereits ausreichend, wenn die Brsite des Nutgrun-
des etwa 2 % breiter ist als der lichte Abstand der
Nutrédnder.

Die Nuttiefe kann im Gegensatz zum Stand der
Technik relativ gering gehalten werden. Zur Erzie-
fung guter Rundlaufeigenschaften ist es glinstig,
wenn die Nuttiefe etwa 1/5 bis 1/2 der Nutbreite
betrdgt. So 148t sich in glinstiger Weise eine siche-
re, spaltfreie Befestigung des Sdgezahndrahtes er-
reichen und gewdhrleisten, daB der Sédgezahndraht
mit seinem FuB an allen Stellen an dem Nutgrund
anliegt, so daB eins sinwandfreie Rundlaufgenauig-
keit erreicht wird.

Als besonders giinstig hat es sich herausge-
stellt, wenn die Nuttiefe etwa 1/3 der Nutbreite
betrdgt. Die H6he und die Breite des Fufles des
Sigezahndrahtes betrdgt vorzugsweise etwa je 1
mm.

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines
Ausflihrungsbeispieles ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 in einer schematischen Draufsicht eine
erfin dungsgemidBe Aufliésewalze im Einbauzu-
stand,

Fig. 2 die Aufldsewalze aus Fig. 1 in einer
teilweise geschnittenen Seitenansicht,

Fig. 3 in vergrdBerter Darsteilung einen
Schnitt durch die Aufl§sewalze aus Fig. 2 entlang
der Linie IHI-III,

Fig. 4 in einer noch stérker vergrdBerten
Darstellung einen Schnitt durch die Aufldsewalze
entlang der Linie IV-IV aus Fig. 3, und

Fig. 5 einen Schnitt durch den FuB eines in
eine Nut der Auflosewalze eingesetzien Ségezahn-
drahtes entsprechend einem Schnitt entlang der
Linie V-V aus Fig. 4.

Die Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemisBe Aufls-
sewalze 1 flir eine Offenend-Spinnmaschine in ih-
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rer Umgebung.

Zu der Umgebung gehdrt ein Gehduse 2, in
dem Transportkandle flr das aufzuldsende Faser-
band 3 vorgesshen sind. Am Einlauf zur Auflse-
walze 1 sind eine Speizewalze 4 und ein Speise-
tisch 5 vorgesehen. Der Speisetisch 5 ist in Rich-
tung auf die Auflésewalze verstelibar und kann bis
ganz nahe an die Aufldsewaize 1 herangefahren
werden.

In der Fig. 2 ist die Aufldsewalze 1 gesondert
dargesteilt. Man erkennt, daf die Aufl§sewalze 1
aus einem Walzenk&rper 6 und einem an der Man-
telfldche aufgebrachten S#gezahndrahtbeschlag 7
besteht. Der Sdgezahndraht 7 ist wendelfdrmig auf
die Mantelfliche 8 des Walzenkdrpers 6 aufgezo-
gen.

Beim Betrachten der Fig. 3 und 4 erkennt man,
daf der S&gezahndraht 7 mit seinem FuB 10 in
eine sich wendelférmig um die Mantelfliche 8 des
Walzenkdrpers 6 windende Nut 9 eingesetzt ist.

Die Nutbreite a ist zumindest an dem oberen
Rand 11 der Nut 9 schmaler als die FuBbreite b
des Sdgezahndrahtes 7 vor dem Einsetzen dessel-
ben in die Nut.

Zur Erlduterung wird hier auf die Fig. 4 verwie-
sen. Dort ist ein Stlick S&gezahndraht im geboge-
nen Zustand dargestellt. Die Ansicht in Fig. 4 ist
der Deutlichkeit halber (iberirieben vergrdBert. Es
ist zu erkennen, daB sich beim Biegen des S&ge-
zahndrahtes 7 dieser im Bersich seines Fufes 10
nicht gleichm&Big biegt, sondern daBf die Biegung
des Sdgezahndrahtes 7 im wesentlichen aus-
schiiefllich zwischen den einzelnen Zihnen 12
stattfindet. Hierdurch wird die Unterseite des FuBes
10 nach Art eines Vielecks gebogen. Dieser Effekt
wird auch Polygoneffekt genannt. Unterhalb der
Zahnllicken 13 entsteht ein Spalt 14 mit einer
Spalthdhe c.

Im Bereich der Zahnllicken 13 wird der FuB 10
aufgrund der im wesentlichen nur dort statffinden-
den Biegung gestreckt. Es ergeben sich dort daher
Einschniirungen, die in Fig. 5 durch das MaB d
gekennzeichnet sind.

Wie aus Fig. 5 hervorgeht, ist der obere Rand
11 der Nut vor dem Einsetzen des S&gezahndrah-
tes 7 etwa so breit, wie die oben beschriebenen
Einschnlrungen. Das heiBt, die Nutbreite a an de-
ren oberem Rand entspricht dem MaB d flr die
Einschnlirung im Bereich einer Zahnliicke 13.

Die Nut 9 ist am oberen Rand 11 um etwa 3 %
schmaler als der FuB 10 des noch ungebogenen
Sdgezahndrahtes 7. Da im Bereich der Zdhne 12
praktisch keine Biegung des FuBes 10 stattfindet
bedeutet das, daB das MaB a fiir die Nutbreite um
etwa 3 % kleiner ist als das Ma8 b flir die Fuflbrei-
te im Bereich eines Zahnes 12.

Wie besonders gut aus Fig. 5 hervorgeht, sind
bei dem hier betrachteten Ausflihrungsbeispiel die
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oberen Réander 11 der Nut 9 hinterschnitten ausge-
bildet, so daB die Nut 9 die Gestalt einer Schwal-
benschwanznut annimmt. Die Breite e des Nuigrun-
des ist etwa um 3 % groBer als der lichte Abstand
der oberen Nutrdnder 11. Das bedeutet, daB das
MaB e etwa um 3 % grdfer ist als das MaB a und
daher etwa dem MaB b entspricht.

Der bei diesem Ausflihrungsbeispiel verwende-
te Sdgezahndraht 7 besitzt im ungebogenen Zu-
stand eine FuBbreite b von etwa 0,96 mm. Der FuB
10 ist im Querschnitt etwa quadratisch. Das Mas
fiir die Einschniirung d im Berseich einer Zahnliicke
13 betrdgt 0,94 mm. Die Tiefe f der Nut 9 wird
man vorzugsweise im Bereich von etwa 1/5 bis
einer Halfte der Nutbreite a wéhlen. Bei dem hier
gezeigten Ausflhrungsbeispiel betrégt die Nuttiefe
f etwa 0,3 mm. Die Nutbreite a im Bereich ihres
oberen Randes 11 betrdgt 0,94 mm. Die Spalthdhe
¢ liegt bei dem hier verwendeten S#gezahndraht
bei etwa 0,2 mm.

Wenn nun der Sgezahndraht 7 in die so be-
messene Nut 9 eingesetzt wird, driickt der FuB8 10
im Bereich der Z&hne 12 das Material der oberen
Nutrdnder 11 zur Seite. Dadurch passen sich die
oberen Nutrdnder seitlich an den FuB 10 des Sége-
zahndrahtes 7 an. Im Bereich der Zahniiikken 13,
also der durch das Biegen hervorgerufenen Ein-
schniirungen wird bei dem hier gezeigten Ausfih-
rungsbeispiel der obere Nutrand 11 nicht ver-
dréngt. Hier paBt der Sdgezahndraht 7 vielmehr in
die Nut hinein. Da die Spalthéhe c geringer ist als
die Nuttiefe f, wird der S&gezahndraht auch im
Bereich der Einschniirungen spaltfrei in der Nut 9
gehalten. Die sinzelnen Z&hne 12 werden jewsils
an denselben Stellen im Nutgrund unterstltzt, so
daf jeder Zahn dieselbe H8he aufweist.

Die so ausgebildete Aufldsewalze ermd&glicht
es, daB der Speisetisch 5 bis, 0,1 mm oder noch
nédher zugestellt werden kann. Zugleich lassen sich
aber mit dieser Aufl§sewalze auch besonders pro-
biematische Fasern, wie Polyesterfasern unter 3
den verarbeiten, ohne daB ein H&angenbleiben der
Fasern im Bereich 9 bzw. des FuBes 10 des Sage-
zahndrahtes 7 zu beflrchten ist.

Obwohl bei dem oben beschriebenen Ausfih-
rungsbeispiel sine Schwalbenschwanznut als Nut
vorgesehen ist, ist es auch mdglich, die Nut mit
geraden Réndern auszubilden, was zudem die Fer-
tigung der Nuten vereinfacht. 7

Der WalzenkSrper 6 besteht aus Aluminium
oder einer Aluminiumlegierung.

Etwa verbleibende Taschen zwischen den Ein-
schniirungen des FuBes des Sdgezahndrahtes und
den Nutrdndern, die auf Fertigungstoleranzen des
S&gezahndrahtes zuriickzufiihren sind, lassen sich
in vorteilhafter Weise durch Aufspriihen eines aus
der Elektrotechnik bekannten Isolierlackes schlie-
Ben. Dieser Lack, der z.B. unter der Bezeichnung
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"Plastik 70" von der Fa. Kontakt-Chemie in Rastait
zu beziehen ist, kriecht in die Taschen hinein und
hértet dort aus.

Anspriiche

1. Auflsewalze fiir Offenend-Spinnmaschinen,
mit einem S&gezahndrahtbeschiag und einem Wal-
zenkGrper aus Aluminium oder sinem &dhnlichen
Material, in dessen Mantelfliche in einer schrau-
benartigen Anordnung eine Nut eingearbeitet ist, in
die der S3gezahndraht mit seinem FuB singesetzt
ist, dadurch gekennzeichnet, daB vor dem Ein-
setzen des Sdgezahndrahtes (7) die Nut (9) zumin-
dest an ihrem oberen Rand (11) geringfligig
schmaler ist als der FuB (10) des S#gezahndrates
(7).

2. Auflésewalze nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dal die Nut (9) etwa so breit ist,
wie durch Biegen des Sdgezahndrahtes (7) um den
WalzenkSrper (6) zwischen je zwei Zihnen (12)
entstehende Einschnirstellen am FuB (10) des S&-
gezahndrahtes (7).

3. Aufisewalze nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB die Nut () um etwa
3% schmaler ist als der FuB (10) des ungebogenen
Sdgezahndrahtes (7).

4, Aufldsewalze nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf die Nut (9)
Schwalbenschwanznut mit hinterschnittenen Rén-
dern (11) ausgebildet ist.

5. Aufldsewalze nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf die Breite
{(e) des Nutgrundes etwa 3% breiter ist als der
lichte Abstand der Nutrdnder (11).

6. Aufidsewalze nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Nuitiefe
(f) etwa 1/5 bis 1/2 der Nutbreite (a) betrdgt.

7. Aufldsewalze nach einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daf die Nuitiefe
{f) etwa 1/3 der Nutbreite (a) betrdgt.

8. Aufldsewalze nach einem der Anspriiche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Hhse
und die Breite (b) des FuBes (10) des SZgezahn-
drahtes (7) etwa je 1 mm betragen.
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