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) Spule.

&) Die Spule weist zwei Scheiben 5 und 6 auf, die
jeweils zwischen einem stirnseitigen Ende des Spu-
lenschafts 1 und dem Kopf 26 einer Schraube 7
bzw. 8 eingespannt sind, die in das betreffende
Schaftende singeschraubt ist. Der Schraubenkopf 26
ist versenkt in einer Ausnehmung 13 auf der Aufen-
seite der Scheibe 5 bzw. 6 angeordnet. Er weist eine
im wesentlichen senkrecht zur Spulenachse 18 ver-
laufende Bodenfliche 14 und dementsprechend ei-
nes Uber seine radiale Breite im wesentlichen gleich-
bleibende axiale Dicke auf. Dabei erstreckt sich der
Schraubenkopf radial bis etwa in die Mitte zwischen
der Mantelfliche 21 des Schafts 1 und dem AuBen-
umfang 10 der Scheibe 5 bzw. 6. Dadurch werden
die bevorzugt aus Kunststoff bestehenden Scheiben
5 und 6 stabil abgestlitzt, so daB sie auch bei hohem

w= Axialdruck infolge des unter Zugspannung stramm
f aufgewickelten Garns im wesentlichen keine stéren-

den Verformungen erfahren.
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Die Erfindung betrifft eine Spule flr Garne oder
dergleichen mit zwei kreisringférmigen Scheiben,
insbesondere Kunststoffscheiben, die an den bei-
den Enden eines hohizylindrischen Spulenschaits
axial anliegen und jewsils mittels einer hohlen
Schraube befestigt sind, die in ein am betreffenden
Ende des Spulenschafts vorgesehenes Innengewin-
de eingeschraubt sind und einen in einer Ausneh-
mung auf der AuBenseite der Scheibe versenkten
Schraubenkopf mit einer {ber den Spulenschaft
nach auBen vorspringenden Schraubenkopffldche
aufweist, die durch Anlage an der Bodenfldche der
Ausnehmung die Scheibe an ihrer Aufienseite ab-
stltzt.

Eine derartige Spule ist bekannt (DE-A-35 18 -

044).

Garnspulen werden in groBem Umfang bei der
Hersteliung und der Verarbeitung von Garnen mit-
tels Textilmaschinen eingesetzt. Die Spulen sind
grundsitzlich immer wieder verwendbar, so daB
nach dem Abspulen des Garns wieder ein neues
Garn aufgespult und der weiteren Verarbeitung zu-
gefiihrt wird. Die sténdige Wiederverwendung der
Spulen fiihrt zu allm3hlichem VerschleiB, der sich
insbesondere am vorstehenden Auienumfangsrand
der Spulenscheiben auswirkt, so nach siner gewis-
sen Betriebszeit Stofstellen, Einkerbungen und an-
dere Unebenheiten aufireten. Das gilt insbesondere
dann, wenn die Scheiben wie bei der bekannten
Spule aus Kunststoff hergestellt sind und die Spu-
len unter rauhen Arbeitsbedingungen zum Einsatz
kommen.

Die bekannte Befestigung der Scheiben jeweils
mittels einer Schraube, wobei die Scheiben zwi-
schen dem Spulenschaft und dem Schraubenkopf
eingespannt werden, ermd&glicht ein nachirdgliches
L8sen der Scheiben, so daB diese im Falle einer
Beschédigung oder eines nicht mehr annehmbaren

Verschleifes abgenommen und entweder nachbe- -

arbeitet oder ausgetauscht werden k&nnen.

Ein weiteres Problem bestent bei den eingangs
beschriebenen Spulen darin, daB auf die beiden
Scheiben einer mit Garn gefillten Spule ein erheb-
licher Axialdruck wirkt, der von der unter Zugspan-
nung aufgewickelien Garnflliung ausgelibt wird.
Unter dieser Belastung werden die beiden Schei-
ben auseinandergespreizt, wobei insbesondere im
Bereich ihres AuBenumfangs die grdBte Auslen-
kung auftritt. Dabei kann es nicht nur zu Schwierig-
keiten dadurch kommen, da8 der vorgesehene
Scheibenabstand nicht mehr stimmt, es besteht
auch die Gefahr, daB sich die Scheiben infoige der
Biegebeanspruchung an ihren sinander zugewand-
ten bzw. inneren Seiten mit dem Innenumfang vom
Spulenschaft etwas abheben. Bei nachlassender
Belastung infolge Abspulens des Garns schlieBt
sich der gebildete Spalt wieder. Es kann daher zu
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einem Festklemmen des Garns oder Fadens kom-
men, was dann Betriebsstdrungen bei der Verar-
beitung ausidst.

Dieses Problem wird durch die bekannte Spule
nicht oder nur in unvolistindiger Weise geldst. Dort
ist der Kopf der Befestigungsschraube fiir die
Scheibe konusférmig ausgebildst, wobei die Ko-
nusfliche unter 45° gegeniliber der Achse geneigt
ist. Dementsprechend ragt der Konuskopf nur we-
nig in radialer Richtung Uber den Schaftumfang
hinaus und weist im Ubrigen eine radial nach aufen
zunehmend geringere axiale Dicke auf, die bis auf
den Wert O abféllt. Daher wird bei der bekannten
Spule mit Konuskopischrauben zur Befestigung der
Scheiben nur eine Abstlitzung und Stabilisierung
der Scheiben erreicht, die nicht allen Anforderun-
gen im Betrieb entspricht. Es hat sich sogar ge-
zeigt, daB bei entsprechend starkem Axialdruck

_durch die Garnflillung der Spule die Scheiben

durch ein geringflgiges Gleiten auf der Konusfld-
che des Schraubenkopfes eine Neigung gegeniiber
der senkrechten Ausrichtung zur Spulenachse er-
fahren kdnnen, was im Ergebnis zu bleibenden
Verformungen der Scheibe fihren kann. Soiche
Verformungen flihren ebenso wie Anderungen im
Abstand zwischen den beiden Scheiben zu Schwie-
rigkeiten beim Einsatz der Spulen in Verbindung
mit Textilmaschinen.

Die sich anbietende M&glichkeit, die Schieben
zu verstdrken bzw. dicker zu machen, flihrt zu
erhShten Kosten und auch zu Problemen infolge
der sich dann dndernden Spulenabmessungen.
Statt dessen wurde bei der bekannten Spule auch
schon vorgesehen, die Scheiben an ihrer Innensei-
te nicht senkrecht sondern mit einem gerundeten
Vorsprung in die Umfangsfldche des Spulenschafts
Ubergehen zu lassen. Dann wickelt sich das Garn
{iber diesen Vorsprung und versucht ihn in Anlage
am Schaft zu halten. Aber auch diese an sich
sinnvolle MaBnahme flihrt noch nicht zu einem
vOllig zufriedenstellenden Ergebnis. Der axial ein-
wirts weisende gerundete Vorsprung ist nichts an-
deres als eine Verdickung der Scheibe an ihrem
Innenumfang. Dementisprechend fiihrt eine be-
stimmte Auslenkung der Scheibe zu einem ver-
gleichsweise stdrkeren Abheben des Vorsprungs
vom Schaftumfang, sofern keine Verformung des
Vorsprungs erfolgt. Ist letzteres der Fall, wird zwar
dem Einklemmen des Fadens vorgebeugt, jedoch
trdgt dann der mitumwickelte Vorsprung an der
Scheibe nicht oder nur unwesentliche zu einer Sta-
bilisierung der Scheibe in threr senkrechien Aus-
richtung zur Spulenachse bei.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, im
wesentlichen ohne =zusitzlichen Materialaufwand
eine stabilere Abstlitzung der Scheiben gegeniiber
dem axialen Spreizdruck zu erreichen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemig dadurch
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geldst, daf jeweils die Schraubenkopifidche und
die Bodenfliche der Scheibenausnehmung im we-
sentlichen senkrecht zur Spulenachse verlaufen
und an ihrem ZufBeren Rand in eine zylindrische
Schraubenkopfwand bzw. eine zylindrische Aus-
nehmungswand Ubergehen.

Infolge dieser MaBnahmen kann der Schrau-
benkopf weit radial nach auBien vorspringen und
auch in seinem an stérksten durch Axialkréfte bzw.
darauf zurlickgehende Biegekréfte in der Scheibe
belasteten Umfangsbereich infolge der dort vorhan-
denen axialen Stirke eine effiziente Abstlitzung der
Scheibe bewirken. Trotz der radialen Verbreiterung
und der axialen Verdickung des Schraubenkopfes
ergibt sich kein zusitzlicher Materialaufwand, da
durch die entsprechend vergréBerte Ausnehmung
in der Scheibe eine im wesentlichen gleich grofe
Materialeinsparung erreicht wird. Auch bezliglich
des Herstellungsaufwandes ergibt sich praktisch
keine Veranderung, insbesondere wenn die Schei-
ben und die Schrauben wie vorgesehen als ausge-
formie Kunststoffteile beispielsweise aus Polyamid
hergestellt werden.

Es hat sich gezeigt, daB eine erfindungsgema-
Be Spule mit Kunststoffscheiben und Kunststoff-
schrauben eine etwa doppelt so hohe axiale Bela-
stung schadlos Ubersteht als die bekannte Spule
mit Konuskopfschrauben und im Ubrigen gleicher
Ausflihrung.

ZweckmiBige Ausgestaltungen und Weiterbil-
dungen ergeben sich aus den Unteranspriichen.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird
nachfolgend anhand einer schematischen Zeich-
nung ndher erldutert. Diese zeigt die Spule in ei-
nem eingekiirzten Axialschnitt.

Der Spulenschaft 1, der aus einem Aluminium-
rohr hergestellt ist, weist an seinen beiden Enden
ein Innengewinde 2 bzw. 3 auf. Ein Spindeilager 4
aus Kunststoff ist mit Prefsitz im Spulenschaft 1
befestigt.

An jedem Ende des Spulenschaftes ist eine
Scheibe 5 bzw. 6 jeweils mittels einer hohlen
Schraube 7 bzw. 8 befestigt, die mit dem Innenge-
winde 2 bzw. 3 verschraubt sind.

Die Scheiben 5 und 6 sowie die Schrauben 7
und 8 bestehen aus einem in einer Form gegosse-
nen Kunststoff (Polyamid) und sind jewsils gleich
ausgebildet, so daB hier nur eine Scheibe und eine
Schraube beschrieben werden. Allenfalls kann ein
nicht dargestellter Unterschied zwischen den bei-
den Scheiben derart vorgesehen sein, da die eine
Scheibe an ihrem AuBenumfang mit Einschnitten
versehen ist, die dem automatischen Durchirennen
des Fadens nach vollstdndiger Flllung mit Garn
dienen. Hinsichtlich der beiden Schrauben 7 und 8
ist ein Unterschied insofern vorhanden und darge-
stelit, als in die obere Schraube 8 eine hiilsenfor-
mige Spindelflihrung 9 aus einem Kunststoff einge-
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preBt oder eingeformt ist, die bei der unteren
Schraube 7 fehlt. Daflr ist der Schraube 7 benach-
bart das Spindellager 4 vorgesehen. )
Die Scheiben 5 und 6 sind kreisringférmig mit -
einem AuBenumfang 10 und einem Innenumfang
11 ausgebildet. An der AuBenseite weisen sie im
wesentlichen anschlieBend an den AuBenumfang
10 eine umlaufende Vertiefung 12 auf, die im Hin-
blick auf sine automatische Fadentrennung vorge-
sehen ist. Daran schlieft sich radial sinwéris eine
Ausnehmung 13 an, die von einer bis in den Innen-
umfang 11 auslaufenden Bodenfldche 14 und einer
zylindrischen Ausnehmungswand 15 umgrenzt ist.

An zwei sich diametral gegeniiberliegenden Punk-

ten weisen die Scheiben innerhalb der Ausneh-
mung 13 jeweils eine Axialrippe 16 auf, die einen
halbkreisfdrmigen Querschnitt haben kann, von der
Ausnehmungswand 15 radial einwérts vorspringt
und sich axial von der Bodenfidche 14 nur (ber
einen Teil der Tiefe der Ausnehmung 13 erstreckt.

Die im wesentlichen senkrecht zur Spulenach-
se 18 ausgerichtete Innenwandfléche 17 einer je-
den Scheibe geht mit einer Rundung in den Aufien-
umfang 10 Uber. Im Bereich des Innenumfangs der
Scheibe ist ein umlaufender axialer Zentriervor-
sprung 19 vorgesehen, der axial einwérts weist und
mit einer Rundung 20 in die Mantelfliche 21 des
Spulenschafts auslduft. Eine nicht bis zur Bodenfl&-
che 14 durchgefihrte, den Zentriervorsprung 19
durchsetzende zylindrische Zenirierdffnung 22
nimmt das betreffende Ende des Spulenschafts 1
auf, wobei dessen Stirnfliche an einer Ringschulter
23 der Scheibe anliegt.

Die Schrauben 7 und 8 sind zur Durchilihrung
einer Spindel hohl mit einer axial durchgehenden
Schrauben&ffnung 24 ausgebildet. Sie weisen im
Bereich ihres Schaftes ein AuBengewinde 25 auf,
das unter Einspannung der Scheibe 5 bzw. 6 mit
dem Innengewinde 2 bzw. 3 zusammenwirkt. Jede
Schraube weist einen Schraubenkopf 26 mit einer
axial einwirts weisenden Schraubenkopffliche 27
auf, die sich im wesentlichen senkrecht zur Spule-
nachse 18 erstreckt. Der Schraubenkopf 26 ent-
spricht den Abmessungen der Ausnehmung 13 der
Scheiben, so daB er die Ausnehmung 13 volistin-
dig ausflllt. Dementsprechend sind auch an der
den Schraubenkopf 26 umschiiefenden zylindri-
schen Schraubenkopfwand 28 an zwei sich diame-
tral gegenliberliegenden Punkten jeweils eine Axial-
nut 29 vorgesehen, die eine Axialrippe 16 auf-
nimmt.

Die SchraubenGffnung 24 weist an ihrem axial
einwdrts gerichteten inneren Ende einen zylindri-
schen Abschnitt 30 mit einer Ringschulter 31 zum
Einbau der Spindelfiihrung 9 auf. An ihrem duBeren
Ende ist die Schraubendffnung 24 zu einem Innen-
sechskant 32 aufgewsitet, der mit einer Kegelfl4-
che 33 in die Ringschuiter 31 Ubergeht.
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Der Schraubenkopf 26 reicht wie dargestellt bis
zur Scheibenvertiefung 12 und ersireckt sich somit
in radialer Richtung etwa bis zur Mitte zwischen
der Mantelfliche 21 des Schafls 1 und dem Au-
Benumfang 10 der Scheibe 5 bzw. 6. Ferner besitzt
der Schraubenkopf 26 eine erhebliche axiale Dicke,
was ihn zu einer stabilen Scheibenabstlitzung befé-
higt. Wie dargestellt ist der Schraubenkopf 26 dik-
ker als die Scheibe 5 bzw. 6 im Bereich ihrer
Ausnehmung. Das Dickenverhilinis kann beispiels-
weise etwa 2:1 betragen oder auch noch grSBer
sein (bis 5:1). Die Schraubenkopffliche 27 verlduft
wie die Bodenfliche 14 der Ausnehmung 13 im
wesentlichen in einer zur Spulenachse 18 senk-
rechten Ebene. Es kann jedoch zweckmigig sein,
die Schraubenkopffliche 27 und die Bodenifldche
14 leicht konisch auszufiihren, so daB die Dicke
des Schraubenkopfes 26 zur zylindrischen Schrau-
benkopfwand 28 hin geringfligig abnimmt. Der
Winkel gegeniiber der Senkrechten zur Spulenach-
se 18 sollte nur wenige Grad, beispielsweise 5,
betragen und den Wert von 10" nicht libersteigen.
Anderenfalls sind stérende Relativbewegungen zwi-
schen Scheibe und Schraube unter hohen Bela-
stungen der Spule zu beflirchten. Die genannte
leichte Konizitat beglinstigt jedoch den Zusammen-
bau der Spule unter gegenssitiger Ausrichtung der
Teile beim Einschrauben der Schraube in den Spu-
lenschaft 1.

Anspriiche

1. Spule flr Garne od. dgl. mit zwei kreisring-
férmigen Scheiben (5,6), insbesondere Kunststoff-
scheiben,die an den beiden Enden eines hohizylin-
drischen Spulenschafts(1) axial anliegen und je-
weils mittels einer hohlen Schraube (7,8) befestigt
sind, die in ein am betreffenden Ende des Spuien-
schafts (1) vorgesehenes Innengewinde (2,3) einge-
schraubt sind und einen in einer Ausnehmung (13)
auf der AuBenseite der Scheibe (5,6) versenkien
Schraubenkopf (26) mit einer Uber den Spulen-
schaft (1) nach auBen vorspringenden Schrauben-
kopfflache (27) aufweist, die durch Anlage an der
Bodenfldche (14) der Ausnehmung (13) die Schei-
be (5,6) an ihrer AuBlenseite abstltzt, dadurch ge-
kennzeichnet, daB jeweils die Schraubenkopffld-
che (27) und die Bodenfidche (14) der Scheiben-
ausnehmung (13) im wesentlichen senkrecht zur
Spulenachse (18) verlaufen und an ihrem ZuBeren
Rand in sine zylindrische Schraubenkopfwand (28)
bzw. eine zylindrische Ausnehmungswand (15)
{ibergehen.

2. Spule nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Durchmesser des Schrauben-
kopfes (28) und der Scheibenausnehmung (13) so
groB gewdhlt sind, daB die Schraubenkopffliche
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(27) und die Bodenfliche (14) der Scheibenaus-
nshmung {13) sich im wesentlichen bis zur radialen
Mitte zwischen der Mantelfliche (21) des Schafts
(1) und dem AuBenumfang (10) der Scheibe (5,6)
erstrecken.

3. Spule nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Schraubenkopffliche
(27) und die Bodenfiiche (14) der Scheibenaus-
nehmung (13) eine leichte konische Neigung bis
maximal 10", bevorzugt ca. 5°, mit axial einwirts
weisender Konusspiize aufweisen.

4. Spule nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dal der Schraubenkopf
(26) eine grbfBere axiale Stdrke als die Scheibe
{5,6) im Bereich ihrer Ausnehmung (13) hat.

5. Spule nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB eine Dreharretie-
rung (16,29) zwischen der Scheibe (5.6) und der
Schraube (7,8) vorgesehen ist.

6. Spule nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Dreharretierung (16,29) von min-
destens zwei Axialrippen (18) und diese aufneh-
menden Axialnuten (29) an der zylindrischen Aus-
nehmungswand (15) bzw. in der zylindrischen
Schraubenkopfwand (28) gebildet ist, wobei die
Axialrippen (16) und Axialnuten (29) mit gleichblei-
benden Umfangsabstdnden angeordnet sind.

7. Spule nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Axialrippen (16) und Axialnuten
(29) von der Bodenfliche (14) der Scheibenaus-
nehmung (13) bzw. von der Schraubenkopffliche
(27) ausgehen und im Abstand vor dem &AuBeren
Ende der zylindrischen Ausnehmungswand (15)
bzw. der zylindrischen Schraubenkopfwand (28)
enden.

8. Spule nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, da die Scheibe (5,6)
einen das Schaftende aufnehmenden axialen Zen-
triervorsprung (19) aufweist, der mit einer Rundung
(20) in die Mantelfliche (21) des Spulenschafts (1)
Ubergeht.

9. Spule nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daf in die zentrale
Schraubendffnung (24) eine hiilsenfdrmige Spin-
delflihrung (9) eingepreBt oder eingeformt ist.

10. Spule nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB die =zentrale
Schraubendffnung (24) an ihrem &uBeren Ende zu
einem Innensechskant (32) auigeweitet ist.
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