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@ Schmucksteinbesetztes Schmuckstiick und Verfahren zur Herstellung von Schmucksteinen dafiir.

&) Zwecks verbesserter Materialausnutzung und
Verminderung  des  Schieifaufwand  besitzen
Schmucksteine erfindungsgemé&B eine unregelméBig
geschiiffene Form ihrer Randseitenbegrenzung, wo-
bei der Schmuckschliff auf ihrer Oberseite dem Ver-
lauf dieser unregelmagigen Form folgend angebracht
ist.
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Schmucksteinbesetztes Schmuckstiick und Verfahren zur Herstellung von Schmucksteinen dafiir

Das flr die Herstellung von Schmucksteinen
verwendete Edelstein-, oder auch Halbedelsteinma-
terial wird zunehmend knapper, so daB eine
Material-Vergeudung wie bei bisherigen Schliffver-
fahren vermieden werden sollte. Andererseits sol-
len Schmuckstlicke mit Schmucksteinen er-
schwinglich bleiben.

Aufgabe der Erfindung ist es, durch optimale
Ausnutzung einschluBfreier oder -armer Bereiche
im Steingrundmaterial herstellungsméBig verbes-
serte bzw. wirtschaftliche Schmucksteine herzustel-
len, und aus diesen dann durch Mehrfach-Zuord-
nung bzw. Einfassung moderme Schmuckstlicke
herzustellen, ohne auf den bei herkmmlichen
Schmucksteinen begehrten Schliff der
Schmuckstein-Oberssiten, welcher durch seine
Lichtbrechungseffekte den Stein veredelt, zu ver-
zichten.

DemgemdB besteht die Erfindung in einem
Schmuckstlick, das mindestens einen Schmuck-
stein aufweist, der eine unregelm&Bige geschliffene
Form aufweist, welche weitgehend der Unregelmi-
Bigkeit des einschluBfreien bzw. -armen Steinkdr-
pers des flir den Schmucksiein verwendeten
Ausgangs- bzw. Grundmaterials angendhert und an
seiner Schmuck-Oberseite dem Verlauf seiner un-
regeimagigen Form folgend geschiiffen ist.

Dabei k8nnen erfindungsgemaB die seitlichen
Randbereichs-Begrenzungen des Schmucksteins
einerseits in geraden Linien aus dem Grundmateri-
al herausgeschliffen sein, so da8 sich ein randbe-
grenzungsméapiger Polyeder unregelméBiger Form
ergibt, welche trotzdem an einer Ebene spiegel-
symmetrisch ausgefiihrt sein kann.

Andererseits 148t sich der im Grundmaterial
enthaltene einschluBfreie bzw. einschluBarme Stein-
kdrper erfindungsgemdB am besten ausnutzen,
wenn der Schmuckstein aus dem Grundmaterial in
giner in seinen Randbersichen abgerundet unregel-
mafigen Form herausgeschliffen wird.

Der erfindungsgemaB unter Entfernen lediglich
der als Schmucksteinmaterial z.B. wegen Ein-
schilissen etc. nicht verwendbaren Teile des
Grundmaterials entstandene Schmuckstein besitzt
eine, insbesondere randbegrenzungsmaiBig, unre-
geim#Bige Form, welche eine optimale Ausnutzung
des einschiuBfreien oder -armen Ko&rpers des
Grundmaterials bedeutet. Diese Ausnutzung ist bei
abgerundet unregelméBiger Form noch grSfer als
bei polyedrischen bzw. polygonalem Schiiff der
Randbegrenzung.

Mit anderen Worten: die Form des erfindungs-
gemiBen Schmucksteins entspricht nicht mehr her-
kdmmlichen Schmucksteinformen, sondern ist an
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der Form des einschluBfreien SteinkSrpers des
Grundmaterials orientiert, wobei selbst durch ein
gewisses, in begrenztem Rahmen liegendes Her-
ausschleifen gefilliger Formen die optimale Aus-
nutzung des einschluBfreien bzw. -armen Steink&r-
pers des Grundmaterials erhalten bleibt.

Eine solche Ausnutzung 148t sich noch verstér-
ken, wenn der Schmuckstein auf seiner Oberseite
unregelm&Bige Konturen aufweist, die vorzugswei-
se auch abgerundete UbergZnge ausweisen.

Damit der erfindungsgeméBe Schmuckstein
trotz der randbereichsm#Big oder gegebenenfalls
auch auf der Steinoberseite herausgeschiiffenen
unregelméBigen Form die herkdmmiliche Lichtbre-
chungseigenschaft besitzt, kann der Schmuckstein
einen Facettschiiff bzw. Treppenschliff aufweisen,
welcher entweder in gekrlimmten oder aneinander
aussetzenden ebenen Flachen dem unregelm&Bi-
gen Verlauf des Randbereichs oder auch der Ober-
flichenkontur folgt und in mehreren Stufen {iber-
einander vorgesehen sein kann.

Die erfindungsgem&Ben Schmucksteine kon-
nen sodann unter farblicher Zusammenstellung von
Einzelsteinen und unter Ausnutzung der unregel-
méBigen Form zu besonders lebendigen Schmuck-
stlicken kombiniert werden, womit sich auch vdllig
neuartige &sthetischeVorteile ergeben.

Zur noch verstdrkten Ausnutzung des Grund-
materials kann auch z.B. bei einer mittigen Anord-
nung einer Stein- Fehlstelle ein lochartiger Aus-
schnitt herausgeschliffen werden, welcher dann
vorteilhafterweise durch einen auf diesen Lochaus-
schnitt formmé&pig angepasst geschiiffenen zweiten
Schmuckstein ausgefiilit wird, wobei der eingesetz-
te Stein an seiner Unterseite mit der Fassung des
umgebenden Steins verbunden ist.

Zusdizlich zum verminderten Steinverlust ist
der erfindungsgeméfBe Schmuckstein auch mit weit
weniger Schieifarbeit herstelibar.

Ein Verfahren zu seiner Herstellung kann in
einem Verfahren liegen, bei dem vom Ausgangs-
bzw. Grund-Steinmaterial, z.B. auch durch zerst6-
rungsfreie Materialpriifung ein Raumbild des ein-
schluifreien bzw. einschluBarmen Steinmaterials
geschaffen wird, welches vorzugsweise rechnerge-
stiitzt und berlihrungsfrei (z.B. mit Laser)- oder
kontaktabgetastet herausgeschliffen wird.

Die Erfindung wird nachstehend in Ausflih-
rungsbeispielen néher beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines
Ausgangs-bzw. Grundmaterials flir einen erfin-
dungsgemiBen Schmuckstein,
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Fig. 2 einen erfindungsgeméfen Schmuck-
stein in Draufsicht und angedeuteter Kombination
mit einem anderen Schmuckstein in einem
Schmuckstiick,

Fig. 3 eine Seitenansicht des Schmucksteins
gemdB Fig. 2 (etwa aus der Sicht des Pfeils [ll).

Fig. 4 eine abgewandelte Ausflhrungsform
eines erfindungsgemé@Ben Schmuckstlicks im
Langsschnitt.

Innerhalb des Ausgangs- bzw. Grundmaterials
8, welches Einschliisse bzw. Risse aufweist, befin-
det sich gem&B Fig. 1 eine einschluBfreier bzw.
-armer Steinkdrper 7, in den hinein sine materia-
loptimale Form fiir einen daraus zu schleifenden
Schmuckstein 2 so gelegt wird, daB ein geringst-
moglicher Materialverlust und eine geringstmdgli-
che Schleifarbeit anfillt.

Gem&p Fig. 2 und 3 erhdlt der auf diese Weise
herausgearbeitete Schmuckstein 2 auf seiner Ober-
seite 4 einen Facett- oder Treppenschliff 5, und
zwar z.B. in dem Verlauf der Randbereiche 3 fol-
genden ebenen Fidchen 5b oder Kombinationen
davon.

Unter Randbereichen bzw. Randbereichsbe-
grenzungen 3 ist die Ausbildung des Schmuck-
steins 2 in seiner Projektionsebene paraliel zu sei-
ner Unterseite 12 bzw. Oberseite 4 zu verstehen.

Aber auch die unterschiedliche Dicke des ein-
schluBfreien bzw. -armen Steinkdrpers 7 kann da-
durch genutzt werden, daf z.B. die Facetten 5
unterschiedliche HGhenabmessungen haben oder
die Oberseite des Schmucksteins 2 unregelmagige
Konturen aufweist, beispielsweise einen zur Top-
Fldche 11 (auch abgerundet) ansteigenden Grat 10.

Bei der optimalen Herausarbeitung des ein-
schluBfreien oder -armen Steink&rpers 7 des
Schmucksteins 2 lassen sich laser-gesteuerte und
computergestiitzie automatische Schleifverfahren
verwenden, wobei auch eine Abtastung der Kristall-
gitteranordnung  als  Arbeitsorientierung  dienen
kann. .
Fur den Fall, daB z.B. ein Schmuckstein 2 eine

Fehistelle in einem mittleren Bereich 13 aufweisen

sollte, kann ein lochartiger Ausschnitt 14 unter-
schiedlicher Querschnittsformen durch den Stein-
kérper 7 bzw. des Schmucksteins 2 und dessen
Schmuckstiick-Fassung 15 (mit Fassungskrallen
22) hineingeschnitten werden. In diesem Ausschnitt
17 wird ein angepasst zugeschliffener zweiter Stein
16 eingesetzt (Einsetzrichtung 18), weicher in einer
eigenen Steinfassung 20 mit Einfassungskralien 19
befestigt ist. In seiner eingesetzten Stellung 21 ist
er durch Sicherung (Umbiegen 19') der Einfas-
sungskrallen 19 gesichert.

Als zusitzlicher &sthetischer Effekt kann der
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zweite Stein 16 eine besondere Wirkung durch z.B.
speziellen Schliff 17 seiner Oberseite besitzen.

BEZUGSZEICHENLISTE

1 Schmuckstiick

2 Schmuckstein

3 Randbereiche bzw. Randbersichs-Begren-
zung

4 Oberseite

5 Facetischliff (oder Treppenschliff)

5a gekrimmte Fldchen

5b ebene Fléchen

7 einschluBfreier bzw. -armer Steink&rper

8 Ausgangs- bzw. Grundmaterial

9 Einschlisse bzw. Risse

10 abgerundete Ubergangs-Oberseite (z.B.
Grat)

) 11 Top-Fldche

12 Unierseite

13 mittlerer Bereich

14 lochartiger Ausschnitt

15 Schmuckstlick-Fassung

16 angepasster, zweiter Stein

17 Schliff ]

18 Einsetzrichtung

19 Einfassungskrallen

19’ fertig montierter Zustand von 19

20 Steinfassung

21 eingesetzte Stellung von 16

22 Fassungskrailen

Anspriiche

1. Schmucksteinbesetztes Schmuckstlick
dadurch gekennzeichnet, daB es mindestens ei-
nen Schmuckstein (2) aufweist, der eine unregel-
mépBige geschlifiene Form aufweist, weiche weitge-
hend der UnregelmiBigkeit des einschluBfeien bzw.
-armen Steink8rpers (7) des flir den Schmuckstein
verwendeten Ausgangs- bzw. Grundmaterials (7)
angendhert und an seiner Schmuck-Oberseite (4)
dem Verlauf seiner unregelméBigen Form folgend
geschliffen ist.

2. Schmuckstiick nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB der Schmuckstein
(2) eine in seinen Randbereich-Begrenzungen (3)
abgerundet unregelmiBige Form aufweist.

3. Schmuckstlick nach einem der Anspriiche 1
oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daf der Schmuckstein
(2) auf seiner Oberseite (4) unregelmiBige Kontu-
ren aufweist, die vorzugsweise auch abgerundete
Uberginge (10) aufweisen.
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4. Schmuckstick nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schmuck-
Oberseite (4) einen cabouchonartigen Schiiff auf-
weist, welcher dem unregelmiBigen Verlauf der
Randbereichsbegrenzung (3), vorzugsweise auch
dem Verlauf der Oberfldchen-Konturen folgt.

5. Schmuckstlick nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, .
dadurch gekennzeichnet, daB die Schmuckober-
seite einen Facetischliff oder Treppenschiliff (5) auf-
weist, welcher dem unregelmifigen Verlauf der
Randbereichsbegrenzung (3), vorzugsweise auch
dem Verlauf der Oberfldchen-Konturen folgt.

6. Schmuckstlick nach einem der Anspriiche 1
- 5’
dadurch gekennzeichnet, daB die Facettschliff-
Flachen (5) gekriimmte Fldchen (5a) sind.

7. Schmuckstlick nach einem der Anspriiche 1
- 5’
dadurch gekennzeichnet, daB die Facettschliff-
Flachen (5) aneinandergrenzende ebene Fliachen
(5b) sind.

8. Schmuckstlick nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB mehrere
Schmucksteine (2) mit unregeimdBigen Randbe-
reichsbegrenzungen (3) bzw. Oberfldchen-Konturen
zu einer farb- und/oder formmagBig aufeinander ab-
gestimmten Schmucksteinkombination angeordnet
sind.

9. Schmuckstiick nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB aus seinem mittle-
ren Bereich (13) lochartig ein Ausschnitt (14) her-
ausgeschliffen ist.

10. Schmuckstiickstiick nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet, daB durch den lochar-
tig herausgeschliiffenen Ausschnitt (14) hindurch ein
in diesen lochartigen Ausschnitt eingepafiter Stein
eingefiigt ist, der an seiner Unterseite mit der Fas-
sung (15) des umgebenden Steins (2) verbunden
ist.

11. Verfahren zur Herstellung von Schmuck-
steinen fiir Schmuckstlicke nach einem der vorher-
gehnden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, da vom Ausgangs-
bzw. Grund-Steinmaterial, z.B. durch zerstdrungs-
freie Materialpriifung ein Raumbild des einschiuf-
freien bzw. einschlufarmen Steinmaterials ermittelt,
und dieses vorzugsweise rechnergestlitzt und be-
riihrungsfrei (z.B. mit Laser) - oder kontaktabgeta-
stet herausgeschliffen wird.

12. Verfahren nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die gewdhite
Schmuck-Oberfliche (4) berUhrungsfrei (laser) -
oder kontakiabgetastet dem Verlauf der Randbe-
reichsbegrenzungen (3) vorzugsweise auch der
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Oberflichen-Konturen folgend im Cabouchon -
oder Facettschliff geschliffen wird, wobei die Fa-
cettffdichen den UnregelmiBigkeiten folgend vor-
zugsweise gebogen bzw. gekrimmt geschliffen
werden.
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