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() Mitteltriger fiir Fensterrahmen.

&) Die Erfindung betrifft einen Mitteltrdger flr einen
Fensterrahmen mit einem inneren metallenen Profil-
einsatz und einem diesen an mindestens drei Au-
Benseiten verkleidenden Blendholm, wobei der Pro-
fileinsatz {iber Schraubverbindungen im Bereich sei-
ner beiden Stirnseiten mit Rahmenelementen des
Fensterrahmens verbunden ist. Ein solcher Mitteltré-
ger soll nach der Erfindung so gestaitet sein, daB er
preisglinstiger herstellbar und einfacher montierbar
ist und die Mdglichkeit bietet ohne Verdnderung des
Querschnitts des Mitteltrdgers den Mitteltrdiger er-
heblich héher belastbar zu gestaiten. Dies wird nach
der Erfindung dadurch erreicht, daB der Profileinsatz
(1) aus zwei gleichen aber spiegeibildlich zueinander
angeordneten Profilhdlften (2,3) besteht, die je die
Grundform eines "U" aufweisen und mit dem Ba-
sisschenkel gegeneinander angeordnet sind, wobei
jeder Basischenkel 2 in sinem Abstand parallel zu-
einander und in L3ngsrichtung verlaufende Sikken

q-(4,5) aufweist, die gemeinsam zwei Schraubenkanile
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Mitteltrager fiir Fensterrahmen

Die Erfindung betrifft einen Mittelirdger flr
Fensterrahmen mit einem inneren metallenen Pro-
fileinsatz und einem diesen an mindesiens drei
Aufenseiten verkleidenden Blendholm, wobei der
Profileinsatz Uber Schraubverbindungen im Bereich
seiner beiden Stirnseiten mit Rahmenelementen
des Fensterranmens verbindbar ist. Solche Mittel-
trdger sind an mehrfligeligen Fensterrahmen zur
Unterteilung der Gesamtfensterfliche bekannt und
{iblich. Sie sind h3ufig als Hohlprofile aus Kunst-
stoff gefertigt und weisen einen inneren, metalle-
nen, kastenfGrmigen Profileinsatz auf, der flir die
notwendige Steifigkeit dieses Mittelirdgers sorgen
soll. Dieser kastenfdrmige Profileinsatz weist einen
mittleren Schraubenkanal auf, der Uber Stege mit
den Profilwénden verbunden ist.

Die Fertigung solcher kastenfGrmigen Profilein-
sétze ist auBerordentlich tsuer. Damit die Herstel-
lung Gberhaupt mit einem vertretbaren Aufwand
mdglich ist, muB als Werkstoff Aluminium gewahlt
werden, der als solcher teuer ist und gegeniiber
bspws. Stahl einen bedeutend geringeren Elastizi-
tatsmodul aufweist. Darlberhinaus ist aber auch
die Montage solcher Profileinsdtze des Standes der
Technik aufwendig, weil sie mit den Seitenwinden
der sie umgebenden Blendholme verschraubt wer-
den miissen, um bei durch Wechsellast hervorge-
rufener Bewegung nicht zu klappern. H3ufig wird
dariberhinaus an den Stirnseiten zur Befestigung
noch jeweils ein am Rahmenelement des Fenster-
rahmens befestigter Schuh angewendet, in den das
jeweilige Stirnende des kastenf&rmigen Profilein-
satzes eingesetzt und von der Stirnseite her ver-
schraubt wird. Dies erfordert einen zusdtzlichen
Herstellaufwand und einen zusétzlichen Montage-
aufwand.

Wegen der Verwendung von Aluminium fiir
den kastenformigen Profileinsatz ist die Belastbar-
keit solcher Mittelirdger z.B. gegenliber Windkraf-
ten bei grofflichigen Fenstern doch recht be-
schrénkt, will man nicht unproportional groBe Quer-
schnittsabmessungen hinnehmen.

Der Erfindung liegt damit die Aufgabe zugrun-
de, einen Mittelirdger der eingangs beschriebenen
Art vorzuschlagen, der sehr preisglinstig herstellbar
und sehr einfach montierbar ist und der von seiner
Bauart her die Mdglichkeit bietet, ohne Verdnde-
rung des Querschnitts des Mittelirdgers, den Mittel-
trédger erheblich héher belastbar zu gestalten.

Diese Aufgabe ist neuerungsgem&B dadurch
gelst, daB der Profileinsatz aus zwei gieichen aber
spiegelbildlich zusinander angeordneten Profilhilf-
ten besteht, die je die Grundform eines "U" aufwei-
sen und mit dem Basisischenkel gegeneinander
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angeordnet sind, wobei jeder Basisschenkel zwei in
einem Abstand parallel zueinander und in Ldngs-
richtung verlaufende Sicken aufweist, die gemein-
sam zwsi Schraubenkanile bilden.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen eines er-
findungsgemiBen Mitteltrdgers k&nnen den Unter-
anspriichen 2 bis 7 entnommen werden.

Bei einem Mitielirdger der erfindungsgemé&fen
Art kann der bisher benutzte Blendholm in seinen
Ublichen Abmessungen volistdndig und unverin-
dert erhalten bleiben. Werden die beiden gegenein-
andergesetzten erfindungsgemépBen Profilhdliten
auf Lidnge geschnitten und in den Blendholm ein-
gesetzt, dann k&nnen sie Uber die beiden paralle-
len Schraubenkanile von den Stirnseiten her durch
die Rahmenenelemente des Fensterrahmens durch
verschraubt und gegen diese Rahmenelemente
stirnseitig angezogen werden. Die in die Schrau-
benkandle einzusetzenden Schrauben schneiden
selbstidtig in die Schraubenkandle das notwendige
Gewinde und spreizen dabei gleichzeitig die
Schraubenkanile auf und bewegen damit die bei-
den Profilhdlften voneinander weg, so daB sich
diese mit den Stirnseiten der parallelen Schenkel
fest gegen die Innenseiten der Winde des sie
umgebenden Blendholms pressen. Ein Verschrau-
ben des Profileinsatzes mit den Wiénden des
Blendholmes ist nicht mehr erforderlich.

Die erfindungsgeméBe Ausbildung des Profil-
einsaizes als aus zwei Profilhdlfien bestehendes
Element macht es mdglich den Profilsinsatz aus
Metallblech, vorzugsweise sogar Stahlblech, zu bie-
gen und zu walzen. Die Verwendung hochkompli-
zierter und sehr teurer Spezialwerkzeuge zur Anfer-
tigung des Profileinsatzes ist nicht mehr erforder-
lich. Es genligen einfache und herk&mmliche
Blechbearbeitungsmaschinen. Die Verwendung von
Stahlblech anstelle des (blichen Aluminiumprofil-
einsatzes macht den Mittelirdger bei gleichen Ab-
messungen des Blendholmes bedeutend wider-
standsfihiger und biegesteifer. Es ist auch nicht
mehr erforderlich komplizierte Schraubenkaniie an-
zufertigen. Hierzu genligen vielmehr einfache
rechtwinklige Sicken, die gegeneinander gestelit
eine quadratische Offnung freilassen, in die eine
selbstschneidende Schraube hinsingeschraubt wer-
den kann.

Die bei solchen erfindungsgemaBen Profilein-
sétzen leicht mdéglichen Umbiegungen oder Umfal-
zungen an den parallelen U-Schenkeln sorgt fiir
eine Verbesserung der Festigekit und der Verwin-
dungssteifigkeit des erfindungsgemépBen Profilein-
satzes.

Die erfindung soll nun anhand der beigefligten
Zeichnungen, die ein Ausflihrungsbeispiel zeigen,
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ndher erldutert werden. Es zeigen:

Figur 1 Querschnitt entlang der Linie |- nach
Figure 2 jedoch um 180" verschwenkt.

Figur 2 Schnitt entlang der Linie H-ll nach
Figur 1

Figur 1 zeigt einen Querschnitt durch einen
{iblichen, aus Kunststoff gefertigien Blendholm 8
der senkrecht auf ein Rahmenelement 13 eines
nicht ndher bezeichneten Fensterrahmens aufge-
setzt ist. Figur 2 zeigt ein solches Rahmenelement
13 im Querschnitt und hierbei den Mitteltrdger in
Seitenansicht. Im Hohlraum 14 des-Blendhoimes 8
befindet sich sin Profileinsatz 1, der aus Stahlblech
gebogen ist und aus den Profilhdlften 2 und 3
besteht, die jeweils die gleiche Gestalt aufweisen,
aber spiegelbildlich gegeneinander angeordnet
sind. Jede Profilndlfte hat hierbei die Grundgestalt
eines "U". Hierbei ist jedoch der Basisschenks!
dieses "U" lidnger als die parallelen Seitenschen-
kel. In den Basisschenkeln jeder Profilhdlfte 2.3
sind im Abstand zueinander und paralle! zueinan-
der verlaufend zwei Sicken 4 und 5 eingearbeitet,
so daB die gegeneinander gesteliten Basisschenkel
im Bereich der Sicken 4 und 5 einen etwa quadrati-
schen Hohlraum umschlieBen, der je einen Schrau-
benkanal 6 bzw. 7 bildet.

Die freien Enden der prailelen Schenkel der
jeweiligen Profilhdlften 2 und 3 kdnnen etwa recht-
winklig umgebogene Lappen 11 aufweisen zur Ver-
besserung der Verwindungssteifigkeit, weisen aber
vorzugsweise volistdndig umgefalzte Lappen 12
auf, die an die zugehOrigen parallelen Schenkel
angelegt und auch an den zugeordneten Basiss-
chenkel angelegt werden und hierbei die Sicken 4
und 5 auBen iberdecken, so wie dies in Figur 1
erkennbar ist.

Die Abmessungen der Profileinsdtze sind so
gehalten, daB sie das Spiel 10 aufweisen, wenn die
Schrauben 9 von den Stirnssiten her in die Schrau-
benkanile 6 und 7 eingeschraubt sind und damit
die beiden Profilhdlften 2 und 3 gespreizt haben.
Hierdurch gelingt es, die beiden Profilhdlften senr
einfach und mit Spiel einzusetzen, andererseits
aber daflir zu sorgen, daB die Profilhdlften im
Blendholm 8 nach ordnungsgeméBer Befestigung
verpreft sind.

Der solcherart gestaltete, singesetzte und befe-
stigte erfindungsgeméBe Profileinsatz ergibt einen
auBerordentlich widerstandsfdhigen und biegestei-
fen Mitteltrdger fiir Fensterrahmen. Die Herstellung
der notwendigen- Teile selbst ist auBerordentlich
billig und es ist darliberhinaus die Montage sehr
einfach und damit ebenfalls billig.

Liste der verwendeten Bezugszeichen
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1 Profileinsatz

2 Profilhdlfte

3 Profilhdlfte

4 Sicke

5 Sicke

6 Schraubenkanal
7 Schraubenkanal
8 Blendholm

9 Schrauben

10 Spiel

11 Lappen

12 umgefalzter Lappen
13 Rahmenelement
14 Hohlraum

Anspriiche

1. Mitteltrdger flir Fensterrahmen mit einem
inneren metallenen Profileinsatz und sinem diesen
an mindestens drei AuBenseiten verkleidenden
Blendholm, wobei der Profileinsatz Uber Schraub-
verbindungen im Bereich seiner beiden Stirnseiten
mit Rahmenelementen des Fensterrahmens ver-
bunden ist, dadurch gekennzeichnet, daB der Profil-
einsatz (1) aus zwei gleichen aber spiegelbildlich
zueinander angeordneten Profilhéiften (2,3) bestent,
die je die Grundform eines "U" aufweisen und mit
dem Basisschenkel gegeneinander angeordnet
sind, wobei jeder Basisschenkel zwei in einem Ab-
stand parallel zueinander und in L&ngsrichtung ver-
laufende Sicken (4,5) aufweist, die gemeinsam zwei
Schraubenkanile (6,7) bilden.

2. Mitteltrdger nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Schenkelabmessungen jeder
Profilhilfie (2,3) so gewahit sind, da8 der Gesamt-
einsatz (1) mit geringem Spiel (10) in den Blend-
holm (8) einsetzbar ist, so, daB in die Schraubenk-
anile {6,7) eingesetzte Schrauben (9) durch Sprei-
zung dieses Spiel (10) auspressen kdnnen.

3. Mitteltrdger nach mindestens einem der An-
spriche 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daf
jeder der parallelen U-Schenkel sinen etwa recht-
winklig nach innen gebogenen Lappen (11) auf-
weist. ) .

4. Mitteltrdger nach mindestens einem der An-
spriiche 1 und 2 dadurch gekennzeichnet, da8 je-
der der parallelen U-Schenkel am freien Ende ei-
nen umgefalzten Lappen (12) aufweist, der sich
innen parallel zum Schenkel und an der benachbar-
ten Sicke (4,5) enliegend, diese liberdeckend, er-
streckt.

5. Mitteltrdger nach mindestens einem der An-
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzsichnet, daB die
die Schraubenkanéle (6,7) bildenden Sicken (4,5)
zusammengesetzt einen etwa quadratischen inne-
ren Querschnitt umschliefien.
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6. Mitteltrdger nach mindestens einem der An-
spriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB bei
jeder Profilhdlite (2,3) der Basisschenkel des U-
Profils ldnger ist als die parallelen Schenkel.

7. Mitteltrdger nach mindestens einem der An- 5
spriiche 1 bis 6 , dadurch gekennzeichnet, daB die
Profilhdlften (2,3) aus Stahlblech gebogen sind>
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