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@ Mittel zum Gldtten von Textilfasermaterialien.

@ Die Erfindung betrifft Mittel zum Glatten von Textilfasermateriaiien in Form von L&sungen, Emuisionen oder
Dispersionen, welche dadurch gekennzeichnet sind, daB diese Mittel aliphatische Polyether der alligemeinen

Formel

R'-X-0-Re

mit R', R? = gerad- und/oder verzweigtkettige, gesattigte und/oder ungesittigte, OH-gruppenhaltige oder OH-
gruppenfreie Alkylreste natlirlichen und/oder synthetischen Ursprungs mit 6 bis 24 C-Atomen und X = Homo-
oder Copolymer enthaltend ein oder mehrere Cz-¢-Alkylenoxide mit einem Polymerisationsgrad von 1 - 25
alleine oder in Kombination mit bekannten Gl&ttemitteln enthalten.
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Mittel zum Glitten von Textilfasermaterialien

Die Erfindung betrifft Mittel zum Gldtten von Textilfasermaterialien, ein Verfahren zum Gidtten von
Textilfasermaterialien sowie die Verwendung aliphatischer Polyether als Glattemittel.

Hohere Laufgeschwindigkeiten von Garnen und Fiden sowie differenzierte und ausgefeilte Techniken
zur Herstellung textiler Flichengebilde haben dazu geflihrt, daB in der modernen Textilindustrie an das
Laufverhalten von Garnen immer hdhere Anforderungen gestellt werden. Um diesen Anforderungen gerecht
zu werden, miissen auf die Garne sowie auf die daraus hergestellien Fldchengebilde zur Verbesserung ihrer
Weiterverarbeitungseigenschaften gldttende und geschmeidigmachende Substanzen aufgebracht werden.

Die zum Einsatz gelangenden Glittemittel milssen zum einen sowohi die Faser/Faser-Reibung als auch
die Faser/Metall-Reibung reduzieren, zum anderen eine einwandfreie Verndhbarkeit textiler Fldchengebilde
gewshrleisten. Treten beim Verndhen zu hohe Reibkréfte auf, entstehen N&hschéden, indem Féden
angeschlagen, zerschiagen oder thermisch geschédigt werden. Die Folge von N&hschéden ist insbesondere
bei Maschenware folgenschwer, weil spitestens bei mechanischer Beanspruchung der Ware Falimaschen
entstehen. Aus diesem Grunde ist auch die Beweglichkeit der Fdden im Maschenverband von groBer
Bedeutung. Die Verminderung der Nadeleinstichkrifte wihrend des Nihens auf modernen Schnelindhern
hat besondere Bedeutung gewonnen, da Schnelindher rein mechanisch bis 7 000 Einstiche pro Minute
leisten k&nnen. Hierzu sind jedoch dickere, da schwingungsstabilere Nadeln erforderlich, die wiederum
leichter Maschenschiden verursachen.

Paraffine, Ester, Polyethylene, Silikone sowie Polyalkylenglykole sind bekannte Glattemittel (siehe
beispielsweise in "Melliand Textilberichte" 3, 203 bis 207 (1977)), deren Wirksamkeit in vielen Fallen von
der Art des Fasersubstrates abhingt. Aus der deutschen Patentanmeldung DE-OS 32 38 395 sind
Polysthylene mit einem mittleren Molekulargewicht von 3 000 bis 8 000, einer dichte von 0,94 bis 1,01,
einer Siurezahl von 25 bis 60 und einer Verseifungszahl von 40 bis 80 als Glattemittel flir Textilfasermate-
rialien bekannt.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung bestand in der Entwicklung von Gldttemitteln, die im Vergleich
zu Glittemitteln aus dem Stand der Technik eine deutliche Verbesserung, d.h. eine deutliche Reduzierung
der Faser/Faser-Reibung und der FaseriMetall-Reibung sowie eine deutliche Verringerung der Einstichkréfte
bewirken und deren Wirksamkeit von der Art des Fasersubstrates unabhéngig ist.

In der 3lteren deutschen Patentanmeldung P 37 06 362.6 sind Dialkylether als Gldttemittel beschrieben.
Diese Mittel bewirken eine deutliche Reduzierung der Faser/Faser-Reibung und der Faser/Metall-Reibung
sowie eine Verringerung der Nadeleinstichkréfte. Uberraschenderweise wurde nun gefunden, daB Texilfas-
ermaterialien, die mit aliphatischen Polyethern der allgemeinen Formel

R'-X-0-R?

mit R, R? = gerad- und/oder verzweigtkettige, gesittigte und/oder ungeséttigte, OH-gruppenhaltige oder
OH-gruppenfreie Alkylreste natiirlichen und/oder synthetischen Ursprungs mit 6 bis 24 C-Atomen und X =
Homo- oder Copolymer enthaltend ein oder mehrere Cz - s-Alkylenoxide mit einem Polymerisationsgrad
von 1 - 25 behandelt wurden, ebenfalls stark verminderte Reibungskoeffizienten sowie deutlich reduzierte
Einstichkréfte aufweisen.

Gegenstand der Erfindung sind dementsprechend Mittel zum Glditen von Textilfasermaterialien in Form
von L&sungen, Emuisionen oder Dispersionen, die dadurch gekennzeichnet sind, daB sie aliphatische
Polyether der aligemeinen Formel

R'-X-0-R

mit R, R? = gerad- und/oder verzweigtkettige, geséttigte und/oder ungeséttigte, OH-gruppenhaitige oder
OH-gruppentreie Alkylreste natlirlichen und/oder synthetischen Ursprungs mit 6 bis 24 C-Atomen und X =
Homo- oder Copolymer enthaltend ein oder mehrere Cz-s-Alkylenoxide mit einem Polymerisationsgrad von
1 - 25 alleine oder in Kombination mit bekannten Gldttemittein enthalten.

Ferner ist ein Verfahren zum Gldtten von Textilfasermaterialien Erfindungsgegenstand, das dadurch
gekennzeichnet ist, da Textilfasermaterialien mit Mitteln gegléttet werden, die aliphatische Polyether der
allgemeinen Formel

R'-X-0-Re
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mit R, R2 = gerad- und/oder verzweigtkettige, gesittigte und/oder ungesdttigte, OH-gruppenhaltige oder
OH-gruppenfreie Alkylreste natlirlichen und/oder synthetischen Ursprungs mit 8 bis 24 C-Atomen und X =
Homo- oder Copolymer enthaltend ein oder mehrere Cz2-¢-Alkylenoxide mit einem Polymerisationsgrad von
1 - 25 alleine oder in Kombination mit bekannten Gléttemittein enthalten.

Ein weiterer Erfindungsgegenstand ist die Verwendung aliphatischer Polyether der allgemeinen Formel

R'-X-0-R

mit R', R? = gerad- und/oder verzweigtkettige, geséttigte und/oder ungesittigte, OH-gruppenhaltige oder
OH-gruppenfreie Alkylreste natlirlichen und/oder synthetischen Ursprungs mit 6 bis 24 C-Atomen und X =
Homo- oder Copolymer enthaltend ein oder mehrere Cz-s-Alkylenoxide mit einem Polymerisationsgrad von
1 - 25 alleine oder in Kombination mit bekannten Glattemittein als Glattemittel flir Textilfasermaterialien.

In der vorliegenden Erfindung umfaft der Begriff "Alkyl" Alkyl-und/oder Alkenylreste.

Die erfindungsgeméfien Glattemittel enthalten vorzugsweise solche aliphatischen Polyether der allge-
meinen Formel

R'-X-0-Re

in der die Reste R!, R2 fir Alkylgruppen mit 8 bis 22 C-Atomen stehen und X ein Homo- oder Copolymer
enthaltend ein oder mehrere Ca-.-Alkylenoxide mit einem Polymerisationsgrad von 1 - 12 bedeutet.
Besonders bevorzugt werden aliphatische Polyether der oben genannten allgemeinen Formel, in der die
Reste R', R? fiir Alkylgruppen mit 12 - 18 C-Afomen stehen und X Ethylenoxid mit einem Polymerisations-
grad von 1 - 6 bedeutet. Taigalkyl . 2 Ethylenoxid (EO)-Talgalkylsther, Talgalkyl . 1 EO - talgalkylether,
Talgalkyl . 5 EO - talgalkylether, Dodecy! . 2 EO-Talg alkylether und Talgalkyl . 5 EO - stearylether sind
Beispisle flir besonders bevorzugt eingesetzte aliphatische Polyether.

Die Herstellung der erfindungsgeméBen aliphatischen Polyether erfoigt in ansich bekannter Weise,
indem beispielsweise die nach bekannten Methoden hergestellten alkoxylierten, beispielsweise ethoxylierten
undfoder propoxylierten Cs-24-Alkylalkohole in Form ihrer Alkalisalze mit Alkalisalzen von Cg -24-Alkylsulfa-
ten bei 130 bis 200 ° C umgesetzt werden.

Die aliphatischen Polyether werden als einzige Gléitemitielkomponente oder aber in Kombination mit
bekannten Glittemittein in Glattemittelmischungen eingesetzt. Als bekannte Glattemittel kommen vorzugs-
weise Paraffine mit Erweichungspunkten zwischen 35 und 80 * C, Polyethylene, beispielsweise anoxidierte
Polyethylenwachse gemdB DE-OS 32 38 395, Fettsdureester mit 8 bis 22 C-Atomen im Fettrest und 1 bis
22 C-Atomen im Alkoholrest, beispielsweise Paimitinsduremethylester, Stearylstearat, Behenylbehenat
und/oder Isotridecylstearat, Silicone, beispieisweise Dimethylpolysiloxan und/oder Polyalkylenglycole, bei-
spielsweise Polyethylenglycole mit mittleren Molekulargewichten von 800 bis 2 000, zum Einsatz. In
Glattemitteimischungen liegt das Gewichisverhilinis aliphatischer Polyether : Glittemitteln aus dem Stand
der Technik vorzugsweise zwischen 10 : 1 und 1 : 4, besonders bevorzugt zwischen 4 : tund 1 : 1.

Die erfindungsgemiBen Glittemittel werden in Form von L&sungen, Emulsionen oder Dispersionen auf
Textilfasermaterialien aufgebracht. Die Applikation kann sowohl aus Wasser als auch aus organischen
L&sungsmitteln, beispielsweise aus aliphatischen und/oder aromatischen Kohlenwasserstoffen wie Benzin,
Cyclohexan, Toluol, Xylol oder halogenierten, vorzugsweise chlorierten Kohlenwasserstoffen, wie Methylen-
chiorid, per-Chiorethylen, erfoigen. In Lésungen liegt der Glattemittelgehalt zwischen 5 und 10 Gewichtspro-
zent (Gew.-%), in Emulsionen und Dispersionen zwischen 5 und 30 Gew.-%. Vorzugsweise werden die
erfindungsgeméfen Gldttemittel in Form wégriger Dispersionen auf Textilfasermaterialien aufgebracht. Der
Begriff "Textilfasermaterialien" umfaBt natlirliche Fasern, beispielsweise Baumwolle, Wolle und/oder Zeli-
wolle, synthetische Fasern, beispieisweise Polyacrylnitril, Polyester, Polyamid, Triacetat, Polyethylen
und/oder Polypropylen sowie Mischungen natlirlicher und synthetischer Fasern. Die Textilfasermaterialien
kénnen als Flocke, Kammzug, Strickgarn, Webgarn, Nahgam, Wirkware, Gewebe oder Nonwovens, vor-
zugsweise als Strickgarn, Webgarn, Nahgarn, Wirkware oder Gewebe vorliegen. Das Material kann rohweiB,
gebleicht oder geférbt sein. Bei den Garnen kann es sich sowohl um Filament- als auch um Fasergarne
handegin. :

Die Herstellung der wiBrigen Dispersionen, die die erfindungsgemédgen Glattemittel enthalten, erfolgt in
ansich bekannter Weise, indem alle Komponenten bei 80 bis 170 *C gemischt werden oder alle
Komponenten mit Ausnahme von Wasser geschmoizen werden und anschlieBend Wasser, gegebenenfalls
unter Druck, bei 80 bis 170 * C zugegeben wird. Es ist jedoch auch mdglich, die Schmelze zu 80 bis 100
* C heiflem Wasser zu geben. Die entstehenden feinteiligen, waBrigen Dispersionen weisen Feststoffgehalte
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von 5 bis 40 Gew.-% und pH-Werte von 3,5 bis 11 auf.

Die erfindungsgemifen Glittemittel werden mit Hilfe Ublicher Apparaturen, wie Férbeapparaturen fUr
Kreuzspulen, Strang oder Muffs, Haspelkufen oder Disenfdrbeanlagen auf die Textilfasermaterialien appli-
ziert. Die Applikation nach einem Ausziehverfahren, beispielsweise einem Ziehverfahren aus einem Farb-
oder Spiilbad, erfolgt aus wiBriger Flotte mit einem Flottenverhdlinis zwischen 1 : 2 und 1 : 40 und einem
pH-Wert in der Flotte zwischen 2 und 8 bei Temperaturen zwischen 25 und 80 C und einer auf das
Warengewicht bezogenen Konzentration von 0,2 bis 3,0, vorzugsweise von 0,2 bis 2,5 Gew.% an Gldttemit-
telwirkstoff. Die erfindungsgemiBen Gldttemittel kGnnen auch nach einem Zwangsapplikationsverfahren,
beispielsweise Foulardieren, Tauchschieuderverfahren, Galettenapplikation, Uber Dosierpumpensystem, wie
sie bei der Herstellung synthetischer Filamentgarne Ubiich sind, oder Aufspriihen, auf Textilfasermaterialien
aufgebracht werden. Im Foulardverfahren wird - auf 100 % Wirkstoffgehalt bezogen - mit einer Konzentra-
tion von 1 bis 50 g/l Flotte, vorzugsweise von 5 bis 20 g/l Flotte, gearbeitet, wobei gleichzeitig auch
Hochveredlungsmittel, wie Knitterarm- oder Krumpffest-Ausristungsmittel eingesetzt werden kdnnen.

Neben der Verminderung der Faser/Faser-Reibung und der Faser/-Metall-Reibung sowie der Reduzie-
rung der Nadeleinstichkrifte werden von Textil- und/oder Faserhilfsmitteln noch weitere Eigenschatten
verlangt: So sollen diese beispielsweise zu keinen oder nur zu geringen Vergilbungen fUhren, scherstabil,
weichmachend, wenig, wenn nicht sogar nichtschdumend sowie thermostabil sein. Um diesen Forderungen
gerecht zu werden, kdnnen die erfindungsgeméfen Glattemittel, die vorzugsweise in Form wéBriger
Dispersionen vorliegen, mit Weichmachern sowie Ublichen in Textil- und/oder Faserhilfsmittein enthaltenen
Hilfsstoffen, wie Antioxidantien, Entschdumern, Stabilisatoren, Antistatika, Konservierungsmitteln, pH-Wert-
Regulantien und/oder Duftstoffen abgemischt werden.

Textil- und/oder Faserhilfsmittel mit einem Gehalt an erfindungsgem&Ben Glittemitteln enthalten vor-
zugsweise:

5 bis 30 Gew.-% aliphatische Polyether alleine oder in
Kombination mit Paraffinen, Polyethylenen,
Fettsdureestern, Silikonen und/oder Poly-
alkylenglykolen

1 bis 20 Cew.-% Dispergatoren
0 bis 15 Cew.-% Weichmacher

0 bis 6 Cew.-% Gbliche in Textil- und/oder Faserhilfsmitteln
enthaltende Hilfsstoffe, beispielsweise
Antioxidantien, Entschdumer, Stabilisatoren,
Antistatika, Konservierungsmittel, pH-Wert-
Regulantien und/oder Duftstoffe

ad 100 GCew.-% Wasser

Die vorzugsweise in Form wépBriger Dispersionen vorliegenden erfindungsgem&gen Glattemittel kdnnen
nach ansich bekannten Methoden mit nichtionischen, kationischen, anionischen und/oder amphoteren
Dispergatoren in Wasser dispergiert werden. Geeignete nichtionische Dispergatoren sind alkoxylierte,
vorzugsweise sthoxylierte und/oder propoxylierte Fette, Ole, Fettalkohole mit 8 bis 24 C-Atomen im Fettrest,
Fettamine mit 8 bis 24 C-Atomen im Fetirest und/oder Cs-1s-Alkylphenole, beispielsweise Ricinusd! mit 25
Ethylenoxideinheiten (EQ), Talgalkoho! mit 5 EO, Talgaikohol mit 20 EO, Ci2-+s-Kokosalkohol mit 10 EO
und/oder Nonyiphenol mit 10 EO. Fettamine enthalten beispielsweise 2 bis 10 EO. Als kationische
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Dispergatoren kommen alkoxylierte, vorzugsweise ethoxylierte und/oder propoxylierte Alkylamine mit 10 bis
22 C-Atomen in Form ihrer Ammoniumsalze in Frage, beispielsweise Stearylamin mit 10 Mol EQ. Als
anionische Dispergatoren eignen sich beispielsweise Alkali- und/oder Ammoniumsalze von Ce -24-Fettséu-
ren, Cg-22-Alkyl- undioder Cs-22-Alkylethersulfaten, Cg-22-Alkyl- und/oder Cgs-z2-Alkylbenzolsulfonaten,
Cg~22-Alkyl-und/oder Cg-22-Alkylbenzolsulfosuccinaten und/oder Cg-22-Alkyl-und/oder Cs-22-Alkylether-
phosphaten. Als amphotere Dispergatoren eignen sich zum Beispiel Cs-22-Alkyldimethylbetaine, N-Cg —22-
Alkylamidobetaine und/oder von Aminosduren abzuleitende Amphotenside.

Als weichmachende Komponenie kdnnen den Textil- und/oder Faserhilfsmitteln mit einem Gehalt an
erfindungsgemifen Glittemitteln Fettsdureamidopolyamine zugesetzt werden, die vorzugsweise aus gesét-
tigten Cig-22-Fettsduren oder Cis-22-Fettsduregemischen sowie deren Estern und Polyalkylenpolyaminen
wie Diethylentriamin, Tristhylentetramin, Tetraethylenpentamin oder Aminoethylethanolamin erhalten wer-
den, wobei die Umsetzung in einem solchen Molverhiitnis erfolgt, daB zur Salzbildung beféhigte Aminstick-
stoffatome erhalten bleiben. Die Fettsdureamidopoiyamine liegen in Form ihrer Saize mit vorzugsweise
niederen Carbonsiuren oder Hydroxycarbonsduren mit 1 bis 4 C-Atomen, beispielsweise Essigsdure oder
Glycolsdure vor. Im Rahmen der vorliegenden Erfindung eignen sich auch anorganische Sduren, beispiels-
weise Halogenwasserstoffe, wie Chlorwasserstoff, Sauerstoffsduren des Phosphors, wie Orthophosphorsdu-
re, phosphorige- und unterphosphorige Sdure, Sauerstoffsduren des Schwefels, wie Schwefelsdure und
schweflige Siure sowie Borsdure und Phosphonsduren zur Bildung von Fettsdureamidopolyaminsalzen.

Des weiteren eignen sich Quartirammoniumsaize wie Lauryl- {rimethylammoniumchlorid,
Dodecylbenzyl-trimethyl-ammoniummethosulfat, Dimethyi-distearylammoniumchlorid und/oder 3-Ethyl-1-
hydroxyethyl-2-heptadecyl-imidazolinium-ethylsulfat als Weichmacher in Textil- und/oder Faserhilfsmitteln
mit einem Gehalt an erfindungsgemifen Glattemittein. Ferner kénnen auch Mono- und/oder Diethanolami-
de, wie Talgfettsdurediethanolamid, als weichmachende Bestandteile in den erfindungsgemasen Gléttemit-
teln enthalten sein.

Textil- und/oder Faserhilfsmittel mit einem Gehalt an erfindungsgeméBen Gldttemitteln enthalten 0 bis
0,5 Gewichtsprozent Antioxidantien, beispielsweise Sauerstoffsduren des Phosphors, wie phosphorige- und
unterphosphorige Siure, oder Alkalidisulfite, 0 bis 1,0 Gewichtsprozent Entschdumer auf Silikonbasis, 0 bis
1,0 Gewichtsprozent Stabilisatoren, beispielsweise Stérkederivate und Gummi arabicum, O bis 5 Gewichts-
prozent Antistatika, beispielsweise alkoxylierte, vorzugsweise ethoxylierte und/oder propoxylierte Cg-24-
Fettamine, 0 bis 0,05 Gewichtsprozent Konservierungsmittel, beispielsweise Formaldehyd, pH-Wert-Regul-
antien, beispielsweise Ci-+-Carbonsiuren und/oder Ci-+-Hydroxycarbonsduren, wie Essigsdure, Glycol-
sdure, Alkalihydroxide, wie Kaliumhydroxid und/oder Aminoalkohole, wie 2-Diethylaminoethanol und/oder 0
bis 0,1 Gewichtsprozent Duftstoffe.

Die mit den erfindungsgeméfen Glittemittein behandelten Textilfasermaterialien zeigen unabhingig
von der Art, wie die Glittemittel auf das Textilfasermaterial appliziert werden, deutlich geringere Reibwerte
sowie stark reduzierte Einstichkréfte. Die erfindungsgemifen Giattemittel besitzen eine hohe Thermostabili-
t4t bei der Herstellung hochfester Filamentgarne und sind unter thermischer Belastung, beispielsweise beim
Trocknen oder Fixieren farbstabil und nicht fllichtig.

Beispiele

-Beispiel 1

EO bedsutet Ethylenoxid.
Bw = Baumwolle, PES = Polyester

Herstellung stabiler, wéBriger Dispersionen A bis C, die erfindungsgemége Glattemittel enthalten.
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Die aufgefUhrien Einsatzstoffe wurden 1 Stunde bei 155 bis 160 * C unter Rihren in einem Becherauto-
klaven erhitzt. Nach dem Abkihlen wurden 800 g einer feinteiligen Dispersion mit einem pH-Wert von 9,1

erhalten.
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A) 1155 g | Talgalky! . 2 EQ-Talgalkylether, hergestelit durch Umsetzung
von Talgalkohol . 2 EQ mit Talgalkylsulfat, Natriumsalz
38,5 g |anoxidiertes High density(HD)-Polyethylen (mittleres
Molekulargewicht = 4 500, Sdurezahi (SZ) = 30
4,5g |2-Diethylaminoethanol
6,7 g | Talgalkohol . 5 EQ
13,3 g | Talgalkohoi . 20 EO
20,0 g | Ciz2-1s-Kokosalkohol . 10 EO
0,6 g | Natriumdisulfit
600,9g |Wasser

B) 100,0 g | Talgalkyl . 5 EO-Stearylether, hergestellt durch

54,0 g | anoxidiertes HD-Polyethylen analog A
4,8 g |Kalilauge, 45 %ig

Umsetzung von Talgalkchol . 5 EO mit Stearylchlorid

“w

20,0 g | Ci2-~18-Kokosalkohol . 10 EO
20,0 g | Nonylphenoi . 10 EO
0,8 g | Natriumdisulfit
600,4 g | Wasser

Aus den Einsatzstoffen wurden nach der in A beschrisbenen Methode 800 g einer feintsiligen
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Dispersion hergestellt, deren pH-Wert 9,8 betrug.

Aus den Einsatzstoffen wurden nach der in A beschriebenen Methode 800 g. einer feinteiligen

C) 100,0 g | Dodecyl . 2 EO-Talgalkylether, hergestellt durch Umsetzung
von Dodecylalkchol . 2 EO mit Talgalkylsulfat, Natriumsalz

54,0 g |anoxidiertes HD-Polyethylen analog A :
4.8 ¢g |Kalilauge, 45 %ig

20,0 g | Ci2-13-Kokosalkohol . 10 EO

20,0 g | Nonylphenol . 10 EO
0.8 g | Natriumdisulfit

600,4 g | Wasser

Dispersion hergestellt, deren pH-Wert 9,5 betrug.

Beispiel 2 (Vergleich)

Formulierungen stabiler wiBriger Dispersionen D bis F, die Glattemittel aus dem Stand der Technik

enthalten:

D) 200,0 g | Low density (LD) - Polyethylen (mittieres
Molekulargewicht = 1650, SZ = 26; Schmelzpunkt = 98
-102 " G)
55,0 g | Talgamin .10 EO
6.3 g |Essigséure, 10%ig
750,0 g |Wasser
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E) 179,5 g | HD-Polyethylen (mittleres Molekulargewicht = 4
700, SZ = 29, Schmelzpunkt = 130 bis 140 ~ C)
20,8 g | Glykolsdure, 70%ig
53,7g |Talgamin.2 EO
3,1 g | Natriumdisuifit
7429 g | Wasser

F) 1800 g I?arraffinum durum (Schmelzpunkt = 52 bis 54
C)
120,0 g | Isotridecyistearat
2,4 g |Stearylalkohol . 20 EO
48,0 g |Feitsdureamidopolyamin, Basis:
Behen/Stearinsiure und Tetrasthylenpentamin;
N, = 3.2 %
9,6 g | Kokosfetisdure-polydiethanolamid
48,0 g | Essigsdure, 60 %ig
592,0 g | Wasser

Anwendungsbeispiel 1

Garn aus 100 % Baumwolle wurde auf einem Hochtemperatur-Kurzflottenfarbeapparat in der Aufma-
chung als PreBspule gefdrbt. Die Farbung wurde mit Reaktivfarbstoffen durchgeflinrt, geseift und zur
Verbesserung der NaBechtheiten nachbehandelt. Die anschlieBende Glattebehandiung erfolgte aus frischem
Bad in essigsaurem Medium bei einem pH-Wert von 5,5 wihrend 20 Minuten bei 50 ° C. Zur Anwendung
gelangten die wiBrigen Dispersionen mit den in A, B oder C enthaltenen erfindungsgeméBen Glattemittein
oder mit den in D, E oder F enthaltenen bekannten Gléttemitteln, mit einer jeweiligen Wirkstoffauflage von
0.6 Gewichtsprozent. Die Trocknung der Garne erfolgte auf einem Drucktrockner. .

Die Reibungskoeffizienten My wurden auf der Schlafhorstreibwertwaage ermittelt und sind in Tabslle 1
zusammengestelit.

Tabelle 1
wiBrige Dispersion, Reibwerte (My-Wert)
enthaltend Bw-Garn, Nm 60/1
Glattemittel
A erfindungsgemas 0,15
B erfindungsgemis 0,17
C erfindungsgemip 0,16
D Stand der Technik 0,25
E Stand der Technik 0,20
F Stand der Technik 0,21

Anwendungsbeispiel 2

Auf einer Labor-Diisenfirbemaschine wurde Bw/PES-Maschenware mit Reaktiv- und Dispersionsfarb-
stoffen geférbt. Die Avivierung erfoigte aus frischem Bad bei einem pH-Wert von 6 in 20 Minuten bei 45 °C
unter Einsatz wiBriger Dispersionen, enthaltend die erfindungsgeméBen Glattemittel A, B oder C oder die
bekannten Glittemittel D, E oder F, mit Wirkstoffauflagen von jeweils 0,5 Gewichtsprozent. Die Trocknung
der Warenabschnitte wurde in sinem Tumbler durchgeflbrt.
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Als MaB fiir die Verndhbarkeit wurden die Ndhnadeleinstichkrifte auf einer Pfaff-Industriendhmaschine
Typ 483 mit eingebautem Einstichkraft-Aufnehmer, 4000 Stiche pro Minute gemessen. Die Mittelwerte aus
50 Einzeleinstichen sind in Tabelle 2 aufgeflhrt.

Tabelle 2
wifrige Dispersion, Ndhnadeleinstichkréfte in
enthaltend cN Bw/PES-Wirkware
Glattemittel
A erfindungsgemé&s 150
B erfindungsgemisB 194
C erfindungsgemés 174
- D Stand der Technik 327
E Stand der Technik 264
F Stand der Technik 253

Anwendungsbeispiel §

Baumwollwirkware wurde auf dem Foulard unter Einsatz von 50 g/l Flotte Stabitex ® FRD, Henkel KGaA
(Dimethyloldinydroxyethylenharnstoff) und 5,0 g/t Flotte Magnesiumchiorid als Katalysator hochveredelt. Auf
dem Spannrahmen wurde eine Schockkondensation wéhrend 30 Sekunden bei 175 * C vorgenommen. Zur
Verbesserung der N#hfihigkeit und der Grifigebung wurde den Flotten je 50 g/l Flotte der wé&Brigen
Dispersionen, enthaltend die erfindungsgemaBen Gléttemittel A, B oder C oder die bekannten Glattemiitel
D, E oder F zugegeben. Der Abquetscheffekt auf dem Foulard betrug 80 %.

Die N#hnadeleinstichkrifte in cN wurden analog Anwendungsbeispiel 2 ermittelt und sind in Tabelle 3
zusammengestellt.

Tabelle 3
wiBrige Dispersion, N&hnadeleinstichkrifte in
enthaltend cN Bw-Wirkware
Gléttemittel
A, erfindungsgemis 261
B, erfindungsgemas 285
C, erfindungsgemis 270
D, Stand der Technik 430
E, Stand der Technik 328
F, Stand der Technik 346

Anspriiche

1. Mittel zum Gldtten von Textilfasermaterialien in Form von Ldsungen, Emulsionen oder Dispersionen,
dadurch gekennzeichnet, dag diese Mittel aliphatische Polyether der aligemeinen Formel

R'-X-0-R

mit R!, R?2 = gerad- und/oder verzweigtkettige, gesittigte und/oder ungeséttigte, OH-gruppenhaitige oder

W
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OH-gruppenfreie Alkylreste natlirlichen und/oder synthetischen Ursprungs mit 6 bis 24 C-Atomen und X =
Homo- oder Copolymer enthaltend ein oder mehrere Cz-s-Alkylenoxide mit einem Polymerisationsgrad von
1 - 25 alleine oder in Kombination mit bekannten Gidttemitieln enthalten.

2. Mittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Alkylreste R' und R? 8 bis 22 C-Atome
besitzen und X ein Homo- oder Copolymer enthaltend ein oder mehrere Cz-s+-Alkylenoxide mit einem
Polymerisationsgrad von 1 - 12 bedeutet.

3. Mittel nach einem oder beiden der Ansprliche 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, da@ die Alkylreste
R' und R2 12 bis 18 C-Atome besitzen und X Ethylenoxid mit einem Polymerisationsgrad von 1 - 6
bedeutet.

4. Mittel nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dag diese Mittel
als bekannte Glattemittel Paraffine, Polyethylene, Fettsdureester, Silicone und/oder Polyalkylenglycole
enthalten.

5. Mittel nach einem der mehreren der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das
Gewichtsverhiltnis aliphatische Polyether : bekannten Glattemitteln zwischen 10 : 1 und 1 : 4, vorzugsweise
zwischen 4 : 1 und 1 : 1 liegt.

6. Mittel nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Mittel in
Form wégBriger Dispersionen vorliegen.

7. Mittel nach einem der mehreren der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB diese Miitel
enthalten: .

5 bis 30 Cew.% aliphatische Polyether alleine oder in
Kombination mit bekannten GClittemitteln

1 bis 20 Gew.-% Dispergatoren

0 bis 15 GCew.-% Weichmacher

0 bis 6 Gew.-% Ubliche in TextiIA- und/oder Faser-
hiifsmitteln enthaltende Hilfsstoffe,
beispielsweise Antioxidantien, Ent-

schd3umer, Stabilisatoren, Antistatika,
Konservierungsmittel, pH-Wert-Regu-
lantien und/oder Duftstoffe

ad 100 Gew.-% Wasser.

8. Verfahren zum Glitten von Textilfasermaterialien, dadurch gekennzeichnet, daB Textilfasermaterialien
mit sinem Mittel nach sinem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 7 behandelt werden.

9. Verwendung von aliphatischen Polyethern nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 7 als
Glattemittel flr Textilfasermaterialien.
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