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@ Verschliessvorrichtung fiir zweiteilige Kapsein.

@ Eine Vorrichtung zum VerschlieBen von zweiteili-
gen Kapseln hat einen Kapseltrdger (41) und einen FlG 2
Kappenhalter (11), die zum Aufsetzen einer Kappe
(4) auf einen Kapselkdrper (1) aufeinander zu be-

wegbar sind. Um die Kappen fest und dicht mit den ||l 11
Kapselkdrpern zu verbinden, hat die Vorrichtung E|} g
gine Diise (22, 25) zum Auftragen eines viskosen ! A%
siegelmittels auf die Innenseite der Kappen. Damit L - 5
Siegelmittel nicht im UberschuB auf die Kappe auf- 7 36
gebracht wird, ist der Diise eine Absaugeinrichtung 35 < \'{;
in Form eines Ringschlitzes (37) zugeordnet, durch 25 3 37
die Uberschiissiges Siegelmittel beim Auftragen ent- ZL ) 23
fernt wird. \/ {3 N 22
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Verschliedvorrichtung fiir zweiteilige Kapseln

Stand der Technik

Die Erfindung geht aus von einer Verschlief-
vorrichtung flir zweiteilige Kapseln nach dem Ober-
begriff des Anspruchs 1. Es ist bereits aus der DE-
OS 28 30 849 eine VerschlieBvorrichtung dieser Art
bekannt, bei der aus einer Ringdlse eines in eine
Kappe eintauchenden Stempels ein Siegelmittel auf
die Innenseite der Kappe gespritzt wird. Dabei
kann es vorkommen, das Uberschiissiges Siegel-
mittel in Fcrm von Tr&pfchen nach auBen austritt
und die Aufeniliche nicht nur der Kappe, sondern
auch des damit verbundenen Kapselkdrpers be-
netzt. Das dort abgelagerte Siegelmittel, das aus
Wasser, fllissiger Gelatine oder dergleichen Klebe-
oder L&sungsmiitel besteht, 16st die Oberflache
der aus Gelatine, Stérke oder dergleichen 18slichen
Stoffen bestehenden Kapseln an, so da8 eine sicht-
bare Beschidigung der sonst glatten Oberfldche
herbeigeflihrt wird. Das Uiberschiissige Siegelmittel
kann jedoch auch ein Verkieben mehrerer Kapseln
miteinander bewirken. Des weiteren ist es mdglich,
daB Uberschiissiges Siegelmiitel ins Innere der
Kapsel verdrangt wird, so daB es mit dem Flillgut
in Berlihrung kommt, was ebenfalls vermieden wer-
den solite.

Wichtig ist jedoch, das genligend Siegelmittel
gleichm&pBig verteilt auf die Nahtstelle aufgetragen
wird, so daB ein fester und dichter Verschiu ent-
steht, der es ermdglicht, auch in zweiteiligen Kap-
seln Arzneimittel in fllissiger Form zu verpacken.
Zudem bildet ein solcher VerschluB einen Garantie-
verschluB, der vor unbefugtem Offnen ohne Zerstd-
rung der Kapsel schiitzt. Es ist daher Aufgabe der
Erfindung, eine VerschiieBvorrichtung flir zweiteili-
ge Kapseln zu schaffen, mit der eine genaue Do-
sierung der auf ein Kapselteil aufgetragenen Men-
ge an Dichtmittel méglich ist.

Vorteile der Erfindung

Die erfindungsgem&fe Vorrichtung mit den
kennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 hat
den Vorteil, daB zuviel aufgetragenes Siegelmittel
durch Absaugen sofort wieder entfernt wird, so da8
ein gleichmiBiger Siegelmittelfilm auf der Verbin-
dungsstelle des einen Kapselieils haften bleibt, der
eine dichte Verbindung von Kapselk&rper und Kap-
pe gewdhrleistet. Je nach Einstellung des Absaug-
unterdrucks (48t sich die Dicke des Films in einfa-
cher Weise so steuern, daf beim, Zusammenstek-
ken der beiden Kapselteile kein Dichtmittel aus der
Nahtstelle austritt. AuBerdem hat die erfindungsge-
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mage Vorrichtung den Vorteil, daB das Siegeimittel
bis nahe an den Rand der Kappe aufgetragen
werden kann, ohne daB Teile davon Uber den Rand
nach auBen vorireten. Dies ergibt eine besonders
feste Verbindung von Kappe und Kapselteil, da der
Rand der Kappe nicht abhebbar ist.

Durch die in den Unteranspriichen angegebe-
nen MaBnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen
und Verbesserungen der im Anspruch 1 angegebe-
nen Verschliefvorrichtung mdglich.

Zeichnung

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist in
der Zeichnung dargestellt und wird in der nachfol-
genden Beschreibung ndher erldutert. Es zeigen
Figur 1 eine Kappenaufnahmestation, Figur 2 eine
Siegelmittelaufiragsstation und Figur 3 eine Kap-
penaufsetzstation jeweils im Schnitt einer Ver-
schiieBvorrichtung flir zweiteilige Kapseln.

Beschreibung des Ausfihrungsbeispiels

Die VerschlieBvorrichtung ist Teil einer an sich
bekannten Maschine zum Fillen und Verschlieien
von zweiteiligen Kapseln aus Hartgelatine, Stérke
oder dergleichen leicht verdaulichen Stoffen, in de-
nen insbesondere pulverige oder flUssige Arznei-
mittel verpackt werden. Die Kapseln bestehen aus
einem das Fullgut aufnehmenden KapselkSrper 1,
der sinen zylindrischen oder konischen Rumpf 2
und einen kalottenformigen Boden 3 hat. Auf den
KapselkGrper 1 ist eine Kappe 4 aufsteckbar, die
einen oberen kalottenférmigen Abschluf 5 und ei-
nen zylindrischen Ansatz 6 hai, der den oberen
Teil des Kapselrumpfes 2 Ubergreift. Beim darge-
steliten Ausflihrungsbeispiel hat der obere Teil des
Kapselrumpfes 2 einen auBien abgesetzten Teil 7,
{iber den ein innen abgesetzter Teil 8 des Kappen-
ansatzes 6 greift. In diesem Deckungsbereich wird
die Kappe 4 mit dem KapselkSrper 1 durch ein
viskoses Siegelmittel, beispielsweise flissige Gela-
tine oder Wasser, das die benetzte Oberfliche
anigst, fest und dicht verbunden.

Zum Durchfihren des Verschliefvorganges ei-
nes mit Gut geflllten Kapselkdrpers 1 mit einer
Kappe 4 hat die Verschliefvorrichtung beispielswei-
se drei Kappenhalter 11 an einem takiweise ge-
drehten, nicht dargestellten Schaltrad. Ein Kappen-
halter 11 besteht aus einer Hllse 12 und einem
darin gleichachsig mit Abstand geflihrten St&B8el
13. Das untere Ende der Hiilse 12 hat eine kalot-
tenfrmige Ausnehmung 14, de ren Radius dem
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AuBenradius einer Kappe 4 angepaft ist. In diese
Ausnehmung 14 ist eine Kappe 4 teilweise auf-
nehmbar und wird in dieser durch Unterdruck ge-
halten, der durch eine Bohrung 15 in der Hillse 12
und durch den Spalt zwischen dem Hilseninneren
und dem StoBel 13 auf die Kappe 4 wirkt. Mit der
Bohrung 15 ist liber ein Ventil 17 eine Unterdruck-
quelle 18 verbunden. Die so zum Uberfiihren ge-
haltene Kappe 4 wird aus dem Kappenhalter 11
dadurch entfernt, daB nach Abschalten des Unter-
drucks die Huilise 12 relativ zum St88el 13 zurlick-
gezogen wird, wobei der Stdfel 13 die gehaitene
Kappe 4 aus der Ausnehmung 14 herausdrickt.

Ein Kappenhalter 11 Ubernimmt auf einer Kap-
penaufnahmestation 10 (Figur 1) der VerschiieBvor-
richtung jeweils die vorderste von mehreren hinter-
einander in einer Zufiihrung 16 aufgereihten Kap-
pen 4. Durch eine Drehung mit einer Aufwértskom-
ponente, einer Translationskomponente und einer
Abwirtskomponente bringt der Kappenhalter 11 je-
weils eine Kappe 4 in den Bereich einer Siegelmit-
telauftragsstation 20 (Figur 2). In dieser Station 20
sitzt in einem stationdren Block 21 ein Diusenkdr-
per 22, dessen Kopf 23 einen etwas geringeren
Durchmesser hat als der Innendurchmesser einer
Kappe 4. Der Dusenkdrper 22 hat einen zylindri-
schen, an seinen Enden verjlingten Hohlraum 24
und nahe seinem oberen Ende im Kopf 23 mehre-
re, beispielsweise zwdif Querbohrungen 25. Diese
Querbohrungen 25 verlaufen nicht radial zum DU-
senk8rper 22, sondern jeweils um 45° geneigt zu
den Radialen. In dem Hohlraum 24 des Dlisenkdr-
pers 22 ist ein Rohr 26 eingesetzt, das den Hohl-
raum 24 zu einem Ringspalt 27 begrenzt, der ober-
halb der Bohrungen 25 und am unteren Ende des
Dusenkdrpers 22 verschiossen ist. Zu dem Rings-
palt 27 fiihren im DisenkSrper 22 mehrere Quer-
bohrungen 28, die Uber eine Bohrung 29 im Block
21 mit einer Dosierpumpe 30 zum portionsweisen
Zufiihren eines viskosen Siegelmittels verbunden
ist. Das Rohr 26 durchseizt mit seinem unteren
Ende den Block 21 und ist Uber einen Fliissigkeits-
abscheider 32 mit einer Unterdruckquelle 33 ver-
bunden. Das obere Ende des Rohrs 26 schliefit mit
dem oberen Ende des Kopfes 23 des Dlsenkor-
pers 22 eben ab. Es trdgt auf zwei schmalen
Stiitzen 35 einen ebenen Hut 36, dessen Durch-
messer nahezu dem Durchmesser des Kopfes 23
entspricht. Die Unterseite des Huts 36 bildet zu-
sammen mit der Oberseite des Rohres 26 und der
des Kopfes 23 einen Ringschlitz 37 durch den von
der Unterdruckquelle 33 Luft durch das Rohr 26
gesaugt wird.

Beim Uberflihren einer Kappe 4 mit dem Kap-
penhaiter 11 wird die Kappe 4 Uber dem Hut 36
und dem Kopf 23 des Disenkdrpers 22 abgesenkt,
so daB der Ringschlitz 37 und die Offnungen der
Querbohrungen 25 in den abgesetzten Teil 7 des

10

15

20

26

30

35

40

45

50

55

Ansatzes 6 der Kappe 4 eingetaucht sind, wobei
die Offnungen der Querbohrungen 25 nahe dem
unteren Rand der Kappe 4 angeordnet sind. Wenn
die Kappe 4 diese Stellung eingenommen hat, wird
durch kurzzeitiges Betdtigen der Dosierpumpe 30
eine kleine Menge Siegelmittel durch die Querboh-
rungen 25 nahezu tangential gegen die Innenseite
der Kappe 4 gespritzt. Die ausgespritzte Menge ist
gréBer als die fiir die Benetzung der Ringfldche
der Kappe 4 notwendig ist. Uberschiissiges, an der
Kappe 4 nicht haftendes Siegelmittel wird durch
den Ringspalt 37 in das Rohr 26 und durch dieses
von der Unterdruckquelle 33 zusammen mit der
abgesaugten Luft mitgerissen. Dadurch verbleibt
am unteren Rand der Innenseite der Kappe 4 im
Bereich des abgesetzten Teils 7 eine gleichmaBige
Menge Siegelmittel in Form eines Films haften, der
nicht verlduft und keine TrOpfchen bildet. Das
{iberschiissige, zusammen mit Luft abgesaugte
Siegelmittel wird in dem Flussigkeitsabscheider 32
zurlickgehalten und kann dem vorrat des Dichtmit-
tels wieder zugeleitet werden. Die Dicke des aufge-
tragenen Siegelmittelfilms kann durch Andern des
an dem Ringspait 37 herrschenden Unterdrucks
eingestellt werden.

Die zum VerschlieBen eines KapselkSrpers 1
so vorbersitete Kappe 4 wird nun wiederum durch
gine Aufwirts-, eine Translations- und eine Ab-
wirtsbewegung des Kappenhalters 11 der Ver-
schlieBstation 40 der VerschlieBmaschine zugeflhrt
(Figure 3). In die Verschliefstation 40 wird gleich-
zeitig in einem Tréger 41 eines schrittweise ge-
drehten Firderrades 42 ein gefiiilter Kapselkdrper
1 gebracht. Beim Absenken des Halters 11 wird die
mitgefihrte Kappe 4 auf den oberen Teil 7 des
Rumpfes 2 aufgesetzt. Danach wird zundchst die
Hiilse 12 und spiter der StoBel 13 des Kappenhal-
ters 11 angehoben, so daB die Kappe 4 auf dem
Kapselkdrper 1 verbleibt. Der zuvor auf der Innen-
seite der Kappe 4 aufgetragene Siegelmittelfilm
benetzt nun auch den anliegenden oberen Teil 7
des Kapselkdrpers 1. Durch Verdunsten des wéss-
rigen Anteils des Siegelmittels verbinden sich die
angeldsten Flichen der Kappe 4 und Kapselkdr-
pers 1 fest und dicht. Nach dem Abheben des
Halters 11 auf der VerschiieBstation 40 kehrt dieser
wieder zu der Aufnahmestation 10 zurlick, so daf
ein neuss Arbeitsspiel in der oben beschriebenen
Weise beginnt.

Ergdnzend wird bemerkt, daB jeweils mehrere
Halter 11, Siegelmittelauftragdisen 22 und Trager
41 jewsils zu einer Einheit zusammengefaBt wer-
den kdnnen, so daB wie bei bekannten Kapsel-Fiil-
und Schliefmaschinen bei einem Arbeitstakt je-
weils mehrere Kapseln zwecks h&herer Ausbrin-
gung behandelt werden.
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Anspriiche

1. Verschliefvorrichtung fiir zweiteilige Kap-
seln, die einen Kapselkdrper (1) und sine aufsteck-
bare Kappe (4) aufweisen, mit einem Kapselk&rper-
trdger (41) und einem Kappenhalter (11), die relativ
zueinander zum Aufsetzen einer Kappe auf den
Kapselk&rper bewegbar sind, sowie mit einer in die
vom Kappenhalter gehaltene Kappe eintauchende
Dilse (22, 25), durch die ein viskoses Siegelmittel
auf die Innenfliche der Kappe aufgebracht wird,
dadurch gekennzeichnet, daB der Diise (22, 25)
eine Saugeinrichtung (37) zugeordnet ist, derart,
daB Uberschiissig aufgebrachtes Siegelmittel ent-
fernt wird. ’

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Saugeinrichtung als Rings-
chlitz (37) nahe der AuslaBdffnung der Dise (22,
25) ausgebildet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Duse einen Diisenk&rper
(22) mit mehreren Querbohrungen (25) aufweist,
die schrig zu Radialen des Disenkdrpers (22)
miinden.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3. dadurch gekennzeichnet, daB in dem Diisenk&r-
per (22) gleichachsig ein Ringspalt (27) zum Zufiih-
ren des Siegelmittels und ein Kanal angeordnet
sind, der mit dem Ringschlitz (37) einerseits und
andererseits mit einer Unterdruckquelle (33) ver-
bunden ist.
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