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@ Systéme de traitement de tissus en corde a anneau fermé.

Systeme de traitement de tissus en corde en anneau
fermé, aussi bien humide que sec, caractérisé en ce qu'il
comporte I'agencement d’au moins un dispositif principal
consistant en un élément transporteur aspirant a surface
perforée pour I'aspiration des tissus en corde, et d’au moins un
dispositif secondaire pour el rapprochement des tissus en
corde au dispositif principal, dont la disposition permet de
réaliser simultanément au transport positif des tissus en corde
en cours, une quelconque des opérations suivantes: ouvrir les
tissus en corde, en les dépliant transversalement a leur
direction d’avancement, échanger les fluides du processus
avec les tissus en corde et extraire lesdits fluides en un degré
contrélable des tissus en corde.
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Description

SYSTEME DE TRAITEMENT DE TISSUS EN CORDE A ANNEAU FERME

La présente invention a pour objet un systéme de
traitement de tissus en corde a anneau fermé, aussi
bien humide que sec.

Dans les tissus en corde soumis a des processus
a humide ou & sec, il arrive souvent que le tissu en
corde, plus souvent dans des processus que dans
d’'autres, présente des plis dans le sens de la
longueur d'avancement des tissus en corde, qui
durant la succession du processus, a son passage
par les dispositifs actifs ef d’avancement du tissu en
corde augmentent ou restent, lesdits plis n’étant pas
souhaités pour le tissus en corde une fois le
processus est terminé.

La principale cause de la formation et permanence
desdits plis longitudinaux non souhaités dans le
tissus en corde, se doit au passage répétitif du tissu
en corde pour les dispositifs ou éléments actifs de la
machine qui effectue le processus sans que ne
s’altére la position desdits plis. Ainsi, par exemple,
dans le processus des machines fouleuses-laveuses
aprés avoir passé par les cylindres d’avancement
activateurs, le tissu en corde passe par la boite de
retenue, aprés quoi, il passe directement ou indirec-
tement au bain de processus situé plus bas, pour
remonter par le c6té opposé jusqu’aux cylindres
activateurs, qui peuvent présenter une constitution
et disposition quelconques convenables. Dans ce
cas, le tissu en corde aprés étre soumis a I'action
compresseuse des cylindres est retenu en plis en
zig-zag, aprés quoi ils passent par le bain inférieur et
remontent encore une fois aux cylindres activateurs,
de sorte que les plis longitudinaux formés dans le
tissu en corde a son passage par les cylindres
activateurs restent dans la méme position a son
passage par la boite de retenue et le bain inférieur
quoique dans ce dernier, le tissu en corde est ouvert
jusqu’a un certain point, mais les plis longitudinaux
restent généralement.

Lesdits inconvénients que présentent les proces-
sus auxquels sont soumis les tissus en corde, aussi
bien humide que sec, ont été complétement éliminés
par le systéme de fraitement de tissus en corde,
aussi bien humide que sec, objet de la présente
invention qui, en essence, est caractérisée en ce
qgu’'elle comprend I'agencement d’au moins un
dispositif principal consistant en un élément trans-
porteur aspirant a surface perforée pour I'aspiration
des tissus en corde, et d'au moins un dispositif
secondaire pour rapprocher les tissus en corde du
dispositif principal, ledit agencement permet de
réaliser simultanément au transport positif des
tissus en corde en cours, une quelconque des
opérations suivantes: ouvrir les tissus en corde en
les dépliant transversalement a leur direction d’avan-
cement, échanger les fluides du processus avec les
tissus en corde, et extraire lesdits fluides en degré
contrblable des tissus en corde. De préférence,
I’élément transporteur aspirant du dispositif princi-
pal consiste en un cylindre aspirant tournant qui est
muni de moyens pour régler son degré d’aspiration
et sa surface active d’aspiration sur les tissus en
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corde, ainsi que sa position relative par rapport au
dispositif secondaire,

De son coté, de préférence le dispositif secon-
daire est moteur et est constitué par un cylindre
tournant a vitesse réglable. Ledit cylindre du disposi-
tif secondaire peut étre aspirant et étre muni de
moyens pour régler son degré d’aspiration et sa
surface active d’aspiration sur les tissus en corde,
ainsi que sa position relative par rapport au dispositif
principal. De plus, le dispositif secondaire peut
consister en un tablier de transport a vitesse linéaire
réglable ou en un plan incliné & pente réglable par
laquelle glissent les tissus en corde.

Pour rendre plus facile une explication plus
détaillée et sa compréhension, trois feuilles de
dessins sont jointes, dans lesquelles est repré-
senté un cas de réalisation pratique du systéme de
traitement de tissus en corde en anneau fermé,
aussi bien humide que sec qui est cité a titre
d’illustration et non limitatif de I'étendue de la
présente invention.

Dans lesdits dessins:

La figure 1,2,3 et 4 sont des vues respectives
schématiques des dispositifs principal et secondaire
avec le tissu en corde en anneau fermé du présent
systéme.

La figure 5 est une vue schématique du systéme
de l'invention appliqué & une machine fouleuse-la-
veuse. Selon les dessins, le systéme de traitement
de tissus en corde a anneau fermé, aussi bien
humide que sec, objet de la présente invention, est
applicable a toute sorte de machine de traitement de
tissus en corde & anneau fermé, aussi bien humide
que sec, et comprend un dispositif principal -1- et un
dispositif secondaire -2-. Le dispositif principal -1~
est constitué par un cylindre tournant -3- a surface
perforée -4- qui est aspirant a travers un tuyau -5-
central et une conduite -6- par des moyens non
illustrés, pour appliquer une aspiration -F- qui
provoque une aspiration -f- du tissu en corde en
anneau fermé -T-.

Ledit cylindre tournant -3- présente la surface
-4-perforée au moins en partie par exemple dans le
sens longitudinal et est muni de moyens de réglage
-7- pour graduer I'aspiration dans le secteur -S- de
sa surface, dont les moyens peuvent consister par
exemple en une vis -8- ou un mécanisme équivalent
qui ouvre et ferme plus ou moins ledit secteur.

Le dispositif secondaire -2- réalise la fonction de
rapprocher le tissu en corde en anneau fermé -T-
durant son parcours au dispositif principal -1-, tel
qu’il est illustré dans la fiqure 1 ledit dispositif
consisie en un cylindre tournant -9- moteur de
vitesse réglable. Dans la figure 1 les dispositifs
principal -1- et secondaire -2- sont illustrés dans une
position fixe, tandis que dans la figure 2 ils
permettent de régler la position relative entre les
deux, avec I'agencement de bras tournants -10- et
-11- respectivement pour régler laditte position.
Dans cette figure 2 il est illustré le cylindre -9- du
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dispositif secondaire -2- également perforé et des
moyens pour graduer 'aspiration, pareils que ceux
du cylindre -3- du dispositif principal -1-, quoique
illustrés sous forme schématique. La disposition
desdits bras -10- et -11-associés aux dispositifs
principal -1- et secondaire -2- permettent le posi-
tionnement le plus approprié des deux dispositifs.

La disposition desdits dispositifs principal -1- et
secondaire -2- permettent de réaliser simultanément
au transport positif des tissus en corde en anneau
fermé -T- en cours, n'importe laquelle des opéra-
tions suivantes d’ouvrir les tissus en corde en les
dépliant dans le sens transversal a leur direction
d’avancement, échanger les fluides du processus
avec les tissus en corde et extraire lesdits fluides en
degré contrdlable des tissus en corde. L'"ouverture”
du tissu en corde en anneau fermé -T- en le dépliant
dans le sens transversal & sa direction d’avance-
ment, est due a qu'une partie seulement du tissu
-T1- est aspirée et transportée par ledit dispositif
principal, tandis que le reste non aspiré -T2- est
séparé par son propre poids. Ladite disposition des
dispositifs principal ou secondaire permet de réali-
ser le transport positif et les opérations citées
d'ouverture du tissu, échange des fluides du
processus et extraction desdits fluides sous forme
simultanée ou indépendante.

Dans le dispositif principal -1- la disposition de la
vis -8- ou équivalente permet de graduer la surface
active d'aspiration sur les tissus en corde en anneau
fermé pour améliorer I'ouverture du tissus -T-, en
combinaison avec la graduation de la position
relative des deux dispositifs.

Quant au dispositif secondaire qui fait le rappro-
chement du tissu en corde en anneau fermé -T- au
dispositif principal, il peut &tre simplement moteur
constitué par un cylindre tournant moteur -9-, tel
qu’illustré dans les figures 1 et 2, & vitesse réglable,
et peur étre aspirant tel qu'illusiré en pointillés dans
ladite figure 2, étant muni de moyens pour régler son
degré d'aspiration et sa surface active d’'aspiration
sur les tissus en corde -T-, ainsi que leur position
relative par rapport au dispositif principal -1-.

Ledit dispositif secondaire -2- au lieu d'un cylindre
moteur tournant -9- peut consister en un tablier
-12-qui comprend 2 cylindres d’envoi et de renvoi
-13- et -14- a vitesse linéaire réglable, tel comme
illustré sur la figure 3.

Par ailleurs, ledit dispositif secondaire -2- peut
consister en un plan incliné -15-, tel qu'illustré sur la
figure 4.

Naturellement lesdit tablier -12- et plan incliné
-15-peuvent avoir une position fixe ou étre bascu-
lants. Le présent systéme de traitement de tissus en
corde en anneau fermé, aussi bien humide que sec,
objet de la présente invention, peut étre appliqué, tel
qu'il a été indiqué & tout procédé de traitement de
tissus en corde en anneau fermé.

Un cas précis d'application serait son agence-
ment sur une machine fouleuse-laveuse tel gu'illus-
tré schématiquement sur la figure -5-, quoique ses
applications sont multiples. L’application du présent
systéme sur ladite machine permet que I'"ouverture”
et l'aspiration du tissu en corde en anneau fermé
dans la machine favorise le lavage et foulage du tissu
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en question car il est traversé par le liquide ou bain
de traitement & chaque aspiration du dispositif
principal -1-.

Dans cettte machine fouleuse-laveuse, schémati-
quement illustrée, le tissu en corde en anneau
fermé -T- monte depuis le bain inférieur -16- a
travers un rouleau accompagnateur -17- aux rou-
leaux activateurs -18-, -19-a rapprochement régla-
ble, aprés quoi il passe par les extracteurs -20- , -21-
et de la a la bofte de retenue -22-, A la sortie de ladite
bofte de retenue, le tissu -T- avance vers le systéme
de I'invention constitué par le dispositif principal <1-
aspirant et transporteur positionné sur le haut et le
dispositif secondaire -2-positionné sur le bas, lesdits
dispositifs principal et secondaire en plus de
coopérer dans le transport positif du tissu en corde
en anneau fermé -T- réalisent I'ouverture du tissu en
corde en le déplagant transversalement & sa direc-
tion d'avancement, pouvant échanger les fluides du
processus avec les tissus en corde et extraire en un
degré controlable lesdits fluides des tissus en
corde. Aprés ledit systéme, le tissu -T- descend
jusqu’au mur incliné -23- de la machine en formant
des plis jusqu’a arriver au bain -16-, aprés quoi il
remonte aux rouleaux activateurs. Il faut signaler que
dans ladite machine on a éliminé de multiples
éléments accessoires non essentiels pour le pré-
sent systéme en ce qui concerne sa description.
Dans ladite machine, seraient naturellement applica-
bles les dispositifs principal -1- et secondaire -2-
llustrés et décrits dans les figures 1 & 4.

Quant aux dispositifs principal et secondaire il faut
signaler que dans le cas du dispositif secondaire, la
surface du cylindre non aspirant peut étre lisse ou
munie de stries pour rendre plus facile I'avancement
du tissu en corde. Dans le cas du tablier, il peut
comporter deux rouleaux d'envoi et de renvoi , tel
que I'on a illustré, ou bien plusieurs rouleaux dont
certains peuvent étre tendeurs et de guide, tout cela
pour favoriser le rapprochement du tissu en corde
en anneau fermé -T- a I'élément transporteur du
dispositif principal.

Dans la figure 2 dans une ligne d'un trait épais, on
illustre le cylindre moteur tournant -9- du dispositif
secondaire dépourvu d’aspiration et avec la partie
-T2-du tissu non aspirée et transportée. En outre,
dans ladite fiqure 2, en pointillés, est illustré ledit
cylindre moteur tournant -9- muni d’aspiration -F’-
au moyen de la conduite -6'- et les moyens de
réglage d’aspiration -7'- qui provoquent I'aspiration
et le transport -f'- du tissu -T- en corde en anneau
fermé, et dong, le reste du tissu -T'2- est aspiré et
transporté comme la partie T1- du cylindre -3- du
dispositif principal -1-. Il faut signaler que, de
préférence, I'axe du cylindre du dispositif principal
sera par-dessus I'axe du tissu en corde en anneau
fermé avant son traitement, quoiqu'il peut également
étre au-dessous quoiqu’il n’a pas été illustré.

II faut signaler de méme que le nombre de
disposifits principal et secondaire peut étre n’im-
porte quel convenable, c’est-a-dire, étre disposés
par paires, ou qu'il en existe plusieurs d’une sorte
pour chacun d'un autre type, il peut donc exister
plusieurs dispositifs secondaires pour un seul
dispositif principal ou vice versa.
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Comme on peut cbserver, le fait d’ouvrir le tissu
en corde en anneau fermé en le dépliant fransversa-
lement dans sa direction d’avancement au moyen de
I'effet d’aspiration du dispositif principal, favorise et
améliore la condition et état du tissu en ce qui
concerne la finition et améliore et favorise I'action du
processus précis auquel est soumis le tissu en
corde en anneau fermé dont il s’agit.

Il est entendu que dans la réalisation pratique du
systéme de traitement de tissus en corde en anneau
fermé, aussi bien humide que sec, l'objet de la
présente invention, on pourra effectuer autant de
variations de détail que 'on jugera approprié a
condition de ne pas en altérer les caractéristiques
essentielles qui sont résumées dans les revendica-
tions suivantes.

Revendications

1.- Systéme de traitement de tissus en corde
en anneau fermé, aussi bien humide que sec,
caractérisé en ce qu'il comporte I'agencement
d’au moins un dispositif principal consistant en
un élément transporteur aspirant & surface
perforée pour I'aspiration des tissus en corde,
et au moins un dispositif secondaire pour le
rapprochement des tissus en corde au disposi-
tif principal, dont la disposition permet de
réaliser simultément au fransport positif des
tissus en corde en cours, une quelconque des
opérations suivantes: ouvrir les tisuss en corde,
en les dépliant transversalement dans leur
direction d’avancement, échanger les fluides du
processus avec les tissus en corde et extraire
lesdits fluides en un degré conirdlable des
tissus en corde.

2.- Systéme de traitement de tissus en corde,
selon la revendication 1, caractérisé en ce que
I'élément transporteur aspirant du dispositif
principal consiste en un cylindre aspirant tour-
nant qui est muni de moyens pour régler son
degré d'aspiration et sa surface active d’aspira-
tion sur les tissus en corde , ainsi que sa
position relative par rapport au dispositif secon-
daire.

3.- Systéme de traitement de tissus en corde,
selon les revendications 1 et 2, caractérisé en
ce que le dispositif secondaire est moteur et est
constitué par un cylindre tournant a vitesse
réglable.

4.- Systéme de traitement de tissus en corde,
selon la revendication 3, caractérisé en ce que
le cylindre tournant du dispositif secondaire est
aspirant, et est muni de moyens pour régler son
degré d’aspiration et sa surface active d’aspira-
tion sur les tissus en corde, ainsi que leur
position relative par rapport au dispositif princi-
pal.

5.- Systéme de traitement de tissus en corde,
selon les revendications 1 et 2, caractérisé en
ce que le dispositif secondaire consiste en un
tablier de transport 4 vitesse linéaire réglable.
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6.- Systeme de traitement de tissus en corde,
selon les revendications 1 et 2, caractérisé en
ce que le dispositif secondaire consiste en un
plan incliné & pente réglable par laquelle
glissent les tissus en corde.
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