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Anordnung zum Ubertragen eines Filmes von einer Trigerfolie auf ein Substrat.

@ Bei einer insbesondere flir Handroller geeigneter
Anordnung zum Ubertragen eines Filmes von einer
Trégerfolie (5) auf ein Substrat sind in einem Gehdu-
se eine Vorratsspule (10) und sine Aufwickelspule
(11) aufgenommen, wobei die von der Vorratspule
(10) abwickelbare Trigerfolie (5) lber ein aus dem
Gehduse vorragendes, zum Andriicken der Trégerfo-
lie (5) mit deren Film-Seite gegen das Substrat vor-
gesehenes Aufiragelement (4) und von diesem zu-
riick im das Gehduse auf die Aufwickelspule gefiihrt
und das Auftragelement unter Druck in Richtung auf
das Gehiuse hin bis zu einem Anschlag ausfederbar
ist. Das Auftragelement (4) ist dabei in Form eines
I\ lénglichem, von einem am Gehduse unverdrehbar
fixierten FuBpunkt (13) aus schrdg worstehenden,
melastisch in Ausfederrichtung verbiegbaren Stltzfu-
) Bes (12) mit einer an seinem freien Ende angebrach-
ten starren Auftragsleiste (14) ausgebildet. Die Auf-
tragsleiste (14) weist dabei an ihrer der Trégerfolie
n-(S) zugewandten Seite eine abgerundete Andruck-
kante (14') auf und ist in einem Abstand von dieser
mit einem eine Anschlagfiiche aufweisenden An-

schlag (7) versehen, dem, in Ausfederungsrichtung
gesehen, am Gehduse ein entsprechender Gegenan-
schiag (8) zur Begrenzung des Ausfederweges zuge-
ordnet ist.

Xerox Copy Centre



1 EP 0 313 719 A2 2

Anordnung zum Ubertragen eines Filmes von einer Tragerfolie auf ein Substrat

Die Erfindung bezieht sich auf eine Anordnung
zum Ubertragen eines Filmes von einer Trégerfolie

auf ein Substrat, bei der in einem Gehiduse bzw. -

Gestell eine Vorratsspule und eine Aufwickelspule
flir die Trdgerfolie aufgenommen sind, wobei die
von der Vorratsspule abwickelbare Tragerfolie Uber
ein aus dem Gehduse oder Gestell schrdg vorra-
gendes, zum Andriicken der Trégerfolie mit deren
Film-Seite gegen das Subsirat vorgesehenes Auf-
tragelement und von diesem zurlick in das Gehé&u-
se bzw. Gestell auf die Aufwickelspule geflhrt ist
und wobei das Aufiragelement unter Druck in Rich-
tung auf das Gehduse bzw. Gestell hin bis zu
einem Anschlag ausfederbar ist.

Anordnungen zum Aufiragen eines Filmes von
gines Trégerfolie auf ein Subsirat werden bevor-
zugt im Birobereich etwa zum Ubertragen eines
Klebstoffilmes von einer Tragerfolie auf z. B. Papier
zum OGrilichen Ankleben eines anderen Papieres
oder zum Verkleben eines Blattes mit anderen
Blattern o. 4. eingesetzt, wobei dies in aller Regel
in Verbindung mit Handroflern geschieht. Hierdurch
(4Bt sich ein sehr sauberss, rasches und auch
driich genau plaziertes Aufbringen einer Klebstoff-
schicht durch den Benutzer erreichen. Soiche
Handroller sind bei Nichtgebrauch schnell verstau-
bar und im Falle eines Gebrauches unmittelbar
einsetztbar, ohne daf Probleme mit einem uner-
wiinschten Eintrocknen einer Klebefilissigkeit o. 4.
existieren.

Bei einem bekannten soichen, auf dem Markt
befindlichen Gerdt der eingangs genannten Art in
Form eines "Handroilers" sind die Aufwickelspule
(Spenderspule) flir die Trigerfolie sowie die Vor-
ratsspule im Geh3use des Handrollers angebracht.
Als Auftragelement dient hier ein massiver, an ei-
nem Ende des Geh&uses aus diesem vorragender,
im Gehduse verschwenkbar und unter Einwirkung
giner Feder in eine vom GehZuse weggedriickte
Ausgangslage vorgespannter Hebel, der an seinem
aus dem Geh3use herausragenden Ende einen
sehr grofien, einstlickig mit ihm ausgebildeten zy-
lindrischen Querboizen mit einer auf diesem relativ
zu ihm verdrehbaren Kunststofthiilse trdgt, Uber
welche die von der Vorratsspule ankommende Tra-
gerfolie gefiihrt und anschliefend nach oben hin
wieder zum Aufwickeln auf die Aufwickelspule in
das Gehduse umgelenkt wird. Die Aufwickelspule
wird bei dieser Anordnung von der Vorrattsspule
aus (iber ein Zahnradgetriebe mit Rutschkupplung
angetrieben. Das hebelfdrmig aus dem Gehduse
herausragende Auftragelement erstreckt sich inner-
halb des Gehduses allerdings Uber seinen Hebel-
Verschwenkpunkt hinaus auf dessen andere Ssite
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hin und greift dort Uber ein entsprechendes Sperr-
glied in die Z&hne eines an der Vorratspule ange-
brachten Zahnrades ein, so daB ein Verdrehen der
Vorratspule in der Ausgangsstellung (Ruhestellung)
des Handrollers nicht méglich ist. Der sehr grofe
Querbolzen am Ende des Auftragelementes steht
{iber dessen Hebel seitlich so stark Uber, daB er,
wenn er entgegen der Vorspann-Feder druckbela-
stet wird, in Richtung auf das GehZuse hin (nach
oben) so lange einfedern kann, bis der Uberstehen-
de Teil des Querbolzens ans Gehduse anstost.

Die bekannte Anordnung weist aber den Nachi-
eil auf, daB der Auftragradius am Ende des Auftrag-
elementes sehr groB ist, wodurch sich bei der
praktischen Anwendung eine nur schlecht definierte
AbriBlinie des abzugebenden Filmes auf dem Sub-
strat (etwa einem Papierblatt) ergibt und auch bei
der Benutzung des Gerdtes von der es handhaben-
den Person nur recht ungenau festgestellt werden
kann, bis zu welcher Stelle hin der zu Ubertragende
Klebstoffilm nun eigentlich bereits auf das Substrat
Uibertragen ist. Ferner bringt die verschwenkbare
Lagerung des gesamten Haltshebels fiir das Auf-
tragelement und dessen gleichzeitige Verwendung
als Arretierarm fiir die Vorratsspule auch noch den
Nachteil mit sich, daB erst ab einer relativ grofien,
durch den Entriegelungsweg an der Vorratsspule
bedingten Ausfederweg eine Freigabe der Vorrats-
spule erfolgt, wonach erst aufgetragen werden
kann, was aber bsi ungeschickten Personen sehr
wohl zu Schwierigkeiten in der Handhabung éines
solchen Rollers zu fiihren geeignet ist. Wird ein
solcher Roller auch nur etwas verkantet gehalten,
kann eine selbst nur schwache Verkaniung vom
Benutzer nicht ausgeglichen und die gewiinschte
Filmauftragung auf das Substrat Uberhaupt nicht
oder nicht einwandirei ausgeflihrt werden.

Ausgehend hiervon liegt der Erfindung die Auf-
gabe zugrunde, die eingangs genannte Anordnung
so zu verbessern, daB bei einer selbst fiir unge-
schickte Personen problemlosen Handhabbarkeit
und bei vereinfachtem Aufbau sowie glinstigerer
Herstellbarkeit eine bei Gebrauch deutlich besser
definierte AbriBlinie des auf das Substrat Ubertrage-
nen Films erreichbar ist.

ErfindungsgemdB wird dies bei einer Anord-
nung der eingangs genannien Art dadurch erreicht,
daB das Auftragelement in Form eines ldnglichen,
von einem am Gehduse bzw. Gestell unverdrehbar
fixierten FuBpunkt aus schrdg vortstehenden, ela-
stisch in Ausfederungsrichtung verbiegbaren Stiitz-
fuBes mit einer an seinem freien Ende angebrach-
ten starren Aufiragsleiste ausgebildet ist, die an
ihrer der Trégerfolie zugewandten Seite eine abge-
rundete Andriickkante aufweist und in einem Ab-
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stand von dieser mit einem eine Anschlagfliche
aufweisenden Anschlag versehen ist, dem, in Aus-
federungsrichtung gesehen, am Gehiduse bzw. Ge-
stell ein entsprechender Gegenanschlag zur Be-
grenzung des Ausfederweges zugeordnet ist.

Bei der Erfindung wird, anders als bei der
gattungsgem&dBen Anordnung, kein groBes und
starres, sondern vielmehr ein klein und grazil aus-
flihrbares Auftragelement eingesetzt, das unter
dem Druck des Benuizers die Ausfederbewegung
infolge seiner eigenen Elasizitdt ausflihrt und dem-
gemiB weder einer spezisilen, zusdizlichen Vor-
spann feder innerhalb des Gehduses zum Zur{ick-
flhren in seine Ausgangsstellung (nach Benut-
zung), noch Uberhaupt einer verdrehbaren, sondern
nur einer lagefesten Fixierung (Einspannung) inner-
halb des Gehduses bedarf. Die bei der Erfindung
am Ende des StlitzfuBes angebrachte starre Auf-
tragsleiste bildet dabei ein im Gegensatz zum
StlitzfuB nicht mehr federndes, sondern vielmehr
starres Teil aus, das wesentlich kleiner und materi-
alsparender als der Zylinderbolzen bei dem be-
kannten Gerét ist und darliberhinaus die M&glich-
keit bietet, durch Benutzung einer seiner Kanten
als abgerundete Andruckkante zum Andrlicken der
Trigerfolie mit Film gegen das Substrat einen sehr
viel kleineren Umlenkradius zu schaffen, der eine
recht genau definierte und auch vom Benutzer
leicht feststellbare Lage der Abrifikante des aufge-
tragenen Filmes ergibt. Dadurch, daB der Begren-
zungsanschlag flir den Ausfederweg an der Auf-
tragsleiste, die nur am Ende des StiitzfuBes erfor-
derlich ist und demgem&s klein ausgebildet werden
kann, angebracht ist, ist auch die Entfernung des
Anschlags zur Andruckkante und damit der Hebe-
larm, Uber den der vom Benuizer aufgebrachte
Anprefidruck (iber das Auftragelement an die An-
druckkante weitergeleitet wird, besonders gering.
Dies hat zur Folge, daB selbst sehr groe AnpreB-
krifte vom Benutzer auf die Andruckkante Ubertra-
gen werden kdnnen, da die im fiir die Ubertragung
wirksamenen Restquerschniit des Ubertragungsele-
mentes aufiretenden Spannungen wegen des kur-
zen Hebelarmes sehr viel kleiner als etwa bei der
gatiungsgemdBen Anordnung sind. Hierdurch er-
gibt sich die Moglichkeit, die erfindungsgeméigBe
Anordnung flr andere als die bei der gattungsge-
miBen Anordnung bekannten Einsatzgebiete ver-
wenden zu kSnnen, ndmlich z. B. fir solche Ein-
satzgebiete, bei denen es gerade auf das Anbrin-
gen groBer Auftragsdriicke und auf kleine Auftrags-
radien ankommt. So 148t sich die erfindungsgemi-
fe Anordnung z. 8. auch flr Trdgerfolien einset-
zen, auf denen etwa ein auf ein Papier zu Ubertra-
gender Korrektur-Abdeckfilm (Cover-Film) ange-
bracht werden kann, um durch diesen z. B. die
Schriftzeichen einer Schreibmaschine oder eines
Druckers auf einem Papier zu Korrekturzwecken zu
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{iberdecken, wobei es gerade hier wichtig ist, we-
gen der durch die Typen der Schreibmaschine o.
4. beim Anschlag auf dem Paper erzeugten Vertie-
fungen ldngs des beireffenden Buchstabens beim
Auftragen einer Uberdeckungsschicht (Cover-
Schicht) erhdhte Driicke auszuliben, damit auch
wirklich ein ausreichendes Einbringen der Abdeck-
schicht in diese Vertiefungen hinein sichergestellt
ist. Flr einen soichen Einsatzzweck ist die gat-
tungsgemé&Be Anordnung Uberhaupt nicht verwend-
bar, da dort wegen des groflen Radiusses des am
Ende des Auftragelementes angebrachten Zylinder-
bolzens und auch wegen der ansonsten gewéhiten
Gesamtanordnung das Erzielen besonders groBer
lokater AnprefRdriicke an der Stelle, an der der Film
von der Trégerfolie drtlich auf das Substrat ange-
preft wird, nicht mdglich ist. Die erfindungsgemafe
Anordnung 148t es somit zu, das gesamte Auftrag-
slement sehr viel kleiner ausbilden zu kdnnen, wo-
bei auch dessen Aufhdngung um sinen gehdusefe-
sten Drehpunkt und zusdtzlich das Anbringen einer
Vorspannfeder ersaizios entfallen k&nnen, so daB
schlieflich bei gleichmaBen erforderlichem An-
triebsgetriebe und einer Rutschkupplung zwischen
Vorrats- und Antriebsspule sich insgesamt ein nicht
nur vereinfachter, sondern auch deutlich weniger
materialaufwendiger Gesamtaufbau ergibt, der es
letztlich auch gestattet, das Gesamigerdt kieiner
und zierlicher als bisher ausbilden zu.-kdnnen.

Um die bei der Erfindung vorgesehene Starr-
heit des Auftragelementes dort, wo Starrheit und
Steifigkeit erforderlich sind, ndmlich im Bereich sei-
nes Endes zu erreichen, es ansonsten jedoch zier-
lich und elastisch federnd ausbilden zu k&nnen,
wird ganz besonders bevorzugt die Auftragsleiste
im Querschnitt wesentlich dicker als der StiitzfuB
ausgebildet, wobei ihre Linge vorzugsweise nur
ein Viertel bis ein Drittel der Linge des Stutzfufies
betrdgt und ihre Dicke bevorzugt mindestens der
1,25-fachen Dicke des StiitzfuBes entspricht. Hier-
durch 138t sich bei einem so gut wie optimierten
Material-Gesamtaufwand eine vorzlgliche Funk-
tionsféhigkeit erreichen.

Die Aufiragsleiste und der Stltzfuf kbnnen
selbstverstdndlich aus gleichem Material bestehen
und einstlickig ausgebildet sein. Besonders bevor-
zugt werden jedoch Aufiragsleiste und StlitzfuB aus
unterschiedlichem Material gefertigt, so da8 jedes
dieser beiden Elemente speziell fUr seine Funktion
auch vom Material her optimiert werden kann. Eine
weiter bevorzugt Ausgestaliung der Erfindung be-
steht auch darin, daB die Auftragsleiste auswech-
selbar ist, wodurch sich die Mdglichkeit ergibt, das
der Benutzer flir unterschiedliche Materialien bzw.
unterschiedliche Einsatzzwecke auch entsprechend
verschiedene Auftragsieisten selbst auswechseln
kann. Dabei ist zu beachten, daB die krifteméBige
Belastung der auf den Stiitzfu aufgesteckten Auf-
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tragsleiste genau in Aufsteckrichtung zielt und
Uberdies durch das die Auftragsleiste in der Regel
stets umschlingende Band der Trégerfolie ein uner-
wiinschtes Herabgleiten der Leiste, insbesondere
wenn sie auch nur ein wenig gegen unbeabsichtig-
tes Abgleiten geschitzt ist, unmdglich macht. Ganz
besonders bevorzugt wird jedoch die Aufiragsleiste
auf den StiitzfuB unter Reibschiuf aufgesteckt, so
daB selbst bei Wegfall des Tragerbandes ein uner-
wiinschtes Herabgleiten nicht erwartet werden mug.

Fir die Abrundung der Andruckkante der Auf-
tragsleiste kdnnen unterschiedliche Formgebungen
eingesetzt werden, je nach Erfordernis des zu
transferierenden Stoff-Filmes, so z. B. ein kleiner
Radius zum Erzielen hoher spezifischer Fldchen-
pressungen im Aufiragbereich. Bevorzugt wird hier-
fir die Andruckkante der Aufiragsleiste mit einer im
Querschnitt kreisabschnittférmigen Kriimmung ver-
sehen, deren Radius, erneut vorzugsweise, nicht
gréBer als 1,5 mm ist. Eine andere, ebenfalls sehr
vorteilhafte Ausgestaliung der Kriimmung der An-
druckkante besteht aber auch darin, daB diese ei-
nen in Verschieberichtung der Trégerfolie gesehen
sich verkleinernden Kriimmungsradius aufweist, so
daB mit zunehmendem Anlaufen der Trdgerfolie
gegen die Aufiragsleiste eine immer stédrkere
Kriimmung auftritt, wobei hier ganz besonders be-
vorzugt der kleinste dabei eingesetzte Kriimmungs-
radius nicht gr6fer als 1,5 mm ist. Gerade bei
dieser Variation der Anlauffléiche flir die Trigerfolie
wird die Md&glichkeit flir ein besseres Erfassen des
bei der letzten Benutzung geschaffenen Klebstoff-
anfangs (das so genannte "Anbligein™) geboten.
Dies |48t sich ganz besonders auch noch dadurch
begiinstigen, daB an dem der Trégerfolie zuge-
wandten Ende der Auftragsleiste neben der An-
druckkante eine parallel zu dieser angeordnete und
durch eine Vertiefung von ihr getrennte, ebenfalls
vorspringende und gleichfalls abgerundete Fersen
kante mit wesentlich kleinerem Krlimmungsradius
als die Andruckkante angebracht ist, wobei die

gemeinsame Tangente von Andruckkante und Fer-

se zur Lingsachse des Auftragelementes einen
Winkel von mindestens 35° und h&chstens 45°,
ganz besonders bevorzugt aber von 40" ausbildet.
Diese Anordnung gibt eine besonders glnstige
Méglichkeit zum "Anblgeln" der Klebstoff-Abrif-
kante an das Substrat, falls der Abriff nicht direkt
unterhalb der Kante erfolgt sein sollite, wobei in
diesem Fall der Benutzer, wenn er beim ersten
Andriicken und Bewegen des z. B. Handrollers
feststellt, daB kein Substrat libertragen wird, nur
durch eine kieine Verringerung der Winkelanstel-
lung Uber die Fersenleiste eine zweite, in Trans-
portrichtung der Trégerfolie gesehen hinter der An-
druckkante liegende Andruckstelle schafft, an der
dann aber mit Sicherheit der zu Ubertragende Film
vorliegt, wodurch ein "Anbligein” sicher gewdhrlei-
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stet werden kann.

Bevorzugt wird ferner bei der erfindungsgemé-
Ben Anordnung der Anschlag an der Auftragsieiste
als h&ckerartiger Vorsprung mittig auf derseiben
vorgesehen, der, ganz besonders bevorzugt, ein-
stiickig mit ihr ausgebildet ist. Es hat sich dabei als
besonders glinstig erwiesen, wenn der Anschiag im
Bereich des von der Trigerfolie abgewendeten, d.
h. oberen Endes der Aufiragsleiste angebracht ist,
insbesondere wenn die LAngserstreckung der Auf-
tragsleiste insgesamt nur relativ klein ist.

Von Vorteil ist weiterhin, wenn der Vorsprung
quer und senkrecht zur Lingsrichtung des Auf-
tragselementes sinen Querschnitt mif nach oben
zusammenlaufenden Seitenfidchen und siner abge-
rundeten Spitze aufweist, wobei, ganz besonder
bevorzugt, auch noch auf seiner der Andruckkante
der Auftragleiste zugewendeten Vorderseite eine
nach oben hin schrdg ansteigende Vorderfliche
vorgesehen ist. Hierdurch wird die M&gichkeit ge-
schaffen, daB der obere Anschlag-Endbereich, an
dem die Anlage mit dem Gegenanschlag aufteten
wird, abgerundst bzw. ballig und mit geringer Brei-
tenerstreckung ausgebildet ist, so daB selbst bei
einem leichten Verkanten des Gerites durch den
Benutzer, das infolge der elastischen Nachgiebig-
keit des StlitzfuBes bereits durch diesen ausgegli-
chen werden kann, auch ein problemfreies Ubertra-
gen der aufgebrachten Druckkraft in Verbindung
mit einem tadellosen Anliegen der Andrlickkante
gegen das Substrat erzielt werden kann. Ganz be-
sonders bevorzugt wird hierzu der Vorsprung auf
seiner dem Gegenanschlag zugewendeten Ober-
seite zylinderabschnitt- oder kugelabschnittférmig
gewdibt ausgebildet.

Eine ganz besondere bevorzugte Ausgestal-
tung der erfindungsgemifen Anordnung besteht
auch darin, am Gegenanschlag eine der Anschlag-
fliche des Vorsprungs entsprechend geformte Ge-
genanschlagfliche auszubilden, was zu besonder
glinstigen Ergebnissen flihrt, wenn die zur Anlage
an den Gegenanschiag vorgesehene Fldche am
Vorsprung nicht eben, sondern, wie z. B. bereits
erwihnt, zylinderabschnittférmig, kugelabschnittf&r-
mig oder dhnlich verlduft. Hierdurch wird eine opti-
male Abstlitzmdglichkeit der Fldchen gegeneinan-
der wegen der Maximierung der mdglichen Ab-
stiitzfiiche (und damit einer Minimierung der auf-
tretenden, zu Ubertragenden Anschlagdrlicke) ge-
schaffen.

Die Ausbildung des StltzfuBes kann bei der
erfindungsgemafen Anordnung in jeder geeigneten
Weise erfolgen, die sicherstelit, daf im Benut-
zungsfall die gewlinschte elastische Ausfederung
unter richtiger Ausrichtung der Auftragsleiste relativ
zum Substrat gewédhrleistet wird. Eine ganz beson-
ders bevorzugte Ausgestaltung des StitzfuBes be-
steht jedoch darin, diesen in Form eines Kniehe-
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bels auszubilden, wobei dieser Kniehebel auf die
Seite hin ausgeknickt ist, auf der sich der zwischen
Vorratsspule und Auftragsleiste vorliegende Be-
reich der Trégerfolie befindet, und wobei, zusitz-
lich vorzugsweise, (in einer Ebene senkrecht zu
Andruckskante gesshen, die auch durch den Fug-
punkt des StiitzfuBes verl3uft) die jeweils von der
Andruckkante, dem FuBpunkt des StlitzfuBes und
der Drehachse der Vorratsspule in dieser Ebene
festgelegten Punkte auf einer Geraden liegen, was
den Vorteil bringt, daB beim Aufsetzen der Spule
die Wirklinie auf dieser Geraden liegt und eine
gute, selbsténdige Rickstellwirkung-bei Druckentla-
stung auftritt.

Ganz besonders bevorzugt bestehen der Stitz-
fuB, die Auftragsleiste und der Anschlag sowie der
Gegenanschlag aus Kunststoff. Die Material- aus-
wahi kann jedoch entsprechend den Einsatzbedin-
gungen sehr wohl auch anders gew&hit werden. So
kann es flir bestimmte Einsatzfdlle auch vorteilhaft
sein, den StiitzfuB aus sinem federnden Metallstrei-
fen auszubilden, an den, ebenfails vorzugsweise,
unten eine entsprechende aus Kunststoff bestehen-
de Auftragsleiste aufgesteckt werden kann. Dies ist
vorteithaft, wenn gréfBere Andruckkrifte Ubertragen
werden sollen (etwa bei Cover-Filmen) oder wenn
aus sonstigen Griinden eine stdrkere Belastung
des StiitzfuBes, eine besonders lange Lebensdauer
desselben oder besonders starke elastische Rick-
stellkrdfte bei schon kleinen Auslenkungen erzielt
werden sollen.

Die erfindungsgemé&Be Anordnung eignet sich,
worauf bereits verwiesen wurde, z. B. flr den Ein-
satz bei Handrollern der schon angesprochenen
Art. Eine andere, ganz besonders bevorzugte Aus-
gestaltung der erfindungsgeméfen Anordnung be-
steht aber auch darin, daB sie nicht direkt in einen
Handroller eingebaut wird, sondern vielmehr ihr
Halterungsgestell, welches das Auftragseiement
haltert und die Vorratsspule sowie die Aufwickel-
spule aufnimmt, als eine Wechselkassette ausgebil-
det ist, die ihrerseits in das Geh8use eines Hand-
gerdtes einlegbar ist. Diese Ausgestaltung hat den
groBen Vorteil, daB dann der Spulenwechsel im
Handgerdt auBerordentlich rasch erfolgen kann und
kein Einlegen der Vorrats- und Aufwickelspule oder

Einfideln des Bandlaufes erfordert, da nur die ver-

brauchte Kassette aus dem Gerét herausgenom-
men und eine neue Kassette eingelegt wird. Dabei
ist im HandgerZt lediglich an der Stelle, an der das
Auftragelement aus der Kassette schrdg vorragt,
ebenfalls eine entsprechende Offnung vorzusehen,
durch die das Auftragelement in gleicher Weise
aus dem Handroller vorsteht, so daB dieser nach
Einlegen der neuen Kassette und Verschliefen sei-
nes Gehduses unmittelbar sinsatzbereit ist. Dabei
wird das Antriebsgetriebe zwischen Vorrats- und
Aufwickelspule sowie die dabei noch vorzusehende
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Rutschkupplung innerhalb des Geh&uses des z. B.
Handrollers (und nicht in der Wechselkassstte) vor-
gesehen, so daB beim Einlegen der Wechselkas-
sette nur eine entsprechende Ankoppelung der in
der Kassette enthaltenen Spulen Uber entsprechen-
de Offnungen an die im Gehduse in Verbindung
mit dem Getriebe vorgesehenen Drehbolzen erfol-
gen muB wie dies z. B. auch beim Einsetzen von
Wechselkassetten flr Farbbédnder bei Schreibma-
schinen der Fall ist.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der
Zeichnung im Prinzip beispielshalber noch néher
erldutert. Es zeichen

Fig. 1 eine erfindungsgemife Anordnung in
Form einer einsatzbersiten Wechgelkassette;

Fig 2. die Kassette aus Fig. 1, jedoch in
gedffnetem Zustand mit einer abgenommenen Sei-
tenabdeckung;

Fig. 3a bis Fig. 3e sine prinzipielle Darstel-
lung des Aufsefz- und Betriebsvorganges bei ei-
nem Andruckelement einer erfindungsgemagen An-
ordnung zu Ubertragung eines Filmes auf ein Sub-
strat, dargestellt anhand einer Sequenz aufeinan-
derfolgender Einzelschritte;

Fig. 4a bis Fig. 4d die Darstellung unter-
schiedlicher Ausbildungsformen fiir die Abrundung
der Auftragsieiste an deren Auftragskante, sowie

Fig. 5 eine perspektivische Prinzipdarstel-
lung des vorderen Abschnitts eines erfindungsge-
mifen Auftragelementes und des am Gehéduse be-
festigten Gegenanschiags (start vergrdferte Dar-
stellung),

In den Fig. 1 und 2 ist eine Wechselkassette
gezeigt, wie sie z. B. in das Geh3use eines geeig-
net ausgebildeten (in den Figuren nicht gezeigten)
Handrollers eingelegt werden kann.

Die gezeigte Kassette 1 weist zwei Seitenab-
deckungen 21, 2b auf, wobei die Darstellung nach
Fig. 1 nur die dem Betrachter zugekehrte eine
Seitenabdeckung 2a der Kassette 1 zeigt, wihrend
Fig. 2 die Kasseite nach Fig. 1, allerdings mit
abgenommener Seitenabdeckung 2a zeigt, so daB
heir nur noch die andere Seitenabdeckung 2b
sichtbar ist.

Wie die gebffnete Darsteliung der Kassette 1
nach Fig. 2 zeigt, ist in der Kassette zunichst die
Vorratspule (Spenderspule) 10 aufgenommen, auf
der eine Trigerfolie 5 aufgewickelt ist, die ihrer-
seits auf ihrer AuBenseite mit einem geeigneien
Film 5a (vgl. Darstellungen der Fig. 3) beschichtet
ist, bei dem es sich z. B. um einen geeigneten
Kiebstoffilm oder um eine Cover-Schicht zum Auf-
tragen z. B. auf ein Papier handelt.

Die so beschichtet Trigerfolie 5 Iduft von dem
auf der Vorratsspule 10 aufgewickelten Vorrat in
Richtung zum vorderen (in den Fig. 1 und 2: linken)
Ende der Kassette 1 hin ab, an dem ein aus der
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Kassetie 1 herausragendes Auftragelement 4 (vgl.
Fig. 1) vorgesehen ist. Dieses Auftragelement 4
besteht aus einem im Gehduse an einem FuBpunki
13 fest und unverschwenkbar, d. h. eingespannt
gehaltenen Stlitzhebel 12, der in Form eines Knie-
hebels ausgebildet ist, wobei seine Ausknickstelle
20 in Richtung auf die zwischen Aufwickelspule 10
und Auftragelement 4 verlaufende Tragerfolie 5 hin
gerichtet ist. Am anderen Ende ist am Stiitzfu8 12
eine Auftragsleiste 14 mit einer an deren freiem
Vorderende liegenden Andruckkante 14 befestigt,
wobei die von der Aufwickelspule 10 kommende
Tragerfolie 5 um diese Andruckkante 14 herum
und in die Kassette 1 zurlickgeflihrt wird. Dort wird
sie Uber eine Ausgleichsfeder 6 in Form eines an
seinem Fufpunkt ebenfalls fest eingespannten,
diinnen und eiastisch verbiegbaren Spannhebels 6
zur Aufwickelspule 11 gefiihrt. Der Folienstrang,
der zwischen Spannfeder 6 und Aufwickelspule 11
verlduft, legt sich dabei an die Oberseite des auf
der Vorratspule 10 noch vorhandenen Folienvorrats
an, der dort noch mit einem Klebstoffilm auf seiner
AuBenseite versehen ist, wodurch ein Hafteffekt
zwischen der zur Aufwickelspule 11 laufenden Tré-
gerfolie 5 ohne Klebstoffilm und dem Bandvorrat
- auf der Vorratspule 10 auftritt. Dieser Haft- baw.
Klebeffekt beglinstigt das Aufwickein der in Rich-
tung auf die Aufwickelspule 11 gefiihrten, von der
Ausgleichsfeder 6 her kommenden Trégerfolie 5,
da insoweit eine gleichgerichtete Bewegungsrich-
tung vorliegt, weil sich beim Abwickeln die Vorrats-
pule 10 in Richtung des Pfeiles w (Fig. 2) dreht.

Auf der Auftragsleiste 14 am Ende des Stlitzfu-
Res 5 ist an deren der Andriickkante 14 entgegen-
gesetziem Ende ein Anschlag in Form eines Vor-
sprungs 7 angebracht, der in Richiung der Ausfe-
derbewegung vorspringt. Diesem Anschlag-Vor-
sprung 7 ist ein gestelliester Gegenanschlag 8
zugeordnet, der einstlickig an einem an der Seiten-
platte 2b angebrachten Verbindungssteg 15 zur
Verbindung der beiden Seitenplatten 2a und 2b der
Kassette 1 miteinander vorgesehen ist. Weitere sol-
che Verbindungsstege 15 ragen, wie aus Fig. 2
entnommen werden kann, auch noch an einigen
anderen Stellen aus der Seitenplatte 2b vor. lhnen
entsprechend sind an der anderen Seitenplatte 2a
kleine vorragende Einsteckbolzen (in der Figur
nicht gezeigt) vorgesehen, die in eine in jeden
Verbindungssteg 15 zentral angebrachte Aufnah-
mesfinung zur Ausbildung des Gesamigestelles
eingesteckt und z. B. singerastet oder sonstwie
befestigt werden k&nnen.

Zur besseren Darstellung der gegenseitigen
Zuordnung des Anschlags 7 und des Gegenan-
schlags 8 an der Kassette ist in Fig. 1 und 2 der
zwischen beiden Anschidgen freie Raum, der den
maximal md&glichen Ausfederweg wiedergibt, nicht
mafstabsgerecht und erheblich zu groB gezeigt,
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was jedoch die Klarheit der Darsiellung beglinstigt.
Bei einer praktisch ausgefiihrten Kassette ist es so,
daB der maximale Ausfederweg an der Andriick-
kante 14 stwa 1 mm betrdgt und demgemas der
zwischen dem Anschlag 7 und dem Gegenan-
schlag 8 freie Spalt f (Fig. 3a) entsprechend den
Hebelverhilinissen kleiner ist (z. B. 0,6 oder 0,7

“mm).

Wie aus der Parstellung der Fig. 2 entnommen
werden kann, ist in der Seitenplatie 2b auch noch
gine Federlippe 16 vorgesehen, dle zur Ausbildung
einer Ricklaufsperre in einen (in Fig. 2 nicht ge-
zeigten) Zahnkranz eingreift, der an der der Seiten-
platte 2b zugewandien Stirnfliche der Aufwickel-
spule 11 vorgesehen ist.

. Wie Fig. 1 und 2 zeigen, befindet sich auf der
diesem Zahnkranz gegeniiberliegenden, der Sei-
tenplatte 2a zugewandten Stirnfliche der Aufwik-
kelspule 11 eine Stirnverzahnung 9, die bei ge-
schlossener Kassette (vgl. Fig. 1) durch eine ent-
sprechende in der zugeordneten Seitenplatte 2a
angebrachte Offnung nach aufen durchragt, um sin
Nachspannen der Aufwickelspule auch von Hand
bei geschiossener Kassette zu ermdglichen.

Zum Gebrauch wird eine solche Kassette 1 z.
B. in ein entsprechend geformtes Aufnahmegehiu-
se eines Handrollers eingelegt, in dem schon ein
Ubersetzungsgetriebe zum Antrisb der Aufwickel-
spule von der Vorratspule aus mit einer Rutsch-
kupplung zwischen beiden angebracht ist. Soiche
Getriebe sind bekannt, so daB8 hier nicht niher
darauf eingegangen werden muB. Dieses Getriebe
weist dabei entsprechende Drehbolzen fiir die Vor-
ratspule 10 und die Aufwickelspule 11 auf, die
beim Einlegen der Kassette 1 in das (nicht gezeig-
te) Handrollergehduse in die an der Kassette ange-
brachten Offnungen 26 bzw. 27 (entsprechend dem
Innenraum der Vorratsspule 10 bzw. der Aufwickel-
spule 11) eingreifen und dann in geesigneter Weise,
z. B. durch einen entsprechenden Formschluf, den
Antrieb der Spulen 10 und 11 bewerkstelligen. Auf
diese Weise wird das Getriebe, das stets bendtigt
wird und nicht ausgewechselt werden muB, kon-
struktiv von der Kassette getrennt und liegt stets
aufnahmebereit innerhalb des Handrollergehduses
vor.

Wie in Fig. 2 gezeigt, liegen der Anlagepunkt
der Andruckleiste 14', der FuBpunkt 13 des Stiitz-
fuBes 12 und die Mittelachse A der Aufwickelspule
10 auf einer gemeinsamen Wirklinie L (bei Aus-
gangsstellung des StltzfuBes 12 bzw. der Auftrags-
leiste 14, also ohne Ausfederung).

Die Auftragsleiste 14 und der StltzfuB 12 k&énner
zusammen mit der Spannfeder 6 als ein gemeinsa-
mes, einstlckiges Teil ausgebildet werden. Der
FuBpunkt 13 des StltzfuBes 12 ist dabei mit dem
FuBpunkt der Spannfeder 6 durch ein massives
Teil 28 verbunden, das in geeigneter Weise starr
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mit der Kassette 1 bzw. der Seitenplatte 2b verbun-
den ist, was vorzugsweise durch eine geeignete
Steckverbindung erfolgen kann. Dadurch ist z. B.
sin rasches Auswechseln des Gesamtteiles etwa
fir den Faill md&glich, daB eine anders geformte
Auftragsleiste flr ein anderes Band eingesetzt wer-
den soll. Dabei kann das Auswechseln derart erfol-
gen, daB das vollstdndige Teil durch ein vollstdndig
anderes solches Teil mit neuer Aufiragsieiste er-
setzt wird. Es besteht gleichermaBen aber auch die
Méglichkeit, daB die Auftragsleiste 14 nur auf das
Ende des Stlitzfufes 12 aufgesteckt ist und nach
Herausnahme abgezogen und durch eine neu auf-
gesteckte andere Auftragsleiste ersetzt werden
kann.

Bei geschlossener Kassette ist, wie Fig. 1
zeigt, an geeigneter Stelle in der Seitenplatte 2a
ein Sichtfenster 3 vorgesehen, um den Aufwickel-
zustand der Vorratspule dem Benutzer zu signali-
sieren und ihn rechizeitig auf einen zu Ende ge-
henden Spulenvorrat hinzuweisen.

Wenn die Kassetie etwa in einen Handroller
eingesetzt werden soll, muB im Gehduse des
Handrollers an der Stelle, an der das Auftragele-
ment 4 aus der Kassette nach vorne schrdg her-
ausragt, natlirlich auch-eine entsprechende Offnung
vorgesehen sein.

Der Roller wird nun von dem Benutzer Uber
das Substrat, auf das. z. B. der Klebstoffilm oder
der Cover-Film Ubertragen werden soll, gehalten
und zwar derart, daB die aus dem Gehduse heraus-
ragende Auftragsleiste 14 in einer Schréglage ge-
gen das Substrat angestellt ist, wie diese in den
Figuren 3a bis 3e oder den Figuren 4a bis 4d
gezeigt ist.

Mit der Andriickkante 14 wird die AbriBkante
29 (vgl. Fig. 3a) des Klebsoffiimes 5a, der auf der
Trégerfolie 5 (bis zur Andriickkante 14’ } vorhanden
ist, gegen das Substrat 17 (vgi. Fig. 3a bis 4d)
angedriickt und so der Ausgangskontakt zwischen
Klebstoffilm 5a und Substrat 17 flir den beginnen-
den Ubertragungsvorgang geschaffen. Der Benut-
zer wird automatisch etwas Druck auf den Handrol-
ler ausiiben, wodurch der Stiitzfuf 12, der mit
seinem Fufpunkt 13 lagefest und nicht-verdrehbar
an der Seitenplatte 2b der Kassette 1 befestigt ist,
so weit ausfedert, bis der Anschlag-Vorsprung 7
mit seiner Oberseite am Gegenanschlag 8 zur An-
lage kommt und dadurch die Ausfederbewegung
beendet.

In den Fig. 3a bis Fig. 3e sind die einzelnen
Abfolgen dieses Vorgangs noch einmal prinzipiell
dargestelit:

Fig. 3a zeigt das Ende des StltzfuBes 12 mit
der Auftragsleiste 14, der Andriickkante 14/, dem
oberen Vorsprung 7 und dem Gegenanschlag 8,
die in einer Entfernung f, die den maximalen Ausfe-
derweg der Andrlickkante 14 festlegt, noch vonein-
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ander entfernt sind. Dabei ist die von der Vorrats-
pule kommende Trégerfolie 5 bis zur Andrickkante
14" noch auf ihrer dem Substrat 17 zugewandten
Aufenseite mit dem z. B. Klebstoffilm 5a versehen,
der vorne in einer AbriBkante 29 endet.

Fig. 3a zeigt den Zustand kurz vor Aufsetzen
der Andrlickkante 14, wobei hier die Bandfiihrung
fir die Trigerfolie 5 einen gespannte Bandverlauf
zeigt.

In Fig. 3b ist ein Zeitpunkt nach dem Aufsetzen
gezeigt, zu dem die Auftragsieiste 14 bereits voll
ausgefedert ist und der Vorsprung 7 an dem ge-
stellfesten Anschlag 8 zur Anlage gekommen ist.
Infolge der Ausfederung ist nunmehr das Band 5
hinter der Andrlickkante 14 nicht mehr ganz straff
gespannt, sondern etwas entspannt. Wenn nun,
was in der Praxis hdufig vorkommt-und in Fig. 3b
gezeigt ist, die AbriBkante 29 des Films 5a bei
dieser ersten Aufsetzposition noch nicht direkt mit
dem Substrat 17 in Berlhrung kommt, etwa weil im
Rahmen der Ausfederbewegung die Andrickkante
14’ auf der Riickseite der Trégerfolie 5 etwas nach
vorne rutscht, kann, wie in Fig. 3c gezeigt, durch
eine Verringerung des Anstellwinkels (die durch
einen erhdhten Anprefidruck des Benutzers erreicht
werden kann!) das sogenannte "Anblgein” der Ab-
rifkante 29 gegen das Substrat 17 erfolgen, indem
eine Verlagerung des Andriickpunktes der Auf-
tragsleiste 14 etwas nach hinten in Richtung auf die
Abrifkante 29 hin erfolgt. Sobald das "Anbdgeln”,
d. h. die Verbindung der Abrifkante 29 des Kleb-
stoffilms 5a mit der Unterlage 17 statigefunden hat,
ist es nurmehr erforderlich, den Handroiler Uber die

gewlinsche Auftragsstrecke hinweg unter stindi-

gem Andriicken gegen das Substrat 17 zu bewe-
gen.

Fig. 3d zeigt einen Zwischenzeitpunkt aus die-
sem Vorgang. Hierbei wird kontinuierlich der Film
5a von der Trédgerfolie 5 so lange auf das Substrat
17 abgegeben, bis dorthin .die gewiinschte Kieb-
stoffmenge Ubertragen ist. Beim Transferende wird,
wie in Fig. 3e gezeigt, der Handroller wieder entla-
stet, wodurch zunichst (in den Figuren nicht ge-
zeigt) der StlitzfuB 12 wieder ausfedert, der An-
schlag 7 vom Gegenanschlag 8 wieder entfernt und
dadurch die Bandfiinrung 5 insgesamt wieder ge-
strafft wird. Durch die Bandstraffung tritt auch eine
erhdhte Reibung auf, was insgesamt zu einem na-
hezu optimalen Abrig fUhrt. Wenn hiernach dann
der Roller abgehoben wird, ist der Klebstoffilm 5a
lings einer neuen Abrifkante 29’ abgerissen und
das Gerit befindet sich wieder in der bereits in Fig.
3a gezeigten Ausgangsstellung. Auf dem Substrat
17 ist dann, wie in Fig. 3e gezeigt, Uber die ge-
wiinschte Strecke Y hinweg der entsprechende
Klebstoffiim 5a aufgetragen.

In Fig. 2 ist die Dreh- bzw. Bewegungsrichtung
wihrend des Abwickel-bzw. Aufwickelvorganges an
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den einzelnen Elementen mit Pfeilen dargestellt:

Bei Benutzung des Gerdtes dreht sich die Vor-
ratspule 10 in Richtung des Pfeiles w um ihre
Achse A, wodurch das Band 5 in Richtung des
Pfeiles v zur Andriickkante 14" und um diese her-
um wieder Uber die Ausgleichsfeder 6 zur Aufwik-
kelspule 11 I4uft, die in Richiung des Pfeiles u
gedreht wird und dabei die vom Film 5a befreite
Tréagerfolie 5 aufwickelt.

Wie in den Fig. 3a bis 3e gezeigt, weist die
Auftragsleiste 14 eine Dicke T (Fig. 3e), die deut-
lich gr6Ber als die Dicke t des die Auitragsieiste 14
halternden, federnd verbiegbaren StltzfuBes 12 ist.
Dabei ist darauf hinzuweisen, daB der in den prinzi-
piellen Darstellungen der Figuren gezeigte Dicken-
unterschied nicht maBstabsgerecht ist. Bevorzugt
wird flir die Aufiragsleiste 14 eine Dicke T einge-
setzt, die mindestens die 1,25-fache Dicke t des
StiitzfuBes 12 betrédgt.

Die Fig. 4a bis 4d zeigen unterschiedliche
Mdglichkeiten fur die Ausbxldung der Krlimmung
an der Andrlickkante 14 der Auftragsleiste 14 (in
prinzipieller, stark vergréBerter Detail-Darstellung):

In Fig. 4a (wie auch in den Fig. 4b bis 4d) ist in
prinzipieller Seitendarstellung eine in Gebrauchsla-
ge schrdg gegen die Oberfldche eines Substrates
17 angelegte Aufiragsleiste 14 dargestelit, die an
ihrem hinteren oberen Ende den Anschlag-Vor-
sprung 7 trigt.

Bei der in Fig. 4a gezeigten Ausfuhrungsform
weist die Auftragsleiste 14 eine Andriickkante 14
auf, die im Querschnitt halbkreisférmig (konstanter
Radius R entsprechend der halben Dicke T der
Auftragsleiste 14) gekrimmt ist.

Bei der Form nach Fig. 4b ist die Rundung der
Andriickleiste 14 so ausgefthrt, daB, im Quer-
schnitt gesehen, ausgehend von der Oberseite 30
der Auftragsleiste 14 zunidchst eine kreisiGrmige
Ausbildung (Radius R) etwa Uber einen Winkel von
90° vorliegt, die sich dann aber bis zum Einlauf
auf die Unterseite der Auftragsleiste 14 in emer
Krimmung mit deutlich gré8erem Radius R fort-
setzt. Hierdurch wird, gegeniiber der Ausflihrungs-
form nach Fig. 4a, ein etwas groBerer Anlagebe-
reich zwischen Andriickkante 14 und Oberfliche
des Substrates 17 erzielt, wie dies aus den Figuren
erkennbar ist.

In Fig. 4c ist eine noch andere Querschnitts-
form wiedergegeben, bei der ausgehend von der
Oberfldche 30 der Andruckleiste 14 zundchst eine
tiber einen Winkelbereich von ca. 80" oder etwas
gréBer verlaufende kreisfGrmige Biegung mit einem
Radius R vorliegt, die dann aber im weiteren Ver-
lauf in eine Krimmung mit einem sehr viel gréfe-
ren Radius R" Ubergeht, wobei heir auch eine
Formgebung gewahlt werden kann, bei der die sich
an die Krimmung mit einem Radius R anschlie-
Bende Wolbung mit einem stetig anwachsenden
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Radius verlduit. Eine solche Ausflihrungsform ist
besonders geeignet, um das "Anbligein" der Abrif-
kante des zu Ubertragenden Filmes zu erleichtern,
weil bei dieser Formgebung flr die Aufiragsieiste
14 schon durch eine kleine Verringerung des An-
steliwinkels (etwa durch eine geringe Erhdhung des
Anprefidruckes) eine besonders deutliche Verlage-
rung des Andrlickpunkies nach hinten hin {d. h.
entgegen der Transportrichtung des Bandes 5) er-
reicht werden kann.

Die Darstellung nach Fig. 4d zeigt schliellich
eine ganz besondere Ausflihrungsform der Auf-
tragsleiste, bei der im Bereich des vorderen Endes
der Auftragsleiste 14 neben der hier halbkrelsfor-
mig mit einem rela’uv kleinen Radius 1 gekrimms-
ten Andriickleiste 14" eine zu dieser parallele, von
ihr aber um einen Abstand nach hinten (d. h. ent-
gegen der Forderrichtung v des Bandes 5 gese-
hen) versetzte, ebenfalls vorspringende Fersenkan-
te 18 ausgebildet ist. Zwischen der Fersenkante
18, die einen halbkreisfdrmigen Querschnitt mit
sehr kleinem Radius r" aufweist, und der ihr in
Richtung der Bandbewegung nachgeschalteten An-
driickleiste 14 ist eine Vertiefung 19 ausgebilidet.
Dabei ist der Krimmungsradius r" der Fersenkante
18 bevorzugt hochstens halb so groB W|e der
Krummungsradlus t der Andrlickkante 14. Die
beiden Kanten 14, 18 sind relativ zueinander so
angeordnet, daB ihre gemeinsame Tangente y (Fig.
4d) einen Anstellwinkel « zur Richiung der Langs-
achse X der Auftragsleiste 14 ausbildet, der minde-
stens 35°, héchstens 45°, bevorzugt aber 40°
betrédgt. Bei der in Fig. 4d gezeigten Benutzungs-
Normaisteliung driickt nur die Andriickkante 14’
das Band gegen die Gegenfldche des Substrates
17 an, wobei dies zur laufenden Ubertragung des
Filmes 5a von der Trégerfolie 5 auf die Oberfldche
des Substrates 17, wie bereits beschrieben, einge-
setzt wird. Wenn jedoch zu Beginn des Ubertra-
gungsvorgangs die AbriBkante des Klebstoffes
"angeblgelt" werden muB, weil sie doch vielleicht
nicht sofort von der Andriickkante 14 erfagt wird
oder weil die Substratoberfliche besonders glatt
ist, dann bedarf es bei einer solchen Ausbildung
der Auftragsleiste 14 nur einer geringfligigen Ver-
kleinerung des Anstellwmkels a , um deutlich hinter
der Andriickkante 14 die von der Ferse 18 ausge-
bildete Kante noch zus#tzlich gegen die Oberfld-
che des Substrats 17 anzudrlicken. Hierdurch wird
ein ausreichender Anfangskontakt geschaffen, der
es ermdglicht, durch weitere Relativbewegung zwi-
schen Andriickleiste 14 und Substrat 17 den Auf-
tragvorgang zu beginnen.

Fig. 5 zeigt schlieBlich eine prinzipielle Per-

spektivdarstellung des vorderen Endes eines Stiitz-

fuBes 12 mit daran befestigter Andriickleiste 14, auf
dieser angebrachtem Anschlag-Vorsprung 7 sowie
einem Teil des diesem zugeordneten, gestellfesten
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Gegenanschlags 8. Der Anschlag-Vorsprung 7 ist,
wie Fig. 5 gut zeigt, auf der Oberfliche 30 der
Auftragsleiste 14 etwa mitlig und so nach hinten
(um eine Entfernung D von der Andrlickkante 14
entfernt) versetzt angeordnet, daB er an seiner Ba-
sisflache bis zum hinteren Ende 21 der Auftragslei-
ste 14 verlduft. Der Vorsprung 7 weist dabei zwei
schrig nach oben zusammenlaufende Seitenfld-
chen 22, 23 auf, die eine abgerundete Spitze 24
ausbilden. Gleichzeitig ist auf seiner der Andriick-
kante 14 zugewandten Vorderseite ebenfalls eine
von unten nach hinten und nach oben schrdg an-
steigende Vorderfliche 25 vorgesehen, so daB
schiiefllich die obere abgerundete Endfldche S, in
Lingsrichtung der Auftragsieiste 14 gesehen, eine
sehr viel kleinere Lingenerstreckung aufweist als

der Anschlag 7 an seiner entsprechenden Basisfl&-

che. Die der Vorderfliche 25 gegeniiberliegende
Rickfliche des Vorsprungs 7 kann ebenfalls eine
geringfligige Neigung nach vorne, jedoch auch
eine zur Abschuffiiche 21 der Aufiragsleiste 14
koplanare Ausrichtung aufweisen. Die Formgebung
des Anschiag-Vorsprungs 7 kann aber auch insge-
samt so ausgefiihrt sein, daB die oben angebrach-
te, abgerundete AbschluBfliche S nicht, wie in Fig.
5 gezeigt, eine-zylinderabschnittfdrmige, sondern
stattdessen eine kugelabschnittfdrmige Ausbildung
aufweist.

Beim Hochfedern des StiitzfuBes 12 in Rich-
tung auf den Anschlag 8 hin gelangt diese obere
Abschlugfldche S in Anlagekontaki mit der Unter-
seite des Gegenanschlags 8, wobei es, falls diese
eben ausgebildet sein sollte, hier im wesentlichen
zu einer Linienberlihrung gelangt, die lediglich im
Rahmen der Eigenelastizitdt des Materiales beider
Anschlige zu einer gewissen fldchigen Ausdeh-
nung flihrt. Ganz besonders bevorzugt wird jedoch
auf der dem Vorsprung 7 zugewandten Unterseite
des Gegenanschlags 8 dort, wo die Anlageflidche S
des Vorsprungs 7 beim Ausfedern des StiitzfuBes
12 zur Anlage kommt, eine dieser Fliche S ent-
sprechend geformte Gegen-Abstlitzfliche ausgebil-
det, wodurch eine noch verbesserie Abstiitzm&g-
lichkeit, insbesondere bei grofer Kraftlbertragung,
geschaffen wird.

Da es sich bei dem StutzfuB 12 um ein in der
Praxis sehr kleines und dlinnes Teil handelt, kann
z. B. bei einer leicht verkanteten Haltung des Gera-
tes beim Andriicken des Bandes durch die Auf-
tragsleiste 14 gegen einer Oberfliche infolge der
Elastizitdt des StlitzfuBes 12 (bei dem es sich um
ein gerade flr eine elastische Deformation ausge-
legtes Element handelt) problemfrei auch eine ent-
sprechende kleine Verdrehung desselben um seine
Lingsachse zum Ausgleich zwischen der verkante-
ten Haltung des Ger#tes und der Lage der Auf-
tragsleiste 14 in Anlage an der Substratoberfldche
geschaffen werden, bei der gerade bei einer Aus-
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bildung des Vorsprungs 7 gemi3B der Darstellung
nach Fig. 5 auch im Abstltzbereich S zwischen
den Anschidgen 7 und 8 ohne Schwierigkeit sine
entsprechende Verdrehung aufnehmbar ist. Die
vom Benutzer dabei auf das Gerét ausgeiibte An-
prefkraft, die Uber den Gegenanschlag 8 und den
Anschlag 7 auf die Auftragsleiste 14 Uberiragen
wird, kann bei der in Fig. 5 gezeigten Ausbildung
des Vorsprungs 7 oben auf der Auftragsleiste 14
auch dann gut zwischen den Anschlagteilen Uber-
tragen werden, wenn heir eine gewisse Winkelver-
stellung infolge Verkantung auftritt, wobei die im
Stutzfiuf 12 aufiretenden Torsionskrafte als Rick-
stellkréfte bei Entlastung wirken.

Es versteht sich von selbst, da Vorsprung 7
und Gegenanschlag 8 auch jeweils in vertauschter
Anordnung angebracht sein kdnnen.

Anspriiche

1. Anordnung zum Ubertragen eines Filmes
von siner Trigerfolie auf ein Substrat, bei der in
einem Geh#use bzw. Gestell eine Vorratsspule und
eine Aufwickelspule fiir die Trdgerfolie aufgenom-
men sind, wobei die von der Vorratsspule abwickel-
bare Trigerfolie liber ein aus dem Gehduse oder
Gestell vorragendes, zum Andriicken der Tragerfo-
lie mit deren Film-Seite gegen das Substrat vorge-
sehenes Auftragelement und von diesem zurlick in
das Gehiuse bzw. Gestell auf die Aufwickelspule
geflihrt ist und wobei das Auftragelement unter
Druck in Richtung auf das Gehduse bzw Gestell hin
bis zu einem. Anschlag ausfederbar ist, dadurch
gekennzeichnet,
daB das Aufiragelement (4) in Form eines langli-
chen, von einem am Gehduse (1) bzw. Gestell
unverdrehbar fixierten FuBpunkt (13) aus schrdg
vorstehenden, elastisch in Ausfederrichtung ver-
biegbaren StlitzfuBes (12) mit einer an seinem frei-
en Ende angebrachten starren Auftragsleiste (14)
ausgebildet ist, wobei die Auftragsleiste (14) an
ihrer der Trigerfolie (5) zugewandten Seite eine
abgerundete Andruckkante (14') aufweist und in
einem Abstand (D) von dieser mit einem eine An-
schiagfliche (S) aufweisenden Anschlag (7) verse-
hen ist, dem, in Ausfederrichtung gesehen, am
Gehiduse (1) bzw. Gestell ein entsprechender Ge-
genanschlag (8) zur Begrenzung des Ausfederwe-
ges (f) zugeordnet ist.

2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB8 die Aufiragsleiste (14) auswech-
selbar ist.

3. Anordnung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Auftragsleiste (14) auf den
StiitzfuB (12) unter ReibschluB aufgesteckt ist.
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4. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufiragsieiste
(14) wesentlich kirzer und wesentlich dicker als
der StiitzfuB (12) ausgebildet ist, wobei ihre Linge
vorzugsweise ein Viertel bis ein Drittel der Lénge
des StitzfuBes (12) und ihre Dicke (T) mindestens
das 1,25-fache der Dicke (t) des StiitzfuBes (12)
betrdgt.

5. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daf8 Auftragsleiste (14)
und Stitzfuf (12) aus unterschiedlichem Material
bestehen.

6. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB die Andruckkante
(14') der Auitragsleiste (14) einen, in Verschiebe-
richtung (v) der Tragerfolie (S) gesehen, abneh-
menden Kriimmungsradius (R, R R") aufweist.

7. Anordnung nach sinem der Ansprliche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daf die Andruckkante
(14') der Aufiragsleiste (14) mit einer im Quer-
schnitt kreisabschnittférmigen Krimmung (R) ver-
sehen ist, deren Radius bevorzugt 1,5 mm oder
kleiner ist.

8. Anordnung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der kleinste Krummungsradlus
(R; r) der Kriimmung der Andruckkante (14) nicht
groBer als 1,5 mm ist.

9. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis

8, dadurch gekennzeichnet, daB an dem der Trd-~

gerfolie (5) zugewandten Ende (21) der Auftragslei-
ste (14) neben der Andruckkante (14) eine paralle!
zu dieser angeordnete und durch eine Vertiefung
(19) von dieser getrennte, vorspringende und
gleichfalls abgerundste Ferse (18) mit wesentlich
klemerem Krimmungsradius (") als die Andruck-
kante (14) angebracht ist, wobei die gemelnsame
Tangente (y) von Andruckkante (14) und Ferse
(18) zur Ldngsachse (X) des Auftragselementes (4)
einen Winkel (a) von mindestens 35  und h&ch-
stens 45, bevorzugt aber von 40 ausbildet.

10. Anordnung nach einem der Anspriiche 1
bis 9, dadurch gekennzeichnet, da der Anschlag
als hockerartiger Vorsprung (7) mittig auf der Auf-
tragsleiste (14) oben vorgesehen ist.

11. Anordnung nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzichnet, daf der Vorsprung (7) einstlickig mit
der Auftragleiste (14) ausgebildet ist.

12. Anordnung nach einem der Anspriiche bis
11, dadurch gekennzeichnet, daB der Anschlag (7)
im Bereich des von der Trdgerfolie (5) abgewand-
ten (oberen) Endes (21) der Aufiragsleiste (14)
angebracht ist.

13. Anordnung nach einem der Anspriiche 10
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB der Vor-
sprung (7) quer und senkrecht zur Langsrichtung
des Aufiragelementes (4) einen Querschnitt mit
nach oben zusammenlaufenden Seitenflichen (22,
23) und einer abgerundeten Spitze (24) aufweist.
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14. Anordnung nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Vorsprung (7) auf seiner der
Andruckkante (14') der Auftragsleiste (14) zuge-
wandien Vorderseite eine nach oben hin schrég
ansteigende Vorderflache (25) aufweist.

15. Anordnung nach einem der Anspriiche 10
bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB der Vor-
sprung (7) an seiner dem Gegenanschlag (8) zuge-
wandten Oberseite- zylinderabschnittiérmig oder
kugelabschnittfé rmig gewdibt ausgebildet ist.

16. Anordnung nach einem der Anspriiche 10
bis 15, dadurch gekennzeichnet, da am Gegenan-
schlag (8) eine der Anschlagfliche (S) des Vor-
sprungs (7) entsprechend geformite Gegenan-
schlagfldche ausgebildet ist.

17. Anordnung nach einem der Anspriiche 1
bis 16, dadurch gekenn zeichnet, daB der Stlitzfu
(12) in Form eines Knishebels ausgebildet ist, wo-
bei die Ausknickung (20) in Richtung auf die zwi-
schen Vorratsspule (10) und Auftragsleiste (14) ver-
laufende Trégerfolie (5) hin gerichtet ist und - in
einer Ebene senkrecht zur Andruckkante (14) ge-
sehen - die von Andruckkante (14 ), FuBpunkt (13)
des StutzfuBes (12) und Drehachse (A) der Vorrats-
spule (10) festgelegten Punkte auf einer Geraden
(L) liegen.

18. Anordnung nach einem der Anspriiche 1
bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB der StiitzfuB
(12), die Auftragsleiste (14) und detr Anschlag (7)
sowie der Gegenanschlag (8) aus Kunststoff beste-
hen.

19. Anordnung nach einem der Anspriiche 1
bis 17, dadurch gekennzeichnet, da8 der Stliizfu
(12) aus einem federnden Metallstreifen besteht.

20. Anordnung nach einem der Anspriiche 1
bis 19, dadurch gekennzeichnet, daf das die Vor-
ratsspule (10) und die Aufwickelspule (11) aufneh-
mende und das Auftragelement (4; 12,14) halternde
Gestell als Auswechselkassette (1) ausgebildet ist,
die ihrerseites in das Geh#use eines Handgerites
einlegbar ist.
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