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Verfahren zum Zurichten von Leder

Die Erﬁndung betrifft ein Verfahren zum Zurichten von Leder auf der Basis eines rein wiBrigen
Systems, bei dem wiBrige Polymensatdnspersuonen Kasein und Vernetzungsmittel bei der Grundierung und
Appretur zum Einsatz gelangen.

Das Ziel einer Lederzurichtung (Beschichtung) besteht darin, dem gegerbten, gefetteten und gegebe-
nenfalls gefdrbten Rohleder das gewiinschte Aussehen, spezielle griffliche Eigenschaften sowie die notwen-
digen Gebrauchsechtheiten, wie z.B. Knickelastizitdt, Wasserechtheit und NaB- und Trockenreibechtheit zu
verleihen. In optimaler Weise waren diese Eigenschaften bisher nur mit Systemen zu erzielen, die
organische Losungsmittel enthalten: Die modernen Anforderungen beziiglich des Gesundheits- und Umweit-
schutzes machen es jedoch erforderlich, die Lederzurichtung mit rein wifrigen Systemen zu realisieren.
Die Ergebnisse bisheriger Versuche konnten nicht befriedigen, weil zumindest eine der geforderten
Eigenschaften, wie Knickelastizitdt, Nag-, Trockenreibechtheit oder Haftfestigkeit, nicht in der geforderten
Qualitédt erreicht werden konnte.

So werden geméB der EP-PS 100 493 spezielle Acrylatdispersionen flir ein rein wéBriges Zurichtesy-
stem beschrieben. Damit werden zwar gute bis ausreichende physikalische Echtheitseigenschaften erhalten,
wobei aber insbesondere die organoleptischen Eigenschaften, wie Aussehen oder Griff, des zugerichteten
Leders zu wiinschen (ibrig lassen. Das erhaltene Leder weist teilweise eine unnatlirliche Oberfliche und
einen mehr oder wenig ausgepragten, plastikartigen Griff auf.

Auch ist bereits ein Verfahren zur Lederzurichtung vorgeschlagen worden, bei dem wagrige Mischun-
gen von Kasein und Kondensationsprodukten aus Melamin u./o. Harnstoff mit Formaldehyd u./o. Glyoxal
aufgetragen und eine Vernetzung bei h&heren Temperaturen herbeigefiihrt wird. Auch dieses Verfahren
befriedigt nicht immer.

Aufgabe der Erfindung ist es, sin wéBriges Zurichterverfahren fiir Leder zur Verfligung zu stellen, bei
dem die fiir die Praxis erforderlichen Eigenschaften in m&glichst optimaler Weise erreicht werden.

Die Lsung der Aufgabe besteht in einem Verfahren zum Zurichten von- Leder durch schichtenweises
Aufbringen einer wiBrigen Mischung aus mindestens einem dispergierten Polymerisat, Kasein und einem
Vernetzungsmittel, wobei man auf das Leder sine waBnge Mischung, enthaltend bezogen als Feststoff auf
das Gewichi,

2 bis 15 Gew.%, bevorzugt 5 bis 12 Gew.%, eines oder mehrerer Polymerisatbindemittel,
2 bis 10 Gew.%, bevorzugt 2,5 bis 7 Gew.%, Kasein, '

3 bis 15 Gew.%, bevorzugt 4,5 bis 10 Gew:%, eines Vernetzers und

Rest zu 100 Gew.% Wasser,

schichtenweise 2- bis 6-mal bis zu einer Gesamtmenge von 10 bis 100 g Feststoff/m? Lederoberflache
auftriigt, nach jedem Aufirag bei Temperaturen von 20 bis 80" C trocknet und durch eine 1- bis 3-malige
Temperaturbehandiung von 140 bis 200° C, bevorzugt 170 bis 180° C, bei einer Gesamtkontaktzeit von 0,1
bis 5 sec., bevorzugt 0,3 bis 2 sec., fixiert.

Im einzelnen wird zu dem erfindungsgeméBen Verfahren erldutert:

Zweckmaigerweise werden Polymerisatbindemitiel oder Mischungen von Polymerisatbindemitteln verwen-
det, die genligend wasserfeste Filme bilden. Als Prlifung flr die NaBfestigkeit kann beispielsweise die
Wasseraufnahme der getrockneten Filme nach DIN 53 459 gemessen werden. In der Regel werden soiche
Polymerisatbindemittel verwendet, die innerhalb von 24 Stunden nicht mehr als 30 Gew.% Wasser
aufnehmen. Geeignete und hervorzuhebende Copolymerisate als Bindemittel sind dem Fachmann an sich
bekannt und kénnen dem Stand der Technik entnommen werden. Insbesondere kommen wifrige Disper-
sionen auf Basis von Acrylaten oder von Copolymensaten mit Vinylchlorid oder Vinylidenchlorid als
Hauptbestandteil in Betracht.

Beispielsweise sind zu nennen Copolymensate der Zusammensetzung 30 bis 85, vorzugsweise 60 bis-

80 Gew.% eines Cz-Cs-Alkylesters der Acrylsdure oder Methacrylsdure, vorzugsweise Ethyl-, n-Propyl-
oder n-Butylacrylat, 1 bis 8 Gew.%, bevorzugt 2 bis 5 Gew.%, sines carboxylgruppenhaltigen Monomeren,
wie Acrylsdure, Methacrylsdure, Crotonsdure oder Maleinsdure, wobei als Comonomer die Acrylsdure
bevorzugt ist, und 7 bis 65, bevorzugt 15 bis 38 Gew.% mindestens eines Comonomeren, wie Acrylnitril,
Acrylamid, Methacrylamid, Vinylchlorid, Vinylacetat und/eder Styrol.

Hiervon sind Monomerenmischungen aus 70 bis 80 Gew.% n-Butylacrylat, 2 bis 5 Gew.% Acryls8ure,
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12 bis 18 Gew.% Acrylnitril, 1 bis 5 Gew.% Methacrylamid und ggfs. 10 bis 15 Gew.% Styrol besonders
hervorzuheben.

‘Weiterhin sind zu nennen Copolymensate enthaltend 50 bis 90, vorzugswelse 55 bis 70 Gew.%
Vinylidenchlorid, 10 bis 50, bevorzugt 25 bis 50 Gew.% eines Cz2-Cs-Alkylesters der Acrylsdure oder
Methacryisdure, insbesondere Ethyl- oder n-Butylacrylat, mit 0 bis 5, vorzugsweise 1 bis 3 Gew.% N-
Methylolacryiamid oder N-Methyloimethylacrylamid und gegebenenfalls 1 bis 5, bevorzugt 1 bis 3 Gew.%
Acrylamid oder Methacrylamid.

Weiterhin kénnen verwendst werden Copolymerisate der Zusammensetzung 50 bis 90, bevorzugt 65
bis 85 Gew.% Vinylchlorid und 10 bis 50, bevorzugt 15 bis 35 Gew.% eines Ci-Cs-Alkylesters der
Acrylsiure oder Methacrylsdure sowie 0 bis 5, bevorzugt 0 bis 3 Gew.% Acrylamid oder Methacrylamid.

Hiervon ist sine Mischung aus 75 bis 85 Gew.% Vinylchlorid und 15 bis 25 Gew.% Acrylsduremethyle-
ster besonders hervorzuheben. )

Waeiterhin kommen in Betracht beispielsweise Copolymerisate aus 80 bis 90 Gew.% Ethylacrylat und 10 '
bis 20 Gew.% Acrylnitril. ,

Als Polymerisatbindemittel kommen auch Copolymerisate mit einem relativ hohen Anteil an Acrylestern
in Betracht, beispielsweise aus 90 bis 98 Gew.% mindestens eines Acrylsdure- oder Methacrylsdureesters
mit 1 bis 4 C-Atomen im Esteralkohol und 2 bis 10 Gew.%, bevorzugt 4 bis 6 Gew.% Acrylsdure oder
Methacrylsdure und gegebenenfalis deren Amide.

Als Polymerisatbindemittel k&nnen vorteilhaft und bevorzugt auch wéBrige ionomere -Polyester-
Polyurethan-Dispersionen verwendet werden. Solche Produkte sind beispielsweise aus der US-Patentschrift
3 479 310 und der britischen Patentschrift 1 339 357 bekannt. In der Regel handeit es sich um
Dispersionen von Polyesterolen aus Adipinsdure und einem oder mehreren aliphatischen Diolen, wie
beispielsweise Hexandiol und Neopentylglykol, und Polyurethanen aus aliphatischen, cycloaliphatischen und
aromatischen Diisocyanaten, wie Toluylidendiisocyanat und Hexamethylendiisocyanat, mit einem aliphati-
schen Diol, wie z.B. Butandiol-1,4. Ein Produkt dieser Art ist z.B. unter der Handelsbezeichnung Astacin®

Finish PUD bekannt.

Die oben genannten Bindemittel sind bekannt und teilweise handelsliblich. Sie k&nnen auch in
Mischungen miteinander verwendet werden.

Als Kaseinbinder werden in dem erfindungsgemiBen Verfahren die handelstiblichen in der Regel 8 bis
25 gew.%igen Kaseinldsungen in Form ihrer wiBrigen bzw. kolloidalen L&sungen verwendet. Diese kdnnen
die dem. Fachmann an sich. bekannten Zusitze enthalten, wie beispielsweise sulfoniertes .Ricinusdl,
kationisch emulgiertes ErdnuBdl, Montanwachsemuisionen, Polyglykolether u.a. Das Kasein kann alkalisch
aufgeschlossen und z.B. mit Caprolactam modifiziert sein. '

Als Vernetzungsmittel insbesondere flr das Kasein werden in vorteilhafterweise Kondensatlonsprodukte
aus Melamin u./o. Harnstoff mit Formaldehyd verwendet.

Bei den als Vernetzer verwendeten Kondensationsprodukten aus Melamin und/oder Harnstoff mit
Formaldehyd und gegebenenfalls Glyoxal, deren Methylolgruppen, gegebenenfalls ganz oder teilweise
verethert sein kdnnen, handelt es sich um die iiblichen im Handel erhililichen L&sungen bzw. Reaktionsmi-
schungen dieser Kondensationprodukte oder um ihre Trockenpulver. Die verwendeten Kondensationspro-
dukte sollen in Wasser oder in Mischungen aus Wasser -und n-Propanol (1:1) klare oder leicht triibe
kolloidale L&sungen geben. Bevorzugt werden die kduflichen wéfrigen L&sungen mit Feststoffgehalten von
30 bis 70 Gew.% verwendet.

Die als Vernetzer verwendeten Kondensatlonsprodukte kdnnen belsplelswelse wie folgt charakterisiert
werden:

Kondensationsprodukte auf Basis von Harnstoff sind Reaktionsmischungen, die durch Umsetzung von 1 Mol
Harnstoff mit 1,6 bis 4, vorzugsweise 1,8 bis 2,8 Mol Formaldehyd erhalten werden. Gegebenenfalls kdnnen
die vorhandenen Methylolgruppen durch Umsetzung mit Methanol oder Ethanol verethert sein.

Es hat sich gezeigt, daB bei Verwendung von Harnstoff-Formaldehyd-Glyoxal-Kondensationsprodukten
der Glanz der zugerichteten Leder gegeniiber den o.g. Harnstoff-Formaldehyd-Produkten gesteigert werden
kann. ZweckmiBige Kondensationsprodukte sind die Umsetzungsprodukte von 1 Mol Harnstoff mit 2 bis 3,5
Mol Formaldehyd und 0,1 bis 1,5 Mol Glyoxal. Ganz besonders bevorzugt ist ein Kondensationsprodukt aus
1 Mol Harnstoff, 3 Mol Formaldehyd und 0,5 Moi Glyoxal,

Von den Melaminderivaten haben sich besonders Kondensationsprodukie aus 1 Mol Melamln und 2 bis
6 Mol Formaldehyd, bevorzugt 2,2 bis 55 Mol Formaldehyd, bewdhrt. Es ist vorteilhaft, wenn die
Methylolgruppen in veretherter Form, insbesondere als Methylether, vorliegen. Besonders bevorzugt sind
daher die Umsetzungsprodukte von 1 Mol Melamin und 2,2 bis 6 Mol Formaldehyd und 2,2 bis 6 Mol
Methanol. Hiervon sind im einzelnen zu nennen der Hexamethyloimelaminhexamethylether und das Kon-
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densationsprodukt aus 1 Mol Melamin, 5,5 Mol Formaidehyd und 5,5 Mol Methanol, wie sie im Handel in
ihren wifrigen Ldsungen von der technischen Herstellung her mit einem Trockengehalt von 30 bis 70
Gew.% oder in Pulverform erhaltlich sind.

Weiterhin haben sich Melamin-Harnstoff-Formaldehyd-Kondensationsprodukte, die durch Umsetzung
von 1 Mol Melamin, 0,1 bis 8 Mol Harnstoff, 2,5 bis 3,8 Mol Formaldehyd und gegebenenfails 0,5 bis 3,8
Mol Methanol zur Veretherung erhalten werden, bewé&hrt.

Weiterhin sind Melamin-Formaldehyd-Glyoxal-Kondensationsprodukte aus 1 Mol Melamin, 1,4 bis 3,5
Mol Formaldehyd und 0.2 bis 1 Mol Glyoxal zu nennen.

Es k&nnen auch Dicyandiamid- und Biuret-Formaldehyd-Kondensationsprodukte verwendet werden. Es
k&nnen auch Mischungen der oben genannien Kondensationsprodukte eingesetzt werden. Es sei erwdhnt,
daf als zusdtzliche Vernetzer beispielsweise Aziridinverbindungen noch verwendet werden kénnen.

Die erfindungsgemiBen Zurichte-Ansdtze kdnnen selbstverstidndlich die Ublichen Zusiize enthalten,
beispielsweise zur Farbgebung 8sliche Farbstoffe und/oder Pigmentpriparationen, zur Verbesserung des
Bligelverhaltens und zur Verbesserung des Griffs Ol- oder Wachsemulsionen und gegebenenfalls weitere
Hilfsmittel, wie sie bei der Zurichtung von Leder verwendet werden k&nnen. Ubliche Zusitze, bezogen auf
die Dispersionen in einer Menge von 1 bis 10, bevorzugt 1 bis 6 Gew.%, sind beispielsweise hochsiedende
Polyglykole, Phthalsdureester, Ethylenglykol, Wachse natlirlicher oder synthetischer Herkunft sowie auch
Fungizide. .

Die genannten Vernetzer geben gute Vernetzungen, die durch Priifung der Nafreibechtheit nach IUF
450 und der Flexibilitdt nach IUP 20 an den erhaltenen Leder nachgewiesen werden kann.

in der Regel werden zur Herstellung der aufzutragenden L&sungen bzw. Mischungen die Vernetzer in
Form ihrer 30 bis 80 gew.%igen wéBrigen Losungen oder in Pulverform verwendst.

im Ubrigen erfolgt die Zurichtung der Leder nach dem erfindungsgeméBen Verfahren in an sich tblicher
Weise: )

In der Regél werden 2 bis 6 Auftrdge durch Spritzen, GieBen, Pllischen oder Drucken, vorzugsweise durch
Spritzen, aufgebracht, wobei nach jedem Auftrag bei 20 bis 80° C getrocknet wird, bevor der nichste
Auftrag mit gleicher oder einer anderen Zusammensetzung appliziert wird. Anstelle der Zwischentrocknung
oder auch zusdtzich kann ein Abbligeln oder Zwischen bligein bei den genannten Temperaturen erfolgen.
In der Regel erfoigt dieses Abbligeln oder Zwischenbligeln vorteilhaft nach dem Auftragen der Gesamtgrun-
dierung. - .- ' '

Danach werden die Apipreturschichten aufgetragen, die in gleicher Weise getrocknet werden.

Die als Grundierung und als Appretur aufgetragenen Mischungen unterscheiden sich in der Regel in
ihrer Zusammensetzung nur dadurch, daB die Grundierung einen weicheren Film bildet, der gegebenenfalls
stérker pigmentiert ist als die Appretur, die ihrerseits einen hérteren Film bilden soll.

Zum SchluB werden die beschichteten Leder zur Fixierung oder Vernetzung der cbengenannten
Temperaturbehandiung unterworfen.

Insgesamt werden nach dem erfindungsgemdfen Verfahren zur Erzielung der gewlinschten Effekte
vorteilhaft 10 bis 100 g Feststoff/m? Lederoberfldche aufgetragen.

Ein relativ hoher Anteil an Polymerisatbindemittel fUhrt in der Regel beim SchluBbiigeln wegen der
thermoplastischen Eigenschaften der verwendeten Polymerisate zu einem hdheren Glanz. Die Verwendung
h&herer Mengen an Polymerisatbindemittel ist dort angezeigt, wo dieser Glanz erwiinscht wird. Sollen Leder
matt zugerichtet werden, empfiehlt es sich, einen hSheren Anteil an Kasein zu verwenden. Fir solche
Zurichtungen werden besonders wasserfeste Polymerisatbindemittel eingesetzt und entsprechend der
Kaseinmenge wird die Menge an Vernetzungsmittel erhdht.

Im Hinblick auf das Fixieren zeigt sich, daB bei den h&heren Temperaturen u./o. hdhere Kontakizeiten,
gegebenenfalls bessere Wasserfestigkeiten des Zurichtefilms erhalten werden kdnnen.

Es sei erwdhnt, daB sich die Zurichte-Ansétze problemlos herstellen lassen. Die Vernetzer kénnen bei
Raumtemperaturen in den Ansatz mit Kasein eingearbeitet werden, ohne daB sofort eine Reaktion eintritt.

Falls sich Schwierigkeiten beim Ldsen von pulverférmig vorliegenden Vernetzungsmitteln ergeben, kann

zweckmipigerweise warmes Wasser von ca. 40° C oder gegebenenfalls eine Mischung mit n-Propanol (1
bis 4 Teile Wasser und 1 Teil n-Propanol) verwendet werden.

Nach dem erfindungsgemdBen Verfahren werden hervorragende Zurichtungen erhalten, die durch
Prifung der NaBreibechtheit nach IUF 450 und der Flexibilitdt nach IUP 20 der erhaltene Leder nachgewie-
sen werden kann.

Die folgenden Beispiele sollen das erfindungsgemidBe Verfahren ndher erldutern. Die Teile und
Prozente beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf das Gewicht.
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Zurichtung von Rindleder fiir Bekleidungszwecke

a) Grundierung

450 Teile

80 Teile

40 Teile

150 Teile
S0 Teile

150 Teile

50 Teile
30 Teile

Wasser

einer 70 gew.ligen waBrigen Losung eines Melaminharzes,
grhalten durch Kondensation von 1 Mol Melamin, 5,5 Mol
Formaldehyd und 5,5 Mol Methanol :

eines 20 gew.ligen handelsiblichen Hattlerungsmzttel auf
Kieselsaurebasis

16 gew.Zige wafrige Kaseinlésung, abgemischt mit Ricinusdl
18 gew.lige wiBrige Kasoinlésung. abgemischt mit einer
Montanwachsemulsion :

40 gew,.lige wifrige Acrylatdispersion ‘eines Copolymerisates
aus 76,5 Gew.l n-Butylacrylat, 17,5 Gew. I Acrylnitril,

4 Gew.l Acrylsiure und 2 Gew.l Methacrylamid. Die Wasseor-
aufnahme eines Films dieser Acrylatdispersion betragt nach
24 Stunden 27 1. )

einer 15 gew.ligen wiaBrigen Pigmentpriaparation

einer flissigen Farbstoffeinstellung.

Von dieser Grundiermischung werden mittels einer Druckluftp:stole 3 Spntzauftrage in einer Gesamtauf-

tragsmenge von 45 g Feststofi/m? Lederoberfldche aufgetragen Nach jedem Spritzauftrag wird bei 80°C

getrocknet und 70° C geblgelt.

b) Appretur
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552 Teile Wasser
3 Teile Wachsemulsion auf Siliconbasis
80 Teile 70 gew.ligen wiaBrige LOsung eines Melaminharzes, wie unter
Beispiel 1a) angegeben
30 Teile 20 gew.liges Mattierungsmittel auf Kieselsdurebasis
160 Teile 16 gew.lige waBrige Kaseinldsung, abgemischt mit
sulfoniertem Ricinusdl
80 Teile 18 gew.lige wifirige Kaseinldsung, abgemischt mit
' Polyglykolether
80 Teile 40 gew.lige wiBrige Acrylatdispérsion eines Copolymerisates
aus 85 Gew.l Ethylacrylat und 15 Gew.l Acrylnitril. Die
Wasseraufnahme eines Films dieses Copolymeren betrigt nach
24 Stunden 25 1.
5 Teile einer 15 gew.ligen wiBrigen Pigmentpriparation
10 Teile flussige Farbstoffeinstellung.

Von dieser Mischung werden auf das grundierte Leder 2 Spritzaufirige, jeweils Trocknen bei 80° C in
einer Gesamtauftragsmenge von 22 g Feststoff/m? aufgetragen. Die Vernetzung wird auf der Durchiaufbi-
gelmaschine durch zweimaliges Blgeln bei 170° C und einer Gesamtkontaktzeit von 1,6 sec durchgefiihrt.

Das erhaltene Rindnappaleder wird 6 Stunden im FaB gemillt, leicht auf den Rahmen gespannt und
nochmals bei 80° C und 15 bar auf der hydraulischen Biigelpresse nachgebligelt. Das so zugerichtete
Leder zeigt den gewiinschten glatten Grifi und Seidenglanz. Die Lederoberfliche erscheint natlrlich, ohne
{iberméfig hohe Beschichtung. Es wird eine gute NaBreibfestigkeit und eine ausgezeichnete Elastizitét,
gemessen am Beschidigungsgrad der Lederoberfliche nach IUF 450 und IUP 20 erhalten.

" Beispiel 2

Rindboxleder fiir Schuhwerk

a) Grundierung

a

£
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525 Teile Wasser
65 Teile einer 75 gew.lige waBrige LOsung eines Harnstoffharzes,
erhalten durch Kondensation von 1 Mol Harnstoff mit 3 Mol
Formaldehyd und 0,5 Mol Glyoxal ' -
200 Teile 16 gew.lige waSrige Kaseinldsung mit sulfoniertem Ricinusdl
und kationisch emulgiertem Erdnufdl N )
150 Teile einer waBrigen Dispersion, enthaltend 67,5 Teile einer
50 gew.ligen Dispersion einhes Copolymerisats aus 70 Gew.l
n-Butylacrylat, 13 Gew.l Acrylnitril, 13 Gew.Z Styrol,
2 Gew.l Acrylsaure und 2 Gew.?l Methacrylamid, 45 Teile einer
40 gew.ligen Acrylatdispersion gemas Beispiel ta) und
37,5 Telile einer 50 gew.ligen Dispersion eines
Copolymerisats aus 80 Gew.l Vinylchlorid und 20 Gpw.z
Acrylsiuremethylester '
40 Teile 15 gew.lige wiaBrige Pigmentpriparation
20 Teile flussige Farbstoffeinstellung.

Von dieser Grundierung werden 3 Spritzaufirdige, jeweils trocknen bei 75° C, bugeln bei 75° C, in einer
Gesamtaufiragsmenge von 35 g Feststoff/m? aufgetragen.

b) Appretur

540 Teile Wasser
85 Teile 75 gew.lige waBrige Losung eines Harnstoffhérzes gemas
Beispiel 2a)
100 Teile 20 gew.lige wiBrige Kaseinlésung mit sulfoniertem Ricinusdl
und kationisch emulgiertem Erdnufol
100 Teile waBrige 15 gew.lige Kaseinldsung
150 Teile waBrige Dispersion von Acrylatcopolymeren gema8 Beipsiel 2a)
10 Teile 25 gew.lige Pigmentpraparation
15 Teile flussige Farbstoffeinstellung.

Von dieser Mischung werden auf das grundierte Leder 2 Spritzaufirége, jeweils bei 75° C getrocknet, in
einer Gesamtauftragsmenge von 17 g Feststoff/m? aufgetragen. Die Vernetzung wird auf der DurchlaufbU-
gelmaschine durch zweimaliges Bligeln bei 160° C bei siner Gesamtkontaktzeit von 1,3 sec durchgeflihrt.

Das erhaliene Rindboxleder wird zur Verbesserung der Oberflichengldtte auf der hydraulischen
Bligelmaschine bei 70° C und 20 bar nachgebligelt.

Das so zugerichtete Schuhboxleder entspricht in seinen duBeren Eigenschaften den Anforderungen des
Marktes. Die Lederoberfliche weist eine gute- Elastizitdt und Wasserfestigkeit, gemessen am Beschidi-
gungsgrad des Leders nach {UP 20 und IUF 450 auf.

Beispiel 3

Rindnappa fur M&belpolsterleder
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a) Grundierung

540
40

30
200

50

100
40

Teile

Teile

Teile
Teile

Teile

Teile
Teile
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Wasser

pulverformiges Melaminharz, erhalten durch Kondensation von
1 Mol Melamin und 3,5 Hol.Formaldehyd

20 gew.liges Mattierungsmittel auf Kieselsaurebasis

wiaBrige 18 gew.lige Kaseinlosung mit sulfoniertem Ricinusdl
und kationischemulgiertem ErdnuBol

40 gew.lige wiaBrige ionomere Polyester-Polyurethan-
Dispersion (Handelsbezsichnung Astacin-Finish PUD). Die
Wasseraufnahme eines Films dieses Copolymeren betrdagt nach
24 Stunden 29 1.

wiBrige 40 gew.lige Acrylatdispersion gemi8 Beispiel 1a)
wiaBrige 42 gew.lige Pigmentpraparation.

Von dieser Mischung werden 4 Spritzauftrage, jeweils trocknen bei 70° C, bligein bei 80° C, in einer
Gesamtauftragsmenge von 70 g Feststofi/m? aufgetragen.

b) Appretur

590
50
50

140

50

50

10
60

Von dieser Mischung werden auf das grundierte Leder 2 Spritzaufirige, jeweils Trocknen bei 70° C, mit

Teile
Teile
Teile
Teile

Teile

Teile

Teile
Teile

Wasser

pulverformiges Melaminharz gemiB Beispiel 3a)

20 gew.Zliges Mattierungsmittel auf Kieselsaurebasis
warige 20 gew.lige Kaseinldsung mit sulfoniertem Ricinusél
und kationisch emulgiqrtem ErdnuBdl

40 gew.lige wiBrige ionomere Polyester-Polyurethan-
Dispersion gemaB 3a)

waBrige 40 gew.lige Acrylatdispersion eines Copolymersats
aus 85 gew.l Ethylacrylat und 15 Gew.l Acrylnitril. Die
Wasseraufnahme eines Films dieses Copolymerisats betrigt
nach 24 Stunden 23 1. '

‘wafrige 42 gew.lige Pigmentpraparation

waBrige 50 gew.lige Kaseinldsung.

einer Gesamtmenge von 33 g Feststoff/m? aufgetragen. Auf einer Durchlaufbligelmaschine wird bei 175°C
mit einer Gesamtkontakizeit von 1,2 sec fixiert.

Das erhaltene Leder wird im FaB gemillt, auf den Rahmen gespannt und zur Gléttung bei 60° C und 30
bar auf der hydraulischen Blgelpresse abgedrickt.

Das auf diese Weise zugerichtete Mdbelleder zeigt die erwiinschten Glanzstufen, den entsprechenden
Griff und weist eine genligende wasserfeste Oberfliche und eine ausgezeichnete Elastizitdt nach IUF 450
und IUP 20, gemessen am Beschadlgungsgrad der Lederoberfldche, auf.

Beispiel 4

R

a
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Ziegenleder flir Téschnerartikel

a) Grundierung

605 Teile
65 Teile

175 Teile

110 Teile

20 Teile
25 Teile

Wasser

70 gew.lige wiaBrige LOsung eines Melaminharzes, erhalten
durch Kondensation von { Mol Melamin, 5,5 Mol Formaldehyd
und 5,5 Mol Methanol gema8 Beispiel 1a)

16 gew.lige wiaBrige Kaseinldsung mit sulfoniertem Ricinusél
einer waBrigen 40 gew.ligen Acrylatdispersion gemaf '
Beispiel 11) ' )

einer 32 gew.ligen waBrigen Pigmentpriparation

einer flussigen Farbstoffeinstellung.

Von dieser Mischung werden 3 Spritzaufirdge, jeweils trocknen bei 60° C, bligeln bei 100°C, in einer
Gesamtmenge von 38 g Feststoff/m? aufgetragen.

b) Appretur

580 Teile
80 Teile
80 Teile

160 Teile
80 Teile
20 Teile

Wassear

einer waBrigen Melaminharzldsung gema8 Beispiel 1a)

20 gew.lige waBrige Kaseinldsung mit sulfoniertem Ricinusdl

15 gew.lige wiBrige Kaseinldsung 7 o
40 gew.Zige Acrylatdispersion gemaB Beispiel 10)

flissige Farbstoffeinstellung.

Von dieser Mischung werden auf das grundierte Leder 2 Spritzaufirdge, jeweils trocknen bei 60°C, in
einer Gesamtmenge von 18 g Feststoff/m? aufgetragen. Die Vernetzung wird auf der Durchlaufbiigelmaschi-
ne durch dreimaliges Biligeln bei 180° C bei einer Gesamtkontaktzeit von 1,8 sec. durchgefihrt. Zum
Glatten wird das Leder auf der hydraulischen Bligelmaschine bei 100° C behandeit.

Das zugerichtete Ziegenieder weist die flir Tdschnerleder erwlinschten Eigenschaften auf, einen hohen
Glanz, einen glatten Griff und eine gute Wasserresistenz, gemessen nach IUF 450.

Beispiel 5

Zurichtung von Schafleder fiir Bekleidungszwecke

a) Grundierung
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555 Teile Wasser
30 Teile eines 20 gew.ligen Mattierungsmittels auf Kieselsiurebasis
30 Teile einer 30 gew.ligen Montanwachsemulsion, '
200 Teile einer Acrylatdispersion gemaB Beispiel 2a)
100 Teile einer waBrigen 40 gew.ligen Acrylatdispersion gemas
Beispiel 1a)’ ’

70 Teile einer 15 gew.ligen wiaBrigen Pigmentpriparation
15 Teile einer fliussigen Farbstoffeinstellung

Von dieser Mischung werden 2 Spritzauftréige, jeweils trocknen bei 70° C, bligeln bei 70° C, in einer
Gesamtauftragsmenge von 22 g Feststofi/m? aufgetragen. ’

b) Appretur

550 Teile Wasser

40 Teile einer 70 gew.ligen wiBrigen Melaminharzldosung gemasd
Beispiel ta)

30 Teile eines 20 gew.ligenrHattierungsmittels auf Kieselsaurebasis

150 Teile einer 18 gew.ligen wafrigen Kaseinldsung mit einer '
Montanwachsemulsion

220 Teile einer Acrylatdispersion gemas Beispiel 1b)

10 Teile einer 15 gew.ligen Pigmentpriparation

Von dieser Mischung werden auf das grundierte Leder 2 Spritzauftrige, jeweils bei 80°C getrocknet,
mit einer Gesamtauftragsmenge von 15 g Feststoff/m? Lederoberfldche aufgetragen. Die Vernetzung wird
durch zweimaliges Bligeln bei 175° C und einer Gesamtkontakizeit von 0,8 sec. durchgefiihrt.

In diesem Beispiel wird die erfindungsgeméBe Mischung auf ein Ubliches, ohne Kasein grundieries
Leder aufgetragen. Das zugerichtete Leder zeigt den gewlinschien Griff und Glanz. Die Lederoberfliche
besitzt ein natlirliches Aussehen, eine gute Wasserechtheit nach IUF 450 und eine genligende Elastizitat
nach IUP 20, gemessen am Beschidigungsgrad der beschichteten. Lederoberfldche. ' '

Anspriiche

Verfahren zum Zurichten von Leder durch schichtenweises Aufbringen einer wéBrigen Mischung aus
mindestens einem dispergierten Polymerisat, Kasein und einem Vernetzungsmittel, dadurch gekennzeich-
net, daB man, auf das Leder eine w&Brige. Mischung, enthaltend, bezogen als Feststoff auf das Gewicht,

2 bis 15 Gew.% eines oder mehrerer Polymerisatbindemittel,
2 bis 10 Gew.% Kasein,

2 bis 15 Gew.% eines Vernetzers und

Rest zu 100 Gew.% Wasser

schichtenweise 2- bis 6-mal bis zu einer Gesamtmenge von 10 bis 100 g Feststoff/m? Lederoberfliche

aufirdgt, wobei man nach jedem Auftrag bei Temperaturen von 20 bis 80° C trocknet und durch eine 1- bis
3-malige Temperaturbehandlung von 150 bis 220 C bei einer Gesamtkontakizeit von 0,1 bis 5 sec. fixiert.
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