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@ Auskleidungsplatte fiir den Formraum von kastenlosen Formmaschinen.

@ Eine Auskleidungsplatte (23) flir den Formraum
von Formmaschinen ist mit die Auskieidungsplatte
(23) quer durchsetzenden Funktionséffnungen (26),
wie Sandeintragséffnung und Luftauftrittséffnungen,
letztere gegebenenfalls zur Aufnahme von Disenein-
sdtzen (35), versehen.

Die Auskleidungsplatte (23) ist in zwei I&sbar
aneinander befestigte Plattenlagen (24, 25), némilich
in eine den Formraum begrenzende Verschleifplatte

2(25) und in eine die VerschieiBplatte (25) hinterla-
gernde Trégerplatte (24), unterteilt. Die einander zu-
M gewandten Groffiichen (28, 27) von Verschlei- und
wTria'gerplatte (25, 24) sind miitels Haftmagnete (30)
satt aneinanderliegend gehalten und gegen axiale
LD Relativverschiebung zueinander zusitzlich form-
:,.;schli.’lssig I6sbar gesichert.
Dis Auskleidungsplatte (23) gestatiet bei Ver-
O schleiB sine- unproblematische und nur mit einem
Q. vergleichsweise geringen Kostenaufwand verbunde-
Lkl ne Instandsetzung.
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Auskleidungsplatte fiir den Formraum von kastenlosen Formmaschinen

Die Erfindung betrifft eine Auskleidungsplatie
fir den Formraum von kastenlosen Formmaschi-
nen, wie sie entsprechend dem Oberbegriff des
Patentanspruchs 1 beispielsweise in der DE-OS 33
19 463 beschrieben ist.

Derartige kastenloss Formmaschinen, weisen
einen Formraum auf, dessen innenmanielseitige
Umfangsbegrenzung, zumindest dachflichenseitig
und seitlich, mit Auskleidungsplatien versehen ist.
In einem solchen Formraum (PreSkammer) werden
zwischen zwei den Formraum stirnseitig begren-
zenden .Modeliplatten (hochschwenkbare innere
Modellplatte einerseits und translatorisch ver-
schiegbliche #uBere Modeliplatte andererseits) in
diskontinuierlicher Arbeitsweise aufeinanderfolgend
Formblécke aus Formsand gepreBt. Nach Hoch-
schwenken der inneren Modellplatte schiebt die
mittels eines hydraulischen Kolbens betatigte &u-
Bere Modellplatte den Formblock nach auBen ge-
gen einen jeweils bersits vorhandenen Formblock,
so daB sich ein aus vielen Formblécken zusam-
mengesetzter Formstrang ergibt. Bei diesem Form-
strang ergdnzen sich jeweiis die gegeneinander
gedffneten FormhShlungen zwsier stirnseitig anein-
anderliegender Formbl&cke zu einer ganzheitlichen
Formhd&hiung.

Das Eintragen des Formsandes in den Form-
bzw. Prefraum geschieht nach dem SchieBblasver-
fahren mit einem UberschuB an Luft. Diese Luft
muB zur Vermeidung von Lunkern im Formblock
entfernt werden, was mittels diisenartiger Abzugs-
Gffnungen geschieht, welche die Wandung der
Auskleidungsplatten durchsetzen.

Die Auskieidungsplatten sind sinem erhebli-
chen abrasiven Verschleil unterworfen, weicher
sich zum einen beim Eintragen des Formsandes in
den Formraum und zum andern durch die Relativ-
bewegung zwischen Auskleidungsplatten und aus-
zuschiebendem Formblock ergibt. Sobald der Ab-
rieb an den Auskleidungsplatten eine vorgegebene
Toleranz Uberschritten hat, missen die Ausklei-
dungsplatten entweder insgesamt oder einzeln aus-
gewechselt werden. Bislang verfuhr man so, daf
man die besonders verschleiBanfilligen Ausklei-
dungsplatten, n@mlich die beiden seitlichen Aus-
kieidungsplatten und die dachseitige Auskleidungs-
platte, welche die langlochartige Eintragsdfinung
flir den Formsand enthiit, insgesamt auswechselte.

Die Auskleidungsplatte der bekannten Art erfor-
dert zundchst einen erheblichen Aufwand an span-
gebender Verformung, né@mlich Bohrarbeit zum
Einbringen der Disendfinungen und auferdem
Schieifarbeit. Schlieslich muB die bekannte Auskiei-
dungsplatte einer Einsatzh&rtung unterzogen wer-
den, die wegen der erheblichen Plattenstérke recht
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kostenaufwendig ist. Sodann ist die Handhabung
der bekannien beispielsweise 3 cm starken Aus-
kleidungsplatten allein aufgrund ihres Gewichts
problematisch, vor allem unfalitrdchtig.

Ausgehend von der bekannten Auskleidungs-
platte (DE-OS 33 19 463), liegt der Erfindung die
Aufgabe zugrunde, eine bei Verschlei leicht in-
standsetzbare und - insgesamt gesehen - mit ge-
ringerem Aufwand herstellbare Auskleidungsplaite
zu schaffen. Diese Aufgabe wird entsprechend dem
Kennzeichenteil des Patentanspruchs 1 geidst.

Entsprechend der Erfindung besteht die neue
Auskleidungsplatte aus zwei 1&sbar aneinander be-
festigien, satt aneinanderliegenden Plattenlagen,
nidmlich aus einer den Formraum begrenzenden
Verschleifplatie und aus einer letztere hinterlagern-
den Trdgerplaite. Beide Platten sind in Normalrich-
tung haft- bzw. kraftschlissig, und zwar mittels
Haftmagnete, satt ansinanderliegend gehalten. Le-
diglich um Uberhaupt sine Relativverschisbung von
VerschleiB- und Trigerplatte zueinander, insbeson-
dere beim Ausfahren des Formblocks, zu verhin-
dern, sind beide Platten formschliissig l6sbar -an-
einander befestigt, und zwar in der einfachsten
Form durch beispielsweise beide Platten minde-
stens teilweise quer zur hauptséchlichen Plattener-
streckung durchsetzende Schraubelemente.

Der Vorteil der erfindungsgeméBen Ausklei-
dungsplatte besteht zunéchst darin, daf die Tri-
gerplatte maschinenseitig stdndig montiert bieiben
kann. Die Tragerplatte kann zudem aus einem ge-
ringerwertigen Woerkstoff, beispielsweise aus Ma-
schinenbaustahl der Qualitdt St 37, bestehen, wih-
rend allein die Verschieifplaite aus gehirietem
Werkzeugstahl mit einer Hirte z.B. 74 HRc zu
bestehen braucht.

Wenn nun die Verschieifiplatte einer erfin-
dungsgeméBen Auskleidungsplatte Uber eine zu-
idssige Toleranz hinaus verschlissen ist, brauchen
lediglich die Formschlufmittel (z.B. die vorerw3hn-
ten Schrauben) entfernt werden, worauf sich die
Verschleifplatte unter Uberwindung der magneti-
schen Haftkraft von der Trégerplatte abziehen I8t
Es ist leicht vorstellbar, daB auf diese Weise die
Instandsetzung der den Formraum begrenzenden
verschleiBbehafteten Fldchen besonders einfach
und aufgrund des wesentlich geringeren Gewichts
des jeweils auszuwechselnden Elements
(Verschleifiplatie) bei weitem nicht so problema-
tisch ist wie bisher.

Die erfindungsgemife Auskleidungsplatie ist -
zumindest auf die Dauer gesshen - mit seinem
geringeren Aufwand herstellbar. Bei einer Gesamt-
stdrke der Auskleidungsplatte von drei cm ist die
Verschieifplatte nur noch 1 cm, die Trégerplaite



3 EP 0 315 087 A1 4

aber 2 cm stark. Die erfindungsgem&Be Verschieif-
platte erfordert daher aufgrund ihrer geringeren

Stédrke, bedingt durch das zu hirtende geringere’

Volumen, einen wesentlich geringeren Hirteaui-
wand. Oder andersherum: da die erfindungsgemé-
Be Verschieifplatte wegen ihrer geringen Stirke
nur ein geringes Hartevolumen aufweist, 188t sich
bei der erfindungsgeméfen Verschieiplatte im
Vergleich zur dreimal so starken bekannten Ver-
schleiBplatte mit vergleichsweise geringem wirt-
schaftlichen Aufwand eine gréBere Hérte - damit
eine gréfere Standzeit - erzielen. Wegen der gerin-
geren Stirke der VerschieiBplatte ist natlr lich
auch der Aufwand an spangebender Verformung
(Bohrarbeit zur Erstellung von Diisendffnungen
2.B.) wesentlich geringer als bisher.

Woeitere Erfindungsmerkmale ergeben sich aus
den Unteranspriichen.

In den Zeichnungen ist die Erfindung anhand
bevorzugter Ausflihrungsbeispiele ndher darge-
stellt, es zeigen

Fig. 1 eine schematische Schnittansicht ei-
ner kastenlosen Formmaschine,

Fig. 2 eine vergrdferte Darstellung einer aus
Fig. 1 ersichtiichen, den Form- bzw. Prefraum seit-
lich begrenzenden Auskleidungsplatte,

Fig. 3 einen abgeknickten teilweisen Lings-
schnitt entlang der Schnittlinie Ili-lll in Fig. 2,

Fig. 4 -eine Untersicht der dachseitig des
Form- bzw. Prefraums angeordneten Ausklei-
dungsplatte,

Fig. 5 eine Fig. 2 entsprechende Darstellung
einer anderen Ausfithrungsform,

Fig. 6 einen abgeknickten teilweisen Lings-
schnitt entlang der Schnittlinie VI-VI in Fig. 5 und

Fig. 7 einen abgeknickten teilweisen Lings-
schnitt entlang der Schnittlinie VII-VIl in Fig. 5 einer
abgewandelten Ausfiihrungsform.

In Fig. 1 ist sine kastenlose Formmaschine zur
Herstellung von einzelnen Formbidcken 11 eines
Formstranges 12 insgeésamt mit 10 bezeichnet.

Jeweils zwei benachbart aneinanderliegende
Stirnseiten der Formbldcke 11 ergeben in axialer
Langsrichtung aufeinanderfolgende ganzheitliche
Formhohlrdume H, welche jewsils {iber einen sche-
matisch angedeuteten Gieftrichter G mit schmelz-
flissigem Metall beschickt werden. Im vorliegen-
den Falle beschreibt der Formhohiraum H etwa ein
rotationssymmetrisches schwungradéhnliches Ge-
bilde mit einer Nabe.

Die Herstellung eines einzelnen Formbiocks 11
geschisht wie foigt:

Durch einen maschinenseitigen Aufgabetrichter
13 eines kastenartigen Maschinengestells 14 wird
Formsand mit hoher Zufiihrgeschwindikeit mittels
Luft in den ansonsten allseitig geschlossenen
Form- bzw. Prefraum F singeblasen. In Fig. 1 ist
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der Formraum F mit einer HuBeren stirnseitigen
Offnung 16 und mit einer inneren stirnseitigen Off-
nung 15 gezeigt. Zur SchlieBung des Hohiraums
wird die eine Prefplatte darstéllende &uBere Mo-
dellplatte 17 mittels einer hydraulisch betétigten
Kolbenstange 18 nach rechts in Pfeilrichtung b
durch den Formhohiraum F hindurch so weit zu-
riickgezogen, bis die Modellplatte 17 die duBere
stirnseitige Offnung 16 verschiieBt.

In Geschlossenstellung des Formhohiraums F
verschlieft eine um eine Schwenkachss S in Rich-
tung des Schwenkpfeiles u einschwenkbare innere
Modellplatte 19 die andere, d.h. die innere stirnsei-
tige Offnung 15 des Formraums F. Hierzu ist die
innere Modellplatte 19 an einer an einer Aufspann-
platte 20 versehenen Schwenkkonsole 21 befestigt.

Dié endseitig mit der Kolbenstange 18 vorge-
sehene, die duBere Modellplaite 17 haltende Auf-
spannplatte ist mit 29 bezeichnet.

Sobald der in vorbeschriebener Weise ge-
schlossene Formraum F mit Formsand gefllilt ist,
wird die 3uBere Formplaite 17 in Richiung des
Pfeiles a um etwa 10-15 mm zugestelit, so daB ein
verdichteter Sand-Formblock 11 entsteht. Nachdem
die innere Modellplatte 19 in die gemaB Fig. 1
dargestelite Position hochgeschwenkt wurde, so
daB sie die Durchlaufbewegung der Formbidcke 11
nicht behindert, schiebt die duBere Modellplatte 17
bei Betitigung der Kolbenstange 18 den Form-
block 11 in Pfeilrichtung a bis an die riickwartige
Stirnseite des bereits formstrangseitig vorhandenen
Formblocks 11.

Es ist vorstellbar, daB die den Formraum F
innenmantelseitig umgrenzenden Fl&chen, zumin-
dest die dachseitige Innenfliche sowie die beiden
inneren Seitenflichen, die insgesamt ein nach un-
ten offenes U darstellen, sowohl beim Eintrag des
jeweiligen Formsandes, vornehmiich aber beim
Ausschieben des Formbiock-Preflings, einem er-
heblichen abrasiven Verschleif unterworfen sind.

Diesem abrasiven Verschleif ist dadurch Rech-
nung getragen worden, daB die Dachinnenseite des
Formraums F mit einer dachseitigen Auskleidungs-
platte 22 und die beiden Seitenflichen des den
Formraum F begrenzenden Innenmantels mit je
einer seitlichen Auskleidungsplatte 23 versehen
sind. Beide Auskleidungsplaiten” 22, 23 sind -
grundsitzlich betrachtet - im wesentlichen iden-
tisch aufgebaut.

Aus Fig. 1 ist bereits ersichtlich, dag die dach-
seitige Auskleidungsplatte 22 (im Ubrigen auch
jede seitliche Auskisidungsplatte 23) zweilagig aus-
gebildet ist, d.h. aus einer den Formraum F direkt
begrenzenden VerschleiBplatte 25 und aus einer
die Verschieifplatie 25 rlickseitig satt hinterlagern-
den Trigerpiatte 24 besteht. Aus Fig. 1 ist auch
ersichtlich, daB die VerschleiBpiatte 25 der seitli-
chen Auskleidungsplatte 23 insgesamt aus vier sich
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etwa horizontal erstreckenden streifenfdrmigen
Lingsplattenslementen 25, besteht. Zudem sind in
Fig. 1 bereits Diisendffnungen 26 schematisch an-
gedeutet, welche zur Verhinderung von Lunkern im
Formblock 11 einer Absaugung Uberschissiger
Luft dienen. .

Weitere Einzelheiten ergeben sich aus den Fig.
2-4:

Fig. 2 stelit eine der beiden seitlichen Ausklei-
dungsplatten 23 dar, wéhrend Fig. 4 die dachseiti-
ge Auskleidungsplatte 22 zeigt. Bezliglich beider
Auskleidungsplatten 22, 23 werden - soweit még-
fich - bei analogen Funktionsteilen stets dieselben
Bezugsziffern verwendet.

Aus Fig. 3 ist - zugleich stellvertretend fiir die
dachseitige Auskleidungsplatte 22 - der zweilagige
Aufbau einer seitlichen Auskleidungsplatte 23 zu
ersehen. ’

Die Auskleidungsplatte 23 ist in zwei l&sbar
aneinander befestigte Plattenlagen, ndmlich in die
den Formraum F unmittelbar begrenzende Ver-
schieifplatte 25 und in die die Verschieifplatte 25
hinterlagernde Trégerplatte 24 unterteilt. Die einan-
der zugewandien GroBflichen 28 und 27 von Ver-
schieifplatte 25 und Trégerplatte 24 sind Uber Per-
manentmagnete 30 haftschilissig satt aneinander-
liegend gehalten und Uber an beiden Endseiten
vorgesehene Halteleisten 31 gegen jegliche Rela-
tivverschiebung, z.B. in Axialrichiung, insbesondere
in Richtung a, gesichert.

Die Haftmagnete 30 sind mit ihren ebenen
Haftflichen 32 blindig mit der umgebenden GroB-
fliche 27 der Tragerplatte 24 in letztere eingelas-
sen.

Aus Fig. 3, (Darstellung etwa im Masstab 1:1)
ist zu ersehen, daB die Verschleifiplatte 25 eine
wesentlich geringere Platienstédrke P, aufweist als
die Trégerplatte 24. Im vorliegenden Falle betrédgt
die Stirke P, der Tragerplaite 24 2 cm, wihrend
die Stédrke P, der Verschleifiplaite nur 1 cm aus-
macht. '

Die Verschleifplatte 25 besteht aus magneti-
schem Werkzeugstahl, ist spezialgehértet und be-
schichtet und weist beispieisweise eine Hirte von
74 HR, auf, wahrend die Trigerplatie 24 lediglich
aus ansonsten unbehandeltem Ubiichen Maschi-
nenbaustahl, beispielsweise der Qualitdt St 37 oder
anderen - auch nichimetallischen Werkstoffen - be-
steht.

Tragerplatte 24 und VerschleiBplatte 25 weisen
miteinander fluchtende Durchgangs&ifnungen 33,
34 auf. Die verschleifplattenseitigen Durchgangs-
Sffnungen 34 sind mit Disensinsdizen 35 verse-
hen.

Die FormschluBsicherung gegen eine Relativ-
verschiebung von Verschleifiplatte 25 und Tréger-
platte 24 zueinander besteht aus jeweils zwei bei-
dendig an der seitlichen Auskleidungsplatie 23
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{(desgleichen die dachseitige Auskleidungsplatte
22) sich senkrecht zur Richtung a der hauptsichli-
chen Verschiebebeanspruchung ersireckenden Hal-
teleisten 31. Jede Halteleiste 31 Uberlappt zwei
benachbarte Schmaiseiten 36, 37 von Trégerplatte
24 und Verschleifiplatte 25 Uber die Gesamtstérke
(P, zuzlglich (P,) der jeweiligen Auskleidungsplatte
22 bzw. 23 biindig. Die Halteleisten 31 weisen
dieselben Werkstoffeigenschaften und dieseibe
Hirte wie die Verschieifplatie 25 auf.

Jede Halteleiste 31 besteht aus einem Winkel-
profilstahlabschnitt, welcher mit einem Ubergriffs-
steg 38 in einen zum Formraum F hin offenen
verschleifplattenseitigen Falz 39 eingreiit. Hierbei
ist die dem Formraum F zugewandte AuBenfidche
40 des Ubergriffssteges 38 mit der sich anschlie-
fenden GroBfliche 41 (die den Formraum F unmit-
telbar begrenzt) der VerschleiBplatie 25 biindig.

Der schmalseitig an der Trégerplatte 24 anlie-
gende Befestigungsschenkel 42 der Halteleiste 31
weist Befestigungsl&cher 43 flr den Durchgriff von
Befestigungsschrauben 44 auf, welche in Gewin-
desackldcher 45 eingreifen, die in die jeweilige
Schmalseite 36 der Trégerplatte 24 eingelassen
sind.

Aus den Fig. 2, 4 und 5 ist auBerdem zu
ersehen, daB jede Verschleifplatte 25, streifenfér-
mig aufgeteilt, aus einzelnen Lingsplatteneiemen-
ten 251 besteht. Die streifenf&rmige Aufteilung je-
der Verschieifiplatte 25 in einzeine Lingsplatienele-
mente 25¢ erleichtert sowohl den Gesamtaustausch
als auch den partiellen Austausch von verschlisse-
nen Langsplatienelementen 251 gegen neue.

Zu den Darstellungen entsprechend den Fig. 2,
4 und 5 ist noch nachzuiragen, daB Diisendfinun-
gen 34 und Sintermetall- Haftmagnete 30 aus
Grlinden der Zeichnungsvereinfachung nur stellen-
weise dargestellt sind. .

Zu Fig. 4 bleibt noch zu erwéhnen, da8 die
dort gezeigte langlochartige Formsand-Eintrags&ff-
nung 48 von einzelnen Schraubelementen 46 um-
geben ist, welche in nicht sichtbare Gewindesack-
|6cher der Tragerplatte 24 eingreifen, um so die
einzelnen Verschleifpiattenelements 25: im Be-
reich der EiniragsGffnung 48 mit zusitzlicher Si-
cherheit gegen die Trigerplatte 24 zu driicken.

Aus den vorstehenden Darstellungen wird deut-
lich, daB die VerschieiBplatten 25 bei Bedarf rasch
und einfach auszuwechseln sind, wihrend die je-
weilige Tragerplatte 24 in nicht dargestellter Weise
mit dem maschinenseitigen kastenartigen Gestell
14 verbunden bleiben kann.

Im Zusammenhang insbesondere der Fig. 2, 4
und 5 wird deutlich, da8 die Lingsachsen der
Langsplattenelemente 251 sich geméB Fig. 2 und 5
parallel und gem&B Fig. 4 quer zur hauptséchlichen
Richtung a der Verschiebebeanspruchung erstrek-
ken.
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Alternativ oder zus#tziich kGnnen als Form-
schiuBmittel gegen jegliche Relativverschiebung
zwischen den Platten 24, 25 Schrauben 47 vorge-
sehen sein (Fig. 2). )

Zur FormschluBsicherung gegen eine Relativ-
verschiebung von VerschieiBplatte 25 und Tréger-
platte 24 zueinander, sind gem&s den Fig. 6 und 7
zwei Ausflhrungsformen alternativ vorgesehen.

GemiB Fig. 6 weist die Verschieifplatte 25
eine sich quer zur hauptséchlichen Richtung a der
Verschiebebeanspruchung erstreckende durchge-
hende hinterschnittene Kehle 54 auf. Die Kehle 54
ist zur Mitte der Verschleifplatte 25 hin von einer
ebenen Hinterschneidungsfldche 53 begrenzi, wel-
che mit den aneinanderliegenden platienseitigen
Grogflichen 27, 28 einen spitzen Winkel 8 ein-
schiieft. Beide Schmalseiten 36, 37 von Ver-
schieifiplatte 25 und Trégerplatte 24 sind miteinan-
der blindig.

GemiB Fig. 6 ist an der Schmalseite 37 der
Trigerplatte 24 eine etwa der Hdhe der Kehle 54
entsprechende Schulter 49 vorgesehen, weiche
mehrere im Abstand voneinander angeordnete Ge-
windebohrungen 52 zur Aufnahme von Stiftschrau-
ben 50 aufweist. Die kegelfdrmige Spitze 51 der
Stiftschraube 50 wirkt mit der ebenen Hinterschnei-
dungsfldche 50 wie mit einer schiefen Ebene zu-
sammen. Dieses derart, daB beim Zugrundeschrau-
ben der Stiftschraube 50 deren Kegel 51 die Hin-
terschneidungsfldche 53 im Sinne eines festen An-
einanderziehens der Grofflachen 27, 28 beauf-
schiagt.

Die den Formraum begrenzende GroBfléche
der VerschieiBplatte 25 ist mit 41 bezeichnet.

Beim Ausflihrungsbeispiel geméB8 Fig. 6 han-
delt es sich um ein besonders bevorzugtes Ausfiih-

rungsbeispiel.
: Das Ausfiihrungsbeispiel gemiB Fig. 7 stellt
gegeniiber dem gemiB Fig. 6 im wesentlichen eine
geometrische Vertauschung dar, die darin bestent,
daB die Kehle 54 in die Tragerplaite 24 eingearbei-
tet ist, wihrend die Schulter 49 Bestandteil der
Verschleifplatte 25 bildet.

Anspriiche

1. Auskieidungsplatte flir den Formraum von
kastenlosen Formmaschinen, mit die Auskieidungs-
platte quer durchsetzenden FunktionsSffnungen,
wie Sandeintragstffnung und Luftaustritts&ifnun-
gen, letztere gegebenenfails zur Aufnahme von DU-
seneinsitzen, dadurch gekennzeichnet, daB die
Auskieidungsplatte (22; 23) in zwei |&sbar aneinan-
der befestigte Plaitenlagen, ndmlich in eine den
Formraum begrenzende Verschlsifplatte (25) und
in eine die VerschleiBplatte (25) hinteriagernde Tré-
gerplatte (24) untertsilt ist, daB die einander zuge-
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wandten GroBfidchen (28; 27) von Verschieif- und
Trigerplatte (25; 24) mittels Haftmagnete (30) satt
aneinanderliegend gehalten und gegen Relativver-
schiebung zueinander zusiizlich formschliiissig 16s-
bar gesichert sind.

2. Auskieidungsplaite nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, da8 die Haftmagnete (30)
mit ihren ebenen Haftmagnetflichen (32) biindig
mit der umgebenden GroBflache (27) der Tréger-
platte (24) in diese eingelassen und befestigt sind.

3. Auskleidungsplatte nach Anspruch 1 oder
nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB
jeder Haftmagnet (30) ein Permanentmagnet kreis-
zylindrischer oder rechteckiger Grundform ist.

4, Auskleidungsplatte nach Anspruch 3,dadurch
gekennzeichnet, daB die Haftmagnete (30) aus Sin-
terwerkstoff bestehen.

5. Auskieidungspiatte nach einem der Anspri-
che 1-4, dadurch gekennzeichnet, daf die Ver-
schieifplatte (25) eine wesentlich geringere Platten-
stidrke (P,) als die Tragerplaite (24) aufweist.

6. Auskleidungsplatie nach einem der Anspri-
che 1-5, dadurch gekennzeichnet, daB die Ver-
schleifplatte (25) eine wesentlich gréfere Harte als
die Trégerplatte (24) aufweist.

7. Auskleidungsplatte nach einem der Anspri-
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dag die
FormschluBsicherung gegen axiale Relativverschie-
bung von Verschlei- und Trégerplatte (25; 24)
zueinander durch beide Platten (25; 24) mindestens
teilweise durchsetzende Schrauben (47) gebildet
ist.

8. Auskieidungsplatte nach einem der Ansprii-
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf die -
FormschluBisicherung gegen Relativverschiebung,
insbesondere gegen axiale Relativverschiebung,
von VerschleiB- und Trégerplatte (25; 24) zueinan-
der aus mindestens einer sich senkrecht zur Rich-
tung (a bzw. b) der Verschiebebeanspruchung er-
streckenden randlich angeordneten Halieleiste (31)
besteht, welche zwei benachbarte Schmalseiten
(37; 36) von Verschleif- und Trégerpiatte (25; 24)
Uber die Gesamistirke (P, + P,) der Auskleidungs-
platte (22; 23) blindig Uberlappt und weiche vor-
zugsweise dieselbe Hiérte wie die VerschieiBplaite
(25) aufweist. )

9. Auskleidungsplatte nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, daB die Halteleiste (3I) aus
einem Winkelprofilabschnitt besteht, welcher mit
einem Ubergriffssteg (38) in einen zum Formraum
(F) offenen verschleiBplattenseitigen Falz (39) ein-
greift, wobei die dem Formraum (F) zugewandte
AuBenfliche (40) des Ubergriffssteges (38) mit der
angrenzenden GroBfldche (41) der Verschieifplatte
(25) blindig ist.

10. Auskleidungsplaite nach Anspruch 8 oder
nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dag der
schmalseitig (bei 36) an der Tragerplatte (24) anlie-
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gende Befestigungsschenkel (42) der Halteleiste
{31) Befestigungsitcher (43) flr den Durchgriff von
Befestigungsschrauben (44) aufweist, die in
schmalseitig (bei 36) der Trégerplatte (24) einge-
lassenen Gewindel&chern (45) gehaltenen sind.

11. Auskleidungsplatte nach einem der Anspri-
che 1-10, dadurch gekennzeichnet, daB die Ver-
schieifplatte (25), streifenformig aufgetsilt, aus ein-
zelnen L&ngsplattenelernenten (251) besteht.

12. Auskleidungsplaite nach Anspruch 11, da-
durch gekennzeichnet, daB sich die axiale L&ngs-
richtung der Lingsplattenelemente (251) parallel
zur Richiung (a bzw. b) der Verschiebebeanspru-
chung erstreckt.

13. Auskleidungsplatte nach einem der voran-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB zur Sicherung gegen Relativverschiebung die
Ver schleiB- oder die Tragerplatte (25; 24) an min-
destens einem ZuBeren Rand der Auskleidungs-
platte (22; 23) einen in eine Ausnehmung (54) der
jeweils anderen Platte (24; 25) eingreifenden, quer
zu den aneinanderliegenden Grofildchen (27, 28)
vorragenden Vorsprung (49) aufweisen, welcher
eine etwa quer zur Plattenschmalfldche (36, 37)
verlaufende Gewindebohrung (52) mit einer
Schraube (50) aufweist, deren freies Ende (51) sich
an einer mit spitzem Winkel (8) zu den anliegenden
Groffiichen (27, 28) verlaufenden Hinterschnei-
dungsfldche (53) der Ausnehmung (54) abstiitzt.

14. Auskleidungsplatte nach Anspruch 13, da-
durch gekennzeichnet, daB der Vorsprung der ei-
nen Platte (z.B. 25) eine randliche Schulter (49)
bildet, wihrend die Ausnehmung (54) der anderen
Platte (z.B. 24) eine eine sinseitige schwalben-
schwanzfdrmige Hinterschneidungsilache (53) auf-
weisende Kehle (54) bildet.

15. Auskleidungsplatte nach Anspruch 14, da-
durch gekennzsichnet, daB die Schulter (49) der
Tragerplatte (24) und die Kehle (54) der Ver-
schleiBplatte (25) zugeordnet sind.
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FIG. 4
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