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69 Brennerbeheiztes Gerit, insbesondere Wasserheizer.

Bei einem brennerbeheizten Gerat mit einem in der zu
einem Kamin (5) od.dgl. Abgasabzug fiihrenden Abgasflihrung
(2) des Brenners (1) angeordneten, von den Abgasen dieses
Brenners (1) durchstrémten Warmetauscher (3) wird ein
bedarfsweise wahlbarer Anteil der Abgase aus dem Brennraum
(8) unmittelbar in den Kamin (5) od.dgl. Abgasanlage geleitet,
um die Temperatur dort nicht unterhalb des Taupunktes
absinken zu lassen und dadurch die Ausbildung von Kondensat
zu verhindern.

Die GréBe dieses in den Kamin (5) od.dgl. unmittelbar
abzuleitenden Abgas-Anteiles ist unter Berlicksichtigung der
jeweiligen ortlichen Verhéltnisse von Fall zu Fall bestimmbar.
Die Zufuhr ungekiihiter Abgase kann tiber eine Umgehungsfiih-
rung (9) erfolgen oder es kann die Warmeaufnahmefahigkeit
des Warmetauschers (3) zielfihrend verringert werden.

Bundesdruckerei. Berlin
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Beschreibung

Brennerbeheiztes Gerat, insbesondere Wasserheizer

Die Erfindung betrifft ein brennerbeheiztes Gerat,
insbesondere einen Wasserheizer, mit einem in der
zu einem Kamin od. dgl. Abgasabzug fuhrenden
Abgasfihrung des Brenners angeordneten, von
Abgasen des Brenners durchstrémien Wérmetau-
scher.

Aufgabe der Erfindung ist die Verhinderung einer
infolge Unterschreitung des Taupunktes eintreten-
den Kondensatbildung im Kamin. Durch eine solche
Kondensatbildung tritt eine allmahliche Versottung
des Kamines ein, die die Kaminwandung zerstért
und deren kostenaufwendige Sanierung erzwingt.

Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, daB zur
Verhinderung dieser Kondensatbildung eine auf die
jeweilige ortliche Beschaffenheit des Kamines fein-
flhlig abstimmbare Anhebung der Temperatur der
Abgase erforderlich ist, sofern der Kamin, wie z.B. in
Altbauten, keine optimale Beschaffenheit aufweist
und deshalb bei vergleichsweise niedrigen Abga-
stemperaturen zu einer Versottung neigt.

Bei mit einem Geblase betriebenen Geréaten soll
der Kondensatanfall im Abgasabzug vermieden oder
zumindest weitestgehend verringert werden.

ErfindungsgeméB ist zu einer solchen &rtlich
individuell einstellbaren Anhebung der Temperatur
der dem Kamin od.dgl. Abgasabzug zugefihrien
Abgase ein bedarfsweise wahlbarer Anteil dieser
Abgase aus der Brennkammer unmitielbar in den
Kamin od.dgl. leitbar.

Die GroBe dieses Anteiles ist also beliebig wahlbar
und ein stellbar, so daf die Temperatur der den
Kamin od.dgl. Abgasabzug durchstrémenden Abga-
se den Ortlichen Gegebenheiten entsprechend auf
einen oberhalb des Taupunktes liegenden Optimal-
wert eingestellt werden kann, bei dem einerseits
keine Kondensatbildung zu beflrchten ist, ander-
seits aber doch keine allzu hohen Warmeenergie-
Verluste auftreten.

Die Warmetauscher von Geraten der eingangs
bezeichneten Gattung werden bekanntlich mit dem
Gerat, in das sie serienmaBig eingebaut sind,
geliefert und sind unabhangig vom Aufstellungsort
einheitlich bemessen. Dank der erfindungsgeméBen
Losung kann nun die Abgastemperatur solcher
Geradte mit geringem Zeit- und Mlheaufwand am
Aufstellungsort des Gerates individuell auf die
jeweilige ortliche Beschaffenheit des Kamines so
eingestellt werden, daB die Abgastemperatur inner-
halb des Kamines den Taupunkt nicht unterschreitet
und infolgedessen kein Kondensat anfillt.

Um die Abgastemperatur im Bereich des Kamines
auf eine solche zur Verhinderung der Kondensatbil-
dung ausreichende Temperatur anzuheben, braucht
lediglich der unmittelbar zum Kamin geflihrte Anteil
der Abgase zielfihrend erhéht werden.

Nach einer vorteilhaften und besonders leicht
handzuhabenden Ausfithrungsform des Erfindungs-
gegenstandes ist dieser wahlbare Anteil der Abgase
aus dem unterhalb des Warmetauschers befindli-
chen Brennraum des Gerates in eine unmittelbar in
den Kamin miindende, den Warmetauscher umge-
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hende Umgehungsflihrung abzweigbar.

Um das Gerdt mit dieser Umgehungsfiihrung
kompakt und raumsparend zu gestalten, wird die
Umgehungsfiihrung zweckmaBiger weise im we-
sentlichen parallel zu der den Wérmetauscher
enthaltenden Abgasfihrung angeordnet.

Dies erschlieBt in weiterer Folge die vorteilhafte
Méglichkeit, diese Umgehungsfiihrung neben der
den Wérmetauscher enthaltenden Abgasflhrung
aus dem Brennraum zu einem gemeinsamen Abgas-
sammier zu flihren von dem dann der Abgasabzug
bzw. der KaminanschluB ausgeht.

Die Umgehungsfihrung kann im Rahmen der
Erfindung einfach von den Bestandteilen des Wér-
metauschers, z.B. den Gliedern eines Gliederkes-
sels, gebildet werden, man kann aber diese Umge-
hungsfihrung auch gesondert und mit Abstand von
der den Warmetauscher enthaltenden Abgasfiih-
rung aus dem Brennraum des Brenners unmittelbar
in den Abgassammelraum fiihren.

Mittels eines in der Umgehungsfiihrung angeord-
neten einstellbaren Regelorganes, z.B. eines Schie-
bers, einer Drosselklappe od.dgl., ist der unmittelbar
dem Abgasabzug und dem Kamin zuzufUhrende
Anteil der ungekiihlten Abgase bequem und pro-
biemlos auf seine jeweils optimale GréBe regelbar.

Nach anderen Ausflhrungsformen eines erfin-
dungsgeméBen Gerates kann zur Ldsung der ein-
gangs definierten Aufgabe die Kapaziiat des zu-
nachst einheitlich bemessenen Warmetauschers
zielfuhrend unter Bedachtnahme auf die jeweiligen
ortlichen Verhdltnisse und die Beschaffenheit des
Kamines veréndert und optimal eingestellt werden.

In dieser Hinsicht stehen im Rahmen der Erfin-
dung verschiedenerlei konstruktive Mdglichkeiten
offen, mit deren Hilfe erreicht werden kann, daB ein
in seiner GréBe bestimmbarer Anteil der Abgase aus
dem Brennraum des Gerates ohne Kiihlung durch
den Warmetauscher unmittelbar zum Abgassammler
und in den Kamin od.dgl. gelangt, um dadurch der
Kondensatbildung und Versottung vorzubeugen.

Bei einem Ublicherweise aus einer Schar mit
Lamellen besetzter Rohre bestehenden Warmetau-
scher ist mit dieser Zielsetzung erfindungsgeman
vorgesehen, da von der gesamten, von den
Abgasen zu durchstrdmenden Fliche des Warme-
tauschers ein Teil-Flachenbereich bedarfsweise
wahlbarer GréBe lamellenfrei oder zumindest lamel-
lenarm gestaltbar ist, um dadurch innerhalb dieses
Bereiches ungek(ihlte Abgase in einem bemeBbaren
AusmaB in den Kamin gelangen zu lassen.

So kann in diesem Teil-Flachenbereich beispiels-
weise ein Teil der Lamellen zur bedarfsweisen
Bemessung der Warmeaufnahmefahigkeit des War-
metauschers mit den sie tragenden Rohren |dsbar
verbunden sein. Um dann die Abgastemperatur im
Kamin auf eine zur Verhinderung einer Kondensatbil-
dung ausreichende Hohe zu erhdhen, braucht nur
eine variable Anzahl solcher |&sbarer Lamellen
enifernt werden oder es konnen in einen von
vornherein lamelienfreien Bereich der Rohre jeweils
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nur so viele l6sbare Lamellen eingesetzt werden,
daB sich die Abgase in diesem Teil-Flachenbereich
nicht wesentlich, jedenfails nicht bis unter den
Taupunkt abkihlen.

Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform sind
die Lamellen auf die Rohre aufsteckbar und durch
ReibungsschluB mit den Rohren lésbar verbunden.

Um zu verhindern, daB solche Iésbare Lamellen zu
eng angeordnet werden, was Ortlich allzu hohe
Temperaturen und einen schlechien Warmeliber-
gang verursachen wirde, sollite eine 10s bare
Lamelle jeweils zwischen zwei oder mehreren orts-
festen Lamellen einsetzbar sein.

Eine andere Mdglichkeit zur Verwirklichung des
Erfindungsgedankens besteht darin, sich zwischen
benachbarten Rohren erstreckende Wandungen der
Lamellen bereichsweise entfernbar zu gestalien, um
dadurch nach Bedarf ihre warmeilbertragende Fla-
che verringern und die Temperatur der den Wéarme-
tauscher verlassenden Abgase erhdhen zu kdénnen.

In diesem Fall werden also keine zusétzlichen,
I6sbar zu befestigenden Lamellen bendtigt, sondern
es brauchen nur die vorhandenen, ortsfest angeord-
neten Lamellen geringfiigig bearbeitet werden.

Zur Erleichterung des Abirennens entfernbarer
Wandungsteile der Lamellen kdnnen in diesen
Lamellen Ausstanzungen vorgesehen sein, vorzugs-
weise paarweise winkelig zueinander verlaufende
Ausstanzungen zur Abtrennung etwa dreieck- oder
trapezformiger Wandungsteile.

Zur Erleichterung der Handhabung der abzutren-
nenden Wandungsteile empfiehit sich die Anord-
nung einer querverlaufenden Ausstanzung in dem
entfernbaren Wandungsteil.

Ferner ist es fir die Funktion des Warmetau-
schers vorteilhaft, die Lamellen mit den entfernbaren
Wandungsteilen in einem begrenzten, vorzugsweise
zentralen Teil-Flachenbereich des Warmetauschers
anzuordnen.

Nach anderen AusfiUhrungsformen des Erfin-
dungsgegenstandes kann zur bedarfsweisen Erho-
hung der im Kamin auftretenden Temperaiur der
Durchsatz der Abgase durch einen Teil des Warme-
tauschers drosselbar sein.

Mit dieser Zielsetzung kann beispielsweise nach
einer weiteren Ausfiihrungsform bei einem Gerét,
dessen Warmetauscher an zumindest einem was-
serfihrenden Warmetauschrohr befestigte, zum Ab-
gasstrom parallele Lamellen aufweist, vorgesehen
sein, daB zumindest ein von einander benachbartien
Lamellen eingeschlossener Raum bedarfsweise
durch eine an einem freien AuBenrand zumindest
einer dieser Lamellen ansetzende, quer zur Ebene
dieser Lamellen verlaufende Wandung zumindest
teilweise begrenzbar ist.

Mit dieser MaBnahme |48t sich ein beliebig groBer
Teil der ansonsten von den Abgasen durchstrémien,
zwischen den Lamellen gebildeten Raume blockie-
ren, und zwar jeweils in einem wéahlbaren AusmaB,
das eine ausreichend hohe Temperatur der den
Warmetauscher verlassenden Abgase sicherstelit.

Dem jeweilig wiinschenswerten AusmaB dieser
Blockierung entsprechend kann sich diese Wan-
dung nur Uber einen Teil des zwischen jeweils
einander benachbarten Lamellen gebildeten Apstan-
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des erstrecken oder auch {iber den vollen Abstand.
Im letztgenannten Fall kann sich die Wandung auch
Uber mehrere zwischen benachbarten Lamellen
gebildete Abstinde erstrecken. Das AusmaB der
Blockierung des Warmetauschers ist also im Rah-
men der Erfindung mit sehr einfachen MaBnahmen
auBerordentlich feinflhlig regelbar, um eine Abga-
stemperatur im Kamin zu erzielen, die dessen
Versotiung vorbeugt, anderseits aber keine allzu
hohen Energieverluste zur Folge hat.

Trégt der dem Wérmetauschrohr zugewendete
innere Rand der Lamellen einen an der Rohrwan-
dung flachig anliegend befestigten Kragen, dann ist
es ratsam, die am 3uBeren Rand dieser Lamellen
annsetzende Wandung nach der diesem Kragen
gegenlberliegenden Seite weisen zu lassen.

Besteht der Warmetauscher aus einem Block von
Warmetauschrohren, die Lamellen durchsetzen,
dann ist es von Vorteil, die Wandungen im Randbe-
reich dieses Blockes an die Lamellen anzusetzen.

Im allgemeinen empfiehlt es sich, diese Wandun-
gen in Strémungsrichtung der Abgase vorwiegend
stromab, also an der dem Brennraum abgewandten
Seite der Lamellen anzusetzen.

Nach einer weiteren, auf eine gezielt eintretende
Verringerung der Warmetauschféhigkeit des Warme-
tauschers abgestimmien Ausfihrungsform des Er-
findungsgegenstandes ist ein Teil der Durchsatzfla-
che des sich flachig Uber den Querschnitt der
Abgasfihrung erstreckenden, z.B. aus einer Schar
von Rippenrohren bestehenden, Warmetauschers
bedarfsweise abdeckbar.

Zu diesem Zweck kann - nach einer besonders
einfach gestaltbaren und leicht zu verwirklichenden
Ausfiihrungsform - am Warmetauscher eine Platte,
z.B. eine hitzefeste Blechplatte, angeordnet sein, die
sich Uber einen Teil der Fliche des Warmetauschers
erstrecki.

Der mit einer solchen Platte abzudeckende, von
Fall zu Fall jeweils optimale Flachenanteil, bei dem
einerseits eine Unterschreitung des Taupunkts im
Kamin od.dgl. vermieden wird, anderseits aber die
Verluste an Abgaswérme noch vertretbar sind, kann
entweder von vornherein fir die drilich vorgegebe-
nen Verhéltnisse bestimmt oder durch einen festen
Einbau der Abdeckplatte fixiert werden, oder man
kann eine soiche den Durchsatz der Abgase be-
reichsweise verhindernde Platte verstellbar anord-
nen, um sie in einer bedarfsweise optimal wéhlbaren
Drosselstellung fixieren zu kénnen. Jedenfalls ist
eine solche Abdeckplatte immer probiemlos auch
noch nachtréglich bei einem bereits vorhandenen
Warmetauscher anbringbar.

Die Anordnung solcher Abdeckplatten am Wr-
metauscher ist im Rahmen der Erfindung grundsatz-
lich beliebig, sie kénnen sich_ also Uber Randberei-
che des Warmetauschers erstrecken, z.B. seitlich,
vorne und/oder hinten am Wérmetauscher angeord-
net werden, so etwa auch in einander benachbarten
Randbereichen. )

Um allerdings eine méglichst gieichmagige Vertei-
lung der Drosselung des Durchsatzes herbeizufih-
ren, empfiehlt es sich, solche Platten symmetrisch in
bezug zur Flache des Warmetauschers, also bei-
spielsweise paarweise (iber einander gegentiiberlie-
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genden Randbereichen der Flache des Warmetau-
schers oder auch ber einem zentralen Flachenbe-
reich anzuordnen.

Sind die Plaiten zur bedarfsweisen Regelung des
AusmaBes der Drosselung verstellbar, empfiehit es
sich, sie zur Vereinfachung ihrer Handhabung um
eine waagrechte Achse schwenkbar zu lagern.

In der Praxis ist es vorteilhaft, die gasbeheizten
Gerate zunichst mit einem Warmetauscher zu
liefern, dessen Wirkungsgrad dem Optimalzustand
des vorhandenen Kamines od.dgl. Abgasabzuges
entspricht, und sodann am Aufstellungsort des
Gerétes diesen Wirkungsgrad durch eine Einstel-
lung bzw. Bemessung der Abdeckpiatte(n) so weit
zu verringern, daB8 einer Unterschreitung des Tau-
punkies im Kamin damit zuver lassig vorgebeugt
wird. Im Falle einer spéteren Sanierung des Kamines
kann dann die Abgastemperatur innerhalb des
Abgasabzuges jederzeit dessen neuem Zustand
angepaBt, namiich verringert, werden.

Gemaf einem weiteren Erfindungsmerkmal kann
zumindest ein Randbereich des Warmetauschers
durch zumindest einen an seiner Unterseite im
oberen Teil der Brennkammer angeordneten Einsatz
abgedeckt sein. Ein solcher Einsatz kann vorteithaf-
terweise zur Isolierung der Brennkammer beitragen
und dadurch die Verlusiwarme in diesem Bereich
verringern sowie die Temperatur der abstrémenden
Abgase erhohen.

Um einen wahlbaren Anteil des Warmetauschers
abzudecken, kann der an der vorzugsweise gekihi-
ten und/oder isolierten Wandung der Brennkammer
befestigte Einsaiz eine sich aufwérts gegen den
Wiarmetauscher vergroBernde, einen Randbereich
des Warmetauschers abdeckende Breite aufweisen.

Um weiters zu gewahrieisten, daB mdglichst
wenig Warme an die Umgebung des Gerétes
abgegeben wird, vielmehr in den zum Kamin stro-
menden Abgasen verbieibt und zu einer Erhdhung
der Abgastemperatur im Kamin und damit zu einer
Verringerung bzw. Vermeidung einer Kondensatbil-
dung beitragt, sind gemas weiteren Erfindungsmerk-
malen an der Oberseite des Wiérmetauschers,
vorzugsweise innerhalb eines Abgassammlers Leit-
bleche angeordnet, die durch ihre Oberflache sowie
Form und Einbaulage eine Abstrahlung der aufge-
nommenen sowie eine Reflexion der einfalienden
Warme in den Abgasstrom erméglichen und da-
durch die Abgastemperatur erhdhen.

Schrég aufwiris gegen den EinlaB des Abgasbzu-
ges gerichtete Leitbleche und/oder ein im Abstand
vom EinlaB des Abgasabzuges angeordnetes, zu
dessen Achse querverlaufendes Leitblech lassen
innerhalb des Abgassammiers eine Stromung zu-
standekommen, die die Aufnahme der Strahlungs-
warme begunstigt und auch eine gleichférmige
Durchsiromung des vorgeschalteten Warmetau-
schers gewéhrleistet.

Des weiteren kann der Abgassammler zur Verrin-
gerung der Temperatur seiner AuBenseite vorteithaf-
terweise isoliert werden, am einfachsten dadurch,
daB seine Haube bis zum Abgasabzug hin zweischa-
lig gestaltet wird, um dadurch die Abstrahlung zu
verringern und hohe Abgaseintrittstemperaturen im
Abgasabzug zu gewahrleisten. Die innere Schale
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kann dann konstrukiiv derart gestaltet werden, daB
sie die Funktion der obengenannten Leitbleche voll
tbernimmt.

Alle diese MaBnahmen tragen durch ihre sinnvolle
Anwendung dazu bei, daB die in den Abgasen nach
Durchstromen des Warmetauschers noch verbliebe-
ne Restwarme nicht verlorengeht und beim Eintritt
der Abgase in den Kamin noch eine hohe Abgastem-
peratur zur Verfigung steht, die eine Unterschrei-
tung des Taupunkies im Kamin verhindert.

SchiieBlich ist es im Rahmen der Erfindung von
Vorteil, eine in Lamellen gegliederte, in die Abgas-
fhrung einsetzbare, vorzugsweise einschiebbare,
der Wiarmeaufnahme und -abstrahlung dienende
Platte oder eine aus einem mit Lamellen bestickten
Rahmen bestehende Platte vorzusehen, die nach
jeweils eingestellter Nennwéarmeleistung eine Kor-
rektur der Abgastemperatur ermdglicht, und zwar
durch Verringerung oder VergroBerung des freien
Abgasstromungsquerschnittes und somit der War-
me {bertragungsflaiche des Warmetauschers.

Nach einer bevorzugten Ausflihrungsform sind
zwei in Lamelle: gegliederte Platten vorgesehen, von
denen zumindest eine in bezug zur anderen inner-
halb der Abgasfiihrung verschiebbar gelagert ist, um
den Stromungsquerschnitt zielfiihrend bemessen zu
kdnnen.

Mit Hilfe einer solchen Vorrichtung ist es dartiber
hinaus auch médglich, eine druckverlustabhzngige
Steuerung des Abgasstromes von der Brennkam-
mer unmittelbar in den Abgassammier durchzufiih-
ren. Zu diesem Zweck ist - geméB einem weiteren
Erfindungsmerkmal - seitlich des Warmetauschers
und der obengenannten Platten in der Abgasfiihrung
ein Umgehungsweg flr einen Teil der die Abgasfih-
rung durchstromenden Abgase vorgesehen, durch
den dieser Anteil in den Kamin gelangt, ohne den
Wérmetauscher zu durchstrémen.

Nachstehend sind die Erfindungsgegensténde an
Hand von Ausfiihrungsbeispielen, die in den Zeich-
nungen dargestellt sind, erlautert. Im einzelnen
zeigen

Figur 1 eine erste Ausflihrungsform eines
erfindungsgemaBen Gerétes in einem schema-
tischen Vertikalschnitt und

Figur 2 stellt eine abgewandelte Ausflh-
rungsform dieses Gerates dar.

Figur 3 zeigt den Wirmetauscher einer
zweiten Ausflihrungsform schaubildlich und

Figur 4 ein zugehoriges Detail in einer
Ansicht.

Figur 5 zeigt eine abgewandelte Ausfiih-
rungsform dieses Wérmetauschers gleichfalls
schaubildlich und

Figur 6 ein Detail in gréBerem MaBstab.

Figur 7 ist eine Draufsicht auf einen beispiels-
weise in einer senkrechten Abgasfihrung eines
Gerates angeordneten Warmetauscher und die

Figuren 8 bis 10 zeigen Vertikalschnitte durch
einen Teil eines Warmetauschrohres solcher
Warmetauscher in verschiedenen Varianten.

Figuren 11 und 12 zeigen Wéarmetauscher,
bei denen zur Drosselung des Abgasdurchsat-
zes Abdeckplatten Verwendung finden.

Figur 13 stellt den oberen Teil einer Brenn-
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kammer mit Abgasabzug und mit dem in der
Abgasfiihrung angeordneten Warmetauscher in
einem Vertikalschnitt dar,

Figur 14 zeigt den oberen Teil einer Brenn-
kammer mit dem daran anschlieBenden Abgas-
abzug, gleichfalls in einem Vertikalschnitt.

Figur 15 ist die Draufsicht auf ein in eine
Abgasflhrung einsetzbares, in Lamellen geglie-
dertes Blech und

Figur 16 zeigt dessen Querschnitt nach
XVI-XVi der Figur 15.

Figur 17 stellt eine Ausfiihrungsvariante einer
solchen Platte in einer Untersicht dar und

Figur 18 ist ein Schnitt nach XVII-XVIE der
Figur 17.

Figur 19 ist teils ein Schnitt nach XIX-XIX der
Figur 20 durch einen mit solchen Platten
ausgestatieten Warmetauscher, teils dessen
Seitenansicht und

Figur 20 ist ein Waagschniit nach XX-XX der
Figur 19.

Ein in den Figuren 1 und 2 beispielsweise
dargestellter Wasserheizer besteht im wesentlichen
aus dem Brenner 1, z.B. einem Gasbrenner, und aus
einem in dessen Abgasfiihrung 2 angeordneten
Warmetauscher 3, der z.B. aus einer Schar mit
Rippen, Nadeln od.dgl. den Warmetausch beginsti-
gender Organe bestlckien Rohren, Platten od.dgl.
wasserfihrenden Gliedern bestehen kann, deren
AuBenseiten von den Abgasen umsplit werden.

Diese Abgase strémen zu einem haubenférmigen
Abgassammler 4 mit einem in einen Kamin 5
miindenden Abgasabzug. Der Vor-und Riicklauf des
einem Heizkreis zugehdrigen Warmetauschers 3 ist
mit 6 bzw. 7 bezeichnet.

Um nun die Temperatur der Abgase im Kamin 5
nicht unter den Taupunkt absinken zu lassen und um
dadurch der Ausbildung von Kondensat im Kamin &
vorzubeugen, ist bedarfsweise ein wahlbarer Anteil
der im Brennraum 8 des Gerates vom Brenner 1
erzeugten heiBen Abgase {iber eine Umgehungsfuh-
rung 9 aus dem Brennraum 8 unmittelbar, also unter
Umgehung des Warmetauschers 3, in den Abgas-
sammler 4 leitbar.

GemaB Figur 1 ist ein beispielsweise als Schieber
ausgebildetes Regelorgan 10 am AuslaB der Umge-
hungsfiihrung 9 vorgesehen, gemaB Figur 2 hinge-
gen befindet sich als Regelorgan 10 in der Umge-
hungsfiihrung 9 eine einstellbare Drosselklappe.

Die Einstellung solcher Regelorgane 10 kann im
Rahmen der Erfindung anlaBlich der Aufstellung des
Gerétes in Abhéngigkeit von der Beschaffenheit des
ortlich vorhandenen Kamines durchgefiihrt werden,
sie kdnnte aber auch, gegebenenfalls selbsttatig
gesteuert, in Abhéngigkeit von der Temperatur der
Abgase im Kamin, betriebs- und/oder zeitabhéangig
oder in Abhangigkeit von sonstigen physikalischen
Parametersn gesteuert werden.

Die Umgehungsfiihrung 9 148t sich im Rahmen der
Erfindung beliebig gestalten. Beispielsweise kann
sie gemaB Figur 1 von Bestandtsilen des Warmetau-
schers, z.B. von den Gliedern eines Gliederkessels,
gebildet sein und aus GuBteilen salcher Glieder
bestehen.

Man kann diese Umgehungsfihrung 9 aber - wie
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Figur 2 zeigt -auch gesondert und mit Abstand von
der den Warmetauscher 3 enthaltenden Abgasfiih-
rung 2 aus dem Brennraum 8 des Brenners 1 in den
Abgassammelraum 4 fithren.

Die eingangs definierte Aufgabe einer bedarfswei-
sen Erhéhung der Abgastemperatur im Kamin a8t
sich aber im Rahmen der Erfindung auch durch eine
gezielte Verringerung der Warmeaufnahmefahigkeit
des Warmetauschers |8sen.

Im einzelnen zeigt Figur 3 einen Warmetauscher 3
mit einer Schar zueinander paralleler, wasserfihren-
der Rohre 11, die mit Lamellen 12 besetzt sind. An
den einander gegentibetliegenden Enden dieser
Rohre 11 befindet sich einerseits ein Verteiler 13 und
anderseits ein Sammler 14, an die der Ricklauf 7
bzw. der Vorlauf 6 eines Heizkreises anschlieBen.
Das Abgas des brennerbeheizten Gerates durch-
stromt diesen Warmetauscher 3 aufwérts in der mit
einem Pfeil bezeichneten Richtung zum Abgas-
sammler und zum Kamin.

Ein Teil-Flachenbereich 15 der Gesamtfliche des
Warmetauschers 3 ist lamellenfrei ausgebildet und in
diesem Bereich 15 kdnnen nach Bedarf aufsteckba-
re Lamellen 16 gemaB Figur 4 in einer beliebig
wahlbaren Anzahl auf die Rohre 11 aufgesteckt
werden.

Weil diese Lamellen 16 nur aufgesteckt werden,
dienen sie nicht voll, sondern nur teilweise dem
Warmetausch. Vor allem verringern sie jedoch den
freien Querschnitt fur den Durchsatz der Abgase.

Die Warmetauschkapazitat des Waéarmetau-
schers 3 ist dadurch auf die jeweilige ortliche
Beschaffenheit des Kamines od.dgl. Abgasabzuges
derart feinfiihlig abstimmbar, daB im Normalbetrieb
des Gerétes der Taupunkt im Kamin nicht unter-
schritten und somit der Kamin nicht durchfeuchtet
wird. Die Warme der . in den Kamin od.dgl
gelangenden Abgase wird von der jeweiligen GroBe
des lamellenfrei bleibenden Bereiches 15 beeinflust,
den ein Teil der Abgase weitgehend ungekihlt zum
Abgassammler durchstromt und der durch das
Einsetzen der l6sbaren Lamellen 16 von Fall zu Fall
beliebig verkleinert bzw. durch Enifernung vorhan-
dener l0sbare Lamellen 16 beliebig vergréBert
werden kann

GemaB der Figuren 5 und 6 sind in einem
Flachenbereich 17 des Warmetauschers 3 sich
zwischen benachbarten Rohren 11 erstreckende
Wandungsteile 18 der Lamelien 12 bedarfsweise
entfernbar, wobei zur Erleichterung des Abirennens
solcher etwa dreieckformiger Wandungsteile 18
paarweise winkelig zueinander verlaufende Ausstan-
zungen 19 der Lamellen 12 vorgesehen sind. Eine
weitere, querverlaufende Ausstanzung 20 dient der
Erleichterung der Handhabung der Wandungsteile
18. GemaB Figur 7 sind wasserfihrende Wéarme-
tausch-Rohre 11 mit Lamellen 12 besetzt, die parallei
zur Stromung des in einer Abgasflihrung 2 aus einer
Brennkammer eines brennerbeheizten Gerates zu
einem Kamin stromenden Abgases ausgerichtet
sind. Im Bereich der Rohrdurchgénge weisen die
Lamellen 12 Kragen 21 auf, mit denen sie an der
Rohrwandung flachig anliegend befestigt sind.

Bei dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ver-
lauft der Abgasstrom vertikal aufwérts, er kdnn-
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te - bei einem geblasebetriebenen Brenner jedoch
auch vertikal abwarts oder horizontal verlaufen.

Die Lamellen 12 weisen - in Richtung des Abgass-
. tfromes stromab -Rénder 22 und - in Richtung des
Abgasstromes stromauf -Rénder 23 auf, die dem
Brennraum zugewandt sind. Bei dem dargestellien
Ausfiihrungsbeispiel sind demnach die Rander 22
oben und die Rander 23 unten.

Die Lamelien 12 bestehen gleichermaBen wie die
Rohre 11 aus Kupfer oder Edelstahl. Jede Lamelie 12
wird von mehreren zueinander parallelen Rohren 11
durchsetzt. Auf diese Weise bilden die Lamellen 12
des Warmetauschers 3 einen Block, der an den
Langsseiten durch einen Rahmen 24 begrenzt wird.

Einzelne, insbesondere im Randbereich dieses
Rahmens 24 angeordnete Lamellen 12 tragen nun
eine quer zu ihrer Ebene verlaufende, an einen ihrer
freien Rénder ansetzende Wandung 25, die den von
jeweils zwei benachbarten Lamellen 12 eingeschlos-
senen Raum 26 zumindest teilweise nach auBen
begrenzt.

Diese Wandungen 25 blockieren demnach den
Abgassirom durch diese Ridume 26 &rilich und
verringern auf diese Weise nach jeweiligem Bedarf
den Wirkungsgrad des Warmetauschers 3 und
erhéhen dadurch die Temperatur der dem Kamin
zustrémenden Abgase.

Diese Wandungen 25 koénnen auf einfachste
Weise von am Rand der Lamellen 12 ansetzenden
Flanschen gebildet sein. Diese Flanschen kénnen
sowohl an dem dem Brennraum zugewendeten
Rand 22, also stromauf des Abgasstromes, gemé8
Figur 7 als auch an dem dem Brennraum abgekehr-
ten Rand 23, also stromab des Abgasstromes,
gem&B der Figuren 8 bis 10 angeordnet sein.

Sind die Lamellen 12 an ihrem inneren Rand, also
am Rand der von den Rohren 11 durchsetzten
Offnungen, mittels Kragen 21 an den Wandungen
der Rohre 11 befestigt, dann sollte die an ihrem
AuBenrand ansetzende Wandung 25 nach der
diesem Kragen 21 gegeniberliegenden Seite wei-
sen, um dadurch die Stabilitdt der Lamelle 12 zu
verstarken.

Waéhrend die Figuren 7 bis 9 Ausflihrungsformen
darstellen, bei denen sich die Wandungen 25 nur
Uber einen Teil des Abstandes zwischen einander
benachbarten Lamellen 12 erstrecken, verlaufen
diese Wandungen 25 nach Figur 10 Uiber den vollen
Abstand und tiber mehrere Lamellen 12, so daf sie
einige zwischen diesen Lamellen 12 gebildete
Raume 26 génzlich verschlieBen und flir den Ab-
gasstrom blockieren. Diese Wandungen 25 kénnen
sich also gemaB Figur 10 auch Uber mehrere
Lamellen 12 erstrecken.

Das jeweils wiinschenswerte Ausma8 der Anhe-
bung der Temperatur der in den Kamin gelangenden
Abgase ist von Fall zu Fall durch Wahl der Anzah}
und Anordnung der Wandungen 25 auf die értliche
Beschaffenheit des Kamines abzustimmen.

- Dem Lamellenblock nach Figur 7 wird aufzuhei-
zendes Wasser Uber den Rlcklauf 7 eines Heizkrei-
ses zugeflhrt, dieses gelangt tiber den Verteiler 13
in die Warmetauschrohre 11, durchstrémt in diesen
Rohren 11 die Abgasfiihrung 2 und gelangt Uber den
Sammiler 14 in den Vorlauf 6 des Warmetauschers 3,
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Die mittels der Wandungen 25 zu blockierenden
Raume 26 kénnen sich im Rahmen der Erfindung
des in der Nahe des den Warmetauscher 3 seitlich
begrenzenden Rahmens 24 befinden (Figuren 8 und
9) oder auch in der Mitte der Abgasfiihrung 2, wie
dies die Figur 10 zeigt.

GemaB Figur 11 wird auf die Oberseite eines
flachigen Wérmetauschers 3 ein Abdeckblech 27
aufgelegt, das in einem bedarfsweise wahlbaren
FlachenausmaB dessen vier Randbereiche abdeckt
und dadurch den Durchsatz der Abgase in diesen
Randbereichen sperrt, somit die Warmeaufnahmefa-
higkeit des Warmetauschers und die Kihlung der
Abgase verringert.

Die Abmessungen dieses Abdeckbleches 27 sind
von Fall zu Fall derart zu wahlen, daB sich die
Abgastemperatur oberhalb des Wérmetauschers 3
nur so weit erhéhi, daB dadurch einer Unterschrei-
tung des Taupunktes im Kamin od.dgl. und infolge-
dessen der Ausbildung von Kondensat dort zuver-
lassig vorgebeugt wird.

GemaB der Ausfiihrungsform nach Fig.12 sind
zwei aneinanderstoBende, einander benachbarte
Randbereiche des Warmetauschers 3 durch versteli-
bare Abdeckplatten 28 abdeckbar, die um je eine
waagrechte Achse 29 schwenkbar lagern und
mittels (nicht dargestellter) beliebig gestaltbarer
Verstellorgane bedarfsweise in eine Drosselsteliung
verstellbar sind.

Dariiber hinaus sind allerdings noch zahlreiche
weitere Ausflhrungsformen solcher drosselnder
Teil-Abdeckungen des Warmetauschers denkbar.

So kénnte beispielsweise oberhalb des zentralen
Bereiches des Warmetauschers ein Abdeckblech
senkrecht verlaufend angeordnet werden und mit-
tels eines Verstellorganes, z.B. mittels einer nach
auBen geflihrten Schraube, einer Stellstange od.dgl.,
verstellbar sein, um den Durchsatz durch den
zeniralen Bereich des Warmetauschers bedarfswei-
se zu drossein.

Figur 13 zeigt den oberen Teil einer Brennkam-
mer 8 eines Wasserheizers, in deren Abgasfihrung 2
ein Warmetauscher 3 angeordnet ist, dem aufzuhei-
zendes Wasser im Umlauf Uber den Sammler 13
zustrémt.

Die Wandung 30 dieser Brennkammer 8 und der
Abgasfithrung 2 ist mit einer Isolierung 31 umman-
telt, um Warmeverlusten in diesem Bereich vorzu-
beugen und die dadurch gewonnene Wérme zwecks
Vermeidung eines Kondensatanfalles im Kamin und
zur ErhShung der Temperatur den in den Abgasab-
zug und Kamin abstromenden Abgasen zugutekom-
men zu lassen. An der Unterseite des Wéarmetau-
schers 3, also im oberen Teil der Brennkammer 8 ist
nun ein Einsatz 32 angeordnet, der bestimmien,
wéhibaren bzw. einstellbaren Flachenbereich des
Warmetauschers 3 von der Brennkammerseite her
abdeckt, indem er eine sich aufwérts gegen den
Warmetauscher 3 hin vergréBernde, einen Randbe-
reich dieses Warmetauschers 3 abdeckende Breite
aufweist. Dieser Einsatz 32 kann flachig an der
Innenseite der Wandung 30 der Abgasfihrung 2
befestigt werden; er besteht aus einem feuerfesten
isolierenden Material und tragt dadurch gleichfails
isolierend zur Ver meidung von Warmeverlusten der
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Abgase bei. Zusétzlich kann die Wandung 30 der
Abgasfihrung 2 in diesem Bereich mit einem
Wassermantel 33 gekihlt sein, der liber eine Leitung
34 mit dem Uber den Warmetauscher 3 gefiihrten
Wasserumlauf des zu beheizenden Wassers verbun-
den ist.

Diese Abdeckung kdnnte kenstruktiv auch derart
beschaffen sein, daB beweglich gelagerie Keramik-
Formteile Uber eine von auBen zugangliche Einstell-
vorrichtung einen variablen Bereich des Wérmetau-
schers 3 abdecken und die wérmelbertragende
Flache dieses Warmetauschers bedarfsweise verrin-
gern, um dadurch eine Erhéhung der Abgastempe-
ratur im Kamin zu bewirken.

GemiB der Ausfiihrungsform des Abgassamm-
lers 4 nach Figur 14 sind darin Leitbleche 35 und 36
angeordnet, die durch ihre Gestaltung und Anord-
nung eine Abstrahlung der von ihnen aufgenomme-
nen und eine Reflexion der auf sie einfallenden
Warme gewabhrleisten und dadurch die Abgastempe-
ratur erhdhen.

Die Leitbleche 35 erstrecken sich schrag aufwarts
gegen den EinlaB des Abgasabzuges 5, das Leit-
blech 36 ist im Abstand vom Einla8 des Abgasabzu-
ges 5 angeordnet und verlauft quer zu dessen
Achse.

Diese Leitbleche 35 und 36 erzielen innerhalb des
Abgassammlers eine Strémung, die die Aufnahme
der Strahlungswéarme beginstigt und auch eine
gleichférmige Durchstrémung des vorgeschalteten
Warmetauschers gewéhrleistet.

Zur Verringerung der Temperatur der AuBenseite
des Abgassammlers 4 ist dessen Haube bis zum
EinlaB des Abgasabzuges mit einer AuBenschale 37
abgedeckt, also zweischalig gestaltet, um Abstrah-
lungsverluste zu verringern und hohe Temperaturen
des in den Abgasabzug eintretenden Abgases zu
gewdhrleisten. Die Innenschale kann konstruktiv so
gestaltet werden, daB sie die Funktion der obener-
wiahnten Leitbleche 35 Gbernimmt.

Der bedarfsweisen Erhéhung der Abgastempera-
tur dient auch ein in den Figuren 15 und 16
dargestelltes Lamellengitter, also eine in Lamellen
gegliederte Platte 38, die solcherart zielfiihrend
gegliedert und zwischen den Abgassammler 4 und
den Warmetauscher 3 einsetzbar ist, allenfalls auch
noch nachtraglich eingebaut werden kann.

Eine weitere solche gegliederte Platte, die aus
einem Rahmen 41 und Lamellen 42 besteht, Ist in
den Figuren 17 und 18 dargestelit.

Eine aus solchen Platten 38 und 41 bestehende
Konstruktion ist in den Fig. 19 und 20 veranschau-
licht und besteht aus einer verschiebbar gelagerten
Platte 38 und einer ortsfesten Platte 41. Die obere,
verschiebbare Platte 38 tragt einen aufwéartsragen-
den Randflansch 40. Durch mehr oder weniger
weitgehende Uberdeckung der Lamellen 39 bzw. 42
ist der Abgassirémungsquerschnitt regelbar und es
entstehen innerhalb des Warmetauschers 3 Berei-
che, die gut bzw. schlecht durchstrémt werden. Auf
diese Weise kann die aktive Flache des Warmetau-
schers verringert, der WarmeUbergang verschlech-
tert und die Abgastemperatur bedarfsweise erhéht
werden, um sie der jeweils eingestellten bzw-ge-
wiinschten Nennwarmebelastung anzupassen.
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Darliber hinaus kann mittels einer solchen Vor-
richtung eine druckverlustabhéngige Steuerung des
Abgasstromes von der Brennkammer 8 unmittelbar
in den Abgassammler 4 durchgefiihrt werden, indem
seitlich des Warmetauschers 3 und der Platten 38
bzw. 41 in der Abgasfiihrung 2 ein Umgehungsweg
43 wiahlbaren Strémungsquerschnittes fir einen
bemeBbaren Anteil der in den Abgasabzug gelan-
genden Abgase vorgesehen wird, durch den dieser
Anteil in den Kamin gelangt, ohne den Warmetau-
scher 3 zu durchstromen. Dadurch wird der durch
die gedliederten Platten 38 bzw. 41 verursachte
Druckveriust verringert und eine Anpassung an die
einzustellende Nennwirmeleistung bei gewlinschter
Abgastemperatur im Abgasabzug ermdglicht.

Patentanspriiche

1. Brennerbeheiztes Gerat, insbesondere
Wasserheizer, mit einem in der zu einem Kamin
fuhrenden Abgasfiihrung des Brenners ange-
ordneten, von Abgasén dieses Brenners durch-
strémten Warmetauscher, dadurch gekenn-
zelchnet, daB ein bedarfsweise wihlbarer Anteil
der Abgase aus dem Brennraum (8) unmittelbar
in den Kamin (5) od.dgl. leitbar ist.

2. Gerat nach Patentanspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der wahlbare Anteil der
Abgase aus dem unterhalb des Warmetau-
schers (3) befindlichen Brennraum (8) in eine
unmittelbar in den Kamin (5) miindende, den
Warmetauscher (3) umgehende Umgehungs-
flhrung {(9) abzweigbar ist (Fig.1,2).

3. Gerat nach Patentanspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Umgehungsfiihrung
{9) im wesentlichen parallel zu der den Warme-
tauscher (3) enthaltenden Abgasfiihrung (2)
gefthrt ist (Fig.1,2).

4, Gerat nach Patentanspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Umgehungsfiihrung
(9) neben der den Warmetauscher (3) enthal-
tenden Abgasfiihrung {2) aus dem Brennraum
(8) zu einem gemeinsamen Abgassammier (4)
gefuhrt ist, von dem der Kamin (5) od.dgl
Abgasabzug ausgeht (Fig. 1,2).

5. Gerat nach Patentanspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die Umgehungsfihrung
(9) von den Bestandteilen des Warmetauschers
(3), z.B. den Gliedern eines Gliederkessels,
gebildet ist (Fig.1).

6. Gerat nach Patentanspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die Umgehungsfiihrung
(9) gesondert und mit Abstand von der den
Warmetauscher (3) enthaltenden Abgastiihrung
{2) aus dem Brennraum (8) des Brennets (1) in
den Abgassammelraum (4) gefuhrt ist {Fig.2).

7. Gerat nach einem der Patentanspriiche 2
bis 6, gekennzeichnet durch ein In der Umge-
hungsflihrung (9) angeordnetes, die GréBe des
Durchsatzes regelndes, einstellbares Regelor-
gan (10}, z.B. einen Schieber, eine Drosselklap-
pe od.dgl., zur Bemessung der GroBe des dem
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Kamin (5} unmiitelbar zuzufihenden Anteiles
der Abgase (Fig. 1,2).

8. Gerat nach Patentanspruch 1, mit einem
aus einer Schar mit Lamellen besetzter Rohre
bestehenden Wirmetauscher, dadurch ge-
kennzeichnet, daB von der gesamten, von den
Abgasen zu durchstrémenden Flache des War-
metauschers ein Teil-Flachenbereich (15
bzw. 17) bedarfsweise wahlbarer Grdfie lamel-
lenfrei bzw. lamellenarm gestaltbar ist (Fig. 3 bis
6).

9. Geréat nach Patentanspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, daB zwecks bedarfsweiser
Bemessung der GroBe des Teilflaichenberei-
ches (15) bzw. der Lamellendichte innerhalb
dieses Bereiches (15) zumindest ein Teil (16)
der Lamellen (12) mit den Rohren (11) losbar
verbunden ist (Fig. 3,4).

10. Gerdt nach Patentanspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, daB diese I&sbar mit den
Rohren (11) verbindbaren Lamelien (16) auf die
Rohre (11) aufsteckbar und durch Reibungs-
schiuB mit diesen Rohren {11) verbunden sind
(Fig. 3.4).

11. Gerdt nach Patentanspruch 9 oder 10,
dadurch gekennzeichnet, daB 16sbare Lamellen
(16) jeweils zwischen orisfest angeordnete
Lamellen (12} einsetzbar sind (Fig. 3,4).

12. Gerat nach Patentanspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, daB sich zwischen einander
benachbarten Rohren (11) erstreckende Wan-
dungsteile (18) der Lamellen (12) bereichswei-
se entfernbar sind (Fig. 5,6).

13. Gerdt nach Patentanspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, daB zur Erleichterung des
Abtrennens der entfernbaren Wandungsteile
(18) Ausstanzungen (19,20) in den Lamellen
(12) vorgesehen sind (Fig.5,6).

14. Gerat nach Patentanspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, daB die Ausstanzungen (19)
paarweise winkelig zueinander verlaufend
zwecks Abtrennung etwa dreieck- oder tra-
pezformiger Wandungsteile (18) angeordnet
sind (Fig. 5,6).

15. Gerat nach Patentanspruch 14, gekenn-
zeichnet durch eine querverlaufende Ausstan-
zung (20) in dem entfernbaren Wandungsteil
(18) zur Erleichterung dessen Handhabung
(Fig.4).

16. Gerat nach einem der Patentanspriiche 12
bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Lamel-
len (12) mit den entfernbaren Wandungsteilen
(18) in einem begrenzien, vorzugsweise in
einem zentralen Teil-Fiachenbereich (17) des
Warmetauschers (3) angeordnet sind (Fig.5).
17. Gerét nach Patentanspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der Durchsatz der Abgase
durch einen Teil des Warmetauschers (3)
bedarfsweise drosselbar ist (Fig.8 - 12).

18. Gerat nach Patentanspruch 17, mit einem
aus einer Schar mit Lamellen besetzter Rohre
bestehenden Wirmetauscher, dadurch ge-
kennzeichnet, daB zumindest ein von solchen
einander benachbarten Lamellen (12) einge-
schlossener Raum (26) durch eine am freien
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AuBenrand zumindest einer dieser Lamellen
(12) ansetzende, quer zur Ebene dieser Lamelle
(12) verlaufende Wandung (25) zumindest teil-
weise begrenzbar ist (Fig. 8 - 10).

19. Gerat nach Patentanspruch 18, dadurch
gekennzeichnet, daB sich diese Wandung (25)
tiber den vollen, zwischen jeweils einander
benachbarten Lamellen (12) gebildeten Ab-
stand erstreckt (Fig.10).

20. Gerat nach Patentanspruch 18, dadurch
gekennzeichnet, daB8 sich diese Wandung (25)
nur {ber einen Teil des zwischen jeweils
benachbarten Lamellen (12) gebildeten Abstan-
des erstreckt (Fig. 8,9).

21. Gerat nach Patentanspruch 18, dadurch
gekennzeichnet, daB sich diese Wandung (25)
Uiber mehrere zwischen einander benachbarten
Lamellen (12) gebildete Abstidnde erstrecki
(Fig.10).

22. Gerét nach einem der Patentanspriiche 18
bis 20 mit Lamellen, deren ihrem Warmetau-
schrohr zugewendeter Rand einen an der
Rohrwandung flachig anliegend befestigten
Kragen (21) tragt, dadurch gekennzeichnet, da
die am AuBenrand dieser Lamellen (12) anset-
zende Wandung (25) nach der diesem Kragen
(21) gegeniiberliegenden Seite weist (Fig. 8,9).

23. Gerét nach einem der Patentanspriiche 18
bis 22, bestehend aus einem Block von Warme-
tauschrohren (11) durchsetzter Lamellen (12),
dadurch gekennzeichnet, daB die Wandungen
(25) in den Randbereichen dieses Blockes an
die Lamellen (12) ansetzen (Fig.7).

24. Gerét nach einem der Patentanspriiche 18
bis 23, dadurch gekennzeichnet, daB die Wan-
dungen (25) in Strémungsrichiung der Abgase
stromab an dem dem Brennraum (8) abge-
wandten Rand (22) der Lamellen (12) anseizen
(Fig.9).

25. Gerat nach Patentanspruch 17, dadurch
gekennzeichnet, daB ein Teil der Durchsatzfla-
che des sich flachig Uber den Querschniit der
Abgasfithrung (2} erstreckenden Warmetau-
schers (3) bedarfsweise abdeckbar ist
(Fig. 11,12).

26. Gerat nach Patentanspruch 25, gekenn-
zeichnet durch zumindest eine am Warmetau-
scher (3) angeordnete Abdeckplatte, vorzugs-
weise eine Blechplatte (27 bzw. 28), die sich
tiber einen Teil der Flache des Warmetauschers
(3) erstreckt (Fig. 11,12).

27. Gerat nach Patentanspruch 26, gekenn-
zeichnet durch Abdeckplatten (27,28), die sich
Uber Randbereiche der Flache des Warmetau-
schers (3) erstrecken (Fig. 11,12).

28. Gerat nach Patentanspruch 27, dadurch
gekennzeichnet, da sich zumindest eine Platte
(27) tiber einander gegenliberliegende Randbe-
reiche der Flache des Warmetauschers (3)
erstreckt (Fig.11).

29. Gerat nach Patentanspruch 27, gekenn-
zeichnet durch eine im zentralen Bereich des
Warmetauschers angeordnete Plaite.

30. Gerat nach einem der Patentanspriiche 26
bis 29, dadurch gekennzeichnet, da zumindest
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eine Abdeckplatie (28) in eine bedarfsweise
wahlbare Drosselstellung verstellbar ist

(Fig.12).

31. Gerat nach Patentanspruch 30, dadurch
gekennzeichnet, da zumindest eine Platte (28)
zur Regelung des AusmaBes der Drosselung
um eine zur Ebene des Warmetauschers (3)
parallele Achse (29) schwenkbar gelagert ist
(Fig.12).

32. Gerat nach Patentanspruch 25, dadurch
gekennzeichnet, daB zumindest ein Randbe-
reich des Warmetauschers (3) durch zumindest
einen an seiner Unterseite im oberen Bereich
der Brennkammer (8) angeordneten Einsatz
(32) abgedeckt ist (Fig.13).

33. Gerdt nach Patentanspruch 33, dadurch
gekennzeichnet, daB der an der, vorzugsweise
geklhlten und/oder isolierten, Wandung (30)
der Brennkammer (8) befestigte Einsatz (32)
eine sich aufwérts gegen den Warmetauscher
(3) vergréBernde, einen Randbereich des War-
metauschers (3) abdeckende Breite aufweist
(Fig.13). ’

34, Gerat nach Patentanspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB an der Oberseite des
Warmetauschers (3) innerhalb eines Abgas-
sammlers (4) Leitbleche (35,36) angeordnet
sind, die der Abstrahlung aufgenommener so-
wie der Reflexion einfallender Warme in den
Abgasstrom dienen (Fig.14).

35. Gerat nach Patentanspruch 34, gekenn-
zeichnet durch schrdg aufwérts gegen den
EinlaB des Abgasabzuges (5) gerichtete Leit-
bleche (35) (Fig.14).
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36. Gerat nach Patentanspruch 34 oder 35,
gekennzeichnet durch ein im Abstand vom
EinlaB des Abgasabzuges (5) angeordnetes, zu
dessen Achse querverlaufendes Leitblech (36)
(Fig.14).

37. Gerét nach einem der Patentanspriche 34
bis 36, gekennzeichnet durch eine oberhalb des
Abgassammlers (4) mit Abstand von dessen
AuBenwand angeordnete AuBenschale (37) zur
Verringerung der Wéarmeabstrahlung des Ab-
gassammlers (4).

38. Gerat nach Patentanspruch 1, gekenn-
zeichnet durch eine in Lamellen (39) geglieder-
te, in die Abgasfiihrung (2) einsetzbare, vor-
zugsweise einschiebbare, den Abgasdurchsatz
durch den Warmetauscher (3) bestimmende
Platte (37) und/oder einen mit Lamellen (42)

" bestlickten Rahmen (41) (Fig. 15 bis 18).

39. Gerdt nach Patentanspruch 38, gekenn-
zeichnet durch zwei einander zugeordnete
gedliederte Platten (37 bzw. 41) von enen
zumindest eine (38) in bezug zur anderen (41)
innerhalb der Abgasfiihrung (2) verschiebbar
gelagert ist {Fig.19,20).

40. Gerat nach Patentanspruch 38 oder 39,
dadurch gekennzeichnet, daB seitlich der in die
Abgasfithrung (2) einsetzbaren, den Abgas-
durchsatz bestimmenden Platten (37 bzw. 41)
ein Umgehungsweg (43) fir einen wihibaren
Anteil der die Abgasflihrung durchsstromenden
Abgase vorgesehen ist, durch den dieser Anteil
unmittelbar in den Kamin gefihrt wird.
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Fig. 4
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