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@ Vorrichtung zum durchstromenden Behandeln von Textilgut od. dgl.

@ Bei einer durchidssigen Siebtrommel zur vor-
zugsweise Wirmebehandiung von Textilgut, Viiesen
oder insbesondere Papier besteht die Trommelman-
telfldche aus einer Honigwabenstruktur, die aus axial
ausgerichteten, im wesentlichen in radialer Richtung
sich erstreckenden Blechstreifen hergestellt ist, die
ungebogen sind und benachbart jeweils zickzackfGr-
mig gebogene Blechstreifen aufweisen. Die Verbin-
dung an den Berlihrungsstellen mit den gerade aus-
gerichteten Blechstreifen erfolgt durch Nieten. Diese
Nieten k&nnen auch durch Schrauben ersetzt wer-
den. Die durchidssige Trommel kann aber auch le-
diglich aus den schmalen Blechstreifen und zusétz-
lich schmalen Stegen bestehen. Die Stege sind in
Umfangsrichtung ausgerichtet und sind Teil der den
siebférmigen Belag tragenden Verbindungselemente
N zwischen den Blechstreifen. Die auch als Abstands-
halter dienenden Verbindungselemente sind einstiik-
e=kig ausgebildet und verbinden zwei benachbarte
€O Blechstreifen. Die Verbindung der Abstandshalter mit
@ den Blechstreifen ist durch Schrauben bewirkt. Die
Loy Schrauben kdnnen auch ohne Kopf hergestellt sein.
w=Die benachbarten Enden von zwei in Umfangsrich-
mtung folgenden Schrauben sind dann in eine Mutter
& eingeschraubt, die ihrerseits von einem passenden
D_Verbindungselement umfaBt sein kann.
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Vorrichtung zum durchstromenden Behandeln von Textilgut od. dgl.

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum durchstrémenden Behandein von Textilgut,
Vliesen oder insbesondere Papier mit einem gas-
férmigen oder flissigen in der Vorrichtung umge-
wélzten Behandlungsmittel mit einer unter Saugzug
stehenden, stirnseitig Boden aufweisenden durch-
lassigen Trommel als Transportelement, welche an
ihrem Umfang mit einem siebférmigen Belag be-
deckt ist, wobei zwischen den B&den der Trommel
wabenartig sich berhrende und an den Berlh-
rungsstellen miteinander verbundene Blechstreifen
angeordnet sind, deren Breitenausdehnung sich im
wesentlichen in radialer Richtung erstreckt.

Eine Vorrichtung dieser Art ist durch die DE-PS
14 60 525 bekannt. Sie zeichnet sich im Gegensatz
zu den {blichen Siebtrommelkonstruktionen mit ge-
lochtem Blech durch eine hohe Durchldssigkeit
aus, wenn auch die Herstellung mit erhéhten Ko-
sten verbunden ist. Diese entstehen bei der Her-
stellung des wabenfSrmigen Gitters, bei dem die
Blechstreifen an einer Unzahl von Berlihrungsstel-
len miteinander fest verbunden werden missen. Im
allgemeinen erfoigt die Verbindung durch einen
Schweifvorgang, wobei zundchst einmal auf die
DE-OS 19 46 376 hingewiesen werden soll. Auch
bei der US-PS 4 050 131 wird das wabenfdrmige
Gitter durch SchweiBen hergestellt, jedoch sind
dort nur die axial ausgerichteten, ungebogenen
Blechstreifen aus sinem Stlick hergestellt, wéhrend
das dazwischen angeordnete wabenfdrmige Gitter
aus kurzen Blechstiickchen besteht. Das Ver-
schweiBen der Blechstreifen hat den wesentlichen
Nachteil, daB bei der dabei entstehenden Wérme
das Material Gefligeverdnderungen erfihrt, die zu
Materialspannungen flhren, die sich sofort oder
aber auch erst spidter in der Rundldufigkeit der
Trommel negativ auswirken kdnnen.

Um die Aufwendigkeit des Schweifivorganges
und auch die Gefligeverdnderungen zu umgehen,
ist es durch die DE-PS 12 94 178 bekannt, die
Verbindung an den Kreuzungsstellen des waben-
férmigen Gitters durch zwischen diese Kreuzungs-
stellen angeordnete Epoxydharz-Schichten zu er-
mdglichen, wobei jedoch auch diese Kunststofi-
schichten erwdrmt werden missen, um die be-
nachbarten Metallfidchen miteinander zu verkieben.
AuBerdem hat sich herausgestellt, daB diese Klebe-
verbindung auf die Dauer nicht fest genug ist und
insbesondere den wechselnden Temperaturansprii-
chen beim kalt auflaufenden und dann wérmebe-
handelten Textilgut nicht standhdlt. Dies gilt auch
flir die Verbindung der wabenartig sich kreuzenden
Blechstreifen mit Hilfe z.B. eines Silberlotes, das
auf die Kreuzungsstellen radial auBen aufgelegt
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wird und beim Erwdrmen zwischen die Flichen der
unmittelbar benachbarten Blechstreifen flieft. Auch
hier ist die Festigkeit auf die Dauer unbefriedigend.

Man ist infolgedessen wieder zurlickgegangen
zu der altbekannten SchweiBverbindung, wobei auf
die US-PS 3 590 453 verwiesen werden soll. Die-
ser Patentschrift nach werden die SchweifnZhte
jedoch nicht liber die ganze Lidnge der unmittelbar
benachbarten Schenkel gezogen, sondern an den
axial zueinander ausgerichteten Blech streifen der
zickzackiérmig gebogenen Art werden radial aufien
und radial innen kreisfdrmige Ausnehmungen in die
Blechstreifen gegeben, an denen allein die
Schweifinaht zwischen also dem wabenartig gebo-
genen Blechstreifen und dem axial ausgerichteten
Blechstreifen gezogen wird. Wie aus der Zeich-
nung der US-PS 3 5380 453 zu erkennen, sind
auBerdem die zickzackférmig gebogenen Blech-
streifen aus einem schméleren Blechstreifen herge-
stellt, damit am AuBenumfang eine Doppelung bzw.
Verdreifachung des Querschnittes des axial ausge-
richteten Blechstreifens und damit eine Behinde-
rung der Durchstrémfihigkeit der Trommel vermie-
den ist. Dieser Vorteil muB jedoch durch ein zu-
sdtzliches Gitter, das radial auBen auf die axial
ausgerichteten, ungebogenen Blechstreifen aufzu-
schieben ist, wieder gutgemacht werden.

Als weiterer Stand der Technik ist die DE-PS
19 46 376 zu nennen. Dort verbinden die Blech-
streifen jedem Blechstreifen zugeordnete Abstand-
halter, die U-férmig ausgebildet sind und mit ihrer
Riickseite an den Blechsireifen verschweifit sind.
Die beiden Arme der jeweiligen Abstandshalter
Uberlappen sich im Bereich der Mitte zwischen
zwei nebeneinander angeordneten Blechstreifen
und sind dort je nach dem gewinschten Abstand
bzw. je nach dem jeweiligen Durchmesser der
Trommel miteinander verschweiBt. Eine Trommel
dieser Art ist erheblich einfacher herstellbar als die
Konstruktionen nach z.B. der DE-PS 12 94 178
oder der US-PS 3 590 453, deren Trommelk&rper
aus zickzackfdrmig in Achsrichtung verlaufenden
und miteinander durch Verschweifen verbundenen
Metallstreifen gebildet ist, derart, daB der siebiGr-
mige Belag eine bienenwabenartige Konstruktion
aufweist. Einzelne Abstandshalter sind demgegen-
Uber leichter herstellbar, auch 8Bt sich der ge-
wiinschte Trommelmantel leicht montieren. Nach-
teilig ist nach wie vor die Notwendigkeit des Ver-
schweifiens der Abstandhalter untereinander und
mit den Blechstreifen, was Materialspannungen er-
zeugt, die flir die geforderte Rundlaufgenauigkeit
der Trommel von grofiem Nachteil sind.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung anfangs genannter Art derart weiter
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auszubilden, daB die Herstellungskosten einer sol-
chen wabenférmigen Siebtrommel erheblich ver-
mindert werden, wobei jedoch die Stabilitdt der
Trommel nicht beeintrdchtigt werden darf und ins-
besondere eine Gefligeverdnderung des Metalis
beim Herstellen der Verbindungen der Wabenstruk-
tur vermieden ist.

Zur Ldsung dieser Aufgabe sieht die Erfindung
vor, daf die Verbindung der Blechstreifen durch
quer durch die Berlihrungsstellen der Blechstreifen
bewegte und an diesen verklemmte Befestigungs-
mittel erfolgt. Als Befestigungsmitte! sieht der Erfin-
der im wesentlichen Nieten vor, die vorzugsweise
warm verprefit werden sollen. Es ist jedoch auch
eine Schraubverbindung denkbar, bei der dann
Uberhaupt keine W&rme beim Herstellen der Wa-
ben entstehen wirde.

Die beste Wabenstruktur ist die aus z.B. der
US-PS 3 590 453 her bekannte Struktur. Dort er-
streckt sich ein Blechstreifen von Boden zu Boden
ungebogen gerade. An diesem sind beidseitig spie-
gelbildlich zickzackwabenfSrmig gebogene Blech-
streifen angeordnet und mit dem axial ausgerichte-
ten Blechstreifen fest verbunden. Wie gesagt, sol-
len hier diese Blechstreifen an den Kreuzungsstel-
len durch z.B. eine Niet miteinander verbunden
werden. Es ist auch vorteilhaft, wenn die Verbin-
dung mit den beidseitigen B&den durch Nieten
erfolgt, und zwar indem der axial ausgerichtete
Blechstreifen an seinem bodenseitigen Ende recht-
winklig umgebogen und dann mit dem jeweiligen
Boden durch eine Niet od. dgl. verbunden ist. Da-
bei ist es vorteilhaft, wenn - in Umfangsrichtung
gesehen - abwechselnd der axial gerichtete Blech-
streifen nur an dem linken Boden und der néchst-
folgende nur an dem rechten Boden befestigt ist,
um zumindest teilweise noch eine Elastizitdt der
wabenf&rmigen Struktur zu erzielen. Diese Elastizi-
tat ist vorteilhaft z.B. bei einer Eintrommelvorrich-
tung, bei deren Drehung um 360" eine Abkihlung
des Trommelmantels am Einlauf durch das Aufle-
gen des kalten Materials um mindestens 100 -
150" C entsteht.

Wie bekannt, ist es zu vermeiden, daf die
Wabenstruktur an den Kreuzungsstellen der Blech-
streifen eine Verdoppelung oder Verdreifachung
des Materialquerschnitts erfédhrt. Dies erfolgt beim
Stand der Technik durch Hersiellen der Waben-
struktur durch unterschiedlich breite Blechstreifen,
und zwar werden die zickzackfGrmig gebogenen
Blechstreifen schmiler ausgefiihrt als die axial aus-
gerichteten. Dies hat jedoch den Nachteil, daf das
auf dem AuBenumfang der axial ausgerichteten
Blechstreifen aufzubringende, feinmaschige Sieb
nun zu wenig Auflagefliche auf den Blechstreifen
hat, weswegen bei der US-PS 3 590 453 noch ein
zusétzliches Gitter aus besonders schmal ausgebil-
deten Blechsireifen in Schlitze der axial ausgerich-
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teten Blechstreifen eingelassen ist. Diese Struktur
des Gitters ist jedoch sehr aufwendig und teuer in
der Herstellung, weswegen die Erfindung weiterhin
vorschldgt, daB Uber die ganze Lénge, aber nur die
unmittelbar miteinander verbundenen, parallel zu-
einander ausgerichteten Schenkel der wabenfSrmig
gebogenen Blechstreifen an ihrem radial aufen lie-
genden Rand durch eine z.B gestanzte, vorzugs-
weise U-fdrmige Ausnehmung gegeniliber den
schrdg verlaufenden Schenkeln im AuBendurch-
messer reduziert sind. Damit ist vermieden, daf an
den Verbindungsstellen der Wabenstruktur eine
Verdoppelung bzw. Verdreifachung des Material-
querschnitts der Blechstreifen im Bereich des Au-
Bendurchmessers der Trommel entsteht. Jetzt ha-
ben aber die Blechstreifen an den schrég ausge
richteten Schenkeln nach wie vor den gleichen
AuBiendurchmesser wie die axial ausgerichteten un-
gebogenen Blechsireifen, so daB das auf die Au-
Benkanten der Blechstreifen aufzulegende, siebf&r-
mige Gewebe genligend Stltzflichen hat, um
gleichmiBig rundum aufzuliegen. '

Die oben definierte Vorrichtung umfaBt als Be-
standteil der Mantelfidche eine Wabenstrukiur, bei
der ein Teil des Blechstreifens vor der Montage
wechselseitig gebogen werden muB. Dabei ist vor-
teilhaft die schweiffreie Verbindung dieser Blech-
streifen. In Ausgestaltung dieser Grundidee soll
weiterhin eine Trommelkonstruktion gefunden wer-
den, die auf die bekannte Wabenstruktur verzichtet,
vielmehr mit leicht montierbaren Abstandshaltern
gem3B oben genannter Art zwischen den Blech-
streifen arbeitet, die aber zusitzlich so ausgebildet
sein sollen, daB eine Schweifiverbindung vermie-
den werden kann und dennoch eine optimale
Durchldssigkeit bis zu 90% flir das durchstrdmen-
de Fluid gegeben ist.

Zur L8sung dieser Aufgabe sieht die Erfindung
in Ausgestaltung der Vorrichtung nach der DE-PS
19 46 376 vor, daB
a) die Verbindungselemente jeweils einstlickig und
b) dem Sollabstand der unmittelbar benachbarten
Blechstreifen entsprechend breit ausgebildet sind
und
¢) beidseitig mit den angrenzenden Blechstreifen
fest verbunden sind.

Diese feste Verbindung kann durch an den
Verbindungselementen befestigte Bolzen, die au-
fen ein Gewinde aufweisen, oder zweckmiBiger-
weise durch quer durch die Verbindungselemente
geschobene Schrauben oder Nieten erfolgen, die
zumindest durch zwei der benachbarien Blechstrei-
fen geschoben und von aufen mit diesen ver-
klemmt sind.

Die erfindungsgemépfen Abstandshalter weisen
einen besonderen Querschnitt auf, der aus Griin-
den der Festigkeit der Trommeigesamtkonstruktion
und auch aus Griinden der guten Luftdurchldssig-
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keit der Trommel und letztlich zu einer ausreichen-
den Abdichtung von der Innenseite der Trommel
her besonders ausgebildet ist. Diese Konstruktion
geht aus der Figurenbeschreibung im einzelnen
hervor und ist unmittelbarer Gegenstand dieser An-
meldung.

In weiterer Ausgestaliung dieser Vorrichtung
sieht die Erfindung vor, daB Schraubenkopf und
benachbarte Schraubenmutter zwischen zwei be-
nachbarten Blechstreifen aus einem Stiick herge-
stellt sind. Damit haben die Schrauben also keinen
Ublichen Schraubenkopf, sondern dieser ist in die
Mutter der zugeordneten, in Umfangsrichtung fol-
genden Schraube eingeschraubt. Foiglich ist die
Trommel {iber die ganze Mantelfliche an jedem
Verbindungselement gieich stabil, obgleich keine
Schweiikonstruktion vorliegt, vielmehr die Trommel
aus einzelnen Schraubelementen besteht.

Die erfindungsgeméBe Verbindung ist noch
vorteilhafter, wenn die Muttern innerhalb eines sol-
chen Verbindungselementes angeordnet sind, so
daB auch an den Schraubstelien ein das Siebgewe-
be haltender Steg vorhanden ist.

In der Zeichnung sind mehrere Ausflhrungs-
beispiele der Vorrichtung nach der Erfindung dar-
gestellt. Es zeigen:

Figur 1: einen Schnitt l&ngs durch eine {bli-
che Siebirommelvorrichtung, deren Blechmantel
hier aus einer honigwabenfSrmigen oder allein aus
einer streifenfrmigen Blechstruktur hergesteilt ist.

Figur 2: in der Draufsicht hier die honigwa-
benférmige Blechstruktur,

Figur 3: einen Schnitt entlang der Linie 11l
nach Figur 2,

Figur 4: in vergréBerter Darstellung in der
Draufsicht eine Blechstreifenstrukiur des Trom-
melmantels,

Figur 5: weiterhin in vergrdBerter Darstellung
einen Schnitt entlang der Linie V - V nach Figur 4,

Figur 6: in perspektivischer Darstellung ein
Abstandshalter gem&p Figur 4 und 5.

Figur 7: in vergrSBerter Darstellung in der
Draufsicht ebenfalls eine Blechstreifenstruktur des
Trommelmantels mit anderer Anordnung des Ab-
standshalters und

Figur 8: weiterhin in vergrdferter Darstellung
einen Schnitt entlang der Linie VIII - VIt nach Figur
7.

Die Siebtrommelvorrichtung nach Figur 1 be-
steht aus einem rechteckigen Gehduse 1, das
durch eine Zwischenwand 2 in einen Behandlungs-
raum 3 und einen Ventilatorraum 4 unterteilt ist. im
Behandlungsraum ist jewsils eine Siebtrommel 5
und konzentrisch zu dieser im Ventilatorraum ein
Ventilator 6 drehbar gelagert. Selbstversténdlich
kann der Ventilatorraum auch in einem davon ab-
getrennten, hier nicht dargestellten, gesonderten
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VentilatorgehZuse angeordnet sein. Jedenfalls setzt
der Ventilator das Innere der Trommel 5 unter
Saugzug. Auch ist die Trommelkonstruktion an ei-
ner NaBbehandlungsvorrichtung, die auch nur zum
Absaugen von Flussigkeit dienen kann, Gegen-
stand der Anmeldung. Die Gesamtkonstruktion ist
dann entsprechend anzupassen.

GemiB der Figur 1 sind aber ober- und unter-
halb des Ventilators 6 jeweils Heizaggregate 7 an-
geordnet, die aus mit Heizmedium durchflossenen
Rohren bestehen. Im allgemeinen sind die Trom-
meln mit der hier nur interessierenden
Blechstreifen-Strukiur mit einem sehr grofien
Durchmesser gebaut, und die Trommel wird Uber
fast die ganze Umfangsfliche mit dem zu behan-
delnden Textilgut bedeckt. Im Bereich der Auflage
und der Wiederabnahme des Textilgutes ist die
Trommel jedoch von innen gegen den von innen
herrschenden Saugzug abzuschirmen, weswegen
in der Figur 1 die Innenabdeckung 8 dargestellt ist,

die jedoch bei diesem Ausflihrungsbeispief auch in

HGhe der Trommelachse orisfest angeordnet sein
kénnte. Um die Blechstreifen-Struktur der Trommel
ist auBen ein feinmaschiges Sieb 8 geschlungen,
das an der Stirnseite der Trommel an den beiden
B&den befestigt ist.

Eine wabenfGrmige Struktur der Siebtrommel 5
ist aus Figur 2 in der Draufsicht ersichilich. Sie
besteht aus axial ausgerichteten Blechstreifen 10,
13, deren Breitenausdehnung sich im wesentlichen
in radialer Richtung erstreckt. Dabei erstreckt sich
ein Blechsirei fen 10 jeweils ungebogen vom Bo-
den 11 zum Boden 12 gerade. Beidseitig dieses
gerade ausgerichteten Blechstreifens sind dann
zickzackformig wabenartig gebogene Blechstreifen
13 angeordnet, die mit dem axial ausgerichteten
Blechstreifen 10 fest verbunden sind. Die feste
Verbindung ist durch Nieten 14 bewirkt. Die Nieten
werden zweckmifigerweise warm verpreft, so daB
eine 100%ige Verbindung hergestellt ist, ohne daB
die Blechstreifen sich gegeneinander verschieben
kénnen. Selbstverstindlich sind zum Durchschie-
ben der Nieten 14 durch die Blechstreifen Bohrun-
gen 15 notwendig, die mit Vortell wihrend des
Biegevorganges der zickzackirmigen Blechsirei-
fen 13 gleich hineingestanzt werden k&nnen. Ge-
m&B Figur 3 sind zwei dieser Nieten 14, 16 (iber-
einander angeordnet, so daB auf jeden Fall eine
auch fiir eine vieljahrige Benutzung dauerhafte Ver-
bindung erzeugt ist.

Es ist zweckmaBig, diese Wabenstrukiur auch
mittels Nieten an den stirnseitigen B&den 11 und
12 zu befestigen. Dazu sind die gerade ausgerich-
teten Blechstreifen 10 an ihrem jeweiligen boden-
seitigen Ende 17 rechiwinklig umgebogen und mit
dem zugeordneten Boden 11, 12 durch eine Niet
18 befestigt. Dabei ist es aus Griinden der Elastizi-
tdt der wabenférmigen Struktur zweckmBig, wenn

[°F3
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- in Umfangsrichtung gesehen - abwechseind der
axial ausgerichtete Blechstreifen 10 nur an dem
linken Boden 12 und der ndchstfolgende nur an
- dem rechten Boden 11 befestigt ist. Um eine be-
sonders stabile, aber dennoch elastische Trommel-
struktur zu bekommen, ist nur der axial gerichtete
Blechstreifen 10 am zugeordneten Boden 12 befe-
stigt, bei dem unmittelbar benachbart eine Niet 14’
angeordnet ist, wlhrend der Blechstreifen 10 mit
der entsprechend der Wabenform etwas enifernt
angeordneten Niet 14" an dem gegeniber liegen-
den Boden 11 oder umgekehrt befestigt ist.

Die bezeichneten Nieten 14, 14 kdnnen mit
Vorteil auch durch Schrauben 21, 21” ersetzt wer-
den.

Wie gesagt, ist auf die AuBenfliche der Wa-
benstruktur ein feinmaschiges Sieb 9 zu legen.
Dieses muB selbstverstidndlich eine genlgende
Auflagefldche haben, damit es sich auf Dauer nicht
durchbiegt. Um dies zu bewirken, sind die Blech-
streifen 10, 13 der wa benférmigen Struktur alle
gleich breit ausgebildet, wie es aus Figur 3 ersicht-
lich ist. An der Linge der parallel zueinander aus-
gerichteten Schenkel 13" der wabenfdrmig geboge-
nen Blechstreifen 13 jedoch, die unmittelbar an den
gerade ausgerichteten Blechstreifen 10 anliegen,
sind diese Schenkel 13" radial auBen vorzugsweise
durch U-f6rmig ausgestanzte Ausnehmungen 19
gegeniiber den schridg verlaufenden Schenkeln 13"
im Aufendurchmesser reduziert. Dadurch ist der
Gesamtquerschnitt der drei nebeneinander ange-
ordneten Blechstreifen 13, 10, 13 an den Kreu-
zungsstellen vermindert, so daB sine gleichm&Bige
Luftdurchldssigkeit auch an diesen Kreuzungsstel-
len bei gleich breit ausgebildeten Blechstreifen
moglich ist. Damit die AuBenstruktur auch exakt
rund verlduft, ist nach Herstellung der Wabenstruk-
tur diese an der AuBenfliche zu bearbeiten.
Zweckmdfig erfolgt dies durch Schleifen. Selbst-
verstdndlich gilt dies auch am Innendurchmesser
der wabenfGrmigen Strukiur, die auch hier insge-
samt mit einem gleichen Innendurchmesser verse-
hen ist, so daB die innenabdeckung 8 auch an
einer gréBeren Fldche des Mantels anliegt.

Eine im Gegensatz zu Figur 2 jetzt nur mit
geraden Blechstreifen 10 versehene Blechstreifen-
Struktur ist aus Fig. 4 und 7 zu sehen.

Sie besteht aus den gleichen axial ausgerichte-
ten Blechstreifen 10, deren Breitenausdehnung aus
Figur 5 ersichtlich ist und sich wiederum im we-
sentlichen in radialer Richtung erstreckt. Damit liegt
also gleichfalls der siebfdrmige Belag 9 nur auf
den radial auen angeordneten Kanten der Blech-
streifen 10 auf. Die Blechstreifen 10 sind mit einem
definierten Abstand nebeneinander an den beiden
Bdden 11, 12 durch Schrauben oder Nieten befe-
stigt. Damit bei Auflage des jeweils zu behandeln-
den Textilgutes, Papiers od. dgl. dieser Abstand
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(iber die Breite der Trommel 5 beibehalten wird,
sind als Abstandshalter dienende, im ganzen mit
20 bezeichnete Verbindungselemente vorgesehen,
die mittels Schrauben 21, 21" mit den Blechstreifen
10 verbunden sind.

Die Verbindungselemente 20 kdnnen jeweils
auf Liicke zueinander angeordnet sein, so wie es in
dem linken Teil der Figur 4 dargestellt ist. Diese
Konstruktion hat den Nachteil, daB eine groBere
Anzahl, aber kiirzerer Schrauben mit Muttern in der
Gesamtkonstruk tion der Trommel vorgesehen
sind, bzw. montiert werden miissen. Im rechten
Teil der Figur 4 ist dagegen eine Konstruktion
dargestelit, bei der jeweils zwei der Verbindungs-
elemente fluchtend hintereinander angeordnet sind
und nur durch eine durch beide dieser Verbin-
dungselemente hindurchgehende Schraube 21 mit
den Blechstreifen 10 verbunden ist. Diese auch
hier wiederum auf Llicke zueinander angeordneten
Verbindungselemente haben dann einen gréBeren
freien Abstand voneinander, so daB sich auch eine
gréssere Luftdurchidissigkeit {iber die Gesamtfls-
che der Trommel ergibt. Es ist dann jeweils eine
Schraube weniger verwendet, was sich aber nur im
Zusammenhang mit dem Kopf und der notwendi-
gen Mutter der Schraube bemerkbar macht. Selbst-
verstindlich sind auch drei oder noch mehr der
Verbindungselemente, wie es im mittleren Teil der
Fig. 4 dargestellt ist, hintereinander montierbar, je-
doch muB dabei beachtet werden, daB auch die
Festigkeit der Trommel erzielt wird.

Die Verbindungselemente 20 sind gem&8 Fig.
4 oder 6 etwa doppel-T-férmig ausgebildet. Dieser
Querschnitt ergibt sich aus der notwendigen festen
Anlage der Verbindungselemente 20 an den Blech-
streifen 10. Der Doppel-T-Querschnitt bedingt eine
stabilere und verwindungssteifere Gesamtkonstruk-
tion der Trommel. Die Verbindungselemente sind
jedoch nicht {ber ihre ganze H8he mit den Flan-
schen 22, 23 ausgebildet, sondern nur im Bereich
der sie durchdringenden Schrauben 21, wie dies
aus Fig. 5 oder 6 ersichtlich ist. Die radial aufen
liegenden Bereiche des Verbindungselementes be-
stehen lediglich aus dem schmalen Steg 24, auf
dem dann zusdtzlich - neben den Blechstreifen 10
- der siebférmige Belag 9 aufliegt. Dadurch ergibt
sich nur eine duBerst geringe Gesamtauftagefidche,
ndmlich 10% der gesamten Umfangsfliche der
Trommel. Damit ist die Trommelmantelfiiche zu
90% luftdurchidssig. Wenn sich auch der Quer-
schnitt der Verbindungselemente radial einwérts er-
weitert, so erhdht sich insofern nur die Luftdurch-
strémung in dem Raum zwischen den die Trom-
meistruktur bildenden Elementen. Dies hat jedoch
keinen Einflup auf die Luftdurchidssigkeit der Trom-
mel und hat flir den Durchstrémeffekt, also fiir die
Behandlung des jeweils aufliegenden Gutes keine
Bedeutung.
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Aus der Figur 5 ist der radiale Querschnitt der
Verbindungselemente 20 ersichtlich. Der doppel-T-
férmige Querschnitt gemaB Figur 4 oder 6 ist in
der Figur 5 durch den rechteckigen Flansch 22
erkennbar. Dieser Flansch erstreckt sich weder bis
zur radial auBen noch bis zur radial innen liegen-
den Kante des Blechstreifens 10. Das Verbindungs-
element 20 ist insgesamt sehr diinn ausgebildet,
und zwar nur so massiv, daB die notwendige Fe-
stigkeit erzielt ist und die das Verbindungselement
20 durchdringenden Schrauben 21, 21" ausrei-
chend gehalten sind. Die Materialstirke im Bereich
des siebférmigen Belages 9 ist durch den Steg 24
duperst diinn. Es schlieft sich dann zur Aufnahme
der er~ten Schraube 21 ein rohriérmiger Teil 25
an. Weiter radial einwérts ist bis zur n#chsten
Schraube 21" eine Wandung 26, die im Querschnitt
aus Gewichtsgriinden schmaler ausgebildet ist. Es
folgt dann der rohrférmige Teil 27 fiir die Schraube
21, an den sich bis zur radial innen liegenden
Kante des Blechstreifens 10 der FuB 28 des Ver-
bindungselementes 20 anschliefi. Dieser FuB 28 ist
wiederum eiwas breiter ausgebildet, damit eine
ausreichende Abdichtung der luftdurch- und luftun-
durchldssigen Teile mit Hilfe der innenabdeckung 8
méglich ist.

Bei dem Ausflihrungsbeispiel nach Fig. 7 und
8 sind wie beim Beispiel nach Fig. 4 und 5§ die
Blechstreifen 10 ebenfalls mit einem definierten
Abstand nebeneinander an den beiden Bdden 11,
12 durch Schrauben oder Nieten befestigt. Damit
bei Auflage des jeweils zu behandeinden Textilgu-
tes, Papiers od. dgl. dieser Abstand lber die Breite
der Trommel beibehalten wird, sind wiederum als
Abstandshalter dienende, im ganzen mit 20 be-
zeichnete Verbindungselemente vorgesehen, die
mittels anderer Schrauben 29, 30 mit den Blech-
streifen 10 verbunden sind. Die Verbindungsele-
mente 20 sind die gleichen wie in Figur 6 darge-
stellt. Eine Schraube besteht normalerweise aus
einem integrierten Schraubenkopf und - auf der
anderen Seite - aus einer Schraubenmutter. Diese
Tatsache hat bei der in Fig. 4 - 5 beschriebenen
Trommelstrukiur eine Schwichung der Trommel-
konstruktion, der Halterung der Blechstreifen im
Nachbarbereich dieser Schraubenkdpfe bzw. -
muttern zur Folge. AuBerdem herrschi eine andere
Fliehkraft an dem Schraubenkopf und der Schrau-
benmutter. Zur Vermeidung all dieser Nachteile
werden nur noch "Stangen" 29, 29"; 30, 30 mit
Gewinden an den beiden Enden und Muttern 31
verwendet, die jeweils zwei dieser in einer Linie
hintereinander angeordneten "Stangen" verbinden.
Die neuen Muttern 31 soliten so lang sein wie ein
Verbindungselement 20, womit es ein solches zu-
mindest im Abstand volistdndig ersetzi. Es ist
zweckmiBig, wenn sich die Schraubenenden in der
jeweiligen Mutter 31 beriihren. Notfalls sind Dist-
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anzpléttchen in den Muttern einzugeben.

Es ist besonders vorteilhaft, wenn die Muttern
31 von einem Verbindungselement 20" umfaBt sind.
Bei der Montage werden also die Muttern auf die
Schraubenenden aufgeschraubt und festgezogen.
AnschlieBend werden die speziellen Verbindungs-
elemente 20" auf die Muttern 31 geschoben, eine
weitere "Stange" 29, 29'; 30, 30" in die Mutter 31
bis zum Ende geschraubt und dann die weiteren
Blechstreifen 10 plus Verbindungseiemente 20 auf-
gereiht. Abschliessend sieht dann die Trommel aus
wie in Fig. 7, rechtes Detail, dargestelit. Damit sind
Befestigungselemente rund um die Trommel nicht
mehr erkennbar.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum durchstrémenden Behan-
dein von Textilgut, Viiesen oder Papier mit einem
gasf&rmigen oder fllussigen in der Vorrichtung um-
gewilzten Behandlungsmittel mit einer unter Saug-
zug stehenden, stirnseitig B&den aufweisenden,
durchlédssigen Trommel als Transportelement, wel-
che an ihrem Umfang mit einem siebfrmigen Be-
lag bedecki ist, wobei zwischen den B&den der
Trommel wabenartig sich berlihrende und an den
Berlihrungsstellen miteinander verbundene Blech-
streifen angeordnet sind, deren Breitenausdehnung
sich im wesentlichen in radialer Richtung erstrecki,
dadurch gekennzeichnet, daB die Verbindung der
Blechstreifen (10, 13) durch quer durch die Berlh-
rungsstellen der Biechstreifen (10, 13) bewegte und
an diesen verklemmte Befestigungsmittel erfoigt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Befestigungsmittel als Niet
(14) ausgebiidet sind.

3. Vorrichtung nach Ansprulch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Befestigungsmittel als
Schrauben (21; 29, 30) ausgebildet sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 - 3, dadurch
gekennzeichnet, daB an den Berlihrungsstelien der
Blechstreifen jeweils zwei Nieten (14, 16) oder
Schrauben (21, 21; 29, 29; 30, 30) iibereinander
angeordnet sind.

5. Vorrichtung insbesondere nach Anspruch 1 -
4 mit einer durchidssigen Trommel, deren waben-
férmiges Gitter sich axial Uber die Trommel er-
streckt, wobei ein Blechstreifen ungebogen sich
von Boden zu Boden gerade erstreckt und an die-
sem beidseitig spiegelbildlich zickzack-wabenftr-
mig gebogene Blechstreifen angeordnet und mit
dem axial ausgerichteten Blechstreifen fest verbun-
den sind, dadurch gekennzeichnet, daB ein axial
ausgerichteter, gerader Blechstreifen (10) an sei-
nem bodenseitigen Ende (17) rechtwinklig umgebo-
gen und mit dem jeweiligen Boden (11, 12) durch
eine Niet (18) od. dgl. verbunden ist.
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6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB - in Umfangsrichtung gesehen -
abwechselnd der axial ausgerichtete Blechstreifen
(10) nur an dem linken Boden (12) und der ndchst-
folgende nur an dem rechten Boden (11) befestigt
ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB nur der axial ausgerichiete
Blechstreifen (10) am zugeordneten Boden (12)
befestigt ist, bei dem unmittelbar benachbart eine
Niet (14/) od. dgl. folgt, wihrend der Blechstreifen
(10') mit der entsprechend der Wabenform etwas
entfernt angeordneten Niet (14") od. dgl. an_dem
gegeniberliegenden Boden (11) oder umgekehrt
befestigt ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 - 7 mit einer
Wabentrommel, deren wabenfdrmiges Gitter aus
Blechstreifen durch Biegen derselben hergestelit
ist, dadurch gekennzeichnet, daB die L&cher (15)
flr die Querverbindung der Blechstreifen (10, 13)
beim Biegen gestanzt sind.

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 mit einer Wa-
bentrommel, deren wabenfdrmiges Gitter aus
Blechstreifen durch Biegen derselben hergestellt
ist, dadurch gekennzeichnet, daB Uber die ganze
L&nge - aber nur die unmittelbar miteinander ver-
bundenen - parallel zueinander ausgerichteten
Schenkel (13') der wabenfdrmig gebogenen Blech-
streifen (13) an ihrem radial aufen liegenden Rand
durch eine z.B. gestanzte, vorzugsweise U-idrmige
Ausnehmung (19) gegeniber den schrég verlaufen-
den Schenkeln (13") im Aussendurchmesser redu-
ziert sind.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der axial verlaufende, ungeboge-
ne Blechstreifen (10) Uber seine ganze Lénge den
gleichen AuBendurchmesser aufweist wie die
schrég zusinander verlaufenden Schenkel (13") des
wabenfdrmig gebogenen Blechstreifens (13).

11. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, da-
durch gekennzeichnet, daB der axial verlaufende,
ungebogene Blechstreifen (10) Uber seine ganze
L&nge den gleichen Innendurchmesser aufweist
wie die Schenkel (13', 13") des wabenfSrmig gebo-
genen Blechstreifens.

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder mehre-
ren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB
a) die Befestigungsmittel als Verbindungselemente
(20) und jeweils einstlickig und
b) dem Sollabstand der unmittelbar benachbarten
Blechstreifen (10) entsprechend breit ausgebildet
sind und
c) beidseitig mit den angrenzenden Blechstreifen
(10) fest verbunden sind.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, daB das Verbindungselement zu-
mindest einseitig mit einem bolzenférmigen Dorn

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

versehen ist, der durch eine entsprechende Ofi-
nung in dem Blechstreifen geschoben und an die-
sem befestigt ist.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, daB der Dorn des Verbindungsele-
mentes mit einem Gewinde versehen und der
Blechstreifen durch eine auf dieses Gewinde ge-
schraubte Mutter mit dem Verbindungselement ver-
bunden ist.

15. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, daB das Verbindungselement z.B.
eine Sackbohrung mit Innengewinde aufweist, in
die durch den Blechstreifen hindurch eine Schrau-
be einschraubbar ist.

16. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, daB das Verbindungselement Uber
seine Linge (in Umfangsrichtung der Trommel) mit
einer Querbohrung versehen ist, durch die eine
Niet oder Schraube (21, 21'; 29, 29'; 30, 30
bewegbar und mit den zwei benachbarten Blech-
streifen (10) verbindbar ist.

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch
gekennzeichnet, daB die Niet oder Schraube (21,
21"; 29, 29; 30, 30") zumindest drei der hinterein-
ander benachbarten Blechstreifen (10) verbindet
und sich damit durch zumindest zwei der Verbin-
dungselemente (20) erstreckt.

18. Vorrichtung nach Anspruch 12 - 17, da-
durch gekennzeichnet, daB das Verbindungsele-
ment (20) sich Uber die Hohe (Breitenausdehnung)
des Blechstreifens (10) erstreckt (Fig. 5.,8).

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch
gekennzeichnet, daB das Verbindungselement (20)
{iber seine HOhe zweifach mit den benachbarten
Blechstreifen (10) verbunden, z.B. verschraubt oder
vernietet ist.

20. Vorrichtung nach Anspruch 12 - 19, da-

‘durch gekennzeichnet, da das Verbindungsele-

ment (20) radial auBen zu einem Steg (24) - also
schmal - vorzugsweise hdchstens in der Breite der
Blechstirke der Blechstreifen (10) ausgebildet ist.

21. Vorrichtung nach Anspruch 12 - 20, da-
durch gekennzeichnet, daB das Verbindungsele-
ment (20) radial innen zu einem FuBf (28), also
breit, zumindest der Breite im Bereich der Quer-
bohrungen (25, 27) od. dgl. entsprechend ausgebil-
det ist.

22. Vorrichtung nach Anspruch 18 - 21, da-
durch gekennzeichnet, daB das Verbindungsele-
ment (20) Gber seine H&he geschlossen, also ohne
Querd&ffnungen, ausgebildet ist.

23. Vorrichtung nach Anspruch 18 - 22, da-
durch gekennzeichnet, daB das Verbindungsele-
ment (20) Uber seine L&nge stegférmig, also insge-
samt mit einer schmalen, nur der Festigkeit gend-
genden Wandung (24 - 27) versehen und nur im
Bereich der Bohrungen (25, 27) od. dgl. und radial
innen am FuB (28) breiter ausgebildet ist.
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24. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch
gekennzeichnet, da Schraubenkopf und benach-
barte Schraubenmutter zwischen zwsi benachbar-
ten Blechstreifen (10) aus einem Stlick (31) herge-
stellt sind.

25. Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch
gekennzeichnet, daB zwei in einer Linie hintereinan-
der angeordnete Schrauben (29,30) durch nur eine
Mutter (31) miteinander verbunden sind.

26. Vorrichtung nach Anspruch 24 oder 25,
dadurch gekennzeichnet, daB Schraubenkopf und
-mutter (31) in ihrer L&nge dem eines Verbindungs-
elementes (20) entspricht. :

27. Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch
gekennzeichnet, daB8 die die Verbindungselemente
{20) mit den Blechstreifen (10) verbindende Viel-
zahl der Schrauben (29, 30) ohne Unterbrechung
inn einer Linie rund um die Trommel (5) angeord-
net sind.

28. Vorrichtung nach Anspruch 24 - 27, da-
durch gekennzeichnet, daB die Schrauben (29, 30)
sich innerhalb der Mutter (31) ber(hren.

29. Vorrichtung nach Anspruch 24 - 28, da-
durch gekennzeichnet, dafi die Muttern (31) inner-
halb eines Verbindungselementes (20’) angeordnet
ist.
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