Europaisches Patentamt
0 European Patent Office

Office européen des brevets

® Verbffentlichungsnummer:

A2

® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@ Anmeldenummer: 88118201.8

@ Anmeldetag: 02.11.88

®

Int. ¢4 EO2D 29/02 , /E04B2/02

@) Prioritit: 16.11.87 DE 3738819

Verdffentlichungstag der Anmeldung:
24.05.89 Patentblatt 89/21

Benannte Vertragsstaaten:
AT BE CH DE FR GB LI NL

@

@

@

Anmelder: SF-Vollverbundstein-Kooperation

GmbH
Bremerhavener Heerstrasse 14
D-2820 Bremen 77(DE)

Erfinder: Leling, Menno, Dipl.-Ing.
Dubberskamp 13
D-2820 Bremen 70(DE)

Vertreter: Bolte, Erich, Dipl.-Ing. et al
¢/o Meissner & Bolte Patentanwiite
Hollerallee 73

D-2800 Bremen 1(DE)

@ Beton-Palisade sowie Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen derselben.

&) Beton-Palisaden werden bisher in der Regel in
abgewandelten Rohrformmaschinen hergestellt. Der
Fertigungsaufwand zur Herstellung eines Sortiments
von Beton-Palisaden unterschiedlicher Lidnge ist bei
diesem Verfahren beirdchilich. Die neue Beton-Pali-
sade soll mit dem neuen Verfahren und entspre-
chenden Vorrichiungen wesentlich kostenglnstiger
herstellbar sein.

Die Beton-Palisade wird aus einem Beton-Form-
ling (23) hergestellt, der die gleiche Gestaltung wie
die Beton-Palisade aufweist. Mehrere Beton-Formlin-
ge werden gleichzeitig in einer an sich bekannten
Steinformmaschine gefertigt und dort auch mit Soll-

Nbruchstellen (25, 30) versehen. Durch Brechen an
 einer oder mehreren Sollbruchstellen sind schlieflich
eine oder mehrere Beton-Palisaden gleicher oder
unterschiedlicher Linge aus einem Beton-Formling
¢ herstellbar. :
Die besondere Gestaliung der Beton-Palisade
= 0rmdglicht eine kostenglinstige Fertigung von Beton-
) Palisaden in konventionellen Steinformmaschinen.

=
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Beton-Palisade sowie Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen derselben

Die Erfindung betrifft Beton-Palisaden. Weiter-
hin betrifft die Erfindung ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Herstellen von Beton-Palisaden.

Beton-Palisaden sind im Garten-, Strafen-,
Platz- und Landschaftsbau zur Einfassung und Ab-
stitzung von Bereichen mit unterschiedlichem
Oberflichenniveau bekannt. Uberwiegend handelt
es sich dabei um zylindrische Betonelemente un-
terschiedlicher Linge, die zum Aufbau von Palisa-
denwinden dicht nebeneinander, mit einem Ende
in den Boden eingeseizt werden. Die verschiede-

nen Lingen sind bedingt durch die unterschiedli-"

chen Niveauspriinge zwischen den Bereichen, die
durch die Beton-Palisaden voneinander abgegrenzt
werden sollen. Ublicherweise werden Beton-Palisa-
den bis zu einer Gesamtldnge von 120 cm einge-
setzt.

Bisher werden Beton-Palisaden vorwiegend in
abgewandelten Rohrformmaschinen gefertigt. Der
Fertigungsaufwand bei diesem Verfahren ist be-
tréchtlich, insbesondere zur Hersteliung eines Sor-
timents von Palisaden unterschiedlicher L3nge;
hierzu ist es notwendig, eine entsprechende Anzahl
unterschiedlicher Rohrformen einzusetzen.

- Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt
der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Beton-
Palisade vorzuschlagen, die kostengiinstig herstell-
bar ist, gleichwohl aber in unterschiedlichen Lin-
gen angeboten werden kann.

Zur L8sung dieser Aufgabe ist die erfindungs-
gemife Beton-Palisade dadurch gekennzeichnet,
daB sie aus einem Beton-Formling gebildet ist, der
die Gestaltung der Beton-Palisade aufweist, jedoch
langer ist als diese und mit einer Mehrzahl von
Sollbruchsteilen versehen ist, wobei der Beton-
Formling im Bereich wenigstens einer flir die erfor-
derliche Lange der Beton-Palisade geeigneten Soli-
bruchstelle gebrochen ist.

Bei der Erfindung werden demnach Beton-
Formlinge als Zwischenprodukie gefertigt, aus de-
nen dann durch Brechen unmittelbar Beton-Palisa-
den unterschiedlicher Lange herstellbar sind. Durch
die besondere Gestaltung der Beton-Formlinge, die
sich lediglich hinsichtlich ihrer L&nge von den
Beton-Palisaden unterscheiden, kdnnen durch ein-
faches Brechen, im Bereich einer oder mehrerer
Solibruchstellen, eine oder mehrere Beton-Palisa-
den hergestellt werden.

Bei der erfindungsgem&Ben Ausbildung der
Beton-Palisade bestehen die Sollbruchstellen aus
in Seitenflichen bzw. einer Rickfléche, die Sicht-
fliche ausgenommen, eingeform ten Kerben, die
mit regelmifigem Abstand voneinander angeord-
net sind, und den mit geringfligigem Abstand zu
einem Ende des Beton-Formlings umlaufenden
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Randkerben. Diese ermdglichen das Brechen des
Beton-Formlings in einem Endquerschnitt, um
selbst bei Verwendung einer Beton-Palisade maxi-
maler Lange das Aussehen der sichtbaren Stirnfld-
chen eingesetzter Beton-Palisaden unterschiedli-
cher Lange zu vereinheitlichen. Weiterhin ist vorge-
sehen, daB die Sichtfldche des Beton-Formlings
mit einer strukturierten Oberflache versehen ist, die
auf verschiedenster Art und Weise gestaltet sein
kann. :

Bei der Herstellung von Beton-Palisaden wird
erfindungsgemaB so vorgegangen, daB zun#chst
Beton-Formlinge in Formnestern einer zu einer
Steinformmaschine gehdrigen Betonform gefertigt
und mit mehreren Sollbruchstellen, die durch Ker-
ben bzw. durch die umlaufenden Randkerben mar-
kiert sind, versehen werden. AnschlieBend werden
durch Brechen aus einem Beton-Formling eine
oder mehrere Beton-Palisaden hergestellt. Gleich-
zeitig mit dem Formen der Beton-Formiinge in den
Formnestern werden Sichtfldchen strukturiert.

Die erfindungsgemé&Be Vorrichtung zum Her-
stellen von Beton-Formlingen, als Zwischenprodukt
in der Fertigung von Beton-Palisaden besteht aus
einer Steinformmaschine mit einer Betonform und
Stempeln. Die Betonform wird durch eingesetzie
Formwandungen in Formnester unterteilt. Die die
Formnester begrenzenden Formwandungen sowie
ein unterhalb der Betonform angeordnetes Zieh-
bilech und Druckflichen der Stempel sind an ihrer
Oberfldche mit mehreren bzw. einer Rippe zur Bil-
dung der Kerben und Randkerben versehen. Die
Druckfldchen der Stempel weisen die spiter auf
der Sichtfliche des Beton-Formlings sichtbare
Struktur auf.

Zum Abldngen (Brechen) eines Beton-Form-
lings, ist erfindungsgemiB eine Trennvorrichtung
vorgesehen, die mittels in den Kerben oder Rand-
kerben ansetzender Backen den Beton-Formling an
einer Solibruchstelle bricht. Mit dieser Trennvor-
richtung sind aus einem Beton-Formling eine oder
mehrere Beton-Palisaden herstellbar.

Nachfolgend werden Ausflihrungsbeispiele der
Erfindung anhand der Zeichnungen n#her erldutert.
Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung einer
aus Beton-Palisaden aufgebauten Palisadenwand,

Fig. 2 eine Seitenansicht eines Beton-Form-
lings,

Fig. 3 eine Stirnfliche des Beton-Formiings,

Fig. 4 eine Sichtfliche des Beton-Formlings,

Fig. 5 einen Teilldngsschnitt durch den
Beton-Formling gem&B Schnittlinienveriauf V-V in
Fig. 2,

rs
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Fig. 6 bis Fig. 11 durch Brechen aus dem
Beton-Formling gemas Fig. 2 herstellbare, in einen
Untergrund eingesetzte Beton-Palisaden,

Fig. 12 eine Seitenansicht einer Steinform-
maschine mit Stempein und einer im Querschnitt
dargestellten Betonform,

Fig. 13 eine Unteransicht der Stempel,

Fig. 14 eine Draufsicht auf die Betonform der
Steinformmaschine,

Fig. 15 eine Trennvorrichtung mit aufliegen-
dem Beton-Formling.

Beton-Palisaden 20 dienen zur Einfassung und
Abstiitzung von Bereichen mit unterschiedlichem
Oberflachenniveau. Ein bevorzugtes Einsatzgebiet
liegt im Bereich des Garten- und Landschafisbaus.
Hier kdnnen Beton-Palisaden 20, wie Fig. 1 zeigt,
beispielsweise zur Befestigung und Abgrenzung ei-
nes Treppenaufgangs dienen, indem sie in Abhén-
gigkeit von ihrer Lange unterschiedlich tief in den
Untergrund 21 eingesetzt und zu einer Palisaden-
wand 22 zusammengesetzt werden.

Die Beton-Palisaden 20 werden aus Beton-
Formlingen 23 hergestellt, die abgesehen von ihrer
Linge die gleiche Gestaliung wie die Beton-Palisa-
den 20 aufweisen. Der Beton-Formiing 23 hat einen
quadratischen oder rechteckigen Querschnitt 24
und entlang seiner Ldngsachse quer zu dieser an-
gebrachte, aufeinanderfolgende Solibruchsstelien
25, 26, 27, 28, 29 und 30. Diese sind mit Ausnah-
me der Sollbruchstelle 25 bei dem vorliegenden
Beispiel in einem gleichmiBigem Abstand von 20
cm voneinander angeordnet; sie sind durch Kerben
31 gebildet, die Uiber Seitenfldchen 32, 33 und eine
Riickfldche 34 Ubereck ineinander lbergehend ver-
laufen. Dahingegen ist die Sollbruchstelle 25 durch
vier, einen vollen Umlauf ldngs des gesamten
Querschnittumfangs bildende Randkerben 35, 36,
37 und 38 markiert. Im Unterschied zur Sollbruch-
stelle 30, die zum rechten Ende des Beton-Form-
lings 23 einen Abstand entsprechend dem Abstand
zwischen den Sollbruchstellen 26, 27; 27, 28; 28,
29; 29, 30 aufweist, ndmlich 20 cm, betrdgt der
Abstand der Sollbruchstelle 25 zum linken Ende
des Beton-Formiings 23 lediglich 5 cm und der
Abstand zwischen den Solibruchstellen 25 und 26
15 cm.

Vorgegeben durch die Lage der Sollbruchstel-
len 25 bis 30 entlang der Lingsachse des Beton-
Formlings 23 und einer festgelegten Mindestiénge
einer Beton-Palisade 20 von z.B. 40 cm lassen sich
aus einem Beton-Formling 23 durch Brechen eine
oder mehrere Beton-Palisaden 20 unter schiedli-
cher oder gleicher Lange herstellen. Beispiele hier-
fir zeigen die Fig. 6 bis 11 mit den dargesteliten
Beton-Palisaden 20a bis f.

Die Beton-Palisaden 20a bis f sind in Abh&n-
gigkeit von der Sollbruchstelle bzw. Sollbruchstel-
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len 25..30, an der der Beton-Formling 23 gebro-
chen wird, unterschiedlich aufgebaut. Ebenso wie
der Beton-Formling 23 kann sich die Beton-Palisa-
de 20 grundsétzlich aus einem Endstiick 40, einem
Zwischenstlick 41, Mittelsticken 42 und einem
Endstiick 43 zusammensetzen. So ist es beispiels-
weise mdglich, daB aus sinem Beton-Formling 23
drei gleich lange Beton-Palisaden 20a, 20b und
20c hergestellt werden kdnnen, Durch Brechen an
der Sollbruchstelle 28 entstehen zwei Beton-Palisa-
den 20d und 20e mit ebenfalls gleicher Linge.
Beton-Palisaden 20 unterschiedlicher Lange kon-
nen durch Brechen an den Sollbruchstellen 27 oder
29 hergestelit werden. Die Beton-Palisade 20f ist
ausgehend von dem Ausflihrungsbeispiel des
Beton-Formlings 23 eine Beton-Palisade 20 maxi-
maler Linge. Das Abbrechen des Endstlicks 40
vom Beton-Formling 23 ist hierbei notwendig, um
einer sichtbaren Stirnfliche 44 der Beton-Palisade
20f das gleiche Aussehen vu verleinen wie der
Stirnflichen 44 der Beton-Palisaden 20 anderer
L4nge, z.B. der Beton-Palisaden 20a bis e.

Im Gegensatz zu den sichtbaren Stirnflichen
44 wird die duBere Erscheinung der zu einer Pali-
sadenwand 22 zusammengesetzen Beton-Palisa-
den 20 nicht durch die Kerben 31 oder Randkerben
35 bis 38, deren Querschnitt im Ubrigen eine tra-
pezfrmige Kontur 45 aufweisen kann, beeinfluft,
da die Sichtflachen 39 frei davon sind. Abflachun-
gen 46 von Lingskanten 47 der Beton-Palisaden
20 bestimmen im wesentlichen das Aussehen der
Palisadenwand 22.

Die Beton-Formlinge 23 werden in einer Beton-
form 48 einer Steinformmaschine 49 hergestelit.
Hierzu wird Beton in langgestreckie Formnester 50
der Betonform 48 verfiilli, mit Stempeln 51 und
durch Rditteln verdichtet und in bekannter Weise
aus der Betonform 48 herausgeldst.

Die Betonform 48 mit Formrahmen 52, Form-
wandungen 53 und 54 weist mehrere, parallel zu-
einander liegende, sich l&ngs einer Seite des form-
rahmens 52 erstreckende Formnester 50 auf. Zur
Einbringung von Kerben 31 und Randkerben 35, 36
und 38 in die Beton-Formlinge 23 sind die Form-
wandungen 53 und 54 mit aufrechten Rippen 55
und ein zwischen der Betonform 48 und einem °
Unterlagsbrett 56 angeordnetes Ziehblech 57 mit

_querverlaufenen Rippen 58 versehen.

Um auch Sichtflichen 39 der Beton-Formiinge
23 mit der Randkerbe 37 zu versehen haben
Druckflichen 59 der Stempel 51 parallel zu einer
Schmaiseite eine Rippe 60. AuBerdem sind die
Druckldchen 59 mit einer Struktur 61 Uberzogen,
die z.B. so beschaffen sein kann, daB sie das
Aussehen der Sichtiliche 39 eines Beton-Form-
lings 23 dem von Naturstein annidhert. Seitlich wei-
sen die Stempel 51 mit den Rippen 55 der Form-
wandungen 53, 54 korrespondierende Ausbriiche
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62 auf, so daB die Stempel 51 ungehindert in die
Formnester 50 der Betonform 48 eindringen kdn-
nen.

Nach dem seitlichen Wegziehen des Zieh-
blechs 57, dessen Rippen 58 auf den Riickfldchen
34 der Beton-Formlinge 23 quergerichtete Kerben
31 und eine Randkerbe 35 hinterlassen, werden die
Beton- Formlinge 23 durch Hochziehen der Beton-
form 48 gegeniiber den abgesenkien Stempein 51
aus derselben ausgestofien.

Nach dem Abbinden des Betons k&nnen die
Beton-Formlinge 23 zur Herstellung der Beton-Pali-
saden 20 gebrochen werden. Dieses kann auf un-
terschiedliche Art und Weise geschehen. Bei Be-
darf kann ein Beton-Formling 23 durch Hammer-
schidge gebrochen werden; jedoch ist mit einer
Trenvorrichtung 63 auch eine fabrikm&Biges Bre-
chen méglich.

Die Trennvorrichtung 63 besteht aus einem Un-
terteil 64 und einem Oberteil 65, wobei Unter- und
Oberteil Zhnlich ausgefiihrf sind. Beide weisen
ndmlich ein Gestell 66, 67 auf, auf dem mittels
Bolzen 68 zwei Backen 69, 70 bzw. 71, 72 gelenkig

- angeordnet sind, und zwar so, daf8 ihre Brechkan-
ten 73, 74 bzw. 75, 76 einen Winkel von 90°
einschlieBen und jeweils einen Winkel von 45°
zum Gestell 66 bzw. 67 bilden. im Unterschied
zum Unterieil 64, dessen Gestell 66 standsicher
ausgeflhrt ist, so daB ein Beton-Formling 23 in das
Unterteil 64 eingelegt werden kann, ist am Gestell
67 des Oberteils 65 eine Flihrungsstange 77 ange-
bracht, mittels der das Oberteil 65 auf den Beton-
Formiing 23 aufgelegt werden kann.

Zum Abidngen (Brechen) von Beton-Formliin-
gen 23, um so daraus Beton-Palisaden 20 zu ferti-
gen, wird eine Beton-Formling 23 derart in das
Unterteil 64 der Trennvorrichtung 52 gelegt, daB
beide Backen 69, 70 mit ihren Brechkanten 73, 74
in eine der durch die Kerben 31 oder die Randker-
ben 35 bis 38 geschaffenen Sollbruchstellen 25 bis
30 eingreifen. An derselben Sollbruchstelle 25 bis
30 wird das Oberteil 85 der Trennvorrichtung 52
angesetzt und durch einen Schiag oder Druck auf
dasseibe der Beton-Formling 23 im Bereich der
gewdhiten Sollbruchstelie 25 bis 30 gebrochen.

Anspriiche

1. Beton-Palisade, dadurch gekennzeichnet,
dafB sie aus einem Beton-Formling (23) gebildet ist,
der die Gestaltung der Beton-Palisade (20) auf-
weist, jedoch ldnger ist als diese und mit einer
Mehrzaht von Sollibruchstellen (25..30) versehen ist,
wobei der Beton-Formling (23) im Bereich wenig-
stens einer fir die erforderliche Linge der Beton-
Palisade (20) geeigneten Sollbruchstelle (25..30)
gebrochen ist.
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.2. Beton-Palisade nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Sollbruchstellen (25..30)
des Beton-Formlings (23) aus eingeformten Kerben
(31) und Randkerben (35..38) bestehen, die in we-
nigstens einer Seiten fliche (32, 33) oder einer
Riickfldche (34) des Beton-Formliings (23) mit Ab-
stand voneinander angeordnet sind, vorzugsweise
aber in zwei Seitenfldchen (32, 33) und einer Riick-
fliche (34), wobei eine Sichtfliche (39) der Beton-
Palisade ohne Kerbe (31) ausgebildet ist.

3. Beton-Palisade nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Kerben (31) zur
Bildung der Sollbruchstellen (26..30) in regelmaBi-
gen Abstédnden an dem Beton-Formling (23) ange-
bracht sind, insbesondere in Abstinden von 20 cm.

4. Beton-Palisade nach Anspruch 2 sowie ei-
nem oder mehreren der weiteren Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, da die Randkerben (35..38)
mit geringem Abstand von einem Ende des Beton-
Formlings (23) angebracht sind, insbesondere in
einem Abstand von 5 cm, wobei zur Bildung einer
Beton-Palisade {20) maximaler Linge der Beton-
Formling (23) im Bereich der durch die Randker-
ben (35..38) markierten Sollbruchstelle (25) gebro-
chen ist.

5. Beton-Palisade nach Anspruch 2, sowie ei-
nem oder mehreren der weiteren Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB der Abstand zwischen
den Randkerben (35..38) und der durch Kerben
(31) gekennzeichneten, nichstliegenden Sollbruch-
stelle (26) des Beton-Formlings (23) 15 cm betrégt.

6. Beton-Palisade nach Anspruch 2, sowie ei-
nem oder mehreren der weiteren Ansprliche, da-
durch gekennzeichnet, daB die Randkerben (35..38)
sich l&dngs des Querschnittumfanges des Beton-
Formiings (23) umiaufend erstrecken.

7. Beton-Palisade nach Anspruch 1, sowie ei-
nem oder mehreren der weiteren Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB die Sichtfliche (39) des
Beton-Formlings (23) mit einer Oberflachenstruktur
versehen ist.

8. Verfahren zum Herstellen von Beton-Palisa-
den, da durch gekennzeichnet, daB Beton-Formlin-
ge (23) fUr die Fertigung von Beton-Palisaden (20)
in einer Steinformmaschine (49) mit einer Beton-
form (48), die langgestreckte Formnester (50) fiir je
einen Beton-Formling (23) aufweist, hergestellt wer-
den, und daB nach dem Abbinden der Beton-Form-
linge (23) durch Brechen im Bereich einer oder
mehrerer Sollbruchstellen (25..30) eine oder meh-
rere Beton-Palisaden (20) gefertigt werden.

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB Markierungen flr die Sollbruch-
stellen (25..30), insbesondere Kerben (31) und
Randkerben (35..38) bei der Herstellung der Form-
linge (23) in dem noch formbaren Beton, insbeson-
dere in der Betonform (48), angebracht werden.
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10. Verfahren nach Anspruch 8 sowie sinem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die in der Betonform (48)
nach oben weisende Sichtfliche (39) des liegenden
Beton-Formlings (23) mit einer Oberflichenstruktur
versehen wird, insbesondere durch entsprechende
Gestaltung eines bei der Herstellung des Beton-
Formlings (23) auf diese absenkbaren Stempels
(51).

11. Vorrichtung zum Herstellen von Beton-
Formlingen (23) zur Fertigung von Beton-Palisaden
(20), gekennzeichnet durch eine Steinformmaschi-
ne (49) mit einem Formrahmen (52) und darin
angeordneten, langgestreckten Formnestern (50), je
zur Aufnahme eines Beton-Formlings (23) in liegen-
der Position, wobei Formwandungen (53, 54) zur
Begrenzung der Formnester (50) mit aufrechten
Rippen (55) zur Bildung von Kerben (31) und
Randkerben (36, 38) im Bereich von Seitenflichen
(32, 33) des Beton-Formiings (23) versehen sind.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, gekenn-
zeichnet, daB ein unterhalb des Formrahmens (52)
angeordne tes, nach Herstellung der Beton-Form-
linge (23) und vor dem Abbinden derselben seitlich
wegziehbares Ziehblech (57) mit Rippen (58) zur
Formung von quergerichteten Kerben (31) und ei-
ner Randkerbe (35) an einer Rickfliche (34) der
Beton-Formlinge (23) versehen ist.

13. Vorrichtung nach Anspruch 11 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB in die Formnester (50) des
Formrahmens (52) von oben her absenkbare Stem-
pel (51) an einem Ende ihrer Druckfidchen (59) je
eine Rippe (60) zur Formung einer quergerichteten
Randkerbe (37) auf den Sichtflichen (39) der
Beton-Formlinge (23) aufweisen.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daf die Stempel (51) seitliche, zu
den Rippen (55) der Formwandungen (53, 54) der
Betonform (48) korrespondierende Ausbrliche (62)
aufweisen.

15, Vorrichtung nach Anspruch 13 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Druckflichen (59) der
Stempel (51) mit einer Struktur (61) versehen sind
zur Bildung einer entsprechenden Oberfldchen-
struktur auf den Sichtflachen (39) der Beton-Form-
linge (23).

16. Vorrichtung zum Abldngen (Brechen) von
Beton-Formlingen zur Hersteilung von Beton-Pali-
saden, gekennzeichnet durch wenigstens zwei im
Bereich der Sollbruchstellen (25..30) an zwei unter
sinem Winkel zueinander angeordneten Fldchen
(Seitenflichen 32, 33; Sichifiiche 39; Riickfliche
34) des Beton-Formlings (23) angreifende, insbe-
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sondere in die Kerben (31) oder Randkerben
(35..38) eintretende Backen (69..72), die mit Druck
beaufschlagbar sind.

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, gekenn-
zeich net, daB die Backen (69..72) an allen vier
Flachen (Seitenflichen 32, 33; Sichtfliche 39;
Rickfliche 34) im Bereich der Sollbruchstellen
{25..30) ansetzbar sind.
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