EP 0 316 673 A2

Earopaisches Patentamt

0 European Patent Office @ Ver&ffentlichungsnummer: 0 31 6 673
Office européen des brevets A2

® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@) Anmeldenummer: 88118348.7 & Int. CL.4 B41F 27/12

® Anmeldetag: 04.11.88

@) Prioritét: 13.11.87 DE 3738568 @) Anmelder: BASF Aktiengesellschaft
Carl-Bosch-Strasse 38
Verffentlichungstag der Anmeldung: D-6700 Ludwigshafen(DE)

24.05.89 Patentblatt 89/21

® Erfinder: Dorow, Joachim

Benannte Vertragsstaaten: Hans-Purrmann-Strasse 6
BE CH DE FR GB IT LI NL D-6733 Hassloch(DE)

Erfinder: Bleckmann, Gerhard

Giselherstrasse 9

D-6840 Lampertheim 5(DE)

@ Vorrichtung zum Spannen von Druckplatten.
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Vorrichtung zum Spannen von Druckplatten

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Spannen von Druckplatten flir Druckmaschinen mit
zwei in einer Zylinderausnehmung angeordneten,
einen Endbereich der zu spannenden Druckpiatte
untergreifenden Spannleisten, deren Aufenkontu-
ren im gespannten Zustand eine der Zylinderkrim-
mung entsprechende Krimmung aufweisen und
die jeweils durch eine an sine umgebogene Rand-
kiaue der zu spannenden Druckplatte angreifende
Druckfliche begrenzt sind, wobei zwischen den
Druckfldchen der Spannleisten und den Spanniei-
sten selbst ein elastischer Schlauch eingelegt ist,
und wobei die Spannleisten mittels zweier in Ver-
tiefungen angeordneter Exzenter in Spannrichtung
der Druckplatte verstellbar sind.

Des weiteren betrifft die Erfindung eine Vor-
richtung zum Spannen von Druckplatten fiir Druck-
maschinen mit zwei in einer Zylinderausnehmung
seitlich verschiebbar angeordneten, einen Endbe-
reich der zu spannenden Druckplatte untergreifen-
den Spannleisten, deren AuBenkonturen im ge-
spannten Zustand eine der Zylinderkrimmung ent-
sprechende Kriimmung aufweisen und die jeweils
durch eine an eine umgebogene Randklaue der zu
spannenden Druckplatte angreifende Druckfldche
begrenzt sind, wobei zwischen den Druckfldchen
der Spannleisten und den Spannieisten selbst ein
elastischer Schlauch singelegt ist, und wobei die
Spannleisten mittels zweier in Vertiefungen ange-
ordneter Exzenter in Spannrichtung der Druckplatte
verstellbar sind.

Vorrichtungen dieser Art sind bekannt.

So ist in der Patentanmeldung P 36 16 4259
eine Vorrichtung zum Spannen von Druckplatten
beschrieben, bei der die Spannleisten mittels zwei-
er Hydraulikzylinder bewegt werden, um die Druck-
platte auf den Zylinder zu spannen.

Des weiteren sind in den Patentanmeldungen P
34 01 760.7 und P 37 02 032.3 Vorrichtungen zum
Spannen von Druckplatten beschrieben, bei denen
die jeweiligen Spannleisten mittels jeweils zweier
Exzenter bewegt werden, um die Druckplatten je-
weils auf die Zylinder zu spannen.

Nachteilig ist bei den bekannten Vorrichtungen,
daf8 die Herstellung derselben aufgrund notwendi-
ger engster Fertigungstoleranzen aufwendig und
damit kostenintensiv ist. Trotz der engen Ferti-
gungstoleranzen bei der Herstellung der Vorrich-
tungen ist hiufig ein exaktes Spannen der Druck-
platten nicht gew&hrleistet, so dal die aufgespann-
ten Druckplatten nicht exakt auf der Druckzylinder~
oberfliche anliegen, so da8 wéhrend des Druck-
prozesses Schwingungen des Rakels auftreten,
was wiederum die Qualitdt der Druckerzeugnisse
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beeintrichtigt.

Es stellte sich daher die Aufgabe, Vorrichtun-
gen herzustellen, bei denen die Druckplatte nach
dem Spannen auf der gesamien Umfangsfldche
des Zylinders angepreft ist.

Diese Aufgabe wird bei der ersten Vorrichtung
dadurch gel&st, daB die Spannleisten wihrend des
Spannens der Druckplatten um eine zwischen den
Spannieisten angeordneten Waize drehbar ange-
ordnet sind.

Des weiteren wird die Aufgabe bei der zweiten
Vorrichtung dadurch geltst, da8 die Spannieisten
wihrend des Spannens der Druckplatten gegen
gine mit der Zylinderausnehmung verbundenen
Leiste mit jeweils prismenférmigen AuBenkonturen
anpreBbar sind.

Jeweils ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung
ist in der Zeichnung dargestslit und wird im folgen-
den ndher beschrieben.

Figur 1 zeigt einen radialen Schnitt durch die
erfindungsgeméBe Vorrichtung mit einer Walze
zwischen den Spannleisten, wobei die Druckplatte
nicht gespannt ist.

Figur 2 zeigt denselben Schnitt, wobei je-
doch die Druckplatte gespannt ist.

Figur 3 zeigt einen radialen Schnitt durch die
erfindungsgeméBe Vorrichtung mit einer Leiste zwi-
schen den Spannleisten, wobei die Druckplatte
nicht gespannt ist,

Figur 4 zeigt denselben Schnitt, wobei je-
doch die Druckplatte gespannt ist.

Die Vorrichtung gem&B den Figuren 1 und 2
besteht im wesentlichen aus den zwei in einer
Zylinderausnehmung 1 angeordneten, bezliglich ei-
ner Radialebene symmetrisch ausgebildeten
Spannleisten 2, bei denen die radial duBere Stirn-
seite im gespannten Zustand eine der Zylinder-
krimmung entsprechende Krimmung aufweist. Die
einander zugewandten, radial duBeren Kanten der
beiden Spannleisten sind als Schnabelkanten mit
gegeniliber der Umfangskontur spitzwinklig abge-
winkelten Spannflichen 3 ausgebildet, die einen
nach aufen konvergierenden Spannkanal 4 begren-
zen. Im ungespannten Zustand der Spannleisten
grenzen dieselben mit den voneinander abgewand-
ten Seiten teilweise gegen jeweils ebenfails in der
Zylinderausnehmung eingelegte Einsatzstlicke 5.
Diese Einsaizstlicke, deren AuBenkonturen eben-
falls der Zylinderkontur entsprechen, sind mit dem
Zylinder verschraubt. Zwischen den einander zuge-
wandten Seiten der Spannfldchen und einer - erfin-
dungsgem&RB nicht relevanien - mit dem Zylinder
verschraubten Unterlageplatte 6 ist eine Walze 8
angeordnet. Zwischen den Spannfldchen 3 der
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Spannleisten 2 und den Spannleisten selbst ist ein
elastischer Schlauch 7 - geflillt mit Spaltverschiuf-
masse - angeordnet, der auf seiner gesamten L&n-
ge - entspricht der Zylinderlinge - mit einer oder
mehreren Offnungen in Richtung der zu spannen-
den Druckplatte 9 versehen ist. In Vertiefungen der
Einsatzstiicke sind jeweils in der gesamten Linge
der Einsatzstiicke zwei Exzenter 11 eingelegt. Die-
se Exzenter stiitzen sich bei gespannten Spannlei-
sten an ihrer einen Seite Uber die Einsatzstiicke an
der zylinderfesten Wandung ab.

Die aufzuspannende Druckplatte 9 ist im Be-
reich ihrer Enden mit spiizwinklig angewinkelten
Randklauen 10 versehen, die die Spannfldchen
Ubergreifen.

Um nun die Druckplatte 9 auf den Zylinder 1
zu spannen, werden die beiden Exzenter 11 jeweils
mittels eines Schiissels um 90° C gedreht, hierbei
drehen sich die beiden Spannisisten selbstzentrie-
rend um die Walze.

Beim gleichzeitigen Anpressen der Randklauen
10 an die jeweils zugeordnete Spannfiiche 3,
sbenfalls ausgeldst durch Drehen der beiden Ex-
zenter 11 um 90° C, wird der im Spannkanal 4
angeordnete elastische Schiauch 7, gegen die Au-
Benkontur des Zylinders geprefit wird. Oberhalb
der AuBenkontur im Spaltbereich befindet sich ein
Formstlick 12, das die obere Begrenzung fiir den
Spaltverschiuf bildet. AbschlieBend wird Spaitver-
schiuBmasse in den Schlauch gedriickt und durch
eine Offnung des Schlauches gegen das Form-
stlick geprefit. Nach dem Aushérten der Spaitver-
schiuBmasse gleicht die AuBenkontur des geflliten
Spaltes der AuBenkontur des Zylinders.

Die Vorrichtung gemiB den Figuren 3 und 4
entspricht grundsétzlich der oben beschriebenen
Vorrichtung. Als entscheidender Unterschied ist -
anstelle der Walze - eine mit Schrauben & in den
Zylinder 1 eingeschraubte Leiste 8 mit prismenfdr-
migen Aufenkonturen angebracht. Beim Drehen
der Exzenter 11 um 90 C werden die beiden
Spannieisten 2 selbstzentrierend gegen die pris-
menfdrmigen AuBenkanten der Leiste gespreft.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Spannen von Druckplatten
(9) fur Druckmaschinen mit zwei in einer Zylinder-
ausnehmung (1) angeordneten, einen Endbersich
der zu spannenden Druckplatte untergreifenden
Spannleisten (2), deren AuBenkonturen im ge-
spannten Zustand eine der Zylinderkrimmung ent-
- sprechende Kriimmung aufweisen und die jeweils
durch eine an eine umgebogene Randklaue (10)
der zu spannenden Druckplatte angreifende Druck-
fliche (3) begrenzt sind, wobei zwischen den
Druckflichen der Spannieisten und den Spanniei-
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sten selbst ein elastischer Schlauch (7) eingelegt
ist, und wobei die Spannleisten mittels zweier in
Vertiefungen angeordneter Exzenter (11) in Spann-
richtung der Druckplatte verstellbar sind, dadurch
gekennzeichnet, daB die Spannisisten wéhrend des
Spannens der Druckplatten um eine zwischen den
Spannieisten angeordnete Walze (8) drehbar ange-
ordnet sind.

2. Vorrichfung zum Spannen von Druckplatten
(9) fir Druckmaschinen mit zwei in einer Zylinder-
ausnehmung (1) seitlich verschiebbar angeordne-
ten, einen Endbereich der zu spannenden Druck-
platte untergreifenden Spannleisten (2), deren Au-
Benkonturen im gespannten Zustand eine der Zy-
linderkrimmung entsprechende Kriimmung aufwei-
sen und die jeweils durch eine an eine umgeboge-
ne Randkiaue (10) der zu spannenden Druckplatte
angreifende Druckfldche (3) begrenzt sind, wobei
zwischen den Druckflichen der Spannleisten und
den Spannleisten selbst ein elastischer Schlauch
(7) eingelegt ist, und wobei die Spannleisten mittels
zweier in Vertiefungen angeordneter Exzenter (11)
in Spannrichtung der Druckplatte verstellbar sind,
dadurch gekennzeichnet, daB die Spannleisten
wihrend des Spannens der Druckplatten gegen
sine mit der Zylinderausnehmung verbundenen
Leiste (8) mit jeweils prismenférmigen AuBenkontu-
ren anprefbar sind.
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