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@ Chemisch besténdiger, filissigkeitsdichter Belag.

@ Die Erfindung bezieht sich auf einen Belag fiir Fig. 1

Auffangwannen, Auffangriume oder dgl. aus Beton

mit mindestens einer Dehnungsfuge, bestehend aus % 12 nynB o 10Be % 9 5 12
einer vollfldchigen, oberhalb der Betonoberfliche be- | / NV L
findlichen Beschichtung aus Kunststoff. ] TR | /| -

Um bei einer Beschichtung aus einem Kunst-
stoff, dessen Elastizitdt im ausgehdrteten Zustand
duperst gering ist, die Anordnung einer Dehnungsfu-
ge zu ermdglichen und damit verbundene Risse in
der Beschichtung auszuschlieBen, ist in einer beid-
seitig der Dehnungsfuge (2) geformten, nach oben
offenen Mulde (3) eine Schicht (9) aus einem Kunst-
stoff angeordnet, die Uber der Dehnungsfuge (2)
gine nach oben gerichtete W&lbung (8) aufweist und
die Mulde (3) ist unter Bildung einer Fuge (10) bis
= oberhalb der Wa&ibung (8) mit einem aushirtbarem
L Werkstofff ausgefiilit und die sich anndhernd bis zur

Fuge (10) erstreckende Beschichtung (11) ist im
e Randbereich der Mulde (3) einstlickig mit der
00 Schicht (9) verbunden.
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Chemisch besténdiger, fliissigkeitsdichter Belag

Die Erfindung bezieht sich auf einen chemisch
bestidndigen, fllissigkeitsdichten Belag flr Auffang-
wannen, Auffangrdume oder dgl. aus Beton mit
mindestens einer Dehnungsfuge, bestehend aus ei-
ner vollflichigen, oberhalb der Betonoberfliche be-
findlichen Beschichtung aus Kunststoff.

Zum Schutz der Umwelt, insbesondere von Bo-
den und Grundwasser, ist flir Anlagen, in denen
wassergefdhrdende Stoffe gelagert oder umge-
schlagen werden, der Bau von Auffangwannen bzw.
Auffangrdumen vorgeschrieben. Derartige Auffang-
wannen bzw. Auffangrdume werden normalerweise
aus Beton hergestelit. Beton selbst ist nicht ausrei-
chend flissigkeitsdicht, so daB die Betonoberfldche
durch eine besondere Beschichtung abgedichtet
werden muf. Eine Beschichtung, die auch gegen
organische L&semittel, Ole, Chiorkohlenwasserstof-
fe und andere organische Verbindungen bestindig
ist, besteht beispielsweise aus einem mit einer
Glasfasermatte laminierten Furanharz.

Die Bau- und Priifgrunds&ize fiir Beschichtun-
gen von Beton-, Putz- und Estrichfldchen an Auf-
fangwannen und Auffangrdumen des Instituts flr
Bautechnik schreiben vor, daB eine solche Be-
schichtung Risse bis 0,2 mm dauerhaft liberbrik-
ken muB. Um Spannungen in Estrich- oder Beton-
fiichen, die insbesondere beim Aushérten und bei
thermischen Einfllissen auftreten, zu vermeiden,
miissen Estrich- oder Betonflichen ab einer gewis-
sen Grdfe eine Dehnungsfuge aufweisen, die sich
{iber die gesamte Hhe bzw. Dicke des Estriches
bzw. des Betons erstrecki. Derartige Dehnungsfu-
gen werden beispielsweise durch das Einsetzen
von Streifen aus geschdumtem Polystyrol gebildet
und haben eine Breite von etwa 2,0 - 50 c¢m.
Derartige Dehnungsfugen lassen sich jedoch durch
einen Kunststoff, beispielsweise laminieries Furan-
harz, dessen Elastizitdt im ausgehirteten Zustand
duBerst gering ist, nicht Uberbriicken. Aus diesem
Grunde wurde bei derartig beschichteten Auffang-
wannen bzw. Auffangriumen bisher davon abgese-
hen, eine Dehnungsfuge anzuordnen. Dies fiihrt ab
giner gewissen. Grundfliche zu Spannungen im
Beton, die ihrerseits die RiBbildung in der Be-
schichtung nicht ausschliet. Damit wird eine sol-
che Beschichtung und damit die Auffangwanne
bzw. der Auffangraum unbrauchbar.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde,
einen chemisch bestédndigen, flUssigkeitsdichten
Belag flir Auffangwannen, Auffangrdume oder der-
gleichen aus Beton, der aus einer Beschichtung
aus Kunststoff besteht, so auszugestalten, daf
auch die Anordnung einer Dehnungsfuge mdglich
und damit verbundene Risse in der Beschichtung
ausgeschlossen sind.
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Zur L8sung dieser Aufgabe wird bei dem Be-
lag gemdB der Erfindung vorgeschiagen, da8 in
einer beidseitig der Dehnungsfuge geformien, nach
oben offenen Mulde eine Schicht aus einem Kunst-
stoff angeordnet ist, die Uber der Dehnungsfuge
eine nach oben gerichtete W&lbung aufweist und
daB die Mulde unter Bildung einer Fuge bis ober-
halb der Wolbung mit einem aushéribaren Werk-
stoff ausgeflllt und die sich anndhernd bis zur
Fuge erstreckende Beschichiung im Randbereich
der Mulde einstlickig mit der Schicht verbunden
ist. Durch diese Ausbildung treten in der Schicht im
Bereich der Wd&lbung keine Zugspannungen, son-
dern nur geringfligige Biegespannungen auf, die zu
keinerlei Beschddigungen der Schicht und damit
der Beschichtung flihren.

Weitere Merkmale eines Belages gemiB der
Erfindung sind in den Anspriichen 2 - 17 offenbart.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand in einer
Zeichnung dargestellter Ausflihrungsbeispiele na-
her erldutert. Dabei zsigen

Fig. 1 einen Schnitt durch einen Belag ge-
mag der Erfindung und

Fig. 2 einen Schnitt durch eine weitere Aus-
bildung eines Belages.

In den Figuren 1 und 2 der Zeichnung ist eine
Betonplatte 1 ausschnittsweise dargestellt, die im
dargestellten Bereich mit einer Fuge 2 versehen
ist. Uber dieser Fuge 2 befindet sich eine nach
oben offene Mulde 3, die symmetrisch zur Deh-
nungsfuge 2 angeordnet ist und beispielsweise ei-
nen trapezférmigen Querschnitt aufweist. Nachdem
die Betonoberfliche zum Ausgleich von vorhande-
nen Unebenheiten abgespachtelt wurde, wird auf
den Boden 4 der Mulde 3 sine Elastomerfolie 5,
beispielsweise durch Klebung, befestigt. Bedarfs-
weise kann vor dem Aufbringen des Klebers eine
Grundierung aufgetragen werden. Sodann wird auf
diese Elastomerfolie 4 und mittig Uber der Deh-
nungsfuge 2 eine Schnur 6 aus beispielsweise eia-
stischem Schaumstoff gelegt, die in den dargesteil-
ten Ausfiihrungsbeispielen elliptischen Querschniit
besitzt. Bedarfsweise kann diese Schnur 6 auch
ginen anderen Querschnitt aufweisen. Sodann wird
die gesamte Mulde 3 sowie die Ubrige Oberfldche
der Betonplatte 1 mit einer aufklebbaren Elasto-
merfolie 7 versehen, die tber der Schnur 6 eine
Wédlbung 8 bildet.

Im AnschiuB an diese Elastomerfolie 8 wird die
Mulde 5 mit einer glasfaserverstirkten Kunstharz-
beschichtung 9 versehen, die sich gem&B dem
Ausflihrungsbeispiel der Fig. 1 Uber die Mulde 3
hinaus um einen vorbestimmten Betrag auf die
obere Fliche der Betonplatte 1 ersireckt und die in
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gleicher Weise wie die Elastomerfolie 8 Uber der
Schnur 6 eine Wélbung 8 bildet. im Anschiuf dar-
an wird die Mulde 3 unter Bildung einer Fuge 10
mit einem Gemisch aus Furanharz und kerami-
schen Zusdtzen, beispielsweise keramischen Plat-
ten, ausgeflillt, wobei sich die Oberfliche dieser
Flllung anndhernd mit der durch die Elastomerfolie
7 bedeckten Oberfliche der Betonplaite 1 in einer
Ebene befindet. Sodann wird auf die gesamte
Oberfldche der Betonplatte 1 eine Beschichtung 11
aus einem laminierten Furanharz aufgebracht, die
sich mit den aus der Mulde 3 herausragenden
Endbereichen 12 der Schicht 9 einstlickig verbin-
det und in diesem AusflUhrungsbeispiel kurz vor
der Fuge 10, beispielsweise in der Innenecke von
Winkelprofilschienen 13 aus rostfreiem Stahl, en-
det. Jeweils ein Schenkel dieser Winkelprofilschie-
nen 13 begrenzt die Fuge 10. Auf den so ausgebil-
deten Belag knnen bedarfsweise keramische Plat-
ten 14 aufgebracht werden, die mittels eines Furan-
harzkittes 15 verlegt und ebenfalls mittels Furan-
harz verfugt sind. Die Fuge 10 wird anschliefiend
mit einer elastischen Fugenmasse ausgefiilit. Be-
darfsweise kann der Bereich der Schicht 9 Uber
der Schnur 6 mittels eines Bandes 16 aus lsicht
verformbaren und weitgehend chemisch bestindi-
gem Werkstoff, der keine Haftung mit der Schicht 8
eingeht, beispielsweise aus Kupfer, abgedeckt sein,
durch das die W&lbung 8 beim Ausflillen der Mul-
de 3 geschiitzt wird. Die Winkelprofilschienen 13
kénnen Uber besondere Pratzen 17 in der Flillung
der Mulde 3 verankert sein.

Bei dem AusfUhrungsbeispiel der Fig. 2 endet
die Schicht 9 aus laminiertem Furanharz an der
Oberkante der Mulde 3. Nach dem Ausfiillen der
Mulde 3 wird auch hier auf die gesamte Oberfléche
der Betonplatte 1 eine Beschichtung 11 aus lami-
niertem Furanharz aufgebracht, die sich muldenf&r-
mig in die Muide 3 erstreckt und ebenfalls an den
Innenecken von Winkelprofilschienen 13 anliegt.
Hier verbindet sich die Beschichtung 11 im oberen
Bereich der Mulde 3 mit der Schicht 9, so daB ein
geschiossener, flissigkeitsdichter und chemisch
bestdndiger Belag entsteht. Bei diesem Ausfiih-
rungsbeispiel werden mittels eines Verlegekittes 15
keramische Platten 14 so innerhalb des oberen
Bereiches der Mulde 3 verlegt, daB dieselben mit
der Oberfléche der Beschichtung 11 in einer Ebene
abschlieBen. Auf den Ubrigen Bereich der Be-
schichtung 11 werden hier keine keramischen Plat-
ten 14 verlegt.

Bedarfsweise kdnnen die zwischen den Elasto-
merfolien 7,8 und der Schnur 6 verbleibenden Rdu-
me 18, die etwa dreieckigen Querschnitt aufweisen,
mit einer elastischen Masse ausgefiillt werden. Fer-
ner ist es mdglich, zwischen der Elastomerfolie 7
und der Beschichtung 11 bzw. der Schicht 9 aus
laminiertem Furanharz eine elekirisch Ieitende
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Spachtelschicht vorzusehen, die es ermd&glicht, daf
die Beschichtung 11 aus laminiertem Furanharz
mittels eines Funkenprifgerédtes auf Porenfreiheit
{iberpriift werden kann. Flr den Fail, daB keine
keramischen Platten 14 verwendet werden, kann
die Beschichtung 11 mittels einer besonderen’
Spachtelmasse, die mineralische, schuppenférmige
Flllstoffe enthdlt, abgeschlossen werden. Dadurch
wird der Diffusionswiderstand erheblich gesteigert.

In Abdnderung der erlduterten Ausflihrungsbei-
spiele kann die Beschichtung 11 und die Schicht 9
auch aus Polyesterharz, Vinylesterharz, Phenolharz
oder Epoxidharz bestehen und mit anderen Fasern,
beispielsweise Kohlenstoffasern, laminiert bzw. ver-
stérkt sein.

Anspriiche

1. Chemisch besténdiger, flissigkeitsdichter
Belag flr Auffangwannen, Auffangrdume oder dgi.
aus Beton mit mindestens einer Dehnungsfuge,
bestehend aus einer vollflichigen, oberhalb der
Betonoberfiiche befindlichen Beschichtung aus
Kunststofi,
dadurch gekennzeichnet,
daB. in einer beidseitig der Dehnungsfuge (2) ge-
formten, nach oben offenen Mulde (3) eine Schicht
(9) aus einem Kunststoff angeordnet ist, die Uber
der Dehnungsfuge (2) eine nach oben gerichtete
Wélbung (8) aufweist und daB die Mulde (3) unter
Bildung einer Fuge (10) bis oberhalb der Wdlbung
(8) mit einem aushiribarem Werkstoff ausgefilit
und die sich anndhernd bis zur Fuge (10) erstrek-
kende Beschichtung (11) im Randbereich der Mul-
de (3) einstiickig mit der Schicht (9) verbunden ist.

2. Belag nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die W&lbung (8) Uber einer Schnur (8) gebildet
ist.

3. Belag nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Schnur (6) kreis- oder halbkreisférmigen
Querschnitt aufweist.

4. Belag nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Schnur (6) elliptischen oder halbelliptischen
Querschnitt aufweist. :

5. Belag nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
da die Schnur (6) dreieckigen oder trapezfdrmi-
gen Querschnitt aufweist.

6. Belag nach mindestens einem der Anspri-
che 1 -5,
dadurch gekennzeichnet,
daf Uber der Wd&lbung (8) ein Abdeckband (16)
angeordnet ist.
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7. Belag nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Abdeckband (18) aus einem leicht ver-
formbaren, weitgehend chemisch bestédndigem
Werkstoff, z.B. Kupfer, gebildet ist. 5
8. Belag nach mindestens einem der Anspri-
chet-7,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Mulde (3) durch keramische Platten (14)
abgedeckt ist. 10
9. Belag nach mindestens einem der Anspri-
che 1 -8,
dadurch gekennzeichnet,
daB die elastische Fuge (10) durch die Schenkel
zweier Winkelprofilschienen (13) begrenzt ist. 15
10. Belag nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Winkelprofilschienen (13) Ankerpratzen (17)
aufweisen.
11. Belag nach mindestens einem der Anspri- 20
che 1 - 10,
dadurch gekennzeichnet,
dafl sich die Beschichtung (11) bis zur inneren
Ecke der Winkelprofilschienen (13) erstreckt.
12. Belag nach mindestens einem der Ansprii- 25
che 1-11,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Beschichtung (11) und die Schicht (9) aus
einem mit Fasern verstdrkten Kunstistoff gebildet
ist. 30
13. Belag nach mindestens einem der Anspri-
che 1-12, '
dadurch gekennzeichnet,
daB die Mulde (3) mit einem mit insbesondere
keramischen Fllistoffen abgemagerten Kunstharz 35
ausgefillt ist.
14. Belag nach mindestens einem der Ansprii-
che 1 -12,

- dadurch gekennzeichnet,

daB zwischen der Betonoberfliche und der Be- 40
schichtung (11) bzw. der Schicht (9) eine Elasto-
merfolie {7) angeordnet ist.
15. Belag nach Anspruch 14,
dadurch gekennzeichnet,
daB sich die Elastomerfolie (7) in die Wélbung (8) 45
der Schicht (9) erstreckt.
16. Belag nach Anspruch 14,
dadurch gekennzeichnet,
daB auf dem Grund der Mulde (3) eine zusiizliche
Elastomerfolie (8) angeordnet ist. 50
17. Belag nach mindestens einem der Anspri-
che 14 - 16,
dadurch gekennzeichnet,
daB =zwischen der Elastomerfolie (7) und der
Schicht (9) bzw. Beschichtung (11) eine elekirisch 55
leitende Zwischenschicht angeordnet ist.
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