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@ Elektrische Verbindungseinrichtung fiir Komponenten von Heizgeraten.

@ Es wird eine elekirische Verbindungseinrichtung
fir Komponenten von Heizgerdten, insbesondere
Fahrzeugheizgeréten, angegeben, bei der an die je-
weils von den Komponenten kommenden Leitungen
blockférmige Steckerteile angeformt sind. Diese
blockiérmigen Steckerteile werden zweckmaigiger-
weise in nebensinanderliegender Anordnung zu ei-
ner Einheit gruppiert und auf dieser Einheit wird eine
Kappe angebracht, die Steckverbindungsteile hat,
die komplementédr zu jenen der biockfdrmigen Stek-
kerteile ausgebildet sind. Gem&B einer zweckmapi-
gen Ausgestaltungsform werden die blockférmigen
Steckerteile direkt auf der AuBenseite eines Gehiu-
ses eines Heizgerdtes angeordnet und sie sind zu
der gruppierten Einheit mit Hilfe von formschiissi-
gen Verbindungen untereinander verbunden. Mit Hil-
fe der Kappe, die zweckmifigerweise aus starrem
Material ausgebildet ist, werden dann die zur Einheit
gruppierten blockfdrmigen Steckerteile durch Um-
schlieBen zusammengehalten und zweckméagigerwei-
se am Heizgerdt befestigt.
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Elektrische Verbindungseinrichtung fiir Komponenten von Heizgerdten

Die Erfindung befaBt sich mit einer elektrischen
Verbindungseinrichtung fiir Komponenten von Heiz-
gerdten, insbesondere Fahrzeugheizgeréten, wie
Ziindeinrichtung, Sensoren, Motorantriebseinrich-
tungen oder dergleichen, wobei mittels der Verbin-
dungseinrichtungen von den Komponenten kom-
mende Leitungen zur Verschaltung zusammenge-
faBt sind, und von der Verbindungseinrichtung eine
Sammelleitung zu einem Steuergerdt und/oder ei-
ner Stromversorgung abgeht.

Bisher wurden die von den Komponenten kom-
menden Leitungen zu einem Art Kabelbaum zu-
sammengefaBt und zur Zusammenschaltung wur-
den Liisterklemmen oder dergleichen verwendst.
Insbesondere bei in Fahrzeugen einzubauenden
Heizgerdten ergeben sich bei einer derartigen Ver-
bindungsweise Schwierigkeiten hinsichtlich der
Wasserdichtigkeit, da nicht immer gewéhrleistet
werden kann, daB die Heizgerdte sprifzwasserge-
schiitzt im Fahrzeug eingebaut sind. Ferner ist es
zeitraubend, eine elekirische Verbindung auf die
vorstehend genannte Weise herzustellen und es
treten immer wieder Verpolungen, d.h. falsche An-
schlufverbindungen auf, da es einer genauen
Kenntnis und Erfahrung bedarf, um die Vielzahl
und von den unterschiedlichen Komponenten kom-
menden Leitungen zu unterscheiden und dann rich-
tig an einer elekirischen Verbindungseinrichtung
anzuschiiefen. Auch wurde schon versucht, die
Leitungen in einer Kammer am Heiz gerdt zusam-
menzufassen, die dann mittels eines Deckels, ins-
besondere wasserdicht, abgeschlossen wird. Eine
solche Kammer muf bei der Ausbildung eines Ge-
h3uses des Heizgerétes berlicksichtigt werden und
flihrt daher zu einer Verteuerung bei der Herstel-
lung des Geh&uses.

Die Erfindung zielt darauf ab, eine elekirische
Verbindungseinrichtung der eingangs genannten
Art bereitzustellen, die eine verpolungssichere,
montagefreundliche und wartungsfreundliche An-
schiufverbindung flr die von den Komponenten
des Heizgerédts kommenden Leitungen auf herstel-
iungstechnisch einfache Weise ermdglicht. Insbe-
sondere soll die elektrische Verbindungseinrichtung
zur Umgebung hin dicht abgeschlossen sein.

ErfindungsgemaB zeichnet sich eine elekiri-
sche Verbindungseinrichtung flr Komponenten von
Heizgerdten, insbesondere Fahrzeugheizgerdten,
der eingangs genannten Art dadurch aus, daf an
den von den jeweiligen Komponenten kommenden
Leitungen ein blockirmiges Steckerteil angeformt
ist, daB die blockitrmigen Steckerteile zu einer
Einheit gruppiert sind, und daB eine Kappe mit
komplementdren Steckerteilen auf der so gebilde-
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ten Einheit angeordnet ist.

Bei der erfindungsgeméfen elekirischen Ver-
bindungseinrichtung ist somit jeder Komponente
und der diesen zugeordneten Verbindungsieitungen
jeweils ein blockidrmiges Steckerisil zugeordnet,
das direkt an den Leitungen angeformt ist, so daB
Verwechselungen und Verpolungen weitgehend
ausgeschlossen sind. Hierdurch vereinfache sich
auch die Verschaltung, da man nicht die einzelnen
von den Komponenten kommenden Leitungen se-
parat an der elektrischen Verbindungssinrichtung
verschalten und anschliefen muB, sondern bereits
ein Steckerteil mit dieser Anschiluverbindung inte-
griert ist. Die elekirische Verbindung an der elektri-
schen Verbindungseinrichtung wird dann dadurch
vervollstdndigt, daB auf die zu einer Einheit grup-
pierten blockférmigen Steckerteile eine Kappe ge-
setzt wird, die entsprechend komplementdre Stek-
kerteile aufweist, die mit den blockiGrmigen Stek-
kerteilen zusammenarbeiten. Somit wird beim Aui-
setzen der Kappe die elekirische Verschaitung
durch das Zusammenwirken der blockfSrmigen
Steckerteile und der komplementéren Steckerisile
an der Kappe vorgenommen. Ferner ist die erfin-
dungsgemiBe Auslegung der elekirischen Verbin-
dungseinrichtung duBerst wartungsfreundlich, da im
Stérungsfalle die Komponente zusammen mit den
Leitungen und dem angeformien Steckerteil aus
der gruppierten Einheit herausgenommen und
durch eine entsprechend neue Baugruppe erseizt
wird. So braucht man lediglich die Kappe von der
gruppierten Einheit abzunehmen und nach dem
Auswechseln wieder auf die Einheit aufzusetzen.

Um einen zuverldssigen Zusammenhalt der zu
einer Einheit gruppierten blockiérmigen Steckertei-
le zu erreichen, ist die Kappe zweckmiBigerweise
so ausgelegt, daB sie zum einen starrer als die
blockfdrmigen Steckerteile ist und zum anderen
wenigstens teilweise die Einheit umschlieft.

GemipB einer zweckmiBigen Ausgestaltungs-
form der Erfindung sind in die blocki&rmigen Stek-
kerteile Hulsen, vorzugsweise schwimmend, einge-
setzt, und die Kappe besitzt Stifte, wobei im Zu-
sammenwirken beider Teile eine Steckverbindung
gebildet wird. Natlrlich kann die Anordnung auch
umgekehrt werden. Wenn die Stifte an der Kappe
vorgesehen sind, so sind diese dort zweckmaBiger-
weise fest eingespritzt und in vorbestimmter Anord-
nung positioniert.

GemiB einer zweckmiBigen Ausgestaltungs-
form nach der Erfindung sind die blockférmigen
Steckerteile der elektrischen Verbindungseinrich-
tung nebeneinanderliegend angeordnet, so daB
man eine mdglichst flache Bauweise der elektri-
schen Ver bindungseinrichtung erhiit.
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Vorzugsweise sind die blockférmigen Stecker-
teile aus elastisch nachgiebigem Material, wie
Weichgummi, hergestellt, so da die gruppierte
Einhsit beim Aufseizen und Anbringen der Kappe
zusammendriickbar ist, um die gesamte elekirische
Verbindungseinrichtung fest zusammenzuhalten
und hierbei einen wasserdichten Abschiu8 zu erzie-
len. :
Zweckmipigerweise ist die Auslegung der elektri-
schen Verbindungseinrichtung nach der Erfindung
derart getroffen, daB die mit der Kappe zusammen-
wirkenden AnschiuBteile in den blockf&rmigen
Steckerteilen integriert sind, so daB die blockf&rmi-
gen Steckerteile mit den AnschiuBteilen, den zu
den jeweiligen Komponenten flihrenden Leitungen
und den Komponenten eine Einheit bilden, die sich
auf kostengiinstige Weise vorfertigen |48t Hier-
durch lassen sich die Herstellungskosten senken.

Eine vorteilhafte Ausgestaltungsform der elek-
trischen Verbindungssinrichtung nach der Erfin-
dung zeichnet sich dadurch aus, daB das jeweilige
blockfdrmige Steckertsil und/oder die Kappe an die
AuBenkontur des Heizgerdts angepaBt sind, wozu
wenigstens eine Fldche dieser Teile entsprechend
passend ausgelegt ist. Zweckmigigerweise hat die-
se Fliche eine kreisbogenfdrmige Gestalt. Hier-
durch wird erreicht, daB8 die gesamte elekirische
Verbindungseinrichtung sich formschin an die Au-
Benkontur des Geh3uses des Heizgerites anlegt
und keine zusitzlichen Teile zur Befestigung der
elektrischen Verbindungseinrichtung bendtigt wer-
den.

Zweckmifigerweise kann nach der Erfindung
die Auslegung derart getroffen werden, daB an der
Kappe zweckmépBigerweise einteilig eine Kabelab-
deckung vorgesehen ist, die vorzugsweise eben-
falls an die Aufenkontur des Heizgerdts angepafBt
ist. Durch diese Kabelabdeckung werden die von
den Komponenten kommenden Leitungen vor den
angeformten blockfSrmigen Steckerteilen schon
bereits zusammengefiihrt und insbesondere kdn-
nen Beschidigungen dieser Verbindungsleitungen
beim Einbau des Heizgerdts vermieden werden, da
sie durch die Kabelabdeckung geschiitzt sind.

Um die elekirische Verbindungseinrichtung
nach der Erfindung Ubersichtlich zu gestalten, sind
die von den Komponenten kommenden Leitungen
bei der gruppierten Einheit von blockiérmigen
Steckerteilen zweckmiBigerweise an einer gemein-
samen Seite angeordnet. Hierdurch erhdlt man
eine gemeinsame Zuleitungsseite an der elektri-
schen Verbindungseinrichtung, die dann derart ge-
wihlt werden kann, daB sie auch bei eingebautem
Heizgerdt leicht zugénglich ist, um gegebenenfalls
Wartungsarbeiten schnell und bequem durchfiihren
" zu k&nnen. Natlrlich kdnnen die blockfGrmigen
Steckerteile auch entsprechend der jewsiligen Lage
der Komponenten angeordnet werden.
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Vorzugsweise zeichnet sich die erfindungsge-
miBe elekirische Verbindungseinrichtung dadurch
aus, daB die Kappe einen Ausgang flir die zum
Steuergerdt und/oder der Stromversorgung gehen-
den Sammelleitung hat. Hierbei kann der Ausgang
eine Zugentlastungseinrichtung fiir die abgehende
Sammelieitung enthalten, um Funktionsstérungen,
bedingt durch eine Zugbelastung an der abgehen-
den Sammelleitung zu verhindern. Alternativ kann
die Sammelleitung singegossen sein. Vorzugswei-
se ist der Ausgang als rohrfrmiger und die Sam-~
melieitung umschliefender Ansatz ausgebildet, der
zweckmapigerweise direkt an der Kappe angeformt
ist. Somit ist bei einer derartigen erfindungsgema-
Ben Auslegung der elekirischen Verbindungsein-
richtung auch die abgehende Sammelieitung direkt
in die Kappe eingebaut, so daB die Einzelleiter der
Sammelleitung nicht gesondert an den komplemen-
tdren Steckerteilen der Kappe angeschlossen und
befestigt zu werden brauchen. Somit lassen sich
auch in diesem Bereich AnschluBfehler wirksam
vermeiden.

Um Verwechselungen der blocki&rmigen Stek-
kerteile bei der Gruppierung der zu bildenden Ein-
heit zu vermeiden, kann nach der Erfindung die
Auslegung derart getroffen werden, daB die block-
f8rmigen Steckerteile jeweils individuell ausgestal-
tet sind, d.h. das sich die blockférmigen Steckertei-
le der jeweiligen Komponenten voneinander unter-
scheiden. Ferner kbnnen die blockfdrmigen Stek-
kerteile in der gruppierten Anordnung formschlUs-
sig und unter Bildung eines wasserdichten Ab-
schiuBes untereinander verbunden sein und auch
diese formschlissigen Verbindungen lassen sich
verwechselungssicher gestalten, um Vertauschun-
gen der blockf&rmigen Steckerteile von den jeweili-
gen Komponenten zu vermeiden. Zur Bildung die-
ser formschliissigen Verbindung hat jedes blockf&r-
mige Steckerteil zweckmZBigerweise an einer Seite
ein vorspringendes Teil und an einer gegeniiberlie-
genden Seite eine entsprechend ausgenommens
Aufnahme, in der dann das jeweils vorspringende
Teil des benachbarten blockfSrmigen Steckertsils
formschliissig eingreifen kann. Durch diese form-
schilissige Verbindung wird auch der Zusammen-
halt der blockformigen Steckerteile untereinander
bei der zu einer Gruppe zusammengefaBten Einheit
verstérkt. Zweckméipigerweise ist die formschlissi-
ge Verbindung in einer Ebene der elekirischen
Verbindungseinrichiung angeordnet, die parallel zur
Breitenrichtung der blockfSrmigen Steckerteile sich
erstreckt, so dafl insbesondere bei siner nebenein-
anderliegenden Anordnung der blockfdrmigen
Steckerteile diese eng gegeneinander anliegen und
gegen Spritzwasser geschiitzt sind.

Um in direkter Verbindung mit der Kappe ins-
besondere einen wasserdichten AbschiuB der elek-
trischen Verbindungseinrichtung zu gew3hrleisten,
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kann das jeweilige blockiérmige Steckerteil einen
vorspringenden Dichirand haben, wobei dann die
nebeneinanderliegend angeordneten blockidrmigen
Steckerteile einer gruppierten Einheit insgesamt
Dichirdnder bilden, auf die entsprechénde Dich-
tungskanten an der Kappe bei der fertig montierten
elekirischen Verbindungseinrichtung derart drlk-
ken, daB keine Feuchtigkeit zu den zusammenatr-
beitenden Steckerteilen an der Kappe und den
blockfdrmigen Steckerteilen gelangen kann.

Eine alternative Ausgestaltungsform der elektri-
schen Verbindungseinrichtung nach der Erfindung
zeichnet sich dadurch aus, daB8 die blockférmigen
und von den jeweiligen Komponenten kommenden
angeformten Steckerteile in einem sie jewsils um-
schiiessenden starren Triger aufgenommen sind
und die Kappe starr ausgebildet und fest mit dem
Trager verbunden ist. Bei einer solchen Auslegung
kénnen die blockiérmig angeformien Steckerteile
alle gleich ausgebildet sein, so daf man eine wei-
tere Herstellungsvereinfachung erhdlt, und insbe-
sondere ermdglicht der die angeformten Stecker-
teile umgebende starre Triger einen sicheren Zu-
sammenhalt der zu einer Gruppe zusammengefag-
ten Einheit aus blockiSrmigen Steckerteilen. Hier-
bei kann man die Steckerteile unterschiedlich posi-
tionieren, um Verpolungen oder Falschpolungen zu
vermeiden.

~ In vorteilhafter Weise ist zwischen der Kappe
und dem Trdger eine umlaufende Dichtung ange-
ordnet, so daB der von der Kappe und dem Tréger
umschiossene Raum zuverldssig dicht, insbeson-
dere wasserdicht, abgeschlossen ist.

Fir die Aufnahme der blockigrmigen Stecker-
teile am Trager kdnnen bei dieser Ausgestaltungs-
form Einschubtaschen vorgesehen sein, in die
dann die blockférmigen Steckerteile in der ge-
wiinschten Reihenfolge schnell singesetzt werden
kénnen. Wenn die blockfGrmigen Steckerieile aus
sinem elastischen nachgiebigen Material hergestelit
sind, so kann die Eigenelastizitdt der blockf&rmi-
gen Steckerteile ausgenutzt werden, um diese si-
cher in den Einschubtaschen des Trigers zu hal-
ten.

Die vorstehend genannte Anordnung der elek-
trischen Verbindungseinrichtung aus Kappe, Trdger
und in diesem vorgesehene Steckerteile 188t sich
zweckmifigerweise an dem AuBengehduse des
Heizgerdts mit Hilfe eines Halters anbrin~en, wobei
in vorteilhafterweise die Verbindung von Halter und
Anordnung der elektrischen Verbindungseinrich-
tung mit Hilfe einer gemeinsamen Befestigungsein-
richtung, wie z.B. einer durchgehenden Befesti-
gungsschraube, verbunden werden.

Die Erfindung wird nachstehend an Beispielen
unter Bezugnahme auf die beigefligte Zeichnung
ndher erldutert. Darin zeigt:
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Fig. 1 eine perspektivische Ausschnitisan-
sicht eines Heizgerats mit einer elektrischen Ver-
bindungseinrichtung nach der Erfindung,

Fig. 2 und 3 jeweils perspektivische Ansich-
ten einer ersten bevorzugten -Ausgestaltungsform
der elektrischen Verbindungseinrichtung nach der
Erfindung, bei der die blockférmigen Steckerteile
direkt auf die AuBenkontur eines nicht ndher darge-
stellten Heizgerdts dominosteinartig gelegt werden,

Fig. 4 eine Langsschnittansicht einer zweiten
bevorzugten Ausgestaliungsform der elektrischen
Verbindungseinrichtung nach der Erfindung mit ei-
nem Tréger fUr die blockfdrmigen Steckerieile,

Fig. 5 eine Querschnittsansicht der elekiri-
schen Verbindungseinrichtung nach Fig. 4, und

Fig. 6 eine Draufsicht auf die elektrische
Verbindungssinrichtung nach Fig. 4.

Anhand von Fig. 1 wird eine beispielhafte Aus-
gestaltungsform eines insgesamt mit 1 bezeichne-
ten Heizgerdts erldutert, das ein mit 2 bezeichne-
tes AuBiengehduse hat. Mit 3 ist die elektrische
Verbindungseinrichtung insgesamt bezeichnet. Wie
aus Fig. 1 zu ersehen ist, gehen von den Kompo-
nenten des Heizgerdts 1 jeweils Leitungen 4 ab,
die zweckmiBigerweise von sinem Einzelleiterpaar
gebildet werden. Bei diesen Komponenten kann es
sich um die ZUndeinrichiung des Heizgerdis 1,
Flammwichtersinrichtungen, Temperatursicherun-
gen, Sensoren, wie Temperatursensoren und der-
gleichen handein. Die Anzahl der mit Hilfe der
elekirischen Verbindungseinrichtung 3 zu verbin-
denden und zu verschaltenden Komponenten hdngt
auch von der Art des Heizgeréts ab, d.h. davon, ob
es sich um ein Heizgerdt mit flissigem Warmetrd-
ger, wie einem Wasserheizgerdt, oder um ein Heiz-
gerdt mit gasfdrmigem Wéirmetrdger, wie einem
Luftheizgerit, handelt. Die von den jeweiligen Kom-
ponenten kommenden Leitungen 4 werden vor der
elektrischen Verbindungseinrichtung 3 in zweckm4-
Biger Weise auf einer Seite derselben zusammen-
gefiihrt, und vor dem Eintritt der Leitungen 4 in die
elektrische Verbindungseinrichtung 3 sind diese
durch eine Kabelabdeckung 5 geschitzt. Um mdég-
lichst kurze Leitungswege zu den Komponenten zu
haben, kdnnen die von den Komponenten kom-
menden Leitungen 4 auch auf verschiedenen Sei-
ten in Abh&ngigkeit von den Positionen der jeweili-
gen Komponenten in die elekirische Verbindungs-
einrichtung eintreten. Die elekirische Verbindungs-
einrichtung 3 umfaBt eine gruppierte Einheit 6, be-
stehend aus mehreren blockfSrmigen Steckerteilen
7, die nachstehend noch n#her eridutert werden,
und eine Kappe 8, die auf die gruppierte Einheit 6
aus blockidrmigen Steckerteilen 7 gesetzt ist und
diese Einheit 6 teilweise umgreift. Die Kappe 8 und
die gruppierte Einheit 6 sind wie angedeutet fest
miteinander mit Hilfe einer Durchgangsschraube 9
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beispielsweise verbunden. Wie dargestelli ist die
Kabelabdeckung 5 an die Kappe 8 der efektrischen
Verbindungseinrichtung 3 einteilig angeformt und
ferner hat die Kappe einen Ausgang 10 flr eine
von der elektrischen Verbindungseinrichtung 3 ab-
gehenden Sammelleitung, die dann beispielsweise
zu einem nicht ndher dargestsilten Steuergert
und/oder einer Stromversorgungssinrichtung fihrt.
Nach der dargesteliten Ausbildungsform kann der
Ausgang 10 bei dem dargestellten Beispiel an der
Kappe 8 angeformt sein. Anhand den Fig. 2 und 3
wird eine erste bevorzugte Ausgestaltungsform der
elekirischen Verbindungseinrichtung 3 erléutert,
wobei in Fig. 2 die aus dem blockférmigen Stek-
kerteil 7 zusammengesetzte gruppierte Einheit 6
ohne die ndhere Darstellung des Heizgeréts und in
Fig. 3 die mit ihr zusammenarbeitende Kappe 8
dargestellt ist.

Die einzelnen blockfSrmigen Steckerteile sind
in Fig. 2 mit 7 bezeichnet und sie unterscheiden
sich hinsichtlich der Formgebung und/oder Gr&fe
untereinander, um eine Zuordnung zu den jeweili-
gen Komponenten des Heizgeréis 1 in individueller
Weise zu erreichen. Die blockiérmigen Steckerteile
7 sind dominosteinartig ausgebildet und die von
den Komponenten kommenden Leitungen 4 sind
direkt in die blockirmigen Steckerteile 7 integriert.
Bei der in Fig. 2 dargesteliten Ausbildungsform
enthalten die blockfrmigen Steckerteile 7 bei-
spielsweise schwimmend eingesetzte Hilsen 12
als eines der Teile zur Bildung einer Steckverbin-
dung in Verbindung mit der Kappe 8. Diese Hilsen
12 k&nnten auch fest bei der Ausformung der
blockidrmigen Steckerteile 7 eingesetzt werden.
Ferner weist das jewsilige blockférmige Steckerteil
7 einen jeweils nach aufien vorspringenden Rand
13 auf, so daB bei der gruppierten Einheit 6 bei-
spielsweise in Lingsrichtung eine durchgehende
Randleiste gebildet wird.

Die dominosteinartig ausgebildeten blockférmi-
gen Steckerteile 7 sind wie dargestelit bei der zu
einer Gruppe zusammengefaften Einheit 6 form-
schilissig miteinander verbunden. Diese form-
schllissige Verbindung 14 ist in einer zur Grundfl4-
che der jeweiligen blockidrmigen Steckerteile 7
parallelen Ebene angeordnet. Zur formschlissigen
Verbindung 14 weist jedes blockférmige Steckerteil
7 an einer Seite ein entsprechend vorspringendes
Teil 15 und an einer gegenlberliegenden Seite
eine als Aufnahme dienende nutfdrmige Vertietung
16 auf. In diese nutfdrmige Vertiefung 16 greift
jeweils ein vorspringendes Teil 15 sines benach-
barten blockférmigen Steckerteils 7 ein, um die
formschliissige Verbindung 14 herzustellen. Hierbei
ist die Auslegung derart getroffen, daB mit der
formschlissigen Verbindung 14 auch zugleich die
gewlinschte Wasserdichtheit erreicht wird. Natlr-
lich k&nnen die jeweils am Ende der gruppierten
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Einheit 6 liegenden blockfdrmigen Steckertsile 7,
die zweckmiBigerweise nebeneinanderliegend in
der Einheit 6 angeordnet sind, zur Unterscheidung
von zwischenliegenden blockfdrmigen Steckerteilen
7 so ausgebildet werden, daB beispielsweise an
einer Seite keine nutfdrmige Vertiefung ausgebildet
ist, und lediglich ein vorspringendes Teil 15 vorge-
sehen ist. Bei dieser in Fig. 2 dargestellten Ausbil-
dungsform unterscheiden sich die blockférmigen
Steckerteile 7 jeweils voneinander. Das vorne lie-
gende blockférmige Steckerteil 7 ist schmal ausge-
legt und weist nur ein vorspringendes Teil 15 auf.
Die in der Mitte liegenden blockfSrmigen Stecker-
teile 7, die jeweils mit einem vorspringenden Taeil
15 und einer nutférmigen Vertiefung 16 versehen
sind, unterscheiden sich voneinander in den Ab-
messungen. Das am hinteren Ende der gruppierten
Einheit 6 angeordnete blockférmige Steckerteil 7
umfaft zwei Einzelteile. Durch diese Auslegung
wird zur Vermeidung von Verwechslungen und Ver-
tauschungen der blockférmigen Steckerteile 7 eine
solche Auslegung getroffen, daB die Reihenfolge
der blockformigen Steckerteile 7 in der gruppierten
Einheit 6 in eindeutiger Weise vorbestimmt ist.
Nattirlich kdnnen auch mehr blockférmige Stecker-
teile 7 als bei dem in Fig. 2 gezeigten Beispiel
oder gegebenenfalls auch weniger vorgesehen
sein. Dies hdngt im wesentlichen von der Art des
Heizgeréts 1 ab. i

In Fig. 3 ist die Kappe 8 gezeigt. Diese Kappe
8 besteht zweckmiBigerweise aus einem starren
Material, wihrend die blockiGrmigen Steckerteile 7
zweckmifigerweise aus einem elastischen nach-
giebigen Material, wie z.B. Weichgummi, be ste-
hen. Diese Kappe 8 enthdlt komplimentdre Stek-
kerteile 17, die zweckmaéBigerweise in fest vorge-
gebener Anordnung, vorzugsweise in die Kappe 8
eingespritzt sind. Diese komplementéren Stecker-
teile 17 werden beim dargesteliten Beispiel von
Stiften gebildet, die bei auf die gruppierte Einheit 6
aufgesetzter Kappe 8 in die jeweiligen Hiilsen 12
der blockf6rmigen Steckerteile 7 eingreifen und
hierdurch eine elekirische Verbindung und eine
entsprechende Verschaltung mit der von der Kappe
8 abgehenden Sammellieitung 11 herstellen. Diese
Kappe 8 ist derart ausgestaltet, daf sie die block-
férmigen Steckerteile 7 der gruppierten Einheit 6
umgreift, um diese gruppierte Einheit 8 zuverldssig
zusammenzuhalten. Ferner ist die Kappe 8 nach
Fig. 3 derart ausgelegt, daB sie einen nach unten
vorspringenden Rand 18 hat, der teilweise auf dem
Rand 13 der blockfdrmigen Steckerteile 7 aufliegt,
sowie diesen teilweise Ubergreift. Im Zusammen-
wirken mit dem Rand 13 der blockférmigen Stek-
kerteile 7 bildet somit der untere Rand 18 der
Kappe 8 eine Dichtung, um insbesondere ein Ein-
dringen von Feuchtigkeit in die elektrische Verbin-
dungseinrichtung 3 zu verhindern. Natlrlich kann
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die hierbei vorgesehene Dichtung, gebildet im Zu-
sammenwirken des Randes 13 und des Randes 18,
auch in einer anderen Weise als beim dargesteliten
Beispiel verwirklicht werden. Beispielsweise kdnnte
es ausreichen, daB die Kappe nur einen schmalen
vorspringenden Dichtungsrand 18 hat, der lediglich
auf dem Rand 13 der blockiérmigen Steckerteile 7
aufliegt, wobei sine dichte Verbindung dadurch er-
zielt wird, daB die beiden Rénder 13, 18 beim
Anbringen der Kappe 8 mit Hilfe der Befestigungs-
schraube 9 gegeneinandergedriickt werden.

Wie aus Fig. 1 nZher zu ersehen ist, ist an der
Kappe 8 der Ausgang 10 flir die Sammelleitung 11
ausgebildet, die zu einem schematisch dargestell-
ten Steuergerdt 19 flUr das Heizgerét 1 und einer
Stromversorgungseinrichtung 20 flhrt.

Obgleich in Fig. 3 nicht ndher dargestellt ist,
kann an der Kappe 8 die Kabelabdeckung 5 ange-
formt sein.

Diese anhand den Fig. 2 und 3 erlduterte Aus-
bildungsform der elekirischen Verbindungseinrich-
tung 3 ist so ausgelegt, daB sie ohne einen Zwi-
schentrdger direkt auf einer AuBenseite des bei-
spielsweise in Fig. 1 gezeigten AuBengehduses 2
des Heizgerdts 1 angebracht werden kann. Daher
sind wie dargestellt die dem AuBengehduse 2 des
Heizgerits 1 zugeordneten Fldchen der blockiGrmi-
gen Steckerteile 7 und der Kappe 8 in entspre-
chender Weise zur Anpassung an das AuBenge-
hiuse 2 kreisférmig ausgebildet, so daB die ge-
samte elektrische Verbindungseinrichtung 3 gut sit-
zend auf der AuBenfliche des AuBengehduses 2
anliegt. Wie aus Fig. 2 zu ersehen ist, sind die
blockirmigen Steckerteile 7 direkt an den von den
jeweiligen Komponenten kommenden Leitungen 4
angeformt und bilden somit mit den Komponenten
eine k&rperlich zusammenhéngende Einheit. Durch
die Kappe 8 werden die einzelnen blockfSrmigen
Steckerteile 7 in der gruppierten Einheit 6 untersin-
ander zusammengehalten und dank der schwim-
menden Lagerung der Hiilsen 12 kdnnen auch
toleranzbedingte Abweichungen von den ineinan-
dergreifenden Steckerteilen der Steckverbindung
der Kappe 8 von den blockfdrmigen Steckerteilen 7
ausgeglichen werden. Natlrlich ist es auch md&g-
lich. daB vorstehende Stifte in den blockf&rmigen
Steckerteilen 7 eingelegt oder in denselben fest
eingebettet sind. Die mit diesen vorstehenden Stif-
ten dann zusammenarbeitender omplementiren
Steckerteile an der Kappe 8 werden von entspre-
chend ausgebildeten und dort vorgesehenen Hiil-
sen gebildet. Auch sind gegebenenfalls Kombina-
tionen zur Erzielung der Verbindung der komple-
mentidren Steckerteile bei elekirischen Verbin-
dungseinrichtungen 3 mdglich, so daf beispieis-
weise einige blockiérmige Steckerteile 7 Stifte und
andere wiederum Hilsen haben, wihrend in der
Kappe 8 die hierzu entsprechenden kompliment3-
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ren Teile vorgesehen sind.

Anhand den Fig. 4 bis 6 wird eine zweite
bevorzugte Ausbildungsform einer elektrischen
Verbindungseinrichtung ndher erldutert, die zur Un-
terscheidung von der vorangehenden Ausbildungs-
form hierbei mit 3’ bezeichnet ist. Diese elektrische
Verbindungseinrichtung 3" unterscheidet sich im
wesentlichen von der vorangehenden Ausbildungs-
form dadurch, daB ein vorzugsweise aus starrem
Material bestehender Triger 21 vorgesehen ist. In
dem Triger 21 sind Einschubtaschen 22 ausgebil-
det, in den die an den von den jewsiligen Kompo-
nenten kommenden Leitungen 4 angeformien
blockférmigen Steckerteile 7 eingesetzt werden
kénnen. Bei der in Fig. 4 gezeigten Ausbildungs-
form sind beispielsweise zwei derartige blockf&rmi-
ge Steckertsile 7' in dem in die Einschubtaschen
22 am Triger 21 eingesetzten Zu§tand gezeigt.
Diese blockférmigen Steckerteile 7 besitzen zur
Bildung der Steckverbindung vorspringende Stifte
23, die in die jeweiligen blockfdrmigen Steckertsile
7' zusammen mit den Leitungen 4 seingelassen
sind. Bei dieser Ausbildungsform kGnnen die block-
formigen Steckerteile 7' hinsichtiich den Abmes-
sungen und dergleichen untereinander Ubereinstim-
men, so daB man eine herstellungstechnische Ver-
einfachung erhilt. Zugleich dient der starre Tréger
21 zur Aussteifung der grupplerten Einheit 6, die
die blockformlgen Steckerteile 7 umfaBt. Die Kap-
pe 8 weist bei der Ausfuhrungsform der elekiri-
schen Verbindungseinrichtung 3 nach den Fig. 4
bis 6 komplementdre Hilsen 24 auf, die dann auf
die Stifte 23 zur Herstellung der elektrischen Ver-
bindung aufgeschoben werden. An der Kappe 8 ist
als Ausgang 10 fur die Sammelieitung 11 ein rohr-
férmiger Ansatz 25 angeformt, der eine Zugentla-
stungseinrichtung 26 flir die Sammelleitung 11 ent-
hélt. Wenn in alternativer Ausflhrungsweise die
Sammelleitung 11 direkt in die Kappe 8 ginge-
spritzt ist (nicht dargestelit), kann die Zugentia-
stungseinrichtung entfallen. Wie insbesondere aus
den Fig. 4 und 5 zu ersehen ist, ist zwischen der
aus starrem Material bestehenden Kappe 8 und
dem Trdger 21 eine umlau fende Dichiung 27
angeordnet, um einen feuchtigkeitsdichten Ab-
schiuf der elekirischen Verbindungseinrichtung 3
zu erreichen. Die elektrische Verbindungseinrich-
tung 3’ ist mit Hilfe eines Halters 28 an dem nicht
ndher dargestellten AuBengehduse 2 des Heizge-
rdts 1 angebracht. Mit Hilfe einer Durchgangs-
schraube 29 wird die Anordnung aus Trdger 21 mit
den eingesetzien blockformlgen Steckertsilen 7'
und der aufgesetzten Kappe 8 fest mit dem Halter
28 verbunden, wobei im verbundenen Zustand der
elektrischen Verbindungseinrichtung 3 dle umiau-
fende Dichtung 27 zwischen der Kappe 8  und dem
Trager 21 zusammengedriickt wird.

Natiirlich k&nnen die komplementdr zusam-
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menarbeitenden Steckverbindungsteile am Tréger
21 und an der Kappe 8 in umgekehrter Weise
ausgestaltet werden. Auch ist eine Kombination
beider Ausgestaltungsformen mdglich, wie dies
vorangehend anhand den Fig. 2 und 3 erlutert
wurde.

Ahnlich wie bei der vorangehend erlduterten
Ausbildungsform k&nnen im Zuge von Wartungsar-
beiten die blockfGrmigen Steckerteile 7’ zusammen
mit den diesen zugeordneten Komponeten aus
dem Tréger 21 entnommen werden, wenn die Kap-
pe 8" vom Trager 21 abgenommen ist. Wie aus
Fig. 4 zu ersehen ist, kénnen dann die blockfdrmi-
gen Steckerteile 7 herausgezogen werden und
durch enisprechend neue ersetzt werden. Obgleich
in den Fig. 4 bis 6 nicht ndher dargestellt ist, kann
auch an der Kappe 8  dhnlich wie bei der Ausbil-
dungsform nach den Fig. 1 bis 3 eine Kabelabdek-
kung 5 angebracht, zweckmiBiger angeformt sein.

in Abweichung von den dargesteilien Beispie-
len k8nnen auch Kombinationen beider beschriebe-
ner Ausflinrungsvarianten mit und ohne Tréger 21
vorgesehen sein.

Bezugszeichen

1 Heizgerit insgesamt

2 AufBengehiuse

3 Elektrische Verbindungseinrichtung insge-
samt in Fig.1-3

3’ Elektrische Verbindungseinrichtung insge-
samt in Fig.4-6

4 Leitungen

5 Kabelabdeckung

6 Gruppierte Einheit

7 Blockférmige Steckerteile in den Fig. 2
und 3 .

7' Blockftrmige Steckerteile in den Fig. 4
bis 6

8 Kappe in den Fig. 1 bis 3

8’ Kappe in den Fig. 4 bis 6

9 Schraube

10 Ausgang fiir Sammelleitung 11

11 Sammelleitung

12 Hdisen

13 Rand (Dichtungsrand)

14 Formschlissige Verbindung

15 Vorspringendes Teil

16 Nutférmige Vertiefung (Aufnahme)

17 Komplementire Steckerteile (an Kappe 8)

18 Unterer Rand an Kappe 8

19 Steuergerit

20 Stromversorgungseinrichtung

21 Tréger

22 Einschubtaschen

23 Stifte

24 Hillsen
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25 Rohrf&rmiger Einsatz

26 Zugentlastungseinrichtung
27 Umlaufende Dichtung

28 Haliter

29 Durchgangsschraube

Anspriiche

1. Elektrische Verbindungseinrichtung flir Kom-
ponenten von Heizgeriten, insbesondere Fahr-
zeugheizgeriten, wie Zlndeinrichtung, Sensoren,
Motorantriebseinrichtungen oder dergleichen, wo-
bei mittels der Verbindungseinrichtung die von den
Komponenten kommenden Leitungen zur Verschal-
tung zusammengefaft sind, und von der Verbin-
dungseinrichtung eine Sammelleitung zu einem
Steuergerdt und/oder einer Stromversorgung ab-
geht, dadurch gekennzeichnet, daf an den von
den jewsiligen Komponenten kommenden Leitun-
gen (4) ein blockiGrmiges Steckerteil (7, 7) ange-
formt ist, daB die blockférmigen Steckerteile (7, 7))
zu einer Einheit (6) gruppiert sind und eine Kappe
{8, 8') mit komplementdren Steckerteilen (17, 24)
auf der so gebildeten Einheit (6) angeordnet ist.

2. Elektrische Verbindungseinrichtung nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, da die Kappe
(8, 8') wenigstens teilweise die blockfdrmigen Stek-
kerteile (7, 7’) der gruppierten Einheit (8) um-
schiieft.

3. Elektrische Verbindungseinrichtung nach An-
spruch 1 oder 2, dadurch gekennze:chnet daB die
blockférmigen Steckertelle (7, 7) Hiilsen (12, 24)
und die Kappe (8, 8) Stifte (17, 23) zur Bildung
einer Steckverbindung oder umgekehrt tragen.

4. Elekirische Verbindungseinrichtung nach An-
spruch 3, dadurch gekennzeichnet, da die Hilsen
(12) im blockférmigen Steckerteil (7) schwimmend
gelagert sind.

5. Elekirische Verbindungseinrichtung nach An-
spruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, daf die
Stifte (17) fest in die Kappe (8) eingespritzt sind.

6. Elektrische Verbindungseinrichtung nach ei-
nem der vorangehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dag die blockfdrmigen Steckerteile
(7, 7') nebeneginanderliegend in der Einheit (6) an-
geordnet sind.

7. Elektrische Verbindungseinrichtung nach ei- *.

nem der vorangehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, da die blockfdrmigen Steckerteile
7, 7') aus elastisch nachgiebigem Material, wie
Weichgummi, hergestellt sind.

8. Elektrische Verbindungseinrichtung nach ei-
nem der vorangehenden Ansprliche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in den blockidrmigen Steckertei-
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len (7, 7') die elekirischen und mit der Kappe (8,
8') zusammenarbeitenden AnschluBteile (12, 23) in-
tegriert sind.

9. Elekirische Verbindungseinrichtung nach ei-
nem der vorangehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB jedes blockfGrmige Steckerieil
(7, 7') und/oder die Kappe 8, 8') an wenigstens
einer Fldche an eine AuBenkoniur (2) des Heizge-
rdts (1) angepaBt ist oder sind.

10. Elekirische Verbindungseinrichtung nach
Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, da die Fl3-
che kreisbogenfdrmig ausgebildet ist.

11. Elektrische Verbindungseinrichtung nach
einem der vorangehenden Anspruche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB an der Kappe (88) eine Kabel-
abdeckung (5) flir die zu den blockfGrmigen Stek-
kerteilen (77) fuhrenden Leitungen (4) angeformt
ist.

12. Elekirische Verbindungseinrichtung nach
Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Ka-
belabdeckung an die AuBlenkontur (2) des Heizge-
rdts (1) angepaht ist.

13. Elektrische Verbindungseinrichtung nach
ginem der vorangehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die von den Komponenten kom-
mende Leitung (4) bei der gruppxerten Einheit (6)
aus blockf&rmigen Steckerteilen (77 ) je nach ihrer
Lage oder an einer gemeinsamen Seite angeordnet
sind.

14. Elekirische Verbindungseinrichtung nach
einem der vorangehenden Anspruche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Kappe (88) ginen Ausgang
{10,25) flir die zum Steuergerit (19) und/oder der
Stromversorgungseinrichtung (20) gehende Sam-
melleitung (11) hat.

15. Elektrische Verbindungseinrichtung nach
Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daf der
Ausgang (10,25) eine Zugentlastungseinrichtung
(26) fUr die abgehende Sammelleitung (11) enthilt
oder die Sammelleitung (11) eingegossen ist.

16. Elektrische Verbindungseinrichtung nach
Anspruch 14, oder Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, daf der Ausgang (10) als rohrfGrmiger
und die Sammelleitung (11) umschlieBender Ansatz
(25) ausgebildet ist.

17. Elektrische Verbindungseinrichtung nach
einem der Ansprliche 14 bis 16, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Ausgang (10, 25) flr die von der
elektrischen Verbindungseir-zhtung (3, 3) abge-
- hende Sammelleitung (11) an der Kappe (8, 8)
angeformt ist.

18. Elekirische Verbmdungselnnchtung nach
einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB jedes blockiérmige Steckertsil
(7) jeder Komponente individuell ausgestaltet ist.
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19. Elekirische Verbindungssinrichtung nach
einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB jedes blockférmigen Steckertsil
(7) zur Erzielung einer Wasserdichtheit eine form-
schilissige Verbindung (14) bildet.

20. Elektrische Verbindungseinrichtung nach
Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daB jedes
blockformige Steckerteil (7) zur Bildung der form-
schilissigen Verbindung (14), ein vorspringendes
Teil (15) und ein entsprechendes ausgenommenes
Aufnahmeteil (16) flr das vorspringende Teil (15)
hat.

21. Elekirische Verbindungseinrichtung nach
Anspruch 19 oder Anspruch 20, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die formschilissige Verbindung (14)
in einer zur Breitenrichtung des blockfSrmigen
Steckerteils (7) parallelen Ebene vorgesehen ist.

22, Elekirische Verbindungseinrichtung nach
einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daf an jedem blockfdrmigen Stek-
kerteil (7) ein Dichtrand (13) angeformt ist, der in
Verbindung mit der Kappe (8) sinen wasserdichten
AbschiuB der elektrischen Verbindungseinrichtung
(3) bildet.

23. Elektrische Verbindungseinrichtung nach
ginem der Anspriche 1 bis 17, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die blockférmigen und von den je-
weiligen Komponenten kommenden, angeformten
Steckerteile (7) in einem sie jeweils umschlieBen-
den starren Trager (21) aufgenommen sind, und
die Kappe (8') starr ausgebildet und fest mit dem
Trdger (21) verbunden ist.

24. Elektrische Verbindungseinrichtung nach
Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, daB zwi-
schen der Kappe (8') und dem Tréger (21) eine
umlaufende Dichtung (27) angeordnet ist.

25. Elekirische Verbindungseinrichtung nach
Anspruch 23 oder Anspruch 24, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die blockférmig angeformten Stek-
kerteile (7')alle gleich ausgebildet sind.

26. Elektrische Verbindungseinrichtung nach
einem der Anspriiche 23 bis 25, dadurch gekenn-
zeichnet, daB im Tréger (21) Einschubtaschen (22)
fir die jeweiligen blocki6rmigen Steckerteile (7')
ausgebildet sind.

27. Elektrische Verbindungseinrichtung nach
einem der Anspriiche 23 bis 26, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Tréger (21) auf der AuBenseite
des Heizgerits (1) mittels sines Halters (28) ange-
bracht ist.
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