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@ Klemmvorrichtung zur Herstellung eines Abzweiges an dem Hauptleiter eines unter Spannung
stehenden Spannungskabels. '
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Klemmvorrichtung zur Herstellung eines Abzweiges an dem Hauptleiter eines unter Spannung stehen-
den Spannungskabels )

Die Erfindung betrifft eine Klemmvorrichtung
zur Herstellung eines Abzweiges an dem Hauptlei-
ter eines unter Spannung stehenden Spannungska-
bels mit einer auf dem ungeschnittenen Hauptieiter
aufsetzbaren Hauptklemme, die zur Durchdringung
der Isolation des jeweils zu kontaktierenden Haupt-
leiters eine Frdsschraube und zum ldngsseitigen
Verschluf ihres den zu kontaktierenden Abschnitt
des Hauptleiters fiihrenden Aufnahmekanals einen
auf einem Grunk&rper aufschiebbaren Formkd&rper
aufweist, und weiterhin mit einer beabstandeten
Abzweigklemme zur Aufnahme des Endes eines
Abzweigleiters in einem Klemmkanal, der zur Kon-
taktierung eine Druckschraube enthélt,
wobei die einzelnen elektrischen Kontakiteile je-
weils in einem aus druck-und formfestem, elek-
trisch isolierendem Kunststoff bestehenden Isolier-
k&rper aufgenommen sind und {iber einen Verbin-
dungssteg den Grundkdrper der Hauptklemme mit
dem Grundk&rper der Abzweigklemme verbinden,
wobei in dem Verbindungssteg eine Verbindungs-
schiene gefiihrt ist, welche die Kontakiteile der
Hauptklemme und der Abzweigklemme miteinander
verbindet bzw. kontaktiert,
und wobsei der Grundk&rper der Hauptklemme Hin-
terschneidungen und Ans#tze aufweist, Uber wel-
che unter Bildung einer nach unten und/oder seit-
lich sich &ffnenden EinflihrSffnung der an die An-
sétze und Hinterschneidungen angepafte und dort
nach auflen abgerundete Formkd&rper aufschiebbar
ist. )

Eine derartige Klemmvorrichtung ist gemas der
Patentanmeldung P 37 10 546.8 vorbeschrieben.

Diese einphasige Klemmvorrichtung erlaubt die
Herstellung eines Abzweiges an Spannungskabeln,
wobei mit oder ohne Potentialabschaltung auf den
getrennten Hauptleitern das Hauptkabels das An-
klemmen jeweils eines Abzweigleiters mittels die-
ser Klemmvorrichtung an sinen bestimmten Haupt-
leiter erfcigen kann. Es ist dabei mdglich, die an-
schliefende Abdichtung der Abzweigstelle und den
mechanischen Schutz gegen &uBere Krafteinwir-
kungen einfach und schnell herzustellen, wobei
Schrumpfgarnituren Verwendung finden.

Die Hauptklemme der vorbeschriebenen
Klemmvorrichtung weist dabei einen Grundkdrper
auf, welcher nach unten eine Veriéingerung in Form
einer etwa C-formigen Gestalt aufweist, wobei in-
nerhalb dieser der durch die Hauptklemme zu kon-
takiierende Hauptleiter gefiihrt wird und die seitli-
che Einflhr&ffnung an den ssitlichen Schenkeln
der C-Form Ansitze und Hinterschneidungen auf-
weist, {iber welche ein angepaBter Formk&rper un-
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ter ldngsseitigem VerschiuB des Aufnahmekanals
aufschiebbar ist.

Diese Ausbildung des Grundkdrpers der
Hauptklemme sowie des seitlich aufschiebbaren
Formkdrpers, wie auch die Anlage und Ausbildung
des unter einer zwsifachen gegensinnigen Abwin-
klung frei durch den geh&useartigen Isolierkdrper
der Hauptklemme in den beabstandeten ebenfalls
gehduseartigen lIsolierk8rper der Abzwsigklemme
und durch den mittig dazu angelegten hohlen Ver-
bindungssteg geflhrten Kontakiteiles, erlaubt aber
nur eine unvollkommene Lagerung des Hauptleiters
im Aufnahmekanal der Hauptkiemme. Da die durch
den auf den Grundkdrper seitlich aufschiebbaren
Formk&rper zu verschliefende Einflihrdffnung seit-
lich zwischen den Schenkeln der C-Form des
Grundk8rpers der Hauptklemme angelegt ist, bil-
den sich in dem Klemmenkd&rper Spannungen aus,
welche zu einer Verdrehung des unier dem An-
druck der Frds schraube stehenden Hauptleiters
flihren kann. Aufgrund der einseitigen Belastung
der Hauptklemme seitlich der Offnung der C-Form
des Grundkdrpers der Hauptklemme verbiegen
sich dabei die Ansitze an den seitlichen Schenkeln
der C-Form sowie auch die Ansétze an den Hinter-
schneidungen des dort aufzuschiebenden Formkdr-
pers. Eine Fertigung des Klemmenk&rpers aus
formstabilem und druckfestem Kunststoffmaterial
stéBt insofern bei Verwendung ilblicher, elekirisch
isolierender Kunststoff-SpritzguBmaterialien auf er-
hebliche Schwierigkeiten. Das 2-fach gegensinnig
abgewinkelte Kontaktteil ist zudem im innern der
Isoliergehduse bzw. des Aufnahmekanals der
Klemme lose und ungeschiitzt gefiihrt.-

So ergibt sich fiir die vorliegende Erfindung die
Aufgabe, eine Abzweigklemme flir Kabelabzweig-
Schrumpfgarnituren gem&s der Patentanmeldung P
37 10 546 derart auszubilden, daB eine symmetri-
sche Kraftverteilung innerhalb des VerschluBkdr-
pers der Hauptklemme nach Kontaktierung des
Hauptleiters auch bei den nach Herstellung des
Abzweiges auf diesen Abaweig wirkenden duBeren
Krafte erfolgt, wobei insbesondere die Kunststoff-
teile der Klemme in diesem Bereich formstabil aus-
gebildet sein sollen, und eine sichere Kontaktierung
der Leiter Uiber lange Zeit gegeben ist.

Die gestelite Aufgabe wird nun mit Hilfe einer
Klemmvorrichtung der eingangs beschriebenen Art
nach den Merkmalen des Patentanspruches 1 ge-
16st.

Indem erfindungsgemip das abgewinkelte aus
den beiden Kontaktteilen der Haupt- und der Ab-
2weigklemme sowie der Verbindungsschiene gebil-
dete Bauteil entweder innerhalb des Kunststoffima-
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terials der Wandung der Grundk&rper der Haupt-
und Abzweigklemme sowie des Verbindungssteges
all -seitig eingebettet oder von auBen damit um-
spritzt ist, und damit oberhalb des Aufnahmekanals
des Hauptleiters fest gelagert ist, behdlt dieses
Bauteil seine vorgegebenen Lage auch bei gr&Be-
ren duBeren Druck- und Zugbelastungen auf den
Abzweig bei. Relativ zum kontaktierten Hauptleiter
sind somit keine Bewegungen mehr mdglich.
Indem die beiden Kontakiteile und die Verbin-
dungsschiene als U-férmig abgebogenes oder ab-
gewinkeltes Bauteil ausgebildet sind, 148t sich die
Abzweigklemme Uber einen GroBteil der Lange des
Grundkd&rpers der Hauptklemme parallel zu diesem
fuhren. Der Isolierkbrper der Abzweigklemme, mit
dem in ihm angeordneten, vorzugsweise einen
Klemmkanal flir den Abzweigleiter bildenden Kon-
taktteil, kommt dabei im seitlichen Abstand des im
Durchmesser mehrfach gréBer ausgebildeten
Hauptklemmkdrpers zu liegen.

AuBere Belastungen wirken dabei Uber die ge-
samte Linge der Klemmvorrichtung gleichméBig
sowohl auf die Hauptklemme als auch auf die Ab-
zweigklemime. Auf Grund der Anlage des Verbin-
dungssteges am HuBeren oberen Ende zwischen
den Grundkdrpern der Hauptklemme und der Ab-
zweigklemme , der somit gegebenen parailelen
seitlichen Anlage dieser Grundkdrper und der zu-
sétzlichen Flhrung der duBeren Oberseite dieser
Grundkdrper der Klemmvorrichtung auf einer Uber
einen Winkel (o) radial nach unten zur Mitte des
Abzweiges abgebogenen Radialfliche werden da-
bei von auBen auf mehrere, um die Mitte des
Abzweiges kreisformig angeordnete Klemmvorrich-
tungen einwirkende Krifte unter gegenseitiger seit-
licher Abstlitzung der benachbarten Klemmvorrich-
tungen in radialer Richtung auf die Mitie des Ab-
zweiges geflhrt.

Ferner ist eine symmetrische Ausbildung und An-
ordnung des an der Unterseite des Grundk&rpers
der Hauptklemme aufzuschiebenden und dort den
Hauptleiter festlegenden Formkdpers der Klemme
mdglich. Der Formkdrper 148t sich dabei seitlich,
insbesondere auch im oberen Bereich fast Uber die
gesamte Ldnge des Grundk&rpers der Hauptklem-
me bis zum ‘Abzweig des Verbindungssteges der
Hauptklemme festlegen. Bei auf dem Hauptleiter
im Aufnahmekanal wirkenden Kréften ist somit eine
gleichmiBige Krafteinleitung auf der linken und
rechten Seite der Hauptklemme md&glich. Um diese
gleichmifige Krafieinleitung innerhalb des Aufnah-
mekanals und auf den Klemmenkd&rper zu verbes-
sern ist dabei der Grundkdrper der Hauptklemme
als ein Ildnglicher, von oben seitlich nach auBen
schalenférmig gewdlibter, die AufBenseite des im
Querschnitt abgerundeten Hauptleiters von oben
Uberdeckender Isolierk&rper ausgebildet, wobei
vorzugsweise lediglich ein relativ schmaler Form-
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kérper Verwendung findet und flir diesen lediglich
im vorderen Bereich des Grundkdrpers der Haupt-
klemme seitlich der Frésschraube Parallelfihrun-
gen angelegt sind. In Ldngsrichtung des Isolierkdr-
pers, symmetrisch an der rechten und linken Au-
Benseite weisen diese als Halterippen die zur Ver-
riegelung und Flihrung des Formkdrpers der
Hauptklemme vorgesehenen Hinterschneidungen
und Ansétze auf. Der Formkd&rper ist dabei auf die
Halterippen in PaB-oder Prefsiiz aufschiebbar, wo-
bei vorzugsweise ein als U- / V-fdrmig ausgebilde-
ter, seitlich in die Oberseite des Grundkdrpers ein-
greifender Biigel als Formkd&rper verwendet wird.
Die oberen Enden der spiegelsymmeirisch zur Mit-
telachse dieses Biigels ausgebildeten Bugelssiten
sind dabei als Abbiegungen mit Hinterschneidun-
gen und Ansitzen ausgebildet, welche jewsils in
die entsprechenden Hinterschneidungen bzw. An-
sdtze eingreifen, welche an der AuBenseite des
Grundk&rpers bzw. den dortigen Halterippen sich
befinden.

Da das einstiickige die Kontakiteile und die
Verbindungsschiene bildende Bauteil in dem Kor-
per der Klemmvorrichtung selbst fest gelagert ist
und dabei’'von dessen Kunststoffimaterial fest um-
spritzt ist, ist dabei eine Abfederung des Kontaki-
teiles im Bereich der Frésschraube gegenilber
dem Klemmenkdrper nicht mdglich. Aus diesem
Grunde wird vorzugsweise im Schenkelwinkel des
U- bzw. V-i8rmig ausgebildeten bligelartigen Form-
kdrpers ein Federelement eingelegt, welches den
dort eingebrachten Hauptleiter gegen die Frés-
schraube federnd andrlckt. Das Federelement be-
steht dabei aus einer Blatifeder, welche Uber eine
Ausnehmung federnd gelagert ist und gegen die
konvexe Unterseite einer zylinderwandabschnittar-
tig gewdlbten Kerbplatie wirkt, welche auf ihrer
konkaven Innenseite Kerbzdhne oder Querrippen
aufweist, welche vorzugsweise eine freie Steghdhe
besitzen, welche gréBer als die Isolationsdicke der
Isolation des zu kontaktierenden Hauptleiters ist.

Auf diese Weise ist es mdglich, den Hauptlei-
ter innerhalb des durch die Unterseite des Grund-
korpers der Hauptklemme sowie die Innenssite des
bligelfdrmigen Formk&rpers begrenzten Aufnahme-
raumes fest zu lagern, wobei der Hauptleiter zwi-
schen der Kerbplatte und der Frischraube fest
singeklemmt und verspannt selbst bei erweichen-
der Isolierung des Hauptleiters bleibt.

Ein weiterer Vorteil der Bauform der erfin-
dungsgemiBen Klemmvorrichtung, bei welcher der
Verbindungssteg zwischen dem Grundk&rper der
Hauptklemme und der Abzweigklemme erst am
AuBeren oberen Ende des Isolierkdrpers der Haupt-
klemme angelegt ist, besteht ferner darin, da8 die
zur Abdichtung der Hauptklemme und des dort
gefiihrten Hauptleiters bendtigte Schrumpfman-
schette von einfacher rechtwinkliger Abmessung
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sein kann. Diese Schrumpfmanschette bendtigt da-
bei im Gegensatz zu der Schrumpimanschette zur

Abdichtung der Klemmvorrichtung gemapB der Pa- |

tentanmeldung P 37 10 546 keine “Aussparung”,
durch weiche bei der vorbeschriebenen Klemmvor-
richtung der dortige Verbindungssteg hindurchzu-
fiihren ist. Wéhrend n@mlich bei der vorbeschriebe-
nen 3lteren Klemmvorrichtung der Verbindungssteg
etwa in der Mitte der Linge des Gehduses der
Hauptkiemme angelegt ist, wobei liber diesen Be-
reich die Schrumpfmanschette bis Uber die beiden
Enden der Hauptklemme zu flihren ist, muB bei der
erfindungsgem@Ben neuen Klemmvorrichtung die
Schrumpfmanschette lediglich bis zu dem am
Klemmenende angelegten Verbindungssteg geflihrt
werden, wobei dort eine Abdichtung der Schrumpf-
manscheite gegeniiber dem schalenférmig auf
dem Hauptleiter aufliegenden und mit seiner ge-
wélbten Aufienfidche auf den Hauptleiter auslaufen-
den IsolierkSrper der Hauptklemme mdglich ist.
Zur Abdichtung der Hauptklemme an der vor dem
Verbindungssteg auslaufenden Seite geniigt dabei
schon eine Dichtungsldnge von z. B. 2 cm. Raum
flir diese Dichtungsldnge ist dabei auf dem &ufe-
ren Isolierk8rper der Hauptklemme insofern gege-
ben, als das Ende des biigelférmigen Formkd&rpers
von der Stelle des seitlichen Abzweiges des Ver-
bindungssteges in einem entsprechenden Mindest-
abstand von z. B. 2 cm angeordnet ist. Zur Abdich-
tung gegen den IsolierkSrper der Hauptklemme
und den Hauptleiter ist dort ein elastisches oder
plastisches Formelement vorgesehen, weiches an
dem I[solierkSrper vorkonfektioniert oder bei der
Montage einbringbar ist. In diesem Dichtungs ab-
schnitt ist dabei der Isolierkdrper der Hauptklemme
bis auf einen an der Seite zum Abzweigleiter nach
unten veriaufenden Wandungsforisatz seitlich je-
weils gleichm#Big ausgebildet. An der Stelle, wo
das Formelement am Grundk&rper der Hauptklem-
me zu befestigen ist, ist dabei der Wandungsfort-
satz entfernt, so daB dort das Formelement ein-
kiebbar ist. Dieses Formelement wird dabei von
auflen mit dem Endabschnitt der dort auslaufenden
Schrumpfmanschette umwickelt, so daB das Form-
element in direktem Kontakt mit dem Schmelzkle-
ber auf der Innenseite der Schrumpfmanschette
widhrend des Schrumpivorganges gelangt und
durch diese Anformung beim Schrumpfvorgang die
Abdichtung des Hauptleiters bewirkt wird. Das
Form- bzw. Dichtungselement wird dabei bei die-
sem Schrumpfvorgang durch die Schrumpfman-
schetie zusammengequetscht und liegt dabei dicht
auf der Oberseite des Hauptleiters bzw. an der
Innenseite der Schrumpfmanschette an.

Um eine geeignete Abdichtung des Grundk&r-
pers an der Seite des U-f6rmigen aufzuschieben-
den Formké&rpers der Hauptklemme zu erreichen,
ist der Grundkdrper der Hauptklemme an dieser
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vorderen, der Abzweigung des Verbindungssteges
entgegengesetzten Seite ebenfalls ballig ausgebil-
det, wobei die dort durch die rechte und linke
seitliche Halterippe gebildeten Vorspriinge und
Hinterschneidungen durch den aufgeschobenen U-
fGrmigen Formkdrper geschlossen sind. Auf diese
Weise 144t sich an diesem Ende der Hauptklemme
eine optimale Abdichtung zum Hauptlsiter durch
die dort im Schrumpfvorgang anzudichtende
Schrumpfmanschette erreichen.

Die Abdichtung der Abzwelgklemme des Ab-
zweigleiters erfolgt dabei vorzugsweise in her-
kémmilicher Weise {ber ein Schrumpfschlauch-
stlick, welches Uber das Ende des Abzweigieiters
bzw. die noch nicht kontaktierte Abzweigklemme
gezogen und dann nach AnschiuB des Abzweiglei-
ters positioniert und auf die Abzweigkilemme und
den Abzweigleiter aufgeschrumpft wird.

Die Abdichtung des Grundkdrpers der Haupt-
klemme gegenliber dem Hauptleiter kann natlirfich
auch durch eine Schrumpfmanschetie derart in her-
kdmmlicher Weise erfoigen, daB diese um den
Grundkdrper der Hauptklemme und den aufge-
schobenen U-férmigen Formk&rper Uber die ge-
samte Ldnge der Klemmvorrichtung hinaus umwik-
kelt wird. Dazu muB die Schrumpfmanschetie aber
eine Ausnehmung besitzen, so daf die Schrumpf-
manschette mit dieser Ausnehmung zunichst Uber
die seitliche Abzweigklemme und den Verbin-
dungssteg zwischen Haupt- und Abzwelgklemme
gestlilpt werden kann.

Die Erfindung wird nun anhand eines in 14
Figuren in den Zeichnungen gezeigten Ausfih-
rungsbeispieles ndher beschrieben.

in den Zeichnungen zeigen:

Figur 1: Eine Draufsicht auf die Klemmvor-
richtung bestehend aus einer Hauptklemme und
einer Abzweigklemme, wobei deutlich die ballige
Ausbildung des Grundkdrpers der Hauptklemme
und des seitlich aufschiebbaren Formkd&rpers zu
erkennen ist, sowie die seitliche, parailele Anlage
der Abzweigklemmes;

Figur 2: eine Seitenansicht der Klemmvor-
richtung auf den- Grundkdrper der Hauptklemme
mit seitlich aufgeschobenem Formkdrper an der
linken Seite des Grundkd&rpers, unter Darstellung
des durch einen Verbindungssteg seitlich abge-
zweigten Grundk&rpers der Abzweigklemme;

Figur 3: eine Vorderansicht der Klemmvor-
richtung, insbesondere unter Verdeutlichung der
Anlage des Grundk8rpers und des Formkérpers
der Hauptklemme sowie des Verbindungssteges
und des Grundkdrpers der Abzweigklemme relativ
szueinander, unter Andeutung der dort gefiihrien
Kontakiteile und der diese Teile kontakiierenden
Verbindungsschiens;
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Figur 4: eine Seitenansicht auf die die Ab-
zweigklemme verdeckende Seite der Hauptklemme
bzw. deren Grundk&rper mit im rechten Teil aufge-
schobenem Formkdrper;

Figur 5: eine Querschnittsansicht gemas der
Schnittlinie AB der Figur 1;

Figur 6: eine Querschnittsansicht gem&s der
Schnittlinie CD der Figur 1;

Figur 7: eine Querschnittsansicht gemag der
Schnittlinie EF der Figur 1;

Figur 8: eine Seitenansicht des bligelfdrmi-
gen seitlich auf den Grundkdrper aufschiebbaren
Formkdrpers;

Figur 9: eine Querschnittsansicht gem&s der
Schnittlinie AB der Figur 8; . .

Figur 10: eine Querschnittsansicht gemis
der Schnittlinie GH der Figur 9 unter Verdeutli-
chung der im Schenkelwinkel des Formk&rpers an-
gelegten Ausnehmung zur Aufnahme der Kerbz&h-
ne oder Querrippen tragenden metallischen Kerb-
platte, und

Figur 11: die Einzelheit C geméaB Figur 9;

Figur 12: eine schematische Querschnitis-
darstellung der Anlage der als Gegenlager flir den
Hauptleiter in dem Schenkelwinkel des biigelférmi-
gen Formkdrpers angelegien Kerbplatie, wobei
deutlich die Lagerung dieser Kerbplatte oberhalb
einer Blattfeder und die Einbringung dieser Teile in
einer LAngsausnehmung geméB Figur 3, 5, 8 und 9
zu erkennen ist.

Figur 13: Eine Draufsicht auf zwei Klemm-
vorrichtungen gem&B Figur 1, wobei die Abdich-
tung der Hauptklemme mit einem duferen
Schrumpfschlauchstlick, die Abdichtung der Ab-
zweigklemme mit einer Schrumpfmanschette und
die dufBere gemeinsame Abdichtung der Klemm-
vorrichtung und des Haupt- und Abzwsigleiters mit
einer duBeren Schrumpfmanschette gezeigt ist.

Figur 14: eine Seitenansicht auf die Seite der
Hauptklemme gem&B Fig. 4,unter Darstellung des
zur Abdichtung der Schrumpfmanschette dienen-
den elastischen Formk&rpers, welcher in H8he des
Verbindungssteges in der Verldngerung des Auf-
nahmekanals eingekiebt ist und eine vereinfachte
Abdichtung ermd&glicht.

Wie der Draufsicht der Figur 1 auf die in den
Zeichnungen dargestellte Klemmvorrichtung (1) zu
entnehmen ist, besteht diese aus einer Hauptklem-
me (2), wobei seitlich rechts neben dieser eine
Abzweigklemme (7) angelegt ist. Hauptklemme (2)
und Abzwsigklemme (7) sind dabei am oberen
Ende der Hauptklemme durch einen Verbindungs-
steg (16) verbunden. Innerhalb dieses .Verbin-
dungssteges (16) ist dabei eine Verbindungsschie-
ne (12) eingebracht, welche die in Langsrichtung
der Hauptklemme und der Abzweigklemme verlau-
fenden elekirischen Kontaktteile dieser Klemmen
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miteinander verbindet.

Innerhalb des Kontakiteiles der Abzweigkiem-
me ist eine Klemmkanalhlilse ausgebildet, wobei
das Kontaktteil mit dem in der .Hulse auslaufenden
Abschnitt von auBen mit elektrisch isolierendem
druckfesten Kunststoffmaterial umgeben ist. Durch
diesen duBeren Mantel und die Klemmkanalhiilse
ist eine Bohrung angelegt, in welcher eine Druck-
schraube (9) zum Kontaktieren des dort festzuie-
genden Endes des Abzweigleiters verschraubbar
ist. Der Grundk&rper (17) dieser Abzwei klemme
weist dabei auBen einen Isolierk&rper (14) auf, wel-
cher seitlich am Ende in den dort nach links abge-
bogenen Verbindungssteg (16) Ubergeht, welcher
seinerseits in den HuBeren Isolierkdrper (13) der
Hauptklemme miindet. Die IsolierkSrper (13, 14)
sowie das dufere Isoliermaterial des Verbindungs-
steges (12) sind dabei als sinstlickiges Kunststoff-
teil im SpritzguBverfahren hergestellt, wobei sin
AuBerst druck- und formfestes Material Verwen-
dung findet. Die Verbindungsschiene (12) und das
elektrische Kontakiteil (10) der Hauptklemme sind
dabei allseitig von dem Kunststoffmaterial um-
spritzt, so daB bis auf den Bohrungsbereich der
Kontaktschraube (3) der Hauptklemme diese bei-
den Teile von auBen nicht erkennbar oder beriihr-
bar sind.

Wie deutlich im Vergleich der Figuren 1 und 3
erkennbar ist, besteht die Hauptklemme (2) aus
dem in Figur 1 in Draufsicht dargesteilten langli-
chen seitlich abgerundeten Grundk&rper (5) und
einem im vorderen Bereich des Grundkérpers auf-
schiebbaren, sich nach unien erstreckenden Form-
k&rper (6). Zwischen der Unterseite des Grundkdr- -
pers und. der Innenseite des aufgeschobenen
Formk&rpers wird dabei ein Aufnahmeraum (22)
gebildet, in welcher der ungeschnittene Hauptieiter
zur Herstellung des Abzweiges einzubringen ist. Zu
diesem Zweck wird der Formkd&rper (6) von dem
vorderen Abschnitt des Grundkdrpers (5) abgezo-
gen, Uber den nicht geschnittenen Hauptieiter ge-
stllpt und dann Uber den auf den Hauptleiter auf-
gelegten, schalenfdrmig sich Uber den Hauptleiter
wolbenden Grundkdrper geschoben und dort fest-
gelegt. Die Arretierung des Formkdrpers erfolgt
dabei in Prinzip gleichzeitig mit der Kontaktierung
des Hauptleiters, welcher in der Einflihr&finung der
Klemme durch die Frdsschraube (3) in dem Schen-
kelwinkel (31) des biigelférmigen Formk&rpers (6)
festgesetzt wird. ( s. Fig.9)

Dieses Gegenlager zur Frésschraube (3) wird
dabei gem#B Figur 12 durch eine Kerbplatte (33)
und eine gegen diese anliegende Blatifeder (35)
gebildet. Diese beiden Teile sind dabei in einer
Ausnehmung (32) gelagert, welche sich nach innen
6ffnend in dem Kunststoffmaterial des Formké&rpers
(6) angelegt ist.

Wie deutlich der Querschnittsdarstellung der



—_—

9 EP 0 318 007 A2 10

Figur 3 zu entnehmen, weist dabei der U-f&rmig
ausgebildete Formkdrper spiegelsymmetrisch ver-
laufende Blgelseiten mit an deren oberen Enden
entsprechend spiegelsymmetrisch zueinander ver-
laufenden Abbiegungen auf, welche Hinterschnei-
dungen (27, 28) und Ansitze (29, 30) biiden.

Diese Hinterschneidungen und Ansdtze sind
dabei {iber die gesamte Breite des Formkdrpers (6)
ausgebildet und wirken dabei mit seitlich oberhalb
des Grundkdrpers (5) der Hauptklemme angelegten
Hinterschneidungen (18, 19) und Ansitzen (20, 21)
zusammen. Diese Ansdize und Hinterschneidungen
laufen ebenfalls in Langsrichtung des Grundkdr-
pers, wobei alle Hinterschneidungen und Ansitze
in Prefisitz bzw. Pafsitz aufeinanderbringbar sind.
Die Ansidtze (20, 21) des Grundkdrpers (5) bilden
dabei {gngliche Halterippen, welche von unten hin-
ter die nach innen abgebogenen Ansdtze (29, 30)
der oberen Bigelenden eingreifen.

Wie deutlich der Querschniitsdarstellung der
Figur 3 zu eninehmen, ist die AuBenseite des
Formk&rpers (6) und die Oberseite des Grundkér-
pers (5) der Hauptklemme aufeinander derart abge-
stimmt, daB die AuBenseiten kontinuierlich ineinan-
der Ubergehen. Trotz des somit seitlich in den
oberen Bereich des Grundkdrpers der Hauptklem-
me eingreifenden Formkdrpers (6) bildet somit die
gesamte Oberseite des KlemmenkSrpers eine kon-
tinuierlich gewdlbte Flache, deren seitliche Ausneh-
mungen durch den aufgeschobenen Formkdrper
geschlossen sind. Diese angepaBte Formgebung
von Formk&rper und Grundkdrper ist dabei auch
seitlich und im vorderen Stirnbereich der Klemme
gegeben, wobei dort alle nach aufien vorstehenden
Kanten und Ecken abgerundet sind. Die AuBenfid-
che der Hauptkiemme [48t sich somit ohne Schwie-
rigkeiten durch eine Schrumpfmanschette gegen-
iber dem Kabelmantel des kontakiierten Hauptlei-
ters abdichien. Von besonderem Vorteil fir diese
Abdichtung und die Flhrung des Hauptleiters in
den Aufnahmekanal (4) der Hauptklemme ist dabei
die Aniage eines Wandungsfortsatzes (25) des
schalenférmig nach auBen gebogenen Isolierkdr-
pers (13} der Hauptklemme, wobei dieser Wan-
dungsfortsatz bis nach unten in den Bereich des
einzubringenden Hauptleiters gezogen ist und sich
in L&ngsrichtung der Hauptklemme Uber den hinte-
ren Bereich des Isolierkdrpers (13) erstreckt und
dabei unmittelbar die Innenseite des aufgeschobe-
nen Formkd&rpers fortsetzt.

Dieser Wandungsfortsatz (25) ist dabei deutlich
in den Querschnittsdarstellungen der Figuren 6 und
7 nach den Schniiten E-F und C-D der Figur 1 zu
erkennen. Der Wandungsforisatz (25) weist dabei
auf der AuBenseite die gleiche Wdlbung wie die
AuBenseite des Isclierk&rpers (13) des
Hauptklemmen-GrundkSrpers (5) auf. Auf der In-
nenseite entspricht dabei die Wodlbung dieses

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

- Wandungsfortsatzes der gewdlbten

Innenflache
des bigeli&rmigen Formk&rpers (6), welche im ein-
zelnen deutlich in Figur 3, 5 und 9 dargestellt ist.

Wie deutlich Figur 3 zu entnehmen, ist. der

Verbindungssteg (16) der Hauptklemme und der
Abzweigklemme kreisbogenférmig nach unten um
den Winkel (a) abgebogen, so daB die Abzweig-
klemme (7) neben der Hauptklemme (2) seitlich im
unteren Bereich zu liegen kommt. Abzweigklemme
und Hauptkiemme bilden somit eine U-f&rmige
Klemmvorrichtung, welche aufgrund der Abbiegung
des Verbindungssteges mit ihrer cberen AuBensei-
te auf einer duBeren Radialfiiche gefiihrt ist. Auf-
grund dieser Formgebung ist es mdglich, eine gré-
Bere Anzahl von Klemmvorrichtungen (2) nebenein-
ander im Kreis anzuordnen und dabei verschiedene
Hauptleiter eines Hauptkabels jeweils durch eine
entsprechende Klemmvorrichtung zu kontaktieren.
Die Klemmvorrichtungen lassen sich dabei im kom-
pakter Weise nebeneinander anordnen, wobei auf-
grund ihrer duferen Formgebung von auBen einwir-
kende Krifte auf die Mitte dieser kreisférmigen
Anordnung der Klemmvorrichtungen abgefiihrt wer-
den.
. In dem vorliegenden Ausflihrungsbeispiel be-
trdgt dabei die Lange des GrundkGrpers der
Hauptklemme 8,5 cm und die Linge des Grund-
kdrpers der Abzweigklemme 7 cm. Der AuBen-
durchmesser der im Querschnitt krsisférmigen Ab-
zweigklemme betrégt dabei etwa 2 cm und die
maximalen AuBenabmessungen des Grundkdrpers
der Hauptklemme im Querschnitt 5 cm bzw. 4 cm
(H8he bzw. Breite). Die H6he des Formkdrpers
(6) betragt dabei maximal 4,5 cm und die Breite
der Bligelseiten des Formkd&rpers 3,5 cm, wobei
die Wandungsstarke etwa 0,6 cm betrégt.

In den Seitenansichten der Klemmvorrichtung
ist dabei deutlich die l|dngliche, an den Enden
abgerundete Form der Hauptklemme (Grundk&rper
(5) bzw. Formké&rper (6)) zu erkennen, wobei durch
den auf der Seite der Abzweigklemme gelegene
Wandungsfortsatz (25) der Grundkdrper der Haupt-
klemme seitlich im Bereich dieser Abzweigklemme
nach unten verldngert ist. Insofern wirkt der Wan-
dungsfortsatz (25) zum einen als Stltzkdrper flr
die dort aufzuschrumpfende Schrumpfmanschette
als auch als Schutz gegen einen Spannungsiiber-
schlag zwischen den Haupt- und Abzweigleitern
und als zusitzliche Halterung flr den kontaktierten
Hauptleiter.

Zur Verdeutlichung sind dabei in Figur 2 und 5
jeweils die Druckschraube (9) der Abzweigklemme
und die Frédsschraube (3) der Hauptklemme und
die Flihrung der elekirischen Kontaktteile sowie der
Verbindungsschiene (10, 11, 12) eingezeichnet.
Ferner ist in Figur 2 der Formkdrper (6) im linken
Bereich der Klemmvorrichtung zu erkennen und-in
der die Rlickseite dieser Kiemmvorrichtung darstel-
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lenden Figur 4-entsprechend rechts der Abbildung
dieser Klemmvorrichtung.

In Figur 6 und 7 4Bt sich dabei deutlich die
Einbettung der Kontaktteile (10, 11) sowie der Ver-
bindungsschiene (12) innerhalb des Kunststoffma-
terials der Isolierk&rper (13, 14) sowie des Verbin-
dungssteges (16) erkennen, wobei diese Leiterteile
Uber ihren vollen Querschnitt massiv ausgebildet
sind. Insofern ergibt sich eine absoiut sichere Hal-
terung dieser Kontaktteile in dem IsolierkSrper (13,
14) der Haupt- bzw. Abzweigklemme sowie in~dem
Verbindungssteg (18). Insofern knnen diese Kon-
takiteile bei auf den Abzweig wirksam werdenden
duBeren Krdften sich nicht innerhalb der Haupt-
klemme oder Abzweigklemme verschieben, so daB
eine feste Lagerung des kontaktierten Hauptleiters
zwischen der Frasschraube (3) und der Kerbplatie
(33) gegeben ist. Von Bedeutung fiir diese unver-
schiebliche Lagerung des Hauptleiters ist dabei
ebenfalls die symmetrische Ausbildung und Lage-
rung des FormkGrpers (6), wobei der Hauptleiter
von beiden Seiten gleichmifig umgeben wird und
die gleichen Stellkréfte auf ihn sinwirken.

Der Aufbau des unterhalb des Grundkd&rpers
(5) der Hauptklemme den Aufnahmekanal (4) flr
den Hauptleiter seitlich und nach unten begrenzen-
den Formkdrpers (B) ergibt sich im einzelnen aus
den Figuren 8, 9 und 10. In der Seitenansicht des
bligelférmigen Formk&rpers(6) gemiB Figur 8 er-
kennt man deutlich die kontinuierliche W&lbung der
AuBenseite dieses U-férmigen Teils. Oberhalb des
Formkdrpers (6) ist dabei der IsolierkSrper (13)
bzw. der Grundkdrper (5) der Hauptklemme ange-
deutet, wobei der Isolierkdrper (13) bis zur Mitte
der Hauptklemme sich kontinuierlich bis um 6 mm
erhdht. Im ZuBeren rechten Randbereich erkennt
man dabei, daB unter Aufnahme der duBeren Wdl-
bung des Isolierkdrpers (13) der Formkdrper (6)
eine angepafBie abgerundete Formgebung aufweist.
Dagegen sind auf der linken Seite der Formkd&rper
(6) und die in dem Isolierkdrper (13) angelegtien
Hinterschneidungen (27, 28, siehe Figur 3) in einer
rechtwinkligen Passung angelegt, wobei insbeson-
dere die innen zu liegen kommende Eckkante der
Uiber die Breite des Formkdrpers (6) verlaufenden
Ansidtze (29, 30) nicht abgerundet ist. Diese Ansit-
ze (29, 30) sind dabsi in Figur 8 in Schraffierung
dargestelit, wie auch die Anlage der Ausnehmung
(382) zur Aufnahme der Kerbplatte (33, siehe Figur
12).

In der Querschnittsansicht durch den Formk&r-
per (6) gemdf der Schnittlinie AB der Figur 8
erkennt man deutlich den U-fdrmigen Aufbau des
Formkdrpers (6), wobei dessen rechte und linke
Bligelhéliten spiegelsymmetrisch zur Winkelhalbie-
renden des Schenkelwinkels (31) verlaufen. Gemas
Figur 11 sind dabei die Ansdize (29, 30) an den
oberen Enden der Blgelseiten derart abgewinkelt,
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daB in den unterhalb dieser Ansdize gebildeten
Ausnehmungen sich jewesils ein Winkel von 45° zu
den dort senkrecht verlaufenden Innenseiten des
Formk&rpers (8) einstellt. Die Halterippen (20, 21),
welche seitlich auBlerhaib der Ausnehmungen (18,
19) des Grundkdrpers (5) der Hauptklemme gebil-
det werden, weisen dabei ebenfalls einen entspre-
chenden Neigungswinke! von 45° auf. Da die Hal-
terippen (20, 21) gem#B Figur 3 vollkommen sym-
metrisch zueinander rechis bzw. links der oberen
AuBenseite des Grundkdrpers (B) angelegt sind,
ergibt sich dabei eine gleichmigige Kraftverteilung
der bei und nach Montage des Abzweiges zur
Wirkung kommenden duBeren Krifte.

In Figur 13 ist im einzelnen die Klemmvorrich-
tung mit kontaktiertem Hauptleiter und Abzweiglei-
ter dargestelit, wobei gem&B dem in der Patentan-
meldung P 37 10 546.8 vorbeschriebenen Verfah-
ren die duBere Abdichtung der Klemmvorrichtung
und der dort angeschlossenen Kabel dargestellt ist.
Zur Abdichtung der Hauptklemme (2) wird dabei
eine Schrumpfmanschette (37) verwendet, welche
im Bereich der Abzweigung des Verbindungsste-
ges (16) eine Ausnehmung aufweisi. Zur Montage
der Schrumpfmanschette muB dabsi diese Ausneh-
mung zundchst Uber die Abzweigklemme (7) ge-
stlilpt werden, wobei dann anschliefend die
Schrumpimanschette (37) um die Hauptklemme
und den dort ein- und austaufenden Hauptleiter
bzw. dessen Kabel wickelbar und durch Hitzesin-
wirkung dichtend aufschrumpfbar ist. Zur Abdich-
tung des Abzweigleiters und der Abzweigklemme
(7) wird dagegen ein Schrumpfschlauchsilick (36)
verwendet, weliches insofern im Gegensatz zu einer
"Schrumpfmanschette” in Umfangsrichtung als
Schlauch zusammenhingend ist. Auf der Innensei-
te der Schrumpfmanschette und des Schrumpf-
schlauchstiickes befindet sich dabei ein Schmelz-
kleber, der durch die Anformung beim Schrumpf-
vorgang die Abdichtung der Leiter bewirkt.

Durch eine zusitzliche AuBere Schrumpfman-
schette (38) erfolgt dabei die gemeinsame Abdich-
tung mehrerer einphasiger Klemmvorrichtungen.

In der Draufsicht auf den Kabelabzweig nach
Figur 13 sind dabei dis Hauptklemme (2) und die
Abzweigklemme, sowie die angedeuteten Abschnit-
te des Hauptieiters und des Abzweigleiters entspre-
chend Figur 1 in Draufsicht wiedergegeben, wobei
die durch den Verbindungssteg (16) verlaufenden
elekirischen Kontaktteile in Strichelung angedeutet
sind. Dagegen sind die innere Schrumpfmanschet-
te (37) und die duBere Schrumpfmanschette (38)
sowie das die Abzweigklemme (7) abdichiende
Schrumpfschlauchstiick (36) zur Unterscheidung
nur im Querschniit angedeutet.

Aufgrund der besonderen Formgebung der
Klemmvorrichtung und des im Endbereich seitlich
oberhalb der Hauptklemme angelegten Verbin- *
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dungssteges (16) flr das Ende der Abzweigkiem-
me, ist es dabei im Prinzip mdglich, die Schrumpf-
manschette (37) ohne Anlage einer Aussparung
zur. Durchfiihrung des von der Hauptklemme seit-
lich abzweigenden Verbindungssteges (16) ledig-
lich bis zu diesen Abzweig zu fithren. Die

Schrumpfmanschette (37) liegt dabei teilweise auf

dem Kabelmantel des Hauptleiters bzw. den dort
seitlich teilweise um den Kabelmantel gefiihrten
Wandungsfortsatz (25) der Hauptklemme sowie
dem tbrigen Teil des Isolierk&rpers (13) der Haupt-
kiemme auf und wird dort mittels eines eingebrach-
ten plastischen oder elastischen Formk&rpers nach
auBen abgedichtet. Die Schrumpfmanschette (37)

" weist dabei ebenfalls einen Schmelzkieber auf, mit

welchem das eingebrachte Formelement wéhrend
der Anformung beim Schrumpfvorgang die Abdich-
tung des Hauptleiters bewirkt.

In Figur 14 ist ein derartiges einklebbares pla-
stisches Formelement (39) dargestellt, wobei die-
ses Teil widhrend des Schrumpfvorganges durch
die Schrumpfmanschette (37) gequetscht wird und
damit dicht am Leiter und dem lIsolierk&rper (13)
der Hauptklemme anliegt.

Um eine ausreichende Dichtungsldnge der
Schrumpfmanschette (37) auf dem Isolierkdrper
(13) der Hauptklemme zu gewahrieisten, muf der
Abschnitt des IsolierkSrpers zwischen dem Ende
des bligelfdrmigen Formkdrpers (6) und der Stelle
des Abzweiges des Verbindungssteges (16) eine
Lange entsprechend den Erfordernissen-fiir Dich-
tungen, z. B. eine Ldnge von mindestens 2 cm
aufweisen. Die Schrumpfmanschette (37) wird da-
bei im Bereich vor dem Abzweig des Verbindungs-
steges (16) um den unterhalb des Grundkdrpers
der Hauptklemme gefiihrten Hauptleiter bzw. das
diesen von unten umgebende Formelement (38)
sowie den oberen Isolierk&rper (13) des Grundkdr-
pers der Hauptklemme gewickelt. Zur Abdichtung
der AuBeren Schrumpfmanschette (38), welche die
gesamte Abzweigstelle mit allen dort vorhandenen
Klemmvorrichtungen abdeckt, wird dabei im Zwik-
kelbersich zwischen Hauptkabel und Abzweigkabel
ein plastischer Dichtungskieber, wie eine Silikon-
Dichtungsmasse, verwendet.

Anspriiche

1. Klemmvorrichtung zur Herstellung eines Ab-
zweiges an dem Hauptleiter eines unter Spannung
stehenden Spannungskabels. mit einer auf dem un-
geschnittenen Hauptleiter aufsetzbaren Hauptklem-
me, die zur Durchdringung der Isolation des jeweils
zu kontaktierenden Hauptleiters eine Frésschraube
und zum l8ngsseitigen VerschiuB ihres den zu kon-
taktierenden Abschnitt des Hauptleiters flihrenden
Aufnahmekanals einen auf einem Grundk&rper auf-
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schiebbaren Formk&rper aufweist, und weiterhin
mit einer beabstandeten Abzweigklemme zur Auf-
nahme des Endes eines Abzweigleiters in einem
Kiemmkanal, der zur Kontaktierung eine Druck-
schraube enthilt,
wobei die einzelnen elekirischen Kontakiteile je-
weils in einem aus druck-und formfestem, elek-
trisch isolierendem Kunststoff bestehenden Isolier-
kérper aufgenommen sind
und Uber einen Verbindungssteg den Grundkdrper
der Hauptklemme mit dem Grundk&rper der Ab-
zweigklemme verbinden, wobei in dem Verbin-
dungssieg eine Verbindungsschiene gefiihrt ist,
welche die Kontaktteile der Hauptklemme und der
Abzweigklemme miteinander verbindet bzw. kon-
taktiert,
und wobei der Grundkdrper der Hauptklemme Hin-
terschneidungen und Ansédtze aufweist, Uber wel-
che unter Bildung einer nach unten und/oder seit-
lich sich &ffnenden Einflihrdffnung der an die An-
sétze und Hinterschneidungen angepafBte und dort
nach auBen abgerundete Formké&rper aufschiebbar
ist,
dadurch ‘gekennzeichnet, da die in den Grund-
kdrper (5) der Hauptklemme (2) und dem Grund-
kdrper (17) der Abzweigkiemme (7) gefiihrten elek-
frischen Kontakiteile (10, 11) sowie die in dem
Verbindungssteg (16) geflihrie Verbindungsschiene
(12) durch den druck- und formfesten Kunsistoff
des Isolierkdrpers von auBen bis auf den Bereich
der Bohrungen (23, 24) flir die Frisschraube (3)
bzw. die Druckschraube (9) und den Klemmkanal
(8) des Abzweigleiters fost um spritzt sind,
und daB der Grundkdrper (5) Hauptklemme (2) und
der Grundk&rper (17) der Abzweigklemme (7) nach
auBen als l&ngliche, im Abstand parallel zueinander
ausgerichtete Isoliergehduse (13, 14) angelegt sind,
welche im oberen Endbersich (15) durch einen
seitlich abgebogenen  oder  abgewinkelten
u.bogenférmig radial nach unten auf HShe des
Aufnahmekanals (4) verlaufenden Verbindungssteg
(16) miteinander verbunden sind, wobei die Verbin-
dungsschiene (12) und die Kontaktteile (10, 11) ein
zusammenhéngendes U-férmig abgewinkeltes oder
abgebogenes Bauteil bilden, welches ebenfalis auf-
grund der bogenidrmigen Flhrung des Verbin-
dungssteges zur Auflenseite im wesentlichen auf
einer duBeren Radialfliche um einen Winke!l («)
radial nach unten abgebogen ist.

2. Klemmvorrichtung zur Herstellung eines Ab-
zweiges nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daf der Kiemmkanal
(8) innerhalb des metallischen Kontaktteiis (11) des
Abzweigleiters als Sackbohrung angelegt ist.

3. Klemmvorrichtung zur Herstellung eines Ab-
zweiges nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daf die Oberseite des
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Grundkdrpers (5) der Hauptklemme im wesentli-
chen entsprechend der gebogenen Filhrung des
Verbindungssteges (16) gekrimmt ist.

4. Klemmvorrichtung zur Herstellung eines Ab-
zweiges nach einem oder miehreren der vorherge-
henden Anspriiche 1 -3,
dadurch gekennzeichnet, da8 der Grundkdrper
(5) der Hauptklemme ein duBeres ldngliches, scha-
lenférmig gewdlbtes, die AuBenseite des gewdlb-
ten Hauptleiters von einer Seite Uberdeckendes
Isoliergehduse bildet, wobei in dessen vorderem
Abschnitt, seitlich der Frésschraube an der rechten
und linken AuBenseite in Langsrichtung des Grund-
kérpers (5) gefiihrte Halterippen (20, 21) angelegt
sind, welche die zur Verriegelung und Flhrung des
Formk&rpers (6) der Hauptklemme vorgesehenen
Hinterschneidungen (18, 19) und Ansétze (20, 21)
aufweisen.

5. Klemmvorrichtung zur Herstellung eines Ab-
zweiges nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, daf der Formkdrpers
(6) in PaB- oder PreBsitz auf die Hailterippen (20,
21) aufschiebbar ist und einen U-f6rmigen oder V-
férmigen, seitlich in die Oberseite des Grundk{r-
pers eingreifenden Bligel bildet, wobei die oberen
Enden der spiegelsymmetrisch ausgebiideten
Blige!-Seiten in spiegelsymmetrisch zueinander an-
gelégte Abbiegungen mit Hinterschneidungen (27,
28) und Ansitzen (29, 30) auslaufen.

6. Klemmvorrichtung zur Herstellung eines Ab-
zweiges nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 1 -5, '
dadurch gekennzeichnet, da8 der Formkdrper
(6) im Bereich seines Schenkelwinkels (31) eine
Ausnehmung (32) in dem dortigen Wandmaterial
aufweist, welche zur Mitte des Formk&rpers sich
nach innen &ffnet und in welcher eine metallische
Kerbplatte (33) mit Kerbzidhnen oder Querrippen
(34) angelegt ist, weiche bei Anziehen der Frds-
schraube (3) sich in die elekirische Isolation des
Hauptieiters drlicken.

7. Klemmvorrichtung zur Herstellung eines Ab-
zweiges nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, daa die freie Steghdhe
der Kerbzéhne und der Querrippen (34) grdfier ais
die Isolationsdicke des durch die Frésschraube zu
kontaktierenden Hauptleiters ist.

8. Klemmvaorrichtung zur Herstellung eines Ab-
zweiges nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 1 - 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die Kerbplatte (33)
in Richtung der Abbiegung des V-bzw. U-fSrmigen
Formk&rpers sine zylinderwandabschnitiartige Wol-
bung aufweist, wobei unter dieser Kerbplatte (33)
gegen deren konvexe Wdlbung eine Blattfeder (35)
in der Ausnehmung (32) gelagert ist.
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9. Klemmvorrichtung zur Herstellung eines Ab-
zweiges nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 1 - §,
dadurch gekennzeichnet, daf zumindest an der
der benachbarien Abzweigklemme zugewandten
Innenseite des schalenférmig gewdlbten Isolierge-
hduses (13) hinter der dortigen seitlichen Haiterip-
pe (21) ein bis unter den Hauptleiter sich nach
unten erstreckender Wandungsforisatz (25) ange-
legt ist.

10. Klemmvorrichtung zur Herstellung eines
Abzweiges nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche mit siner den gesamten Ab-
zweig und/oder die Klemmvorrichtung sowie den
Hauptleiter und den Abzweigleiter gegen Umwelt-
einfllisse abdichtenden Schutzvorrichtung gemis
der Patentanmeldung P 37 10 546 mit einem als
Schutzvorrichtung auf den Eingangsbereich der Ab-
zweigklemme (7) aufgeschrumpfien Schrumpf-
schlauchstiick sowie einer auf der Hauptklemme
(2) und mit geforderter Dichtungsldnge auf der
Isolierung des Hauptleiters aufgeschrumpften
Schrumpfmanscheite,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schrumpfman-
schette (37) ohne Anlage einer Aussparung flir den
isolierten Verbindungssteg (16) lediglich bis zu
dessen Abzweig auf den Kabeimantel des Hauptlei-
ters bzw. den dort seitlich abstehenden Wandungs-
fortsatz sowie den Isolierkdrper (13) der Haupt-
klemme aufgeschrumpft ist, wobei der Abschnitt
des Isolierkdrpers zwischen dem Ende des bligel-
férmigen Formkdrpers (6) der Hauptklemme und
der Stelle des Abzweiges des Verbindungssteges
(16) eine Ldnge enisprechend den Erfordernissen
fir Dichtungen, von z. B. mindestens 2 cm auf-
weist.

11. Klemmvorrichtung zur Herstellung eines
Abzweiges nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, daf als dufere Schutz-
vorrichtung eine die gesamte Abzweigstelle {iber-
deckende Schrumpfmanschetie (38) angeordnet ist,
wobei an einem Ende eine abzweigende Ausfiih-
rungsform fiir die AbflUhrung des Hauptkabels und
des Abzweigkabels geschaffen ist, in deren Zwik-
kelbereich zwischen dem Hauptkabel und dem Ab-
zweigkabel ein Dichtungseinsatz, vorzugsweise aus
sinem verformbaren Kunststoff angelegt ist.

12. Klemmvorrichtung zur Herstellung eines
Abzweiges nach Anspruch 10 oder 11,
dadurch gekennzeichnet, da die aus einem
schrumpfbaren Kunststoff (z. B. aus einem Material
auf Basis von Polyethylen), bestehenden Schutz-
vorrichtungen (36, 37, 38) eine Innenbeschichtung
aus einem, vorzugsweise bei Warmezufuhr schmel-
zendem Klebstoff aufweisen.

13. Klemmvorrichtung zur Herstellung eines
Abzweiges nach den Ansprlichen 10, 11 und 12,
dadurch gekennzeichnet, da der IsolierkSrper
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des Hauptieiters im Bereich zwischen dem Ende
des bligelf&rmigen Formk&rpers der Hauptklemme
und der Stelle des Abzweiges des Verbindungsste-
ges in Richtung AuBenseite des Hauptleiters und
AuBenseite des blgelfdrmigen Formkdrpers als mit

seiner Wdlbung egal auslaufender Stitzkdrper flr”

die aufzuschrumpfende Schrumpfmanschetie aus-
gebildet ist.

14. Kiemmvorrichiung zur Herstellung eines
Abzweiges nach einem oder mehreren der Ansprii-
che 1-13,
dadurch gekennzeichnet, daf das U-frmige
Bauteil der Kontaktteile (10, 11) der Haupt- und
Abzweigklemme sowie der Verbindungsschiene
(12) einstlickig oder, durch eine L&t-, Schraub-
oder Steckverbindung zu einem zusammenh&ngen-
den Bauteil verbindbar, mehrstlickig ausgebildet
ist.

15. Klemmvorrichtung zur Herstellung eines
Abzweiges nach einem oder mehreren der Anspri-
che 1 - 14,
dadurch gekennzeichnet, daB ein elastisches
dichtendes Formelement (39) lber einen Bereich in
der Verldngerung des Aufnahmekanals (4) der
Hauptklemme (2) in H6he des abzweigenden Ver-
bindungssteges (16) eingepreft bzw. eingeklebt ist,
wobei dort durch eine aufgeschrumpite Schrumpf-
manschette (37) mit Schmelzkleber (z.B. Silicon )
eine Abdichtung der Hauptklemme (2) an dem dort
auslaufenden Abschnitt des Hauptleiters erfolgt.
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