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@ Vorrichtung zum Herstellen von Beuteln oder Sdcken aus einer vorzugsweise mit Seitenfaiten
versehenen Schiauchfolienbahn aus thermoplastischem Kunststoff.

&) Eine Vorrichtung zum Herstellen von Beuteln
oder Sicken aus einer vorzugsweise mit Seitenfalten
versehenen.

Schlauchfolienbahn  aus  thermopiastischem
Kunststoff besteht aus Leit- und Vorzugswalzen, die
das jeweils vordere, mit einer BodenschweiBnaht
versehene Ende der Schlauchfolienbahn in vertikaler
Richtung frei herabhi@ngend intermittierend um je-
weils eine Beutel- oder Sackldnge zwischen in einer

™ horizontalen Ebene Offnungs- und SchiieBbewegun-
gen ausflihrenden Schweifbacken siner Schweifvor-
richtung hindurchschieben. Um ein Ankleben der
Schlauchbahn an den Schweibacken der SchweiB-
@) vorrichtung mit Sicherheit zu vermeiden, ist oberhalb
der Schweifvorrichtung mindestens auf der Innensei-
te der hidngend zugefiihrten Schiauchfolienbahn (26)
Q. ein um eine horizontale Achse gestellfest gelagerter
WL Rechen (53) vorgesehen, der mit jedem Vorschub-
takt derart ausschwenkbar ist, daB das mit der Bo-
dennaht versehene Ende der Schilauchiolienbahn

von den Schweifbalken gelSst und behinderungsfrei
durch nachgeschaltete Schneid- und Klemmeinrich-
tungen hindurchgefiihrt werden kann.
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Vorrichtung zum Herstellen von Beutein oder Sdcken aus einer vorzugsweise mit Seitenfalten versehe-
nen Schiauchfolienbahn aus thermoplastischem Kunststoif

Die Erfindung betrifit eine Vorrichtung zum
Herstellen von Beuteln oder S&dcken aus einer vor-
zugsweise mit Seitenfalten versehenen Schlauchfo-
lienbahn aus thermoplastischem Kunststoff mit Leit-
und Vorzugswalzen, durch die das jeweils mit einer
Bodenschweifinaht versehene vordere Ende der
Schlauchfolienbahn in vertikaler Richtung frei her-
abhdngend intermittierend um jeweils eine Beutel-
oder Sacklinge zwischen in einer horizontalen
Eben Offnungs-und Schiiefbewegungen ausfiihren-
de SchweiBbacken einer SchweiBvorrichtung hin-
durchschiebbar ist und vorzugsweise mit einer un-
terhalb der Schweiibacken angeordneten Quer-
schneidsinrichtung und mit unterhalb von dieser
paarweise an einer Transporteinrichiung vorgese-
henen Greifern, die die von der Schlauchfolienbahn
abgetrennten und mit Bodenschweiindhten verse-
henen Beutel oder S3cke mit horizontaler Fdrder-
richtung hingend lber eine Kiihistrecke zum Ab-
kiihlen der BodenschweiBnihte einer diese zu ei-
ner Flllstation transportierenden Ubergabesinrich-
tung zufiihren. Zum Abflllen von Flligltern in S8k-
ke verwenden Herstell- und/oder Abfiillbetriebe
hdufig Fillmaschinen, denen eine Maschine zum
Herstellen der zu beflllenden S&cke in der Weise
vorgeschaltet ist, daB diese von einer Vorratsrolle
eine vorzugsweise mit Seitenfalten versehene
Schiauchfolienbahn aus thermoplastischem Kunst-
stoff intermittierend abzieht und von dieser kurz vor
der Beflillung mit Bodenschweifindhten versehene
Schiauchstiicke ab- trennt, die die Sdcke bilden,
die nach dem Befiillen mit einer kopfseitigen Ver-
schluBnaht versehen werden. Um die kurz vor dem
Beflillen der SAcke hergestelite BodenschweiBnaht
geniligend auskiihlen zu lassen, damit diese vor
dem Befiillen der S4cke eine ausreichende Festig-
keit gewinnt, ist es bekannt, die mit den Boden-
schweifindhten versehenen Sicke Uber eine soge-
nannte Kihlstrecke der Fillvorrichtung zuzuflihren.

Bei der bekannten Vorrichtung kann es da-
durch zu Strungen kommen, daB die Schlauchfo-
lienbahn nach dem Anbringen einer Querschweif-
naht an einem Schweiibacken kleben bleibt, so
daB ein behinderungsireier Transport der Schlauch-
folienbahn zu nachgeschalteten Bearbeitungsstatio-
nen nicht gewéhrleistet ist.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, die be-
kannte Vorrichtung derart zu verbessern, daB ein
Ankieben der Schlauchbahn an den Schweibak-
ken der Schweifvorrichtung mit Sicherheit vermie-
den wird.

Erfindungsgem&sB wird diese Aufgabe bei einer
Vorrichtung der gattungsgemaBen Art dadurch ge-
IGst, dafl oberhalb der Schweifistation mindestens
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auf der Innenseite der h#ngend zugefihrten
Schlauchfolienbahn ein um eine horizontale Achse
gestellfest gelagerter Rechen vorgesehen ist, der
mit jedem Vorschubtakt derart ausschwenkbar ist,
daB das mit der Bodennaht versehene Ende der
Schlauchfolienbahn von den SchweiBbacken geldst
und behinderungsfrei durch die nachgeschalteten
Schneid- und Klemmeinrichiungen hindurchgefihrt
werden kann. ZweckmaéBigerweise ist der Rechen
in Ringnuten einer Vorzugswalze angeordnet und
um deren Drehachse schwenkbar. Die Schwenkbe-
wegung des Rechens kann von der Offnungsbewe-
gung einer oberhalb der SchweiBsinrichiung ange-
ordneten Klemmbacke abgeleitet sein, so daB die
Konstruktion hinsichtlich des Schwenkantriebes
vereinfacht ist.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung wird
nachstehend anhand der Zeichnung néher erldu-
tert. In dieser zeigt

Fig. 1 die erfindungsgemifBe Vorrichtung
zum Herstellen von Beutein oder Sacken mit Kiithi-
karussell in schematischer Darstellung in Seitenan-
sicht,

Fig. 2 einen Schnitt durch die Vorrichtung
gema$ Linie Il-Il in Fig. 1,

Fig. 3 den in Fig. 1 mit strichpunktierter Linie
eingekreisten Teil in vergréBerter Darstellung,

Fig. 4 den mittleren Teil der Vorrichtung
gemap Fig. 1 in vergrdBerter Darstellung und

Fig. 5 die aus Fig. 4 ersichtliche Verriege-
lungsplatte in Draufsicht.

Ein Rahmengestell 1 weist Seitenwinde 2 und
3 auf, die andeutungsweise aus Fig. 2 ersichtlich
sind. Beide Seitenwdnde 2, 3 sind durch eine
Quertraverse 4 miteinander verbunden. Diese
Quertraverse 4 trgt etwa mittig eine nach unten
ragende feste Achse 21, auf der nahe der Traverse
4 ein Schwenkarm 5 gelagert ist, der Uber eine
Druckmittel-Kolben-Zylindereinheit 8, deren Zylin-
der durch ein Tragstlick gestelifest gehalten ist, in
jeweils eine von zwei mdglichen Endstellungen be-
wegt werden kann.

Aus Fig. 5 ist zu erkennen, daB8 der als Winkel-
hebel ausgebildete Schwenkarm 5 an seinem frei-
en Ende ein Formtsil 5 trdgt und in seinem Win-
kelbereich mit einer Sicherungsrolle 7 versehen ist.
Auf die Funktion dieser Teile wird weiter unten in
der Beschreibung eingegangen.

Weiterhin ist an der Traverse 4 eine weitere
vertikale Achse 8 befestigt, die unterhalb des
Schwenkarmes 5 einen vierarmigen Drehteller S
trdgt, der durch einen Zahnriemen 10 von einem
Motor 11 takiweise um jeweils 90° verdrehbar ist.
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Die Drehrichtung des Drehtellers ist in Fig. 2 mit
einem Pfeil A angegeben.

Auf :Fig. 2 ist ersichtlich, da8 die frei auskra-
genden Arme 9a des gleichsam eine Nabe biiden-
den Drehteliers 9 Formstlicke 12 tragen, die jeweils
zwei nach oben ragende Zapfen 13 aufweisen.
Drehbar um jeden Zapfen 13 ist ein Hebel 14
gelagert, der an seinem freien Ende als Greifer 15
ausgebildet ist. Jeder dieser Greifer 15 liegt dabei
unter der Kraft der Federn 16 an einer Gegenfiéiche
17 an, wobei jedes Formstlick mit zwei Gegenfid-
chen 17 versehen ist. Uber je einen Lenker 18 sind
die einander zugewandten Hebel 14 zweier be-
nachbarter Arme 9a funktionsméBig derart mitein-
ander verbunden, daB die beiden zugehdrigen
Greifer 15 gleichzeitig &ffnen bzw. schlieBen, um
beispielsweise einen Sack 19 ergreifen und halten
zu kénnen.

Gedffnet werden die Greifer 15 durch die keil-
oder kurvenf&rmigen Nockenfldchen des Formteil
5 des Tragarms 5. Wird durch Ausfahren der
Koibenstange der Druckmittel-Kolben-Zylinderein-
heit 6 der Tragarm 5 verschwenkt, driickt das
Formteil 5 die mit den Hebeln 14 verbundenen
Druckrollen 20 des Formstlickes 12 auseinander,
so daB die Greifer 15 um die Zapfen 13 ver-
schwenken und sich von den zugehdrigen Gegen-
flichen 17 I6sen. Uber die Lenker 18 werden dabei
gleichzeitig die Greifer 15 benachbarter Formstiik-
ke gel8st. In der in Fig. 2 dargestellten Lage wiir-
den also bei Betdtigung der Druckmittel-Kolben-
Zylindereinheit 6 die dem oberen und die dem
rechten Zeichnungsrand zugewandten Greiferein-
heiten 15 geldst'werden.

Um sicherzustellen, daB bei ungewolitem Ein-
schalten des Motors 11 durch das ausgeschwenkte
Formstiick 5 Beschidigungen auftreten, lauft die
im Winkelbereich des Schwenkarms 5 gelagerte
Sicherungsroile 7 bei einer Verschwenkung des
Schwenkarms zur Offnung der Greifer in eine Fih-
rungsnut 22 einer Riegelplatie 23 ein. Diese Rie-
gelplatte 23 ist Uber Schraubbolzen 24 fest mit
dem Drehteller 9 verbunden, so daB dieser durch
die Sicherungsrolle 7 des Schwenkarms 5 an einer
Drehung gehindert wird, und zwar solange, wie sich
das Formteil 5 zwischen den Rollen 20 eines
Formstlicks 12 befindet.

Aus Fig. 1 ist ersichtlich, daB von einer Rolle
25 ein Schlauch 26 von oben in sine Einlaufstation
27 einlduft. Diese Einlaufstation 27 ist orisfest mit
dem rahmenf&rmigen Gestell 1 verbunden und aus
Fig. 3 ndher ersichilich. Fig. 3 zeigt die zentrale
Achse 8 des Kuhlkarussells und einen Teil des
Drehtellers 9. Von den Greifern 15 und den Gegen-
flichen 17 des Drehtellers 9 wird ein mit einer
Bodennaht versehener Schlauchabschnitt 19 fest-
geklemmt, der aber zundchst noch mit der
Schlauchbahn 26 verbunden ist. Oberhaib der Grei-
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fer 15 und 17 ist eine parallel an Lenkern geflihrte
Koppelstange 28 vorgesehen, die an ihrem der
Bahn 26 zugewandien Ende eine Klemmleiste 29
trégt, die mit einer in einem gestellfesten Trédger 30
befestigten Gegenleiste 31 zusammenwirkt. Neben
der Gegenleiste 31 weist der Trdger 30 noch eine
Messernut 32 sowie eine Schweilbacke 33 auf. in
die Messernut 32 taucht zur Abtrennung des Sak-
kes 19 von der Schiauchbahn 26 ein Messer 34
ein, wihrend mit der Schweifbacke 33 eine zweite
Schweifibacke 35 zusammenwirkt, um das vorlau-
fende Ende der Schiauchbahn 26 mit einer Boden-
naht zu versehen. Das Messer 34 und die SchweiB-
backe 35 sind an einer an Lenkern paralle! gefiihr
ten zweiten Koppelstange 36 befestigt. Beide Kop-
pelstangen 28, 36 werden Uber Druckmittel-Kolben-
Zylindereinheiten 37 betétigt.

Oberhalb der SchweiBbacken 33 und 35 ist
gine weitere Klemmeinrichtung vorgesehen, die die
Schlauchbahn 26 einklemmt. Diese besteht aus
ginem mit einer Klemmleiste 38 versehenen
Schwenkhebel 39, der Uber eine Druckmittel-
Kolben-Zylindereinheit 40 bewegbar ist. Mit dem
Schwenkhebel 39 fest verbunden ist ein eine Rolle
41 tragender Arm, wobei die Rolle 41 in der
Klemmsteliung des Schwenkhebels 39 einen Ab-
stand zu einem Flhrungsstlick 43 aufweist. Dieses
Fiihrungsstiick 43 ist mit einem Hebel 44 verbun-
den, der iber eine Feder 45 gegen einen Anschiag
46 géhalten ist. Der Schwenkpunkt des Hebels 44
liegt auf der Achse der Vorzugsrolle 47. Er weist
einen nach unten weisenden Ansatz auf, der als
Gegenhalter 48 zur Klemmleiste 38 ausgebildet ist.
Zum Ldsen der Klemmung werden zundchst nach
dem Bilden einer Bodennaht und erfolgtem Trenn-
schnitt die Druckmittel-Kolben-Zylindereinheiten 37
und 40 betétigt und dadurch werden die Koppelst-
angen 28, 36 sowie der Hebel 39 weggeschwenkt.
Im Zuge dieser Bewegung gelangt die Rolle 41 in
Kontakt mit der Nockenfldche des Flhrungsstlicks
43. Dies bewirkt ein Verschwenken des Gegenhal-
ters 48 in Pfeilrichtung C, wordurch zum einen das
frei herabhdngende Ende der Bahn 26 von der
Schweifbacke 33 geldst und zum anderen abge-
lenkt wird. Aufgrund dieser Ablenkung ist sicherge-
stelit, daB die Bahn nicht mit dem Trdger 30 kolli-
diert, wenn sie von den Vorzugsrollen 47 und 51
beim n3chsten Takt um eine Sacklénge vorgezo-
gen wird.

Um weiterhin zu verhindern, daB sich die Bahn
26 um die Vorzugsrollen 47 und 41 herumwickeln
kann, sind die Vorzugsrollen mit Ringnuten 49, 50
versehen, in die Abstreiffinger 52 und 53 eingrei-
fen. Von diesen Fingern sind die Finge 52 gestell-
fest gehalten und die Finger 53 als Abstreifrechen
an dem Gegenhalter 48 befestigt.
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Anspriiche

1. Vorrichtung zum Herstellen von Beutein oder
Sicken aus einer vorzugsweise mit Seitenfalten
versehenen Schiauchfolienbahn aus thermoplasti- 5
schem Kunststoff
mit Leit- und Vorzugswalzen, durch die das jeweils
vordere, mit einer Bodenschweifinaht versehene
Ende der Schlauchfolienbahn in vertikaler Richtung
frei herab- hdngend intermittierend um jeweils eine 10
Beutel- oder Sackidnge zwischen in einer horizon-
talen Ebene Offnungs- und Schliefbewegungen
ausflhrende SchweiBbacken einer Schweiivorrich-
tung hindurchschiebbar ist,
dadurch gekennzeichnet, 15
daB oberhalb der Schweifivorrichtung mindestens
auf der Innenseite der hidngend zugeflihrten
Schlauchfolienbahn (26) ein um eine horizontale
Achse gestellfest gelagerter Rechen (53) vorgese-
hen ist, der mit jedem Vorschubtaki derart aus- 20
schwenkbar ist, dag das mit der Bodennaht verse-
hene Ende der Schiauchfolienbahn von den
SchweiBbacken geldst und behinderungsfrei durch
nachgeschaltete Schneid- und Klemmeinrichtungen
hindurchgefiihrt werden kann. 25

2. Vaorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 der Rechen (53) in Ringnuten
einer Vorzugswaize (47) angeordnet und um deren
Drehachse schwenkbar ist.

3. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 30
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Schwenk-
bewegung des Rechens (53) von der Offnungsbe-
wegung eines einen Klemmbacken {ragenden He-
bels (39) abgeleitet ist.
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