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@ Das Zwirn- und Formungsorgan enthalt eine auf einer An- 2R
triebswelle (4) angeordnete Scheibe (1) mit einem axialen Kanal
(2) und radialen Schlitzen (3). Zur Reduzierung der Garnbriiche A

ist das Mittel zum Festhalten der Fasern auf einer Fasersam- E 2[3 lﬂ

melfidche (10) der Scheibe in Gestalt eines Ringes (9) ausge-
fithrt, der Uber dieser Scheibe (1} unbeweglich und mit einem
Spalt (S) in bezug auf die Fasersammelfliche (10) derselben c’b¢ 70 7 2

angebracht ist. T[ l WM l
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ZWIRN- UND FORMUNGSORGAN EINER EINRICHTUKG
ZUM RINGLOSEN SPINNEN

Technisches Gebiet

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ring-
lose Spinnmaschinen, insbesondere auf ein Zwirn- und
Formungsorgan einer Einrichtung zum ringlosen Spinnen.

Zugrundeliegender Stand der Technik

Bekannt ist ein Zwirn- und Formungsorgan einer
Einrichtung zum ringlosen Spinnen, das eine auf einer
Antriebswelle befestigte Scheibe mit radialen Schlit-
zen zur Luftabsaugung und einem axialen Kanal; ein
fiittel zum Festhalten der Fasern auf der Fasersammel-
fl¥che der Scheibe, das in Gestalt von auf einem zum
Scheibenunfang konzentrischen Kreis liegenden Vor-
springen ausgeflihrt ist, sowie ein ¥ittel zum Andrtcken
der Fasern im axialen Kanal enth#lt (SU, A, Nr. 484269).
Da die Vorspriinge durch Schlitze voneinander getrennt
sind, so geht ein erhaeblicher Teil der durch die Flieh-
kraft auf die Vorspringe fortgeschleuderten Fasern
sant der Luft mit den AbfHllen verloren, wodurch die
Faserverluste zunehmen und die Ausbeute an fertigem
Garn aus dem zugeflhrten Faservolumen geringer wird.

Bekannt ist auch ein Zwirn- und Formungsorgan, in
dem das KMittel zum Festhalten der Fasern einen konzent-
risch zur Scheibe auf deren Fasersammelfldche ange-
brachten Ring darstellt, wobei es sich eigentlich um
dieselben Vorspringe handelt, die aber durch keine
Schlitze voneinander getrennt und in eins mit der
Scheibe ausgefiihrt sind.

Diese Ausfithrung des Mittels zum Festhalten der
Fasern trHgt zum Vermindern von Faserverlusten bei und
erhtht die Ausbeute an fertigem Garn.

Allerdings setzt sich bei der Zufthrung von ver-
einzelten Fasern zur mit einer hohen Drehzahl (bis zu
30 Tsd. U/min) rotierenden Scheibe ein Teil der durch



00318584

-2 -

die Fliehkr#fte an die Ringinnenwand fortgeschleuder-
ten Fasern besonders an der Stossstelle zwischen Ring
und Scheibe ab und wird daselbst durch die wirkenen-
den Fliehkr#dfte festgehalten, wodurch sich die Fasern

5 an diesen Stellen in Form eines sogenannten "Filzrin-
ges" allm#hlich ansammeln, der, indem er die radialen
Schlitze teilweise Uberdeckt, den normalen Luftdurch-
tritt und den normalen Spinnprozessablauf beeintrich-
tigt, was letzten Endes zum Garnbruch und zur Notwen-

I0 digkeit eirer Stillsetzung und Reinigung der Scheibe
fuhrt.

Dies setzt die Arbeitsleistung der Maschine her-
ab, macht ihre Bedienung komplizierter und verschlech-
tert die Garnqualitst, weil im Garn eine bedeutende

i5 Anzahl von Anspinnstellen entsteht.

Offenbarung der frfindung

Der vorliezenden Irfindung liegt die Aufgabe zu-
grunde, ein Zwirn- und Formungsorzan fUr eine Einrich-
tung zun ringlosen Spinnen mit einer solchen Anord-

20 nung des iittels zum Festhalten der Fasern in demsel-
ben zu schaffen, die nicht nur die eventuelle Ansamm-—
lung der Fasern auf der Fasersammelfliche verhindern
wlrde, was einen normalen Jpinnprozessablauf erafg-
licht und dadurch die Garnbriiche ausschliesst, son-
dern auch Faserverluste infolge der Fliehkraftwirkung
veraindern wilrde, wobei die Ausbeute an fertigem Garn
erhtht wHre.
Die gestellte Aufgabe ist dadurch gel®st, dass
im Zwirn- und Formungsorgan einer Einrichtung zum
30 ringlosen 3pirnen, das eine auf einer Antriebswelle
befestigte Scheibe amit einem axialen Kanal und radia-
len 3chlitzen zur Luftabsaugung, ein Mittel zua elas-
tischen Einspannen der Fasern auf der Fasersammelfldche
der Scheibe sowie einen gleichachsig mit der Scheibe
55 angeordneten Ring zum Festhalten der Fasern auf der
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Fasersammalfl¥che der Scheibe enth¥lt, erfindungsge-
m¥dss der Ring unbeweglich iber der Scheibe und mit
einem Spalt in bezug auf die Fasersammelfliche dersel-
ben angeordnet ist.

Dank der festen Anordnung des Ringes uber der
Scheibe kBnnren sich die Fasern, die durch die FPlieh-
krdfte von der Scheibe auf die Ringinnenwand fortse-
schleudert werden, an dieser nicht halten und fallen
auf die Scheibe zurlick, wobei der grdssere Teil der-
selben dann in das Garn eingesponnen wird, was nicht
nur die Faserverluste vermindert und die Garnausbeute
erhBht, sondern auch die Ausbildung des sogenannten
"Filzringes" und die damit verbundene, Garnbriiche ver-
ursachende Spinnprozessstdrung verhindert. 7

Zwecxm¥ssigerweise soll der Spalt zwischen Ring
und Scheibe 0,8 mm nicht Ubersteigen.

Der genannte Grenzwert des Spaltes reicht einer-
seits zum Verhindern des Durchtrittes der Hauptmasse
der an die Fasersammelfl#che der Scheibe zugefiihrten
Fasern aus, was die Ausgangsstoffverluste verringert,
und erleichtert andererseits die technolozische An-
ordnung und :ontage des Ringes Uber der Scheibe ohne
Reiben derselben aneinander, was die Herstellungskos-

ten der Einrichtuag reduziert.

Zweckm¥ssigerweise 1st ferner der Ring mit einem
Innenhalbmesser ausgeflhrt, der dem Abstand von der
Scheibenachse bis zur wmitte der Linge des radialen
Schlitzes der Scheibe so gut wie gleich ist.

Da die meisten durch die FliehkrHfte fortgeschleu-
derten Fasern an der Ringinnenwéhd auf die 3cheibe
fallen, so trdgt eben auch die lLage dieser Innenwand
in der IL#ngenmitte der radialen 3chlitze, d.h. in der
Wirkungszone\eines maximalen Luftstromes, der durch
diese radialen Schlitze hindurch abgesaugt wird, zur
raschesten Entfernung der Fasern und zur besten Reini-
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gung der Scheibe bei, was die Ausbildung eines "Filz-
ringes" verhindert.

Gem¥ss einer Ausfithrungsform der Zrfindung ist
auf der Fasersammelfl¥che der Scheibe konzentrisch zu
ihr eine Ringnut eingearbeitet, in der die untere
Stirnseite des Ringes aufgenommen ist. Diese iLut mit
der in ihr aufgenommenen unteren Ringstirnseite dient
als eine Art "Labyrinthdichtung", die beim Rotieren
der Scheibe deb freien Durchtritt der Uber die Scheibe
durch Fliehkr#dfte bewegten Fasern durch den Spalt ver-
hindert, was die Faserverluste zu reduzieren und die
Garnausbeute zu erhBhen erlaubt.

Auf diese Weise erh#lt das erfindungsfem#sse
Zwirn- und Formungsorgan zum Unterschied von den be-
kannten Zwirn- und Formungsorganen nicht nur einen
normalen Spinnprozessablauf dank beseitigter Ausbil-
dung eines "Filzringes" aufrecht, was die Garnbriche
reduziert und die damit verbundenen 3tillstandszeiten
der Spinnmaschine verklrzt, ihre 3edienung verein-
facht und die Garnqualitidt erh8ht, sondern setzt auch
die Ausgangsstoffverluste herab und erhtht die Ausbeute
an fertigem Garn,

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

Im folgenden wird die ZErfindung in einer eingehen-
den Beschreibung von Ausflihrungsbeispielen des erfin-
dungsgemndssen Zwirn- und Formungsorgans unter Bezug-
nahme auf beiliegenden Zeichnungen erl#utert, in denen
es zeigt:

Fig. 1 die Gesamtansicht des Zwirn- und Formungs-—
organs im Schnitt;

Fig. 2 einen Schnitt nach Linie II-II von Fig. 1,
teilweise Ansicht;

Fig. 7 - 6 Anordnungsvarianten des Ringes lber der
Scheibe. “
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Beste Ausfuhrungsformen der Erfindung

Das Zwirn- und Formungsorgan einer Einrichtung
zun ringlosen Spinnen enth#lt eine 3cheibe 1 (Fig. 1)
mit einem axialen Kanal 2 und radialen Schlitzen 3
(Fig. 2). Die Scheibe 1 (Pig. 1) ist auf einer Antri-
ebswelle % angeordnet und weist an ihrer uanteren Sei-
te Schaufeln 5 auf.

Der axiale Kanal 2 ist auf der unteren 3cheiben-
seite durch ein Mittel zum elastischen Einspannen der
Fasern Uberdeckt, das in Gestalt einer Xugel 6 aus-
gebildet ist, welche sich in einer Aussparung eines .
Garnabfiihrungsrohres 7 befindet, das durch eine Feder
8 an die Scheibe angedriickt wird. Uber der Scheibe 1
ist gleichachsig mit ihr ein Ring ¢ fest angeordnet,
der zum Festhalten der Fasern auf einer Fasersammel-
fl¥che 10 der Scheibe 1 beim Zusammendrehen des Garnes
aus denselben dient. Der Ring 9 ist in bezug auf die
Fasersammelfl¥che IO der Scheibe 4 mit einem Spalt 5
angebracht, dessen Dicke 0,8 mm nicht Ubersteigt. In
der Praxis wird die Spaltdicke innerhalb einer Spanne
von 0,5-0,8 mm Je nach der 3tHrke des erzeugten ro-
duktes (Garnes) angesetzt.

Die optimale Spaltdicke S wird unter der 3edin-
gun; gewdhlt, dass der Durchgang durch den Spalt und
das Verlorengehen der Hauptmasse der an die Faser-
sammnelfldche I0 der Scheibe 1 zugefihrten Fasern un-
zulldssig ist und dass der Ring 9 Uber der 3cheibe 1
ohne gegenseitiges Reiben derselben angebracht werden
soll, was insgesant die Herstellungskosten der Zin-
richtung bedingt.

Die gewHhlte Spaltdickenspanne von 0,5-0,8 mm ze-
niigt den vorerwHhnten Anforderungen und gewdhrleistet
die Erzeugung eines Garnes vorgegebener StHrke aus den
meisten Arten von zu verarbeitenden Fasern.

In den in ¥ig. 3, 4 dargestellten Ausfihrungs-
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formen ist auf der Fasersammelfliche IO der Scheibe 1
eine Ringnut 11 eingearbeitet,. in der die untere
Stirnseite des Ringes § aufgenommen ist, wobei die Nut
in Gestalt einer Verdickunyg an der Scheibe 1, die sich
im zentralen Teil derselben befindet und in den Ring

9 hineinragt, wie dies in Fig. 5 veranschaulicht ist,
oder aber in Gestalt einer Vertiefung I3 ansgefUhrt
sein kann, die sich im zentralen Teil der Scheibe 1 be-
findet und in die der Ring © hineingeht, wie dies in
Fig. 6 veranschaulicht ist.

Tine optimale Gr¥ssé des Ringes ¢ ist eine solche,
bei der sein Innenhalbmesser R dem Abstand 1 von der
Achse der Scheibe 1 bis zur L¥ngenmitte der radialen
3chlitze 3 so gut wie gleich ist (d.h. also, dass die
Innenwand des Ringes ¢ ungefdhr Uber der .litte der
radialen Schlitze 3 liegt).

Jie Funktion des Zwirn- und Fcrrungsdrgans geht
auf die folgende Jeise vor sich.

Aus einer (nicht zezeichneten) Vereinzelungsvor-
richtung werden verinzelte Fasern durch den Ring ©
(Fig. 1) hindurch an die Pasersammelfliche IC der
Scheibe 1 zugefinrt, wo sie unter der ‘iirkung des
durch die Schaufeln 5 erzeugten und lurch die radialen
Schlitze 3 hindurchtretenden Luftstromes auf eine be-
kannte Weise hauptsHchlich in Form vorn radial liegen-
den Faserbidndern gruppiert werden, die dann der Reihe
nach bein Rotieren der Scheibe an das £nde ces ferti-
gen Garnes angesponnen werden, das durch die elastische
¥inspannung und das Garnabfthrungsrohr 7 zur (nicht
abgebildeten) Aufwickeleinheit 1lHuft.

Jener Faserteil, der durch die Fliehkr#dfte an die
Innenwand des Ringes ¢ fortgeschleudert wird, kann sich
wegen der unbeweglichen Lage des Ringes ¢ an dieser
Wand nicht halten, fHllt auf die Scheibe zuriick und
wird entweder in das Garn eingesponnen oder aber vom
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Ring ¢ in die radialen 3chlitze 9 fortgeschoben, wobeil

er als Abfall verlorengeht, wodurch im ersten Fall

die rFaserverluste reduziert werden und die Garnaus-

beute zunimmt, im zweiten Fall aber die Ausbildung

eines "Filzringes" und die damit verbundene Spinn-

prozessstirung verhindert wird.

Die Nut 11 mit der in derselben aufgenonmenen
unteren Stirnseite des Ringes ¢ dient als eine Art
"Labyrinthdichtung", die den freien Durchtritt des
iber die Oberfldche der Scheibe 4 fliessenden Luft-
stromes sowie der von demselben nitzeflhrten Fasern
in den Spalt S verhindert, was die Faserverluste re-
duziert, die wahrscheinlichkeit deT Einspinnung der
Fasern in das Garn erhsht und die Garnausbeute stei-
gert.

Jewerbliche Jerwertbarkelt

Das Zwirn- und Formuncsorgan wird in Einrichtun-
zen zuz ringlosen Spinnen in Textilbetriebern veIrwen-—
det und gestattet es, die Arbeitsleistuns derartiger
winricatungen zu erhBhen, iare Bedienung zu erleich-
fern und die Tualitdl des erzeugbten Garnes 2zu ver-

begsern.
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i Zwirn- und Formungsorgan einer Einrichtung zum
ringlosen Spinnen, das eine auf einer Antriebswelle

(4) befestigte Scheibe (1) mit einem axialen Kanal (2)
und radialen Schlitzen (3) zur Iuftabsaugung, ein MNit-
tel zum elastischen Einspannen der Fasern im axialen
Kanal (2) der Scheibe sowie einen ait der Scheibe (1)
gleichachsig angeordneten Ring (S) zum Festhalten der
Fasern auf einer TFasersammelfliche (I0) der 3cheibe
(1) enthilt, dadurch g ek ennzeic hnet , dass
der Ring (¢) unbeweglich tber der Scheibe (1) mit einem
Spalt (S) in bezug auf die PasersammelflHche (I0) der-
selben angebracht ist.

2. Zwirn- und Formungsorgan nach Anspruch 1, da-
durch gekXxennzedichnet, dass der Spalt (8)
zwischen dem Ring (9) und der Scheibe (1) 0,80 nmm
nicht Ubersteigt.

3. Zwirn- und Formungsorgan nach Anspruch 1, da-
durch gekennzedichnet, dass der Ring (9)
mit einem Innenhalbmesser (R) ausgefithrt ist, der dem
ibstand (1) von der Achse der Scheibe (1) bis zur ILi¥n-
genmitte des radialen Schlitzes (3) der Scheibe so gut
wie gleich ist.

+. Zwirn- und Formunsorzan nach einem beliebigen
von den Ansprtichen 1-3, dadurch ge kennzeich-
n e t, dass auf der Fasersammelfliche (I0) der Scheibe
(1) konzentrisch zu dieser eine Ringnut (11) eingear-
beitet ist, in der die untere 3tirnseite des Ringes
(S) aufgenoamen ist.
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