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@ Behilter mit integrierter Uberdrucksicherung.

@ Behalter mit integrierter Uberdrucksicherung

Getrdnkebehdlier aus Metall kénnen bei einer
Fehlbedienung der Druckanlage einem so hohen
Druck ausgesetzt werden, daB sie bersten.

Um hier eine Sicherung zu schaffen, wird vor-
zugsweise in die obenliegende ausgew&ibte Stirn-
wand (5) eine einen Fldchenbereich wenigstens teil-
weise umschliefiende ReiBnut (14) eingearbeitet.

Bei unzuldssigem Uberdruck treten im Material
Querdehnungen auf die zu einem AnriB in der Reip-
nut (14) flhren, so daB der umgrenzte Flachenbe-
reich nach aufien aufklappt und das Druckmedium
entweichen kann.
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Behilter mit integrierter Uberdrucksicherung

Die Erfindung betrifft einen druckbeaufschlag-
baren Behélter aus Metall, insbesondere Bierfap
mit im wesentlichen zylindrischer Seitenwandung
und nach auBen gewdibten Stirnseiten, wobei we-
nigstens eine Stirnwand mit einem Anschluistutzen
versehen ist.

Insbesondere in der Getrdnkeindustrie werden
metallische Behilter, sogenannte Kegs eingesstzt,
die durch Beaufschlagung mit einem Druckgas ent-
leert werden. Hierbei muf sichergestellt sein, daB
bei unbeabsichtigten Uberschreitungen der Maxi-
maldruckgrenze der Uberdruck abgebaut wird.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen Behdlter der eingangs bezeichneten Art zu
schaffen, der eine in den Behélter selbst integrierte
Uberdrucksicherung aufweist.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB die
Behélterwandung vorzugsweise im Bereich einer
Stirnwand mit einer einen Flachenbereich wenig-
stens teilweise umschiiefenden Reifnut versehen
ist, durch die die Wandstérke bis auf eine vorgege-
bene Residicke reduziert ist. Diese Anordnung hat
den Vorteil, daB bei einer Uberschreitung des zu-
ldssigen Maximaldruckes die Behilterwandung an
einer genau vorgegebehen Stelle aufreift und der
Uberdruck entweichen kann. Derartige
Druckiiberschrei-tungen sind im Getrdnkebersich
sehr selten, da sie bei den gebrduchlichen Zapfsy-
stemen nur bei einer Fehlbedienung auftreten kon-
nen, so daB man in Kauf nehmen kann, daB bei
einer derartigen Uberschreitung des hSchstzuldssi-
gen Drucks und dem Wirksamwerden der Uber-
drucksicherung der betreffende Behilter unbrauch-
bar wird. Der von der ReiBnut umschlossene Fl3-
chenbereich wird klappenartig nach auBen ge-
driickt, da der herausklappende Fldchenbereich in
dem nicht von der ReiBnut umgrenzten Restbereich
seine unverdnderte Wandstirke aufweist und somit
dieser Teil als "Gelenk™ wirkt. ZwseckmaBigerweise
ist der Fldchenbereich in etwa kreisfGrmig gestal-
tet, wobei die Reifnut zweckmiBigerweise {iber die
ganze Ldnge eine im wesentlichen konstante Nut-
tiefe aufweist. Die Reifnut kann beispielsweise
durch ein entsprechendes Prigewerkzeug einge-
bracht werden, dessen Schneide kreisférmig ver-
lduft und eine nicht vollsténdig geschiossene Kreis-
kontur aufweist oder durch ein rotierendes Werk-
zeug spanabhebend nach Fertigsteliung des Behil-
ters angebracht werden. Die Nut weist zweckmaBi-
gerweise einen in etwa keilférmigen Querschnitt
auf, so daB bei Uberdruckbeaufschlagung der not-
wendige AnriB durch die Kerbwirkung und die
Uberlagerung von Zug- und Biegebeanspruchun-
gen im Bereich der Reifinut einsetzt.

In einer bevorzugien Ausgestaltung der Erfin-
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dung ist vorgesehen, daB die Reifinut in dem an
die Seitenwandung anschliessenden Ubergangsbe-
reich der Wolbung der Stirnwand angeordnet ist.
Die Anordnung in diesem Bereich des Behilters
hat den Vorteil, daB selbst bei einer durch die
ReiBnut definierten groBen Restwandstérke ein zu-
verldssiger und einwandfreier Anrif bei Uberschrei-
tung eines vorgegebenen Maximaldruckes erfolgt.
Dies ist darauf zurlickzuflhren, daB unter dem Ein-
fluB des Innendruckes die ausgewdlibte Stirnwand
in diesem Randbereich einer erheblichen Querdeh-
nung unterworfen ist, die bei Uberschreiten einer
durch die Tiefe der Reifinut vorgebbaren Grenzbe-
anspruchung zu einem AnriB fiihrt.

Da Ublicherweise die ausgewdlbten Stirnwinde
im wesentlichen einer Kugelkalotte bilden, kann ein
rotierendes Schneidwerkzeug in die Oberfliche
dieser Kalotte eine kreisfdrmige Reinut mit gleich-
bleibender Nuttiefe einarbeiten. Bei den iblicher-
weise aus zwei tiefgezogenen Hilften zusammen-
gesetzten Kegs weist der zwischen der im wesent-
lichen als Kugelkalotte gekrimmten Stirnfliche und
der zylindrischen Seitenwandung liegen-
de.Ubergangsbereich einen erheblich kleineren
Krimmungsradius auf. Der unmittelbar an diesen
Randbereich angrenzende Teil der Stirnwand un-
terliegt bei einer Druckbeaufschiagung der gréften
Querdehnung, so daB zweckmiBigerweise die
Reifinut in diesem Bereich angebracht ist. Um nun
in einfacher Weise eine Unterbrechung der im {ibri-
gen nicht unterbrochenen ReiBnut zu bewerkstelli-
gen, um so das vorstehend angegebene "Gelenk"
mit unverdnderter Wandstdrke zu erhalten, ist in
vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung vorgese-
hen, daB die ReiBnut mit ihren Enden in dem einen
kieineren Krlimmungsradius aufweisenden Randbe-
reich der gewdlbten Stirnwand auslduft. Hierdurch
ist es mdglich, ein rotierendes Schneidwerkzeug
zur Erzeugung einer Reifnut mit gleichbleibender
Nuttiefe einzusetzen, wobei die an sich kreisf&rmi-
ge Reifinut dadurch unterbrochen ist, daB das
Werkzeug im Randbereich freilaufen kann. Auch
der Einsatz eines Stanzwerkzeuges mit geschlos-
sener Schneidenkontur ist méglich.

In einer anderen Ausgestaltung der Erfindung
ist jedoch vorgesehen, daB die Reifinut mit jeweils
ihren Enden in eine in die Behdlterwandung einge-
formte Vertiefung auslduft, in der die Wandstirke
praktisch unverfindert ist. Diese Anordnung hat
ebenfalls den Vorteil einer einfachen Herstellung.
Beim Tiefziehen des die betreffende Stirnwand aui-
weisenden Behélterteils wird vorzugsweise am
Rande der WGdlbung eine in etwa punkif&rmige
Vertiefung mit eingeformt. Nach der Fertigstellung
des Behélters kann nunmehr die Reifinut spanab-
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hebend mit einem umlaufenden Werkzeug eingear-
beitet werden, das im Bereich der singeformten
Vertiefung freilduft, so daB die ReiBnut Uber ihre
gesamte Linge die gleiche Tiefe aufweist und da-
mit eine einwandfreie Funktionssicherheit gegeben
ist. Bis auf den Bereich der Vertiefung kann bei
Einwirken des Uberdrucks die Rifbildung an jeder
Stelle der ReiBnut einsetzen, so daB lokale Abwei-
chungen der Materialeigenschaft keinen Einflug ha-
ben kdnnen. Besonders zweckmassig ist es, wenn
die Vertiefung auf der dem Randbersich der ge-
wdlbten Stirnfliche abgekehrten Seite des von der
Reifnut umschlossenen Flachenbereichs angeord-
net ist. Diese Anordnung hat den Vorteil, dag der
gréBte Teil der Reifinut in dem Bereich verluft,
der bei einer Druckbeaufschlagung der gréBten
Querdehnung unterworfen ist. Der weitere Vorteil
dieser Anordnung besteht darin, daB eine derartige
Reifnut auch an bereits im Betrieb befindlichen
FAssern angebracht werden kann, da hier nur eine
sehr geringe Vertiefung einzuarbeiten ist, die bei-
spielsweise mit einem Kugeleinschlag auch an ei-
nem fertigen FaB angebracht werden kann. Der
Ublicherweise bei Kegs angeordnete, die gewd&ib-
ten Stirnfldchen in Verlingerungen der Seitenwan-
dung jeweils Uberragende Stand- bzw. Tragring
behindert die nachtrdgliche Anbringung nicht. in
besonders zweckmiBiger Ausgestaltung der Erfin-
dung ist insbesondere flir derartige Kegs vorgese-
hen, daB die Reifnut auf der den Anschlufstutzen
tragenden Stirmwand angeordnet ist. Derartige
Kegs werden Ublicherweise mit nach oben weisen-
dem Anschlufistutzen an die Druckanlage ange-
schlossen. Tritt nun bei einer Uberschreitung des
vorgegebenen Maximaldruckes die integrierte
Uberdrucksicherung in Funktion, was je nach Gro-
Be der durch die Reifinut vorgegebenen Restwand-
stérke zwischen Driicken von 20 bis 30 bar liegen
kann, so bldst das Ublicherweise gasfGrmige
Druckmedium nach oben ab. Die auf den Behilter
wirksam werdenden RlickstoBkréfte sind also nach
unten gerichtet, so daB der Behdlter aufgrund der
seitlichen Anordnung allenfalls kippen kann. Ein
weiterer Vorteil besteht darin, daB der Druckabbau
durch das Entweichen des gasformigen Mediums
sehr viel schneller erfolgt, wobei das abzublasende
Gasvolumen in der Regel erheblich geringer ist als
das noch im FaB befindliche restliche Fllissigkeits-
volumen. Bei Kegs mit Tragring, bei denen die
ReiBinut durch eine Vertiefung unterbrochen ist, wie
vorstehend angegeben, ist die beim Aufreifen ent-
stehende Offnung im wesentlichen gegen die In-
nenwandung des Tragringes gerichtet, so daB hier
eine Umlenkung des austretenden Gasstrahles er-
folgt, die praktisch ohne eine eine Bewegung des
Kegs ausidsende Kraftwirkung bleibt.

Die Anordnung an der den Behilterboden bil-
denden Stirnwand, beispielsweise im Bereich des
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Fafisumpfes, insbesondere aber auch im Randbe-
reich der gewdlbten Bodenfldche, ist zwar méglich
und hinsichtlich eines verh#ltnism&gig niedrigen
"Ansprechdruckes” in gleicher Weise wirksam. Der
Nachteil besteht jedoch darin, dag bei einem Reis-
druck von beispielsweise 20 bar und einem fir
einen mdoglichst raschen Druckabbau ausreichen-
dem Offnungsquerschnitt dann die Reaktionskrifte,
die durch die dann strahlirmig austretende Fliis-
sigkeit auf den Behiliter wirken, so groB sind, daB
der Behilter nahezu geschoBartig angehoben wird.
Eine Anordnung in der obenliegenden Stirnfliche
ist daher der Vorzug zu geben, da dann derartige
Kegs gefahrlos auch unmittelbar unter der Zapfan-
lage aufgestellt werden k&nnen.

In Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen,
daB die Reifnut einen in etwa trapezf&rmigen
Querschnitt aufweist. Dies hat den Vorteil, daB die
notwendige Restdicke der Beh&lterwandung im Be-
reich der ReiBnut etwas groBer gehalien werden
kann.

In einer anderen Ausgestaitung der Erfindung
ist vorgesehen, daB in die Behilterwandung eine
einen vorzugsweise kreisférmigen Flachenbereich
umschliefende Sicke eingeformt ist und daB der
Scheitelbereich der Sicke mit einer im Querschnitt
vorzugsweise keilférmigen ReiBnut versehen ist,
die sich nur Uber einen Teil der Sickenlénge er-
streckt. Wihrend (iblicherweise die kalottenférmig
ausgebildeten Stirnflichen derartiger Kegs bis auf
die Ausprigung des FaBisumpfes glattfldchig aus-
gebildet sind, bietet die Anordnung einer derartigen
Sicke die Mdgiichkeit, daB der von der Sicke um-
schlossene Flichenbereich bei einer den zuldssi-
gen Hochstdruck Uberschreitenden Druckbeauf-
schlagung nach auBen ausgestiilpt wird und somit
eine die Kerbwirkung der ReiBnut Uberlagernde
Biegebewegung im Wandmaterial erfolgt und damit
ein sicherer Anrif gewahrleistet ist.

Die Erfindung wird anhand schematischer
Zeichnungen ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 ein Getrénkebehilier im Vertikalsch-
nitt,

Fig. 2 den Bodenbereich A in Fig. 1 in
gréBerem MaBstab,

Fig. 3 eine Aufsicht des Bereichs A im Mag-
stab von Fig. 2,

Fig. 4 eine Ausfilhrungsform mit Sicke im
Schnitt,

Fig. 5 die AusfGhrungsform gem. Fig. 4 in
einer Aufsicht.

Fig. 6 + 7 weitere Ausflhrungsformen der
Uberdrucksicherung an  Getrénkebehiltern im
Schnitt und in Aufsicht im Deckelbereich B,

Fig. 8 + 9 eine Abwandlung der Ausflih-
rungsform gem. Fig. 7 im Schnitt und in Aufsicht.

Das in Fig. 1 in einem Vertikalschnitt darge-
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stelite BierfaBl, ein sogenannter Keg, besteht aus
zwei Teilstlicken 1 und 2, die aus Metall tiefgezo-
gen sind und nach dem Einarbeiten der Rollringe 3
in der Mittelebene Uber die SchweiBnaht 4 fest
miteinander verbunden sind. Die ausgewdibte
Stirnwand 5 des Teiles 1 ist mit einer AnschiuBar-
matur 6 versehen.

In die ausgwdlbte, den Bodenteil bildende
Stimwand 7 des Teiles 2 ist ein FaBsumpf 8 einge-
formt.

Sowohl am Bodentsil 7 als auch an der den
Deckelteil bildenden Stirnwand 5 ist jeweils ein
Standring 9 bzw. 10 angeschweift.

Die im FaBsumpf 8. d.h. im Bereich A angeord-
nete Uberdrucksicherung wird anhand der vergré-
Berten Darstellung in Fig. 2 und 3 naher erldutert.
In die von der kreisfdrmigen Randlinie 11 umgrenz-
ten Fldche des FaBsumpfes 8 ist bei der Herstel-
lung des Bodenteils 7 eine kalottenf&rmige Vertie-
fung 12 eingeprégt worden. Nach Fertigstellung
des Fasses ist mit einem koaxial zur FaBachse 13
umlaufenden Schneidwerkzeug in die von der
Randlinie 11 umgrenzten Fldchen eine Reifinut 14
spanabhebend eingearbeitet worden, die einen
Kreisflichenbereich umschlieft und die lediglich im
Bereich der kalottenfdrmigen Vertiefung 12 unier-
brochen ist. Die Reiinut 14 ist in etwa keilfdrmig
ausgebildet, wie sie durch die zeichnerisch nach
auBen verldngerte Linie 15 der Nutwandung zu
ersehen ist. Die im Nutgrund verbleibende Restdik-
ke der FaBwandung ist nun so ausgelegt, da das
Fafi einem vorgegebenen Prufdruck von beispiels-
weise 3 bar standhilt, daB jedoch bei einer Erh&-
hung des FaBinnendruckes auf beispielsweise 35
bar die FaBwandung an der ReiBnut 14 aufreift. Da
die Reifnut 14 Uber ihre volle Ldnge die gleiche
Tiefe aufweist, haben lokale Inhomogenitdten im
Material der FaBwandung keinerlei Einflup auf den
Rifbeginn, so daB es nur darauf ankommt, die
Tiefe der ReiBnut 14 genau genug sinzuarbeiien.
Da die Reifnut Uber die volle Lidnge die gleiche
Tiefe aufweist, 18uft ein Rif auch Uber die volle
Nutlinge durch, so daB der von der Reifinut 14
umschiossene Flichenbereich 16 unter der Kraft-
wirkung des dann aussirdmenden Behilterinhaltes
nach auBen aufklappt, hierbei aber im Bereich der
Vertiefung 12, die in ihrer Wandstirke unvermin-
dert ist, mit dem Behéler verbunden bieibt.

Die ReiBnut 14 kann anstelle einer spanabhe-
benden Formgebung auch mit Hilfe eines schnei-
denartigen Prigewerkzeuges bereits bei der Her-
stellung des FaBbodens eingeprigt werden. Auch
hier ist es zweckmiBig, wenn eine Vertiefung 12
eingearbeitet wird, da dann mit einem in sich ge-
schlossenen Schneidenwerkzeug gearbeitet werden
kann, das auch den Bereich der Vertiefung 12
Uberdeckt, gleichwohl aber Kantenpressungen, wie
sie im Bereich der Enden bei einem nichtgeschios-
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senen Prégewerkzeug auftreten wiirden, vermieden
werden.

In Fig. 4 und 5 ist eine Ausflihrungsform darge-
stellt, bei der in den Bereich des Fafsumpfes 8
eine kreisf6rmig umlaufende Sicke 17 eingearbeitet
ist, in die in ihrem Grund wiederum eine Reifnut
14 eingearbeitet ist. Bei dieser Ausflihrungsform
wird mit Vorteil ausgenutzt, daB unter dem EinfluB
des senkrecht auf die Innenwandung des Fasses
wirkenden Innendruckes (Pfeil 18) die von der Sik-
ke 17 umschlossene Fldche 19 beim Uberschreiten
eines Mindestdruckes nach auBen gewdlbt wird,
wobei gleichzeitig aufgrund der Wélbung des den
Teil 19 umgebenden Bodenteils 7 auch vom Rand-
bereich her in Richtung der Flache Zugkrifte wirk-
sam werden (Pfeil 20), so daB durch die Uberlage-
rung von Zug-und Biegekrdften unter dem Einfluf
der Kerbwirkung die im Bereich der Reifinut 14
geschwichte Behilterwandung aufreiBt. Die Reis-
nut 14 kann hierbei in sich geschlossen sein oder
aber auch, wie dargestellt, unterbrochen sein.

Die ReiBnut 14 kann eniweder, wie dargestellt,
im Querschnitt keilférmig ausgebildet sein oder
aber auch im Querschnitt trapezférmig ausgebildet
sein. Dies hat insbesondere im Hinblick auf die
Uberlagerung von Zug- und Biegespannungen im
Uberdruckfall ein glinstigeres Reiverhalten zur
Folge.

Fig. 6 zeigt im Schnitt den kalotienfGrmig aus-
gewdlbten Deckelteil 5 des in Fig. 1 dargesteliten
Kegs. Der Deckelteil geht in seinem Randbereich
21 mit einem Krimmungsradius R1 in die im we-
sentlichen zylindrische Seitenwandung 22 Uber, der
erheblich geringer ist als der Kriimmungsradius R2
des kalottenfdrmigen Deckelteils. Dieser Randbe-
reich 21 ist auf der AuBenseite von dem ange-
schweiften Standring 10 umfaft.

Vor dem Anschweilen des Standringes 10 wird
mit einem rotierenden Schneidwerkzeug die kreis-
férmige Reifinut 14 eingearbeitet, wobei die Bewe-
gungsbahn des Werkzeugs so gelegt ist, daB es in
dem den kieineren Krimmungsradius R1 aufwei-
senden Randbereich 21 der W&lbung der Stirn-
wand 5 auslduft, so daB die in der Aufsicht in Fig. 7
dargestellte offene Kreiskontur entsteht.

Bei einer Druckbeaufschiagung, die den durch
die Tiefe der ReiBnut 14 vorgegebenen h&chsizu-
l&ssigen Druck Uberschreitet, erfolgt im Scheitelbe-
reich 23 der Reifinut 14 aufgrund der Querdehnung
in der Stirnfliche 5 ein AnriB. Durch die senkrecht
zur Innenflache wirkenden Krdfte wird hierbei der
von der Reifnut 14 umschlossene Fidchenbereich
16 nach auBen aufgeklappt, wie dies in Fig. 6
gestrichelt dargestelit ist. Aufgrund der Materialver-
formung erfolgt der AnriB bei etwa 20 bis 24 bar.
Die in Fig. 8 und 9 dargestelite abgewandelte Aus-
flihrungsform ist ebenfalls an der deckelseitigen
Stirnfliche 5 angeordnet. Sie eignet sich insbeson-

-
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dere flir die nachtrdgliche "Umristung" bereits im
Betrieb befindlicher Kegs. Bei dieser Ausflihrungs-
form wird, wie der Schnitt gem. Fig. 8 und die
Aufsicht gem. Fig. 9 zeigt, eine kalotten- bzw.
punktférmige Vertiefung 12 in die Fldche eingear-
beitet, in die dann beim Einarbeiten der Reifnut 14
mit Hilfe eines Schneid-, aber auch eines Prége-
werkzeuges, das Werkzeug auslaufen kann und so
die den Fldchenberesich 16 umschlieBende Reifinut
14 wiederum unterbrochen ist, und hier ein ent-
sprechendes "Gelenk" gebildet wird, das in seiner
Wandstérke nicht geschwicht ist. Bei einer Uber-
schreitung des zuldssigen HOchstdruckes kiappt
dann der Flachenbereich 16, wie gestrichelt darge-
stellt, nach auBen auf. Das hierbei austretende gas-
formige Druckmedium wird hierbei von der innen-
seite des Standringes 10 nach oben umgelenkt, so
daf die auf den Behilter wirkenden Reaktionskréfte
im wesentlichen gegen den Boden gerichtet sind.
Auch bei dieser Ausfiihrungsform weist die Reifnut
14 Uber ihre volle Lidnge praktisch eine konstante
Tiefe auf.

Anspriiche

1. Druckbeaufschlagbarer Behdlter aus Metall
mit Uberdrucksicherung, insbesondere BierfaB mit
im wesentlichen zylindrischer Seitenwandung und
nach auBen ausgewdlbten Stirnwanden, wobei we-
nigstens eine Stirnwand mit einem AnschluBstutzen
versehen ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Be-
halterwandung vorzugsweise im Bereich einer
Stirnwand (5, 7) mit einer einen Flichenbereich
(18, 19) wenigstens teilweise umschlieBenden ReiB-
nut (14) versehen ist, durch die die Wandstérke bis
auf eine vorgegebene Restdicke reduziert ist.

2. Behdlter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Reifnut (14) in dem an die Sei-
tenwandung (22) anschlieBenden Ubergangsbersich
(21) der Wdlbung der Stirnwand (5) angeordnet ist.

3. Behdlter nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die ReiBnut (14) mit ihren Enden in
den einen kleineren Kriimmungsradius (R1) aufwei-
senden Randbereich der Wolbung der Stirnwand
(5) auslauft.

4. Behdlter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die ReiBnut (14) mit ihren
Enden in eine in die Behilterwandung eingeformte
Vertiefung (12) auslduft, in der die Wandstirke
praktisch unveréndert ist.

5. Behélter nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Vertiefung (12) auf der dem
Wandbereich (21) der gewdlbten Stirnfliche (5)
abgekehrten Seite des von der ReiBnut (14) um-
schlossenen Fldchenbereichs (16) angeordnet ist.
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6. Behdlter nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Reifinut (14) ei-
nen in etwa trapezfGrmigen Querschnitt aufweist.

7. Behdlter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB in die Behilterwandung eine einen
vorzugsweise kreisfdrmigen Fldchenbereich (19)
umschlieBende Sicke (17) eingeformt ist und daB
der Scheitelbereich der Sicke (17) mit einer im
Querschnitt vorzugsweise keilfdrmigen Reifnut (14)
versehen ist, die sich vorzugsweise nur {ber einen
Teil der SikkenlZnge erstreckt.

8. Behdlter nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Wandstérke im Scheitelbereich
der Sicke (17) verringert ist, aber Uber der vorge-
gebenen Restdicke im Bereich der Reifinut (14)
liegt.

9. Behélter nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die Reifinut (14) auf
der den Anschiuistutzen (6) tragenden Stirnwand
(5) angeordnet ist.
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